
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202020720553.5

(22)申请日 2020.05.06

(73)专利权人 常州市武进第二齿轮有限公司

地址 213000 江苏省常州市武进区湖塘镇

马杭纺织工业园区二期

(72)发明人 王继纯　

(74)专利代理机构 常州市夏成专利事务所(普

通合伙) 32233

代理人 蒋丹

(51)Int.Cl.

B23Q 7/04(2006.01)

 

(54)实用新型名称

成套齿轮加工设备用上下料机械手

(57)摘要

本实用新型涉及齿轮加工设备技术领域，尤

其是一种成套齿轮加工设备用上下料机械手，包

括用于工件上下料的机械臂、用于机械臂纵向调

节的液压杆、用于安装液压杆的可移动底座和用

于保证机械臂平衡的可调支撑架，可移动底座上

还设置有用于带动机械臂旋转的转盘，可调支撑

架包括设置在底座上的螺杆、设置在机械臂相对

面上的水平支撑杆和用于连接水平支撑杆和螺

杆的斜支撑杆，通过结构简单的液压杆和机械臂

的配合，实现工件的自动上下料，机械臂通过底

座上的转盘转动调节方位，通过液压杆纵向调

节，通过电动滑台水平调节，并且通过设置在机

械臂反方向上的可调斜支撑对整个机械手平衡

度进行调整，以保证机械手的稳定操作。
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1.一种成套齿轮加工设备用上下料机械手，其特征是，包括用于工件上下料的机械臂、

用于机械臂纵向调节的液压杆（1）、用于安装液压杆（1）的可移动底座（2）和用于保证机械

臂平衡的可调支撑架，底座（2）上还设置有用于带动机械臂旋转的转盘（3）。

2.根据权利要求1所述的成套齿轮加工设备用上下料机械手，其特征是，所述可调支撑

架包括设置在底座（2）上的螺杆（4）、设置在机械臂相对面上的水平支撑杆（5）和用于连接

水平支撑杆（5）和螺杆（4）的斜支撑杆（6）。

3.根据权利要求2所述的成套齿轮加工设备用上下料机械手，其特征是，所述螺杆（4）

和水平支撑杆（5）上均套设有调节块（7），斜支撑杆（6）通过螺栓与调节块（7）固定连接。

4.根据权利要求1所述的成套齿轮加工设备用上下料机械手，其特征是，所述液压杆

（1）的气缸端固定设置在转盘（3）中心，液压杆（1）的伸缩端顶部设置有用于安装水平支撑

杆（5）和机械臂的安装座（8）。

5.根据权利要求1所述的成套齿轮加工设备用上下料机械手，其特征是，所述机械臂包

括水平设置在安装座（8）一侧的电动滑台（9）和滑动设置在电动滑台（9）上的机械手（10）。
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成套齿轮加工设备用上下料机械手

技术领域

[0001] 本实用新型涉及齿轮加工设备技术领域，尤其是一种成套齿轮加工设备用上下料

机械手。

背景技术

[0002] 齿轮加工机床是加工各种圆柱齿轮、锥齿轮和其他带齿零件齿部的机床。齿轮加

工机床的品种规格繁多，有加工几毫米直径齿轮的小型机床，加工十几米直径齿轮的大型

机床，还有大量生产用的高效机床和加工精密齿轮的高精度机床，广泛应用在汽车、拖拉

机、机床、工程机械、矿山机械、冶金机械、石油、仪表、飞机和航天器等各种机械制造业中。

[0003] 我国大多数工厂的生产线上数控机床装卸工件仍由人工完成，其劳动强度大、生

产效率低，而且具有一定的危险性，已经满足不了生产自动化的发展趋势。为了提高工作效

率，降低成本，并使生产线发展成为柔性制造系统，适应现代机械行业自动化生产的要求，

针对具体生产工艺，结合机床的实际结构，利用机械手技术，设计用一台上下料机械手代替

人工完成工作，以提高劳动生产率。

实用新型内容

[0004] 为了克服现有的上述的不足，本实用新型提供了一种成套齿轮加工设备用上下料

机械手，通过机械臂和在机械臂反方向上设置用于保证机械臂平衡的可调节支撑架来解决

问题。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种成套齿轮加工设备用上下

料机械手，包括用于工件上下料的机械臂、用于机械臂纵向调节的液压杆、用于安装液压杆

的可移动底座和用于保证机械臂平衡的可调支撑架，可移动底座上还设置有用于带动机械

臂旋转的转盘。

[0006] 进一步的，可调支撑架包括设置在底座上的螺杆、设置在机械臂相对面上的水平

支撑杆和用于连接水平支撑杆和螺杆的斜支撑杆。

[0007] 进一步的，螺杆和水平支撑杆上均套设有调节块，斜支撑杆通过螺栓与调节块固

定连接。

[0008] 进一步的，液压杆的气缸端固定设置在转盘中心，液压杆的伸缩端顶部设置有用

于安装水平支撑杆和机械臂的安装座。

[0009] 进一步的，机械臂包括水平设置在安装座一侧的电动滑台和滑动设置在电动滑台

上的机械手。

[0010] 本实用新型的有益效果是，通过结构简单的液压杆和机械臂的配合，实现工件的

自动上下料，机械臂通过底座上的转盘转动调节方位，通过液压杆纵向调节，通过电动滑台

水平调节，并且通过设置在机械臂反方向上的可调斜支撑对整个机械手平衡度进行调整，

以保证机械手的稳定操作。
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附图说明

[0011] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0012] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0013] 图中1.液压杆，2.底座，3.转盘，4.螺杆，5.水平支撑杆，6.斜支撑杆，7.调节块，8.

安装座，9.电动滑台，10.机械手。

具体实施方式

[0014] 如图1是本实用新型的结构示意图，一种成套齿轮加工设备用上下料机械手，包括

用于工件上下料的机械臂、用于机械臂纵向调节的液压杆1、用于安装液压杆1的可移动底

座2和用于保证机械臂平衡的可调支撑架，底座2上还设置有用于带动机械臂旋转的转盘3。

[0015] 液压杆1设置在底座2中心位置，底座2中心还设置有用于带动机械臂旋转的转盘

3，底座2内设置有常规驱动结构，例如电机等，液压杆1两侧分别设置有用于工件上下料的

机械臂和用于保证机架平衡的支撑架，支撑架可以根据机械臂抓取工件的重量等因素进行

强度调整，以保证整个机架平衡稳定。

[0016] 可调支撑架包括设置在底座2上的螺杆4、设置在机械臂相对面上的水平支撑杆5

和用于连接水平支撑杆5和螺杆4的斜支撑杆6，螺杆4和水平支撑杆5上均套设有调节块7，

斜支撑杆6通过螺栓与调节块7固定连接。

[0017] 螺杆4上的调节块7通过螺纹方式与螺杆4纵向可调连接，水平支撑杆5上的调节块

7则滑动设置在支撑杆上，调节块7两侧均开设有定位孔，斜支撑杆6设置有两根，且分别通

过螺栓固定设置在调节块7两侧，水平支撑杆5上还均匀开设有用于调节块7限位的定位孔，

用于固定斜支撑杆6的螺栓依次穿过一侧的斜支撑杆6、调节块7、定位孔和另一侧的斜支撑

杆6，进行斜支撑杆5的定位，螺杆4上的调节块7则通过螺栓顶紧螺杆4外表面进行限位，使

得斜支撑杆6的稳定性好，支撑强度高，以保证机械手的正常运行。

[0018] 液压杆1的气缸端固定设置在转盘3中心，液压杆1的伸缩端顶部设置有用于安装

水平支撑杆5和机械臂的安装座8，机械臂包括水平设置在安装座8一侧的电动滑台9和滑动

设置在电动滑台9上的机械手10。

[0019] 安装座8内设置有用于驱动电动滑台9和机械手10的驱动电机，机械手10的位置可

以通过操作台进行横向滑移调节，以适应不同的上下料需求。

[0020] 以上说明对本实用新型而言只是说明性的，而非限制性的，本领域普通技术人员

理解，在不脱离所附权利要求所限定的精神和范围的情况下，可做出许多修改、变化或等

效，但都将落入本实用新型的保护范围内。
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图1
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