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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Seitenfaltung, wobei beiderseitig koaxial zum Einwickelrad
Faltrider angeordnet sind, die mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit wie das Einwickelrad
umlaufen und am Umfang eine gleiche Anzahl Falter aufweisen, wie Halteelementenpaare am
Einwickelrad angebrachtsind, dadurch gekennzelchnet, daR die Falter (4,4") radial verschiebbar an
der Koppel (7, 7') eines Gelenkviereckes angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Wirkungselemente derFalter(4,4')
als Klotz (5, 5') mit seitlich tiberstehenden Fiihrungsblechen (6, 6') ausgebildet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung einer Seitenfaltung, wobei beiderseitig koaxial zum Einwickelrad Faltréider
angeordnet sind, die mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit wie das Einwickelrad umlaufen und eine gleiche Anzahl Falter
aufweisen, wie Halteelementenpaare am Einwickelrad angeordnet sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technlk

Es sind bereits Losungen bekannt, bei denen ebenfalls koaxial zum Einwickelrad Drehkdpfe angeordnet sind, die mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit wie das Einwickelrad umlaufen und die auch eine gleiche Anzah! Drehgreiferpaare aufweisen, wie
Halteslementenpaare am Einwickelrad angeordnet sind. Eine derartige Lésung istin der DD-PS 139559 beschrieben, Die Ldsung
dientzur Herstellung eines beiderseitigen Dreheinschiages. Ein Falten der Packmittelhiille zu einem Seiten- baw. Bodenverschlufd
ist damit nicht maglich.

Eine weitere Lasung dieser Art geht aus der DD-PS 275221 hervor. Dabei sind an den, dem Einwickelrad ebenfalls beiderseitig
koaxial zugeordneten Drehkdpfen, welche auch mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit umlaufen wie das Einwickelrad, eine
gleiche Anzahl Faltstationen zugeordnet, wie Halteelementenpaare am Einwlickelrad angeordnet sind. Jede Faltstation verfligt
dabei tiber einen Winkelfalter, einen Klemmfalter und einen Axialfalter, wobei die Winkelfalter und die Klemmfe lter eine axiale
Bewegung und deren Wirkungselemente eine Sehwenkbewegung und die Axialfalter nur eine axiale Bewegung ausfiihren.
Diese Lésung bewirkt einen hohen Bauaufwand, und die Schwenkbewegung der Winkelfalter und der Klemmfalter erfordern
einen zu groBen Platzbedarf. Dariiber hinaus ist es durch die Schwenkbewegung der Winkelfalter und der Klemmfalter nicht
méglich, deren Wirkungsflichen optimal an den Bonbon heranzufihren. Die Schwenkbewegung der Wirkungselemente der
Winkelfalter und der Klemmfalter wird durch einen Zahnstangenantrieb mit Zahnsegment erreicht, welcher eine grofle
Ubersetzung aufweist, wodurch bereits bei geringem Verschleifl Bewegungsungenauigkeiten auftreten.

2isl der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Qualitét der Seitenfaltung zu erhéhen und gleichzeitig den Verschlei der Falterzu verringern und
damit deren Lebensdauer zu verldngern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bei der Herstellung der Grundfaltung einer Seitenfaltung einen optimalen
Bewegungsverlauf der Wirkungsflichen der Falter zum Artikel zu erreichen,

Die Aufgabe wird erfindungsgem4 dadurch gelst, daB die Falter radial verschisbbar an der Koppel eines Gelenkviereckes
angeordnet sind. Damit ist es mdglich, die Qualitat der Seitenfaltung, bei glaichzeitiger Verringerung des VerschleiBBes der
Antriebselemente der Falter, wesentlich zu verbessern und damit deren Lebensdauer zu verléngern.

Ausfithrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfohrungsbeispiel néher erléutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Fig. 1: eine Vorderansicht der Vorrichtung
Fig. 2; eine Seitenansicht des Einwickelrades mit Faltradern.

Der Aufbau der Vorrichtung istim folgenden beschrieben:

Dem Ubergaberad 1 ist in bekannter Weise das Einwickelrad 2 mit den beiderseitig koaxial gelagerten Faltrédern 3, 3
nachgeordnet. Am Umfang der Faltréder 3, 3" sind die Falter 4, 4' angebracht, deren Wirkungselemente aus dem Klotz 5, 5' und
den seitlichen Fithrungsblechen 6, 6' bestehen, welche den Klotz 6, §' Uiberragen. Die Falter 4, 4’ sind an der Koppel 7, 7' eines
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Gelenkvierackas befestigt, wobei die Koppel 7,7’ mitder Welle 8, 8’ fest verbunden ist. Innerhalb der Faltréder 3, 3' ist auf der
Welle 8, 8' der Kurvenhebel 9,9’ befestigt, an dessen freiem Ende die Kurvenrolle 10, 10’ angeordnet ist, die mit der Kurvenbahn
der auf der Achse 11 befestigten feststehenden Nutkurve 12,12’ in Wirkverbindung steht. Die Kurvenbahn der Nutkurve 12,12’
ist dabei so gestaltet, daB die Falter 4, 4' bei Drehung der Faltréder 3,3 um die Achse 11 eine radiale auf-und abgehende
Bewegung ausfihren. Der Abstand der sich jewells gegeniiberstehenden Falter 4, 4" ist geringfiigig groRer als die Breite der am
Einwickelrad 2 angeordneten Halteelemente 13, 13" bzw. der zu verpackenden Bonbons B, die bereits von dem {iberstehenden
U-formig gefalteten Packmittelabschnitt P umhilit sind. Die Vorrichtung wird vervollstindigt durch die nicht zum Gegenstand
vorliegender Erfindung gehdrenden, jedem Halteelementenpaar 13, 13’ zugeordneten, schwenkbar gelagerten Innenfalter 14,
den umlaufenden Faltstern 15, sowie dern Faltbogen 16, Dem Einwickelrad 2 ist das nur schematisch dargestelite Wenderad 17
nachgeordnet.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist Gegenstand folgender Beschreibung.

Die zu verpackenden Bonbons Bwerden von den Halteelementen 13, 13’ des Einwickelrades 2 an der Ubernahmesteile U aus den
Halteelementen des Ubergaberades 1 mit dem U-férmig um den Bonbon B gelegten packmittelabschnitt P in bekannter Weise
{ibernommen. Bei Weiterdrehung des Einwickelrades 2 18uft die Kurvenrolle 10, 10’ die Kurvenbahn der feststehenden
Nutkurve 12, 12' ab, wodurch sich unmittelbar nach der Ubernahme die Fiihrungsbleche 6, 6’ der Falter 4, 4’ bis zur Hélfte der
Hohe des Bonbons B iiber den U-férmig geformten Packmittelabschnitt P schieben, wodurch die iiberstehenden Enden des
Packmittelabschnittes P stabilisiert werden. In dieser Stellung verharren die Falter 4, 4' so lange, his sich nach etwa

40° Drehwinkel des Einwickelrades 2 von der Ubernahmesteile U die Innenfalter 14, ebenfalls kurvengesteuert in bekannter
Weise, iber den Bonbon B geschwenkt haben. Dabei wird das sich auf der Seite der Innenfalter 14 befindliche iberstehende
Ende des U-férmigen Packmittelabschnittes P in Drehrichtung des Einwickelrades 2 bis auf den Bonbon B umgelegt. Danach
schisben sich die Falter 4, 4' weiter radial nach auBen bis die Klotzer 5,5 die Oberkante der Bonbons B erreicht haben. Dabei wird
die iberstehende Packmittelhiille beiderseitig an die Stirnseite des Bonbons B angelegt. Danach schwenken dis Innenfalter 14
unddieFalter4,4’inihre Ausgangsstellung zurlick, die nachca. 90° Drehwinkel des Einwickelrades 2von der Ubernahmestelle U
arreicht ist. Die Seitenfaltung am Bonbon B wird nun durch den kontinuierlich umlaufenden Faltstern 15 und den feststehenden
Faltbogen 16 bei Weiterdrehung des Einwickelrades 2, wie bereits bekannt, komplettiert. Dabei werden die noch beiderseitig
{iberstehenden Spitzen der Packmittelhiiile an die Stirnseite der Bonbons B angelegt. Die Bonbons B gelangen danach 2ur
Abgabastelle A, wo sie vom Wenderad 17 iibernommen und der nachfolgenden Arbeitsstation zugefiihrt werden.
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