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Systéme d’assemblage du type a tenon et mortaise aisément montable et démontable.

L'invention se rapporte & un systéme d'assemblage du
type 3 tenon et mortaise, aisément montable et démontable.

La premiére des piéces 3 assembler comporie une mortaise.

dans laquelle s’engagent les extrémités de la deuxiéme et de
la troisiéme piéce qui comportent une ou plusieurs languettes
en forme de biseau et une ou plusieurs rainures et qui
s'encastrent les unes dans les autres; I'encastrement & force
de l'extrémité de la deuxiéme piéce dans l'extrémité de la
troisieme piéce engendre du fait de la légére déformation
consécutive 3 la forme en biseau des languettes, une forte
pression des faces latérales des languettes sur les faces
latérales de la mortaise avec lesquelles elles sont en contact.
Le nombre des languettes et des rainures, leur dimensionne-
ment, la valeur des angles que font les plans -des faces
latérales des languettes avec le plan médian de la mortaise
sont choisis de maniére & avoir une bonne solidarisation des
trois pigces entre elles et une grande rigidité de lassemblage
Application : fabrication d'étagéres.
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Pour créer des ensembles de rangement ou de décoration modulables,
aisément montables et démontables, én utilice couramment dece systéﬁes
d’assemblage comportant des pitces de jonction. Celies ci sont
généralement métalliques (ferrures, tourillons, croicilions, vic..a).
Le beis est quelquefois vtilisé pour réaliser ces pitces de jonction
maic i1 ect alore difficile de concilier une bonne solidarisation des
éléments de 1”assemblage aver une rigidité et-une tenue mécanigue
saticfaicante zinsi qu’avec un bas prix de revient. On utilise
€galement des systémes d’assemblage ne comportant pas de pitce de
Jonction tels que : & mi bois, & gueue c‘aronde, 3 tourilicns, &
raiqures et tanguettes ainzi qu'd teron et mortaise,

Dans ce dernier-type d’assemblage, 1/cbtention d‘une bonne
eciidarisation des pitcec entre elles et une tenue mécanique
satisfaisante sont obtenus normalement par collage ou par chevillage.,
C’est le collage qui est le plds généralément utilise. I1 en est ainsi
dans le brevel frangais 2.5£4.480 gui concerne un procédé d’aszembiage
de deux éléments en bois par pénétration d’un tencn crénelé usiné &
17extrémité d;un premier élément, dans uﬁe mortaise ménagée danc le
deuxiéme élément en forme de grille formée de barreaux et de viéesren
alternance. Les crénelures du tenon qui descinent entre elles des
Tanguettes s’interpénttrent avec les barfeaux et les vides du deuxiegme
é1ément. La solidarisation de 1/assemblage est obtenue par colliage. Un
tel assemblage collé présente une solidarisation et une rigidité
satisfaisantes mais ne peut faire 1‘objet d’un démontage ult;rieur.

Dans de nombreux cas, c’est 1e chevillage (ou un équivalent) qui
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acsure la solidarisation cez pitces de 17assemblage entre elles et

procure & un ensemble monté avec de tels assemblages une rigicite

nv

ceticfaisante, C’ect le cae du brevet frangaic N®Z.50!,B05 relatif

un systéme d“asesemblage & tencn et mortaise caractérisé par
1'existence d’une mortaice ou fourreazu, rézlisé dane un premier

41ément & assembler, dane 1aquelle s‘engagent deux tencne réalicés
respectivement sur deux autres éléments & ascembler. Chague tencn 2 1a
forme c‘un pricme & b#se rectanculaire dont les faces trapézcidales
sont égales et de méme cens. Les deux tencns, dont le volume
respectif ect sensiblement égal & la moitié du volume utiie ce la
mortaise, sont.engagés de part et d’avtre de la morteicse de maniére &
ce que leurs faces trapézoidales resge:tives viennent en zpplication
1’une contre V’autre. Pour adjcindre dez él4mente supnlémentaires
disposés dans un plan perpendiculaire au plan moven de la morizise,
chagque tencn est muni d’un;pergage transu;rsai coincicant auvsc deuw
trous percés dahﬁ la mortaise. Un moven de liaison, tel que tige
filetée cu boulon, permet de solidaricer le fourreau ou ls mortaise
avec lec deux autres éléments 2 agsemb!er et les éléments
supplémentaires disposés dans un plan perpendicuiaire au'plan moyen de
1a mertaise, Le type d’azczemblape présente de multiples inconvénients,
Outre le fait qu’il exige 1’exicstence d’une piéce intermédiaire dans-
lagquelle s’insérent les deux tenons, lec éléments supp]émentairés
dicsposés perpendiculairement dpiuent aveir ob1igatoirément une forme
telle cue 1’on puisse insérer etrbloquer tige filetée, boulon et
¢crou. Un tel acsemblage est donc couteux et ne permet pas dfoktenir
une esthétique eatisfaisante.

La simple insertion d’un tenon dans une mortaise, ulitérieurement

aisément démontable, ne peut normalement procurer une rigidité

suffisante et une solidarisation saticfaisante dec pitces entre elles.
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Pour suppléer av collage et/cu av cheui11age il gst'donc nécecsaire
d’imzginer un dicpositif compliémentaire qui puicse jouer teur r&!e;
C’est aingi que danc le brevet frangais 2,528,294, 1’ascemblage des
montants et dec traverses Tongitudinzles et trancversalez ezt obtenu
grice & 1’enfilement dec traversec Yengitudinzles dans des

évidements pratiqués dancs les monta;ts, les traverses longitudina!;s
étant immobilisées au moyen d'un évidement traversant en forme de
fourche aménagé en extrémité des traverses trancverzales et dans 1’axe
du parement s’enfourchant sur la chemp des montante, lec fourches
s’enfilant dans 1‘évidement traversant aménacé sur les traverses
fengitudinales. Dans 1’exemple de ce dispositi?, ce sont donc les
fourches qui jousnt le réle cu chevillage pour assurer rigidité et
cohécsion de 17ascsemblage. Maic ce dicpositif n’ést utilicable que.ﬁour
T7assemblage de trois pikces dont les axes sont trirectangulaires.

De plus, 1a néceccité d’enfiler lesz traverses loncitudinaies dans les
évidements pr;tzqués dans les montants entraine une double obligation.
D’une part.la forme et les dimensions dee évidements decs montants
daoivent &tre fdentiques & celles des traverses iongitudinales,

D7autre part, un certain jeu est nétescaire pour permettﬁe
V'enfilement, maic ce jeu indicspenzakle nuit & la rigidité et 2 la
cohécion de 1’accsemblage. Avec ce systéme, toutec les parties de
1/assemblage sont visibles., C’est pourquoi, i1 ne peut convenir
esthétiquement si 1’cn désire des raccordements montants-traversee
nets, & angles vife avec dec assemblages entiérement diccimulés & la

vue.

Dans le cas du brevet frangais N* 2,55%,857, 1‘accemblage de troic
éléments de meubles orientés & environc 90" lec unc des autres ect

caractérisé par le fait que le premier é1ément est creusé de deux
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mortaises qui s croisent & son intérieur. Les tencns des deux autre
£iéments, engagés respectivement dans les deux mortaises sont
respectivement découpés pour que 17un e’insdre cane jour dans
1“entaille prztiquée danc le miigeu de 1’autre tenon. Ce tyne

d accembiage, prévu pour la réalisation de chaices, tabourets... ne
parait pas susceptible de donner un; colidarisation saticfaicante ées
pidces entre elles sans coliage. Par rapport & un assemblage usuel &
tenon et mortaise, 1‘avantage se=bie 8tre uﬁe meilleure tenue
mécanicue.

En récumé lec assemblzges & tenonc et mortaicses ne permettent pas un
démontage aisé, €”ils sont collés ou -chevillés, et présentent
1’inconvénient d’une ecthétique defectususe £7i1 est fait appel! & des
vig, bou?ens...rpour assurer 1& seolidarication entre eux dec divers

¢1émente de 1 ascemblags cu =i le dispositif d assemblage est appzrent
b = i of

C‘est pourquoi les demandeurs ont étudié et mic au point un eystéime
nouveau d’ascemblage, du type & tencn et mortzise, aisément montable

et démoniable, caractéricé en ce que l1a premitére piéce & assembler

compcrie une mortaise dans laquelle s’engagent les extrémités de lz

deuxidme et de la troisiéme pigce qui coﬁpartent une -ou plusieurs
languettes en forme de biseau etrune ou plusieurs rainures qui
c’encastrent les unee danc les autres et que 1/encastrement & force de
1’extrémité de la deuxiéme pitce dans 1’extrémité de 1a troisiéme
pitéce engendre, du 4aif de la Tééére déformation consécutive 2 1a
forme en biseau des Tanguettes,—une forte prescion des faces latéralecs
des laﬁguettes cur les faces latérales de la mortaisé avec lesqueltles
elles sont en contact, et que le nombre des 1an§uettes et des
rainurec, leur dimensionnement, la valeur des angles que font les

plans des faces latérales des languettes avec le plan médian de la
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mortaise sont choicis de maniire & avoir uné bonne ecliderication des
troic pitces entre elles et une grande rigidité de 1ascemblage.
La figure 1 représente un modg de réalication de 1/invention non
Timitatif de 1a portée de cette invention, Lz pitce 2 qui, dzns ce
Scas, est une traverse, comporte une mortaice 2, dont.les faces
latérales £-% sont perpendi:ulaires-;u plan de la traverse 2, dans.
Taquelle e’engagent 1‘extrémité inférieure du montant vertical
supérieur 1 et 17extrémité cupérieure du montant vertical inférieur
17, Ces extrémités comportent deux languettes 4-5 et 4°=5” ucinéec en
I0zisesu, et des rainures é-é4° qui e’encastrent les unec danc les
autres. Les faces 7 et 7/ des languettes 4 et 4” s’appuient sur les
faces latérzles correspondantes 8 et 9 de 1z mortaise 3.
L’encastrement "4 force" de la base du montant 1 dane 1’extrémité
supérievre du montant 17 engendre, du fzit de 1a forme en bisesu dec
ISiarguettes 4 gt 4 et de 1“6€7asticité du mztériay, une forte pression
des faces latéralec 7 et 7/ des languettes 4 et 4’ sur les deux parois
latérales 8 et ¢ de 1z mortaise, assurant de ce fait, une bonne
cclidarisation des pitces entre elles et une grands rigidité de
17assemblage. Les deux épaulements 10 sur le montant 1/ permettent
Dd’éviter tout-riéque de gliccement de la traverse le long dec montants
verticaux 1 et 17, et facilite la mice en place de la trayerse a une
havteur prédéterminée.
Les figures 2 & 9 représentent des exemples d’autres modites de
réalisation d’emboitement et de pincement entre lec parcis de 1z
2Smortaise conformes & 1/invention mais non limitatifs des poecibilités
offertes par celie-ci.
Le mode de réalisation de 1/assemblage suivant 1/invention, du type
.tenonc et mortaicse particularisé bar un dispesitif & encastrement,

permet, grice & 1’encastrement *3 force® des languettes et rainures
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entre elles, conbiné avec le coincement sur les facez de la meortaise,
d“obtenir 1“avtoblocage de 1’assemblage et donc, une crande rigidité

et une bonne sclidarication dec élémente entre eux tout en rendant

montage et démontage particuligrement aicé, sanz risgue de rupturs

51cre de 17encactrement. Ce type d’assemblage permei de rézliser dez

encemkbles de grande qualité esthétique.

Lez épauiemente 10 ?igure 1 peuvent &tre remplacés par une certzine
conicité de la mortaise comme 15:m0ntre 1a figure 8, Danc ce cas, le
profil dez languettes et rainure. st adapité en conséguence. Le made

10 d'azsembtage suivant 1 invénticn peut épzlement &tre rézalizé en

.

usinant une mortaise & double pente et en ucinant en censzéquence fes
languettez et rainures comme le monire ia'figurer9.

Les deux extrémitées des pikces 1 et 1/ peuvent &tre fagonnées avec

un profil identigue comme ceia_estrreprésenté sur leg figures 1-E-32-4

15et 7. D ., lee pitces § et 17 peuvent &ire vtilisées

o]
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"

[

¥
"
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indifféremment dans n’importe quel sens.

Maic i1 est également possitle, corformément 2 17 inventicn, que les
deux extrémités comporient des profils différents mais s’emboitant

17un dans 1“autre comme sur les figures U - & et 8.

plans latérazux des languettes et des rainures avec le plan médian de
17embcitement perpendiculaire au pfan de la piécé comportant une
mortaise eont cﬁnisis de maniére & allier un encéstremenf efficace
avec une pression. importante sur les {1aps latéraux de la mortaice.
25 Chacur de ces angleg a une valeur comprice entre 0 et 20 degrés et
préférenticellement entre 0 et 8 degrés.
Le systéme d’assemblage s;ivant V/invention de montants et traverses
est utilisable pour la réalication d’ensembles dont la figure 10 denne

un exemple. Dzns ce mode de réalication, seules les extrémitée
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inférieures pour les montants 1-1/ et supérieures pour 4 et 4~
comportent languettec et rainures, ainsi, évidemment, que les ceux
extrémités des montants 2-2/-3 et 3,
Le syctéme d'aszemblage suivant l’inuention/de montante et traverces
Sest utilicable également pour Ya réalisation d’encembles dont ta
figure 11 donne un exemple avec deug plans 2 et 4 ccmportant-chacuﬁ
trois traverses 3a, 3b, 3c et 4a, 4b,4c dispocées en paralidie. La
cohésion de 1‘encemble est réalisée au moyen dec barres de liaison
supérieures -2 etrinférieyres 17 et 2/, Les profile la- 1b- 1c
I0os’encastrent dans les rzinures des extrémités supérieures des montants
Sa- 5b~ Sc au sein des mortaises pratiquées dans les traverses 33-735—
3c. 11 en est de méme & la base du montage,
Le mode d’ascsemblage suivant }’/iavention est réalisé
préférentiellement en bois, matériauv de faibles caractéristigues
15 mécaniques mais de grande quaiité esihétique. I1 est rézlisabie
également en plgstique cu métal dont les caréctéristique; d'élasticiteé
permettent 1‘avtcserrage entre eux des troisréléments de 17assemblage.
Notre invention présente les avantages suivants:

- Facilité de montage et de démontage sans outi!lagerparticu]ier. Ce
0 ce fait, assembler ou désassembler un nombre variable de traverses et
montants est particuligrement rapide; sans risque de rupture lors de
1’encactrement "& force”. ' —

- Brande rigidité d’un ensembie monté: 1 assemblage suivant

Vinvention présente déja par lui méme une grande rigidité., Celle ci
25 s’accroit encore proportionnellement au nombre d’assemblages mic en

ceuvre pour réxliser un ensemble monté.

- bGrande qualité esthétique: 1/assemblage suivant 1/invention ne

comporte en effet, aucune pitce telle que vis, boulon, écrou... plus

au moins camoufiée, Les raccordements montants-traverses sont nets, &
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anglec vifs. Le systéme d’ascemblage ect entiérement dissimulé & 1z

vue, De plus, le nombre et le dimensionnement relatif dec montants et
traverces peuvent &tre choisis en fonction de 17ecthétique

recherchée pour le montage & réaliser.
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REMENDICATIONE

1- Systdme d’assembleg2 du type-a tenon e* mortaice, aicément
montable et démontable, caractéricé en ce que la premidre des pidces &
ascsembler comporte une mortaise danc laguelle s’engagent les
sextrémités de la deuxiéme et ce 1a troisiéme pitce qui comportent une
ou plusieurs languettec en forme de biceau et une ou plusieurs
reinures et qui s’encastrent lec umee dans les autrec et qué
1“encastrement & force de 17exirémité de la deuxidme pidce dans
1'extrémité de la troisiéme piéce engendre du fait de la légere
I02é%ormation consécutive & lz forme en biseau des lgnguetteg, une <orte
pression des fazes latérales dec languettes sur lee facez latérales de
Ta mortaisg avec lesguelles ellez -sont en contact, et que le nombre
dec languettes et des rainures, leur dimencionnement, 1z vaileur des
angles que font lec planc des #acgs tatérales des languettes avec le
1521an médian de la mortaise sont choisic de manidére & aveir une bonne
solidarisation des trois pidces entre elles et une grande rigidité de

1/assemblage.

2- Systéme d’acsemblage selon la revendication 1 caractérisé en ce

que chacun des angles que font les plans latéraux des languettes et
des rainures avec le plan médian de 1‘emboitement qui ecst

perpendiculaire au plan de 1a pitce comportant la morfaise, a une

valeur comprise entre 0 et 20 degrés et préférentiellement entre 0 et
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8 degrés.

~

3- GSyeteme d’assemblage suivant les revendications 1 et Z caractérisé
en ce que 1‘extrémité supérieure de la pidce qui s’engage dans la
mortaice ol eile s’encastre avec 1’extrémité inférieure de 1a

5 troisitme pitce comporte des ¢paulements sur lesquele s'appuient les

berds inférieurs de la mortaise.

4- GQ8ycteme d'accemblage suivant les‘reuendications 1 ?t 2 caractérisé
er ce que la mortaice est usinéeravec urie conicité & simple ou double
pente et que les profile des rainures et des Tenouettes qui

I0 c’encaetrent mutvellement en eger;ant une pressiah latérg?e imporiante

zur les perois de Te mortaise sont adaptés en conséguenc

2 d

5- Cvstéme d‘accemblage suivant les revendications 1, 2, 3et &
" carectérisé en ca que lors dé ta réalisation d’enczembles comportant
plucieurs mentants et une ou plusieurs traverses, les extrémités
15 inférieures des montants supérieurs et les extrémités supérieures des
montante inférieurc ainsi que lec deux extrémités des montants

intermédiaires ccmportent languettes et rainures.

&~ Systéme d’/acsemblage suivant les revendications 1, 2, 3, 4et 5 |
caractérisé en ce que lors de la réalisation d’encemblecs dont chaque
2 plan de traverses comporte plusieurs traverses placées en paraliedle,

les montants supérieurs sont usinés dans des barres de liaison
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supérieurec et que les montante inférieurs scnt usinés dane des barres

de liaison inférieures,

7- Systéme d’assemblage suivant les revendications 1,2,3,4,5et 6
caratéricé en ce que le syctime d’accemblage ect réalisé.
Spréférentiellement en bois, mais également en tout autre matériau, tel

que plastique ou métal, pfésentant des ceractéricstiques d’élacticité

catisfaicantes. -
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