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Menetelmd hydraulisella sideaineella, edullisesti sementilld sidot-
tujen puuainesmuoto-osien, varsinkin levyjen valmistamista varten. -
Forfarande f&r framstdllning av med hydrauliskt bindemedel, l&dmpligast

med cement f&rbundna trdmaterialformdelar, i synnerhet skivor.

T4min keksinndn kohteena on menetelmd hydraulisella sideaineella,
edullisesti sementilld sidottujen puuainesmuoto-osien, varsinkin
levyjen valmistamista varten, jossa puuosasia tai sen tapaisia ole-
vaan perusaineeseen lisdtdd@n ainakin yhtd mineralisoimisainetta,
vettd ja yhtd hydraulista sideainetta ja syntynyt seos sitten muo-
toillaan ja puristetaan vakiossa jddtymispisteen yldpuolella olevas-

sa lampdtilassa.

Erddssd tdllaisessa tunnetussa menetelmdssd (saks. pat. julk.

915.317) tunnettujen kuumakyll&dstysmenetelmien ja kylmékylléstys-
menetelmien haittojen esittd&misen jdlkeen suositellaan, ettd eri ko~
koisiksi osasiksi pienentdmdlld valmistettu kasvikuituaine kyll&dste-
td8n kylmissd metallisulfidiliuocksella ja kylldstettyyn kuituaineeseen
lisdtddn emdksisid aineita, jolloin kuituaineen pinnalle muodostuu
kovettuvia geelikerroksia, minkd jdlkeen geelikerrosten liimamaisessa
tilassa ollessa lisdtddn hydraulista sideainetta, joka tarttuu geeli-
kerroksille, jolloin kokonaisvesilisd on 50-70 % hydraulisesta side~
aineesta, niin, ettd muodostuu plastinen raakamassa, joka puristuksel-
la saadun tilavuuden pienentymisen jdlkeen puristuksen lakattua elasti-
suutensa johdosta palautuu 3-5 % puristetun kappaleen kokonaispaksuu-

desta ja sideaineesta perdisin olevat liukenevat kalsiumyhdisteet tun-



keutuvat kuituaineeseen ja rea qivat sielld metallisulfaatin kanssa
muodostaen liukenemattomiakggifgdbloja, minkd jdlkeen plastinen seos
pannaan muotteihin, puristetaan ja puristetut kappaleet poistetaan
puristuksen jidlkeen muoteista ja viedddn sitoutumaan. Raakamassan
kosteus mitoitetaan sellaiseksi, ettd aineen haluttu plastisuus syn-
tyy. T&hdennetddn sitd, ettd seoksen kokonaiskosteustarve on pidettd-

vd 50-70 % lisdtyn sementin painosta.

Vaikka tdllaiset puuainesmuoto-osat ovat luotettavia useampia kdytto-
tarkoituksia varten, niilld on kuitenkin ne epdkohdat, ettd jotkin
niiden teknologisista ominaisuuksista, kuten taivutuslujuus ovat

oleellisesti huonompia kuin tekohartsisidonnaisten lastulevyjen omi-

naisuudet.

Keksinndn perustana on tehtdvid kehittdid tunnettua menetelmii siten,
ettd saavutetaan mineralisoimisaineen tai mineralisoimisaineiden ta-
sainen jakautuminen erillisten puuosasten pinnalle, puuainesmuoto-
osasten, joihin valmistettaessa lisdtddn hydraulista sideainetta tek-
nologisten ominaisuuksien parantamiseksi siind md&rin, ettd ne vastaa-
vat tekohartsisidonnaisten lastulevyjen teknologisia ominaisuuksia,

varsinkin ovat laatuominaisuuksiltaan tasalaatuisia.

Tamdn tehtdvidn ratkaisemiseksi ehdotetaan, ettid hydraulisen side-
aineen sitoutumiseen tarvittava vesim3drd lisdtidin perusaineeseen

ennen mineralisoimisaineen tai —-aineiden lisd3misti.

Tdlld saavutetaan se, ettd perusaineen kosteus asettuu mdidrdttyyn
arvoon, niin, ettd saadaan mineralisoimisaineen tai -aineiden tasai-
nen jakautuminen perusaineen osasten pinnalle. Perusaine on saatet-
tava 70-90 %:n kosteuteen ennen mineralisoimisaineen tai -aineiden
lisdd@mistd ja optimi saavutetaan, kun tdmidn perusaineen kosteus saate-
taan 80 %:iin. T&mdn lis&ksi on suositeltavaa, ettd kun perusaine

ei ole riittdvidn kosteata, tdytyy lisdtd vettd ja tdhdn veteen tdy-
tyy lisdtd paisunta-ainetta, koska mineralisoimisaine tai -aineet
silloin paremmin j&&8vdt perusaineeseen liittyviksi. On tarkoituksen-
mukaista huolehtia siitd, etti sekoitetun aineen kokonaiskosteus en-
nen puristamista on saatettu vesi-sementtitekijdarvoon 0,45-0,6, ts.
siis, ettd lisdtddn vdhemmidn vettd kuin tdhidn asti on ollut asianlai-
ta. Erittdin edullisia tuloksia saatiin, kun vesi-sementtitekiiji

valittiin arvoon 0,55. Mitd sekoitetun aineen l&mpdtilaan tulee, on



pidettdvd huolta siitd, ettd se sekoittimista, vastaavasti viimeises-
td sekoittimesta ulostullessa on noin 15—4OOC, edullisesti 350C, koska
silloin saavutetaan vakioina pysyvid teknologisia ominaisuuksia var-

ten vaadittu sitoutumisl&mpdtila.

Hydraulisena sideaineena voidaan kdyttdd portland-, kuona-, masuuni-

kuona~- tai trassisementtid, kipsid tai sen tapaista.

Kun tdssd puhutaan puuosasista tai puumaisista kasviosista, joita kay-
tetddn keksinnén mukaan, tdytyy ndilld k&dsittd8 mySskin muita ligno-
selluloosapitoisia aineita, kuten esimerkiksi pellavaa, hamppua, ba-

gassia, olkea, riisinkuoria jne.

Ndiden perusaineiden lisdksi kdytetddn keksinndn mukaan sindnsd tun-
nettuja mineralisoimisaineita. N&md aineet voidaan lisdtd jauheena

tai juoksevassa muodossa.

Menetelmdesimerkki

K&ytettdessd kuusipuulastuja, joiden kosteus oli 30 % (lastujen paino
kuivassa tilassa, siis absoluuttisen kuiva), t8ytyy n8ihin lastuihin
ennen mineralisoimista lisdtd niin paljon vettd, ettd lastujen kosteus
tulee olemaan 80 % kuivapainosta, ts. 100 kg:aan 30 % kosteita lastu-
ja tdytyy lisdtd vield 38,46 kg vettd. Vasta tdmidn veden lisdyksen
jdlkeen varmistetaan keksinn®n mukaisen mineralisoimisaineen tasainen
jakautuminen. Lis&tt8essd 207 kg sementtimdistd sideainetta tdytyy
vield lisdtd 61,6 kg vettd mineralisoimisaineen kanssa tai lisdvettd
lastuaineen kanssa, jotta saavutettaisiin keksinndn mukaan ehdotettu

vesi-sementtitekijd 0,55.



Patenttivaatimukset

1. Menetelmd hydraulisella sideaineella, edullisesti sementilld si-
dottujen puuainesmuoto-osien, varsinkin levyjen valmistamista var-
ten, jossa puuosasia tai sen tapaisia olevaan perusaineeseen lisdt&dn
ainakin yhtd mineralisoimisainetta, vettd8 ja yhtd hydraulista sideai-
netta ja syntynyt seos sitten muotoillaan ja puristetaan vakiossa
jadtymispisteen yl&dpuolella olevassa lampdtilassa, tunnet tau
siitd, ettd hydraulisen sideaineen sitoutumiseen tarvittava vesim8dra
lisdtddn perusaineeseen ennen mineralisoimisaineen tai -aineiden li-

sddmists.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siits,
ettd perusaine saatetaan 70-90 %2:n kosteuteen ennen mineralisoimis-—

aineen tai —-aineiden lisddmistd.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd,

ettd perusaine saatetaan kosteuteen 80 %.

4, Patenttivaatimusten 1-3 mukainen menetelmd, t unnet tu

siitd, ettd veteen lisdtddn paisunta-ainetta.



Patentkrav

1. Forfarande f6r framstdllning av med hydrauliskt bindemedel, l&mp-
ligast med cement forbundna trédmaterialformdelar, i synnerhet skivor,
i vilket till av trdsmddelar eller dylika bestdende grundmaterial till-
sdttes dtminstone ett mineraliseringsmedel, vatten och ett hydrauliskt
bindemedel och den uppkomna blandningen sedan formas och pressas i
konstant &ver fryspunkten stdende temperatur, k & nne t e c k -

n at dirav, att den fdr f8rbindelsen av hydrauliskt bindemedel
nddvidndiga vattenméngden tillsdttes till grundmaterial fdre tillsdtt-

ningen av mineraliseringsmedlet eller -medlen.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k & nnetecknat ddrav,
att grundmaterial bringas till fuktighet av 70 - 90% fdre tillsdtt-

ningen av mineraliseringsmedlet eller -medlen.

3. Férfarande enligt patentkravet 2, k & nne tecknat dé&rav,

att grundmaterial bringas till fuktighet av 80%.

4, Forfarande enligt patentkraven 1 - 3, k d nnetecknat

ddrav, att till vatten tillsdttes expansionsmedel.
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