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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do wytwarzania tulei z kotnierzem metodg wyciskania
i prasowania.

Znane sg i opisywane w literaturze r6zne rozwigzania dotyczgce wytwarzania tulei z kotnierzem.

Z polskiego opisu patentowego PL 220138 B1 znane jest urzadzenie do wywijania kotnierza skta-
dajgce sie z narzedzia zewnetrznego, narzedzia wewnetrznego, trzpienia i matrycy dzielonej, ktére cha-
rakteryzuje sie tym, ze wewnatrz matrycy dzielonej w ksztaicie pierscienia znajduje sie wspétosiowo
trzpieh oraz dwa narzedzia jedno wewnetrzne, a drugie zewnetrzne. Oba narzedzia w ksztaicie stozka
Scietego umieszczone sg na zewnatrz matrycy dzielonej i trzpienia. Osie narzedzi znajdujg sie w tej
samej ptaszczyznie co 0§ symetrii trzpienia.

Takze z polskiego opisu patentowego PL 219456 B1 znane jest narzedzie do wywijania konca
rury z jednoczesnym prasowaniem, obwiedniowym, zwtaszcza wyrobdw cylindrycznych drazonych typu
rura o dowolnej dtugosci w uktadzie poziomym z zastosowaniem trzpienia rozpreznego, stempla i ma-
trycy dzielonej, ktérego istotg jest to, ze stempel ma trzpien ksztattujgcy sktadajacy sie z trzech stozkow:
wywijajacego, kalibrujgcego i pilotujgcego. Stempel i/lub matryca dzielona majg dowolny wykréj ksztat-
tujgcy, a trzpien rozprezny sktada sie z tulei rozpreznej dzielonej trzysegmentowej, pierécieni sprezys-
tych spinajgcych oraz uktadu rozpreznego.

Réwniez z polskiego zgtoszenia patentowego nr P 416772 znane jest rozwigzanie dotyczace
sposobu wspotbieznego wyciskania tulei z kotnierzem, zgodnie z ktérym wsad umieszcza sie na trzpie-
niu dociskowym zaopatrzonym w kotnierzowg podstawe i majgcym od strony rurowego pojemnika sfa-
zowang gorng krawedz. Nastepnie wsad dociska sie stemplem gérnym az do wyci$niecia przez otwor
pierscieniowej matrycy stozkowej tulei o odpowiedniej gruboéci dna. Pier§cieniowg matryce majgcg sko-
$ng, dwustopniowg Scianke wewnetrzng o nachyleniu $cianki od strony rurowego pojemnika odpowia-
dajgcemu kgtowi sfazowania gérnej krawedzi trzpienia dociskowego, przemieszcza sie wzdtuz trzpienia
dociskowego w kierunku jego kotnierzowej podstawy powodujgc dalsze plastyczne ksztattowanie stoz-
kowej tulei poprzez wydtuzanie i redukowanie grubosci jej $cianki. Spodem pier§cieniowej matrycy do-
ciska sie wsad do kotnierzowej podstawy trzpienia dociskowego formujgc kotnierz tulei.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji narzedzia do wytwarzania tulei z kotnierzem,
ujawnionym w zgtoszeniu patentowym P 416772.

Narzedzie do wytwarzania tulei z kotnierzem, wg wynalazku charakteryzuje sie prostg i funkcjo-
nalng konstrukcjg. Ma cylindryczny korpus i ptyte z wykonanym centrycznie otworem, ktére sg zamoco-
wane do stotu prasy za pomoca potgczenia gwintowego. W korpusie umiejscowione sg dwa suwliwe
stemple o zréznicowanej $rednicy: gérny i doiny. Stempel gérny, o mniejszej Srednicy, zaopatrzony jest
od gory w kotnierzowg podstawe, ktéra potgczona jest z ptytg géma napedzang przez trawerse prasy,
zas od dotu ma sfazowang krawedz. Natomiast stempel dolny, o wiekszej $rednicy, potgczony jest z wy-
rzutnikiem hydraulicznym prasy. W dolnej czeSci korpusu do ptyty nieroztgcznie przymocowana jest
tuleja pemigca funkcje pojemnika nawsad, ktérej $rednica wewnetrzna odpowiada $rednicy zewnetrznej
czesci roboczej — stempla dolnego. Do tulei od goéry nieroztgcznie przymocowana jest pierscieniowa
matryca, ktéra ma od wewnatrz sko$ng Scianke.

Korzystnym jest gdy sko$na $cianka pierécieniowej matrycy i sfazowana dolna krawedz stem-
pla gérnego tworzg pier$cieniowy przeswit nachylony do osi narzedzia pod katem o, ktéry wynosi
od 5°do 45°.

Korzystnym jest rowniez gdy stempel gérny ma podstawe komierzowg o $rednicy mniejszej od
Srednicy wewnetrznej korpusu.

Zasadniczg zaletg konstrukcji narzedzia, wg wynalazku jest to, ze matryca odpowiedzialna za
kalibrowanie i wydtuzanie Scianki tulei oraz za ksztattowanie i prasowanie kotnierza nie wymaga podtg-
czania do napedu prasy i jest narzedziem nieruchomym. Tym samym zostata uproszczona konstrukcja
i dziatanie narzedzia przez zastosowanie pracy dwéch niezaleznych stempli. Ponadto poprzez podta-
czenie do trawersy prasy stempla, na ktérym ksztattuje sie tuleje z kotnierzem, mozliwe jest po zakon-
czeniu procesu wysuniecie gotowego wyrobu z pojemnika narzedzia.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj poprzeczny narzedzia w miejscu stempla 0 mniejszej $rednicy, a fig. 2 przedstawia
schematycznie przekréj wzdtuzny narzedzia.
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Narzedzie .do wytwarzania tulei z kotnierzem ma cylindryczny korpus 1 i ptyte 2 podstawy narze-
dzia z wykonanym centrycznie otworem, ktére sg potgczone ze stotem 3 za pomocg $rub 4.

W korpusie 1 umiejscowione sg suwliwie stempel 5 i stempel 6 o zréznicowanej $rednicy. Stempel 5
0 mniejszej Srednicy stanowi stempel gémy, ktéry od géry ma komierzowg podstawe 7 potgczong z ptytg 8
napedzang przez trawerse 9 prasy, a od dotu ma sfazowang krawedz pod kgtem od 5°— 45° w stosunku
do osi narzedzia. Stempel 6 o wiekszej Srednicy stanowi stempel dolny, ktéry potgczony jest z wyrzut-
nikiem 10 hydraulicznym. W dolnej czesci korpusu 1 do ptyty 2 zamocowana jest nierozigcznie tuleja
11, petigca funkcje pojemnika na wsad. Tuleja 11 ma Srednice wewnetrzng odpowiadajacg Srednicy
zewnetrznej czesci roboczej stempla 6. Korzystnym jest gdy tuleja 11 ma budowe segmentows i sktada
sie z pojedynczych pierscieni, celem mozliwosci regulacji jej wysokos$ci w zalezno$ci od dlugosci stoso-
wanego wsadu. Do tulei 11 od géry trwale przymocowana jest pierscieniowa matryca 12 majgca od
wewnatrz skoéng $cianke o dtugosci i nachyleniu réwnym dtugoéci i katowi sfazowania krawedzi dolnej
stempla 5.

Zasada dziatania narzedzia do wytwarzania tulei z kotnierzem polega na tym, ze po umieszczeniu
w tulei 11 wstepniaka pomiedzy stemplem 5 i stemplem 6 o zréznicowanej $rednicy nastepuje nacisk
stempla 6 przy poczatkowo unieruchomionym stemplu 5. Wstepniak umieszczony w tulei 11 dociska sie
stemplem 6, powodujgc wspoétbiezne i katowe wyciskanie wstepniaka. Przez otwdr pomiedzy oczkiem
pierScieniowej matrycy 12 a stemplem 5 wyciskany jest materiat wsadowy, ktéry tworzy tuleje o Srednicy
wewnetrznej wiekszej od Srednicy stempla 5 i kgcie stozka odpowiadajgcym katowi sfazowania krawe-
dzi stempla 5 i §cianki matrycy 12. Stempel 6 napedzany wyrzutnikiem 10 hydraulicznym dociska wstep-
niak do momentu uzyskania ustalonej przed rozpoczeciem procesu gruboséci dna tulei stozkowej, po-
czym jednoczesnie odsuwajgc w dot stempel 6, stempel 5 wraz z odksztatconym wstepniakiem wsuwa
sie w otwor matrycy 12 i tulei 11 powodujac plastyczne ksztattowanie wsadu polegajgce na jednocze-
snym wydtuzaniu stozkowej tulei i redukowaniu grubosci jej Scianki. W wyniku nacisku stozkowej tulei
na matryce 12 i stopniowego wydtuzania jej $cianki, w miejscu potgczenia stempla 5 i kotnierzowej
podstawy 7 poprzez wywijanie sie plastycznie ksztattowanego wsadu powstaje kotnierz, a nastepnie po
osiggnieciu odpowiedniej jego $rednicy zostaje on poddany ostatecznemu uksztattowaniu poprzez pra-
sowanie powierzchniami kotnierzowej podstawy 7 i matrycy 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do wytwarzania tulei z kotnierzem zawierajgce korpus i ptyte podstawy narzedzia
z centrycznym otworem, suwliwe stemple o zréznicowanej $rednicy, tuleje ze wsadem i przy-
mocowang do niej matrycag pierScieniowg, znamienne tym, ze korpus (1) ma osadzong na
tule (11) pierécieniowa matryce (12) zaopatrzong w skosng Scianke od strony wewnetrzne;j
oraz usytuowany w otworze matrycy (12) stempel (5) posiadajgcy sfazowang krawedz dolng.

2. Narzedzie wediug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze sko$na $cianka pierscieniowej matrycy
(12) i sfazowana dolna krawedz stempla (5) tworzg pierscieniowy prze$wit nachylony do osi
narzedzia pod katem o, ktéry wynosi od 5° do 45°.

3. Narzedzie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze stempel (5) ma podstawe kotnierzowg
(7) o Srednicy mniejszej niz $rednica wewnetrzna korpusu (1).
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