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(57)【要約】
　画像処理ドラム上に取り付けられる印刷版の整列を決
定し、画像と印刷版の基準縁部との間の位置決め及び整
列を維持しながら画像を印刷版に適用するための装置及
び方法は、印刷版を製版機上に取り付け、次に、基準縁
部上の少なくとも１つの地点の場所を決定するステップ
を含む。２つ又はそれよりも多くの基準地点の場所は、
変換画像データを生むために画像データに適用される変
換を決定するために使用される。変換画像データは印刷
版を画像処理するために使用される。
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
　印刷版の上に印刷画像を付与する方法であって、
　ａ）　前記印刷版の基準縁部が実質的に円周方向にドラムの周りに延在する向きで、前
記印刷ドラムの上に前記印刷版を取り付けるステップと、
　ｂ）　前記基準縁部上の少なくとも１つの地点の場所を決定するステップとを含み、
　該決定するステップは、各地点のために、
　i)　各地点と関連する前記基準縁部の少なくとも一部を含む領域を照明するステップと
、
　ii)　前記領域の少なくとも１つのデジタルカメラ画像を取り込むステップと、
　iii)　前記デジタルカメラ画像内の前記基準縁部の前記少なくとも一部を位置付けるス
テップとを含み、
　ｃ）　前記少なくとも１つの地点の少なくとも前記決定された場所と整列して前記印刷
画像を前記印刷版上に付与するステップとを含む、
　方法。
【請求項２】
　前記少なくとも１つの地点は、前記基準縁部上の少なくとも２つの円周方向に離間する
地点を含み、さらに、
　ａ）　変換印刷画像データを生むために、前記少なくとも２つの円周方向に離間した地
点の前記決定された場所に従って前記印刷画像を表す印刷画像データを変換するステップ
と、
　ｂ）　前記変換印刷画像データを使用して前記印刷画像を前記印刷版上に付与するステ
ップとを含み、該付与される印刷画像は前記基準縁部と整列する、
　請求項１に記載の方法。
【請求項３】
　照明のために動作可能な照明源を含み、当該方法は、さらに、前記照明中に前記照明源
を前記画像処理ドラムに対して軸方向に移動するステップを含む、請求項１に記載の方法
。
【請求項４】
　前記少なくとも１つのデジタルカメラ画像の前記取り込みのために動作可能なデジタル
カメラを含み、当該方法は、さらに、前記取込み中に前記デジタルカメラを前記画像処理
ドラムに対して軸方向に移動するステップを含む、請求項１に記載の方法。
【請求項５】
　前記照明のために動作可能な照明源を含み、当該方法は、さらに、前記照明中に前記照
明源の点滅を含む、請求項１に記載の方法。
【請求項６】
　前記照明源の前記点滅は、２０μｓ未満のパルス幅を備える光のパルスを放射するステ
ップを含む、請求項５に記載の方法。
【請求項７】
　前記照明源の前記点滅中に前記画像処理ドラムを回転するステップを含む、請求項５に
記載の方法。
【請求項８】
　前記画像処理ドラムを回転するステップは、
　ａ）　前記画像処理ドラムを加速するステップ、
　ｂ）　前記画像処理ドラムを減速するステップ、及び、
　ｃ）　一定の回転速度で前記画像処理ドラムを回転するステップのうちの少なくとも１
つを含む、
　請求項７に記載の方法。
【請求項９】
　前記照明源の前記点滅は、各地点が前記照明源に対する所定の回転位置まで回転すると



(3) JP 2009-505143 A 2009.2.5

10

20

30

40

50

き、前記照明源を点滅するステップを含む、請求項７に記載の方法。
【請求項１０】
　前記画像処理ドラムが回転されるときに、一連のデジタルカメラ画像を連続的に取り込
むステップを含む、請求項９に記載の方法。
【請求項１１】
　前記照明するステップは、前記領域内に影を形成するステップを含み、前記影は前記基
準縁部の前記少なくとも一部に形成される、請求項１に記載の方法。
【請求項１２】
　ａ）　前記領域の第一デジタルカメラ画像を取り込むステップを含み、
　ｂ）　前記領域内に影を形成するステップを含み、該影は、前記基準縁部の前記少なく
とも一部に形成され、
　ｃ）　前記領域の第二デジタルカメラ画像を取り込むステップを含み、前記領域は、前
記影を含み、
　ｄ）　前記第一デジタルカメラ画像及び第二デジタルカメラ画像を比較することによっ
て、前記基準縁部の前記少なくとも一部を位置付けるステップを含む、
　請求項１に記載の方法。
【請求項１３】
　前記少なくとも１つの地点の前記場所を決定するステップは、各地点で前記画像か処理
ドラムの回転位置を決定するステップを含む、請求項１に記載の方法。
【請求項１４】
　前記少なくとも１つの地点の前記場所を決定するステップは、
　ａ）　各地点で前記画像処理ドラムの回転位置を決定するステップ、及び、
　ｂ）　前記ドラムに対する前記デジタルカメラの軸方向位置を決定するステップのうち
の少なくとも１つを含む、
　請求項４に記載の方法。
【請求項１５】
　前記少なくとも１つのデジタルカメラ画像の前記取込みのために動作可能なデジタルカ
メラを含み、当該方法は、該デジタルカメラを、
　ａ）　フィールドインテグレーションモード、及び、
　ｂ）　フレームインテグレーションモードのうちの１つで動作するステップを含む、
　請求項１に記載の方法。
【請求項１６】
　前記少なくとも１つのデジタルカメラ画像の前記取込みのために動作可能なデジタルカ
メラを含み、前記少なくとも１つのデジタルカメラは、
　ａ）　前記デジタルカメラによって取り込まれる第一ビデオフレームの奇数及び偶数フ
ィールドのうちの少なくとも１つ、並びに、
　ｂ）　前記第一ビデオフレームの奇数及び偶数フィールドのいちの少なくとも１つ並び
に前記デジタルカメラによって取り込まれる第二ビデオフレームの奇数及び偶数フィール
ドのうちの少なくとも１つのうちの１つで取り込まれる、
　請求項１に記載の方法。
【請求項１７】
　前記照明中に光の点滅パルスを放射するステップをさらに含み、前記少なくとも１つの
デジタルカメラ画像は、前記光の点滅パルスによって照明される画像を含む、請求項１６
に記載の方法。
【請求項１８】
　前記光の点滅パルスの前記画像は、前記デジタルカメラによって取り込まれる複数のビ
デオフレームのうちの１つ又はそれよりも多くのビデオフレーム内で取り込まれ、当該方
法は、前記複数のビデオフレームのそれぞれのうちの所与の画素画像の輝度レベルを比較
することによって、前記１つ又はそれよりも多くのビデオフレームを前記複数のビデオフ
レームの残部から識別するステップをさらに含む、請求項１７に記載の方法。
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【請求項１９】
　前記複数のビデオフレームのそれぞれの同一のフィールドを比較することによって、前
記１つ又はそれよりも多くのビデオフレームを前記複数のビデオフレームの残部から識別
するステップをさらに含む、請求項１８に記載の方法。
【請求項２０】
　前記基準縁部の前記少なくとも一部を位置付けるステップは、前記基準縁部の前記少な
くとも一部の画像を原型縁部から識別するために、相関アルゴリズムを適用するステップ
を含む、請求項１８に記載の方法。
【請求項２１】
　前記相関アルゴリズムを適用するステップは、ハール変換を適用するステップを含む、
請求項２０に記載の方法。
【請求項２２】
　前記相関アルゴリズムを適用するステップは、コイフレット変換を適用するステップを
含む、請求項２１に記載の方法。
【請求項２３】
　前記基準縁部の前記少なくとも一部を位置付けるステップは、さらに、線検出アルゴリ
ズムを遂行するステップを含む、請求項２に記載の方法。
【請求項２４】
　前記印刷版は、実質的に矩形の形状であり、一対のより長い縁部と、一対のより短い縁
部とを含み、前記基準縁部は、前記より長い縁部のうちの１つである、請求項１に記載の
方法。
【請求項２５】
　印刷版が取り付けられる画像処理ドラムに対する前記印刷版の整列を決定する方法であ
って、
　ａ）　前記印刷版の基準縁部の上の少なくとも１つの地点の場所を決定するステップを
含み、前記基準縁部は、前記画像処理ドラムの周りで実質的に円周方向に延在し、
　前記場所を決定するステップは、各地点のために、
　i)　各地点と関連する前記基準縁部の少なくとも一部を含む領域を照明するステップと
、
　ii)　デジタルカメラで前記領域の少なくとも１つのデジタルカメラ画像を取り込むス
テップと、
　iii)　前記デジタルカメラ画像内で前記基準縁部の前記少なくとも一部を位置付けるス
テップとを含み、
　ｂ）　前記印刷版の前記整列を少なくとも部分的に
　i)　各地点の前記デジタルカメラ画像内の前記基準縁部の前記少なくとも一部の前記場
所と、
　ii)　各地点の前記少なくとも１つのデジタルカメラ画像の取込み中の前記画像処理ド
ラムに対する前記デジタルカメラの位置とから決定するステップを含む、
　方法。
【請求項２６】
　前記少なくとも１つの地点は、前記基準縁部上に少なくとも２つの円周方向に離間した
地点を含む、請求項２５に記載の方法。
【請求項２７】
　前記画像処理ドラムは、前記印刷版の縁部と接触する少なくとも１つの位置決めピンを
含み、当該方法は、さらに、前記少なくとも１つの位置決めピンの位置から前記印刷版の
整列を決定するステップを含む、請求項２５に記載の方法。
【請求項２８】
　前記デジタルカメラは、前記画像処理ドラムに対する軸方向における移動のために動作
可能なキャリッジの上に取り付けられ、当該方法は、さらに、前記キャリッジの軸方向位
置から前記印刷版の整列を決定するステップを含む、請求項２５に記載の方法。
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【請求項２９】
　印刷版の上に印刷画像を付与するための装置であって、当該装置は、
　ａ）　実質的に円筒形の画像処理ドラムを含み、該画像処理ドラムは、前記印刷版の基
準縁部が前記画像処理ドラムの周りで実質的に円周方向に延在する向きで前記印刷版を固
定するための手段を含み、
　ｂ）　前記基準縁部上の少なくとも１つの地点のそれぞれと関連する領域を照明するた
めに動作可能な照明源を含み、各領域は、前記基準縁部の少なくとも一部を含み、
　ｃ）　各領域のデジタルカメラ画像を取り込むために動作可能なデジタルカメラを含み
、
　ｄ）　１つ又はそれよりも多くのプロセッサを含み、該プロセッサは、
　i)　各デジタルカメラ画像内に前記基準縁部の前記少なくとも一部を少なくとも位置付
けることによって各地点の場所を決定するステップと、
　ii)　各地点の前記決定された場所に従って前記印刷画像を表す印刷画像データを調節
するステップとのために動作可能であり、該調節済み印刷画像データは、前記印刷画像を
各地点の少なくとも前記決定された場所と整列するデータを含み、
　ｅ）前記１つ又はそれよりも多くのプロセッサから前記調節済み印刷画像データを受け
取るために並びに前記調節済み印刷画像データに従って前記印刷画像を前記印刷版上に付
与するために動作可能な画像処理ヘッドを含む、
　装置。
【請求項３０】
　前記少なくとも１つの地点は、前記基準縁部上の少なくとも２つの円周方向に離間した
地点を含み、
　ａ）　前記１つ又はそれよりも多くのプロセッサは、さらに、
　i)　前記少なくとも２つの円周方向に離間した地点のそれぞれの前記決定された場所に
基づいて前記印刷画像データを変換印刷画像データに変換するために動作可能であり、前
記変換印刷画像データは、前記印刷画像を前記基準縁部と整列するデータを含み、
　ｂ）　前記画像処理ヘッドは、さらに、
　ii)　前記変換印刷画像データに従って前記印刷画像を前記印刷版上に付与するために
動作可能であり、前記付与された印刷画像は、前記基準縁部と整列される、
　請求項２９に記載の装置。
【請求項３１】
　前記画像処理ヘッドを前記画像処理ドラムに対して軸方向に移動するために動作可能な
移動可能なキャリッジを含み、該キャリッジは、さらに、デジタルカメラ及び前記照明源
のうちの少なくとも１つを軸方向に移動するために動作可能である、請求項３０に記載の
装置。
【請求項３２】
　前記画像処理ドラムは、
　ａ）　前記領域のそれぞれの照明、及び、
　ｂ）　前記領域のそれぞれのデジタルカメラ画像の取込みのうちの少なくとも１つの間
に回転のために動作可能である、
　請求項２９に記載の装置。
【請求項３３】
　前記デジタルカメラは、
　ａ）　ＣＣＤセンサ、及び、
　ｂ）　ＣＭＯＳセンサのうちの１つを含む、
　請求項３０に記載の装置。
【請求項３４】
　前記照明源は、ＬＥＤを含む、請求項３０に記載の装置。
【請求項３５】
　前記少なくとも２つの円周方向に離間した地点のそれぞれと関連するそれぞれの領域の
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照明の間に前記照明源を点滅するために動作可能なコントローラをさらに含む、請求項３
０に記載の装置。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　本発明は印刷に関し、より具体的には、印刷版上への位置決めされた画像の提供に関す
る。
【背景技術】
【０００２】
　印刷版は製版機上で画像処理(imaged)され、次に、印刷機に移される。印刷機上に乗る
や否や、印刷版からの画像は、紙又は他の適切な基板に転写される。印刷機を使用して印
刷される画像は、画像がその上に印刷される基板と正しく整列されることが重要である。
そのような整列を得るステップは、典型的には、
　印刷版の基準縁部を製版機上のピン又は他の機能と注意深く整列するステップと、
　基準ピンから既知の距離で印刷版の直交（即ち、基準縁部い対して直交する）縁部上の
１つの基準地点を検出するステップと、
　印刷版を画像処理するステップと、
　印刷機のドラム上の印刷版を整列するために、基準縁部及び直交縁部基準地点を使用す
るステップとを含む。
【０００３】
　印刷機のドラム上で印刷版を整列する１つの一般的な技法は、印刷版を穿孔機上で整列
するために基準縁部及び直交縁部基準地点を使用するステップと、印刷版に位置決め孔を
穿孔するステップとを含む。印刷版は、印刷機のドラム上で、位置決め孔を通じて突出す
る位置決めピンと整列され得る。
【０００４】
　印刷版の縁部を検出するための技法並びに版中のあらゆる関連するスキューは、Ｔｉｃ
ｅ　ｅｔ　ａｌ．による米国特許第６，３２１，６５１号並びにＷｏｌｂｅｒ　ｅｔ　ａ
ｌ．による米国特許第６，３１８，２６２号中に開示されている。これらの特許では、縁
部検出センサが、印刷版がその上で画像処理される画像処理ドラムへの装填経路内で利用
されている。Ｍｉｓａｗａへの米国特許第４，８８１，０８６号は、シート縁部検出を備
えるレーザレコーダを記載している。縁部検出は、シートとシートを支持するドラムとの
間の反射率の相違の原則に基づいて作動する。
【０００５】
　Ｅｌｉｏｒ　ｅｔ　ａｌ．への欧州特許出願ＥＰ１０８１４５８Ａ２は、概ね版に焦点
を有する光ビームを版システムを照明するための光学印刷ヘッドと、版システムから反射
される光の強さを測定するための検出器と、版の縁部と光ビームとの相対的位置を変更す
るための手段とを含む版縁部を検出するための装置を記載している。Ｅｌｉｏｒ　ｅｔ　
ａｌ．は、版支持表面上に取り付けられる版のスキュー角を決定するためにこの装置を使
用することも教示している。
【０００６】
　Ｋｉｅｒｍｅｉｅｒ　ｅｔ　ａｌ．への米国特許第６，８１５，７０２号は、版とドラ
ム表面との間の反射率の差を測定するために、光源及び光センサを使用することによって
外部ドラム上に取り付けられる印刷版の縁部を検出することを記載している。ドラム表面
に形成される２つの溝が、版とドラムとの間の反射率の差を増大するために使用される。
版が溝のそれぞれを覆う位置の差が決定され、ドラム上にスキュー版が取り付けられるか
否かを決定するために所定値に対して比較される。
【０００７】
　Ｉｓｏｎｏ　ｅｔ　ａｌ．への米国特許第４，８７６，４５６号は、感光膜を支持する
ための経路内に配置される発光素子及び受光素子を有する光センサを使用することが記載
している。発光素子は、周期的なパルス光を発光する。膜が光センサの場所に存在すると
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き、周期的なパルス光は、受光素子に進入するよう膜によって反射され、それによって、
膜の存在を検出する。発光素子の活性化時間及び活性化間隔は、膜上の各部分における蓄
積露光値が感光膜の蓄積露光値の上限値未満であるよう決定される。
【０００８】
　印刷版は、典型的には、矩形の形状である。印刷版の長い縁部の１つは、典型的には、
基準縁部として使用され得る。
【発明の開示】
【発明が解決しようとする課題】
【０００９】
　印刷業界には、印刷版が準備され得る速度及び制度を向上する方法の一般的な必要があ
る。
【課題を解決するための手段】
【００１０】
　本発明は、決定される整列に従って印刷版の整列を決定し且つ印刷版を画像処理する方
法及び装置に関する。本発明は、製版機の画像処理支持表面上に印刷版を取り付けるステ
ップと、引き続き、表面に対して印刷版の基準縁部上の少なくとも１つの地点の場所を決
定するステップとを含む。基準縁部上の各地点の決定された場所に基づいて、本方法は、
印刷画像データに対応する印刷画像が少なくとも各地点の決定された場所と整列する印刷
版上に付与されるよう、印刷画像データを調節するステップを含む。各点と関連する領域
を照明するために、照明源が使用され得る。領域は基準縁部の少なくとも一部を含む。各
領域のデジタルカメラ画像を撮るために、デジタルカメラが使用され得る。各地点の場所
は、各デジタルカメラ画像中の基準縁部の少なくとも一部を位置付けることによって少な
くとも部分的に決定される。少なくとも１つの地点が少なくとも２つの円周方向に離間し
た地点を含むとき、基準縁部に対する所望の位置決めで印刷版上に印刷画像を付与するた
めに必要とされる変換が決定される。変換は回転を含み得る。本方法は、変換画像を得る
ために変換をデジタル画像データに適用するステップ、及び、印刷版を画像処理するため
に変換画像データを使用するステップも含む。
【００１１】
　本発明は、印刷版を画像処理する前に製版机上で印刷版を正確に整列することを不要に
する。
【００１２】
　本発明の第一の特徴は、印刷版上に印刷画像を付与する方法を提供する。本方法は、印
刷版の基準縁部がドラムの周りに実質的に円周方向に延在する向きで、画像処理ドラム上
に印刷版を取り付けるステップを含む。基準縁部上の少なくとも１つの地点のそれぞれの
場所が決定される。各地点の場所を決定するステップは、領域を照明するステップを含み
、領域は、地点のそれぞれと関連する基準縁部の少なくとも一部を含む。各場所を決定す
るステップは、各領域の少なくとも１つのデジタルカメラ画像を取り込むステップ、及び
、デジタルカメラ画像中の基準縁部の少なくとも一部を位置付けるステップも含む。本方
法は、少なくとも１つの地点の少なくとも１つの決定された場所と整列して印刷版上に印
刷画像を付与するステップを含む。
【００１３】
　少なくとも１つの地点は、基準縁部上の少なくとも２つの円周方向に離間した地点を含
み得る。本方法は、変換印刷画像データを生むために、少なくとも２つの円周方向に離間
した地点の決定された場所に従って印刷画像を表す印刷画像データを変換するステップを
さらに含み得る。印刷画像は、変換印刷画像データを使用して印刷版上に付与され得る。
付与される印刷画像は基準縁部に整列される。
【００１４】
　各領域を照明するために照明源が使用され得るし、デジタルカメラ画像を取り込むため
にデジタルカメラが使用され得る。照明源及びデジタルカメラの一方又は両方は、画像処
理ドラムに対して軸方向に移動され得る。本方法は、照明中に照明源を点滅するステップ
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をさらに提供する。照明源を点滅するステップは、２０μｓ未満のパルス幅を備える光の
パルスを放射するステップを含む。
【００１５】
　画像処理ドラムは、照明源の点滅中に回転し得る。画像処理ドラムを回転するステップ
は、画像処理ドラムを加速し或いは減速するステップを含む。画像処理ドラムは、一定の
回転速度でも回転され得る。照明源を点滅するステップは、各地点が照明源に対して所定
の回転位置まで回転するときに照明源を点滅するステップを含み得る。本方法は、画像処
理ドラムが回転されるときに、一連のデジタルカメラ画像を連続的に取り込むステップも
提供する。
【００１６】
　領域を照明するステップは、領域内に影を形成するステップを含み得る。影は、基準縁
部の少なくとも一部に形成される。本方法は、領域の第一デジタルカメラ画像を取り込む
ステップも提供する。影が基準縁部の少なくとも一部で領域内に形成され得るし、影を含
む領域の第二デジタルカメラ画像が取り込まれ得る。基準縁部の少なくとも一部は、第一
及び第二のデジタルカメラ画像を比較することによって領域内に位置付けられ得る。
【００１７】
　少なくとも１つの地点の場所を決定するステップは、各地点で画像処理ドラムの回転位
置を決定するステップを含み得る。少なくとも１つの地点の場所を決定するステップは、
デジタルカメラが軸方向に移動可能であるときに、ドラムに対するデジタルカメラの軸方
向位置を決定するステップを含み得る。
【００１８】
　少なくとも１つのデジタルカメラ画像は、フィールドインテグレーションモード又はフ
レームインテグレーションモードのいずれかで動作するデジタルカメラによって取り込ま
れ得る。少なくとも１つのデジタルカメラ画像は、デジタルカメラによって取り込まれる
第一ビデオフレームの奇数及び偶数フィールドのうちの少なくとも１つにおいて取り込ま
れ得る。少なくとも１つのデジタルカメラ画像は、デジタルカメラによって取り込まれる
第一ビデオフレームの奇数及び偶数フィールドのうちの少なくとも１つ並びに第二ビデオ
フレームの奇数及び偶数フィールドのうちの少なくとも１つにおいて取り込まれ得る。
【００１９】
　本方法は、領域の照明中に光の点滅パルスを放射するステップをさらに提供し得るし、
少なくとも１つのデジタルカメラ画像は、光の点滅パルスによって照明される画像を含み
得る。光の点滅パルスの画像は、デジタルカメラによって取り込まれる複数のビデオフレ
ームのうちの１つ又はそれよりも多くのビデオフレーム中に取り込まれ得るし、本方法は
、複数のビデオフレームのそれぞれにおける所与の画素画像の輝度レベルを比較すること
によって複数のビデオフレームの残部から１つ又はそれよりも多くのビデオフレームを識
別するステップをさらに含み得る。１つ又はそれよりも多くのビデオフレームは、複数の
ビデオフレームのそれぞれの同一のフィールドを比較することによっても複数のビデオフ
レームの残部から識別され得る。
【００２０】
　デジタルカメラ画像中に基準縁部の少なくとも一部を位置付けるステップは、原型縁部
から基準縁部の少なくとも一部の画像を識別するために、相関アルゴリズムを適用するス
テップを含む。相関アルゴリズムを適用するステップは、ハール変換を適用するステップ
を含み得る。相関アルゴリズムを適用するステップは、コイフレット変換を適用するステ
ップも含み得る。デジタルカメラ内に基準縁部の少なくとも一部を位置付けるステップは
、線検出アルゴリズムを遂行するステップを含み得る。印刷版は、実質的に矩形の形状で
あり得るし、一対のより長い縁部と一対のより短い縁部とを含み得る。基準縁部は、より
長い縁部の１つであり得る。
【００２１】
　本発明の他の特徴では、印刷版が取り付けられる画像処理ドラムに対する印刷版の整列
を決定するための方法が提供される。本発明は、印刷版の基準縁部上の少なくとも１つの
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地点の場所を決定するステップを含む。基準縁部は、画像処理ドラムの周りに実質的に円
周方向に延在する。各地点の場所を決定するステップは、各地点と関連する基準縁部の少
なくとも一部を含む領域を照明するステップを含む。各地点の場所を決定するステップは
、デジタルカメラを用いて領域の少なくとも１つのデジタルカメラ画像を取り込むステッ
プと、デジタルカメラ画像内に基準縁部の少なくとも一部を位置付けるステップとを含む
。本発明は、各地点のデジタルカメラ画像中の基準縁部の少なくとも一部の場所、並びに
、各地点の少なくとも１つのデジタルカメラ画像の取込み中の画像処理ドラムに対するデ
ジタルカメラの位置から、少なくとも部分的に印刷版の整列を決定するステップを提供す
る。
【００２２】
　少なくとも１つの地点は、基準縁部上で少なくとも２つの円周方向に離間する地点を含
み得る。画像処理ドラムは、印刷版の縁部と接触する少なくとも１つの位置決めピンを含
み得る。印刷版の整列は、少なくとも１つの位置決めピンの位置からさらに決定され得る
。デジタルカメラは、画像処理ドラムに対する軸方向における移動のために動作可能なキ
ャリッジ上に取り付けられ得る。印刷版の整列は、キャリッジの軸方向位置からさらに決
定され得る。
【００２３】
　本発明のさらに他の特徴は、印刷版上に印刷画像を付与するための装置を提供する。装
置は、実質的に円筒形の画像処理ドラムを含む。画像処理ドラムは、印刷版の基準縁部が
画像処理ドラムの周りに実質的に円周方向に延在する向きで印刷版を固定するための手段
を含む。装置は、基準縁部上の少なくとも１つの地点のそれぞれと関連する領域を照明す
るために動作可能な照明源を含む。領域のそれぞれは、基準縁部の少なくとも一部を含む
。装置は、各領域のデジタルカメラ画像を取り込むために動作可能なデジタルカメラを含
む。装置は、各デジタルカメラ画像中の基準縁部の少なくとも一部を少なくとも位置付け
ることによって各地点の場所を決定するために動作可能な１つ又はそれよりも多くのプロ
セッサも含む。１つ又はそれよりも多くのプロセッサは、さらに、各地点の決定される場
所に従った印刷画像を表す印刷画像データを調節するために動作可能であり、調節される
印刷画像データは、印刷画像を各地点の決定される場所と少なくとも整列するデータを含
む。装置は、１つ又はそれよりも多くのプロセッサから調節済み印刷画像データを受け取
るために並びに調節済み印刷画像データに従って印刷画像を印刷版上に付与するために動
作可能な画像処理ヘッドも含む。
【００２４】
　少なくとも１つの地点は、基準縁部上の少なくとも２つの円周方向に離間する地点を含
み得る。１つ又はそれよりも多くのプロセッサは、少なくとも２つの円周方向に離間する
地点のそれぞれの決定された場所に基づいて、印刷画像データを変換印刷画像データに変
換するためにさらに動作可能であり得る。反感印刷画像データは、印刷画像を基準縁部と
整列するデータを含む。画像ヘッドは、変換印刷画像データに従って印刷画像を印刷版上
に付与するためにさらに動作可能であり得る。付与される印刷画像は、基準縁部と整列さ
れる。
【００２５】
　装置は、画像処理ヘッドを画像処理ドラムに対して軸方向に移動するために動作可能な
可動キャリッジを含み得る。キャリッジは、デジタルカメラ及び照明源のうちの少なくと
も１つを軸方向に移動するためにさらに動作可能であり得る。画像処理ドラムは、各領域
の照明及び／又は各領域のデジタルカメラ画像の取込み中に回転し得る。デジタルカメラ
は、ＣＣＤセンサ及び／又はＣＭＯＳセンサのうちの１つを含み得る。照明源はＬＥＤで
あり得る。装置は、少なくとも２つの円周方向に離間した地点のそれぞれと関連する各領
域の照明中に照明源を点滅するために動作可能なコントローラを含み得る。
【００２６】
　上記に記載された例示的な特徴及び実施態様に加えて、図面を参照することによって並
びに以下の詳細な記載を研究することによって、さらなる特徴及び実施態様が明らかにな
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るであろう。
【００２７】
　図面は本発明の非制限的な実施態様を例証している。
【発明を実施するための最良の形態】
【００２８】
　以下の記載を通じて、本発明のより完全な理解を提供するために、具体的な詳細が示さ
れる。しかしながら、本発明は、これらの詳細なしでも実施され得る。他の場合には、本
発明を不要に曖昧にすることを避けるために、周知の素子は詳細に図示されず記載されな
い。従って、明細書及び図面は、制限的というよりも例証的な意味で考えられるべきであ
る。
【００２９】
従来技術
　図１は、ドラム１２を有する製版機１０の概略図であり、ドラム上には、印刷版１４が
取り付けられ得る。製版機１０は、画像を印刷版１４上に付与し得る画像処理(imaging)
ヘッド１６を有する。例証されている実施態様において、画像処理ヘッド１６は、ドラム
１２に対して軸方向に（即ち、双頭矢印２４によって表示されるドラム１２の軸と平行な
方向に沿って）移動可能である。画像処理ヘッド１６は、典型的には、レーザのような放
射線源（図示せず）を含み、それは印刷版１５上に画像を付与し得る1つ又はそれよりも
多くのレーザ放射線ビームを放射する。印刷版１４を画像処理するために、コントローラ
２０が、メモリ２２内に記憶される画像データに従って画像処理ヘッド１６及びその関連
する放射線源を制御する。カナダ国ブリティシュコロンビア州ＢｕｒｎａｂｙのＣｒｅｏ
　Ｉｎｃ．から入手可能なＴｒｅｎｄｓｅｔｔｅｒ（ＴＭ）版取付器は、図１に示される
基本構造を有する製版機の実施例を提示する。
【００３０】
　図２Ａは、製版機１０のドラム１２をより詳細に示している。ドラム１２は、その円筒
形表面１３から突出する複数の位置決めピン１８を有する。例証されている実施態様にお
いて、ドラム１２は、３つの位置決めピン１８Ａ、１８Ｂ、１８Ｃを含み、それらは、異
なるサイズの印刷版の画像処理を可能にするよう、ドラム１２の円周の周りで互いから僅
かに位置ずれされ得る。版１４の基準縁部１５が、２つの位置決めピン１８Ａ，１８Ｂと
係合させられる。典型的には、版１４は矩形の形状であり、基準縁部１５は（図２Ａ中に
描写されるように）版１４の長い縁部の１つであり得る。版１４のより短い直交縁部１９
は、ドラム１２の円周の周りに延在する。縁部検出器（図示せず）が、版１４の直交縁部
１９上の第三基準地点１１の位置を検出する。直交縁部基準地点１１は、位置決めピン１
８に対して固定円周距離２３に配置される。印刷版１４は、如何なる適切なクランプシス
テム（図示せず）をも使用して、ドラム１２上に締め付けられる。典型的には、クランプ
システムは、基準縁部１５に並びに基準縁部１５と平行な版１４の反対縁部（図示せず）
に締め付ける。
【００３１】
　締め付けられ且つ位置決めされた印刷版１４を用いて、ドラム１２は、矢印２６によっ
て表示される主走査方向の一方又は両方に、その軸について回転されるのに対し、画像処
理ヘッド１６は、ドラム１２に沿って軸方向に（即ち、矢印２４によって表示される方向
に）走査される。コントローラ２０は、画像処理ヘッド１６及びドラム１２の相対的な動
作を制御し、印刷画像１７を印刷版１４上に付与するよう印刷画像データ２７に従って画
像処理ヘッド１６内の放射線源を制御する。印刷画像１７の縁部１７Ａが、基準縁部１５
と実質的に平行に創成される。基準縁部１５に隣接する版１４の領域２５並びに版１４の
反対縁部に隣接する領域（図示せず）は、クランプシステムによってよって覆われ、画像
処理されない。
【００３２】
　製版機１０上で画像処理された後、版１４は、図２Ｂに示されるように、穿孔機５０内
で穿孔され得る。版をその基準縁部１５上の２つの位置決め表面１８Ａ’，１８Ｂ’並び
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にその直交縁部１９上の位置決め表面１１’と係合させることによって、版１４は穿孔機
５０の穿孔テーブル５２上で位置決めされる。穿孔テーブル５２上の２つの位置決め表面
１８Ａ’，１８Ｂ’の位置及び向きは、製版機１０上の位置決めピン１８Ａ，１８Ｂと実
質的に同一であり得る。穿孔テーブル５２は、位置決めピン１８からある距離２３に配置
される第三位置決め表面１１’を含む。よって、よって、位置決め表面１１’は、製版機
１０上の直交縁部基準地点１１と同一の位置に配置される（図２Ａを参照）。版１４が表
面１８Ａ’，１８Ｂ’、１１’に位置決めされた状態で、穿孔機５０は、版１４に多数の
穿孔特徴（図示せず）を創成する。穿孔機５０によって創成される穿孔特徴は、広範な形
状、サイズ、及び、向きを有し得る。しかしながら、版１４が画像処理されるとき（１８
Ａ，１８Ｂ，１１）並びにそれが穿孔されるときに（１８Ａ’，１８Ｂ’，１１’）、位
置決め地点は同一であるので、穿孔特徴の場所は画像１７に対して正確に知られる。
【００３３】
　版１４が穿孔されるや否や、版１４の基準縁部１５及び反対縁部（即ち、基準縁部１５
と平行）は曲げられ得る（図示せず）。
【００３４】
　図２Ｃに示されるように、版１４は、次に、印刷機６０のプレスシリンダ６２上に取り
付けられる。版１４をプレスシリンダ６２に固定するために、版１４をプレスシリンダ６
２に取り付けるために使用される印刷機６０のクランプシステム（図示せず）は、版１４
に穿孔される特徴を通じて突出する位置決めピン（図示せず）を含み得る。版１４をプレ
スシリンダ６２に固定するために、クランプシステムは、版１４の屈曲縁部（もし存在す
るならば）も使用し得る。版１４がプレスシリンダ６２に固定的に取り付けられるとき、
クランプシステムは、版１４の非画像処理領域２５（即ち、基準縁部１５に隣接して）並
びに版１４の反対縁部（即ち、基準縁部１５と平行な縁部）に隣接する非画像処理領域と
重なり合う。このようにして、印刷機６０のクランプシステムは、版１４上の印刷画像１
７を妨害しない。次に、印刷画像１７は、インクを版１４に塗布し且つインク付き画像１
７を基板に接触させるようドラム６２を回動することによって、基板（図示せず）に転写
される。
【００３５】
本発明
　図３は、印刷画像１７を印刷版１４上に位置決めし且つ付与するための方法１００を示
している。図４は、本発明の１つの実施態様に従った製版機のドラム１２上の印刷版１４
を描写している。方法１００は、ブロック１０２で開始し、それは製版機のドラム１２上
に印刷版１４を取り付けるステップを含む。製版機は、図１に示されるような外部ドラム
型の製版機１０であり得る。代替的に、製版機は、内部ドラム型の製版機であり得る。
【００３６】
　本発明の例証されている実施態様（図４）において、印刷版１４は、その基準縁部１５
’（即ち、この好適実施態様では、版１４のより長い縁部）が少なくとも部分的にドラム
１２の周りの円周又は主走査方向２６に延在した状態で、外部ドラム型の製版機のドラム
１２に取り付けられている。版１４のより短い直交縁部１９’は、単一の直交縁部基準地
点２１をもたらすよう、ドラム１２上の基準ピン１８Ａ，１８Ｂ，１８Ｃのうちの少なく
とも１つに触れる。
【００３７】
　適切なクランプシステム（図示せず）が、その基準縁部１５’の少なくとも一部が露出
されたままにする方法で、印刷版１４を製版機のドラム１２上に保持する。クランプシス
テムは、基準縁部１５’の大部分を露出されたままにして、それ自体を直交縁部１９及び
版の反対縁部（即ち、直交縁部と平行）に取り付け得る。
【００３８】
　ブロック１０４において、基準縁部１５’上の少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８
Ｂの位置が決定される。基準地点２８Ａ，２８Ｂは、適切な縁部探知器を使用して発見さ
れ得る。ブロック１０４において２つ又はそれよりも多くの縁部地点を位置付けるために
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、様々な種類の縁部探知器が使用され得る。例えば、基準縁部１５上の地点は、光学反射
型縁部探知器、機械的プローブ、静電容量縁部探知器、縁部探知ソフトウェアを実行する
画像プロセッサと結合されたカメラ、あらゆる既知の種類の適切な縁部探知器、又は、そ
れらの類似物を使用して位置付けられ得る。
【００３９】
　図４Ａは、画像処理ドラム１２の軸に対して斜めの無機に取り付けられた画像処理印刷
版１４の平面図を示している。もしスキューが考慮されないならば、印刷画像１７は、印
刷画像１７の縁部１７Ａが基準縁部１５’に対して角度θを形成し得るよう、印刷版１４
上に付与され得る。角度θによって表されるスキューの量は、明瞭性の目的のために、図
４Aでは誇張されており、図示の角度よりも大きく或いは小さくあり得る。戻って図３を
参照すると、ブロック１０６において、少なくとも２つの基準地点基準２８Ａ，２８Ｂの
場所は、印刷画像１７が印刷画像１７の縁部１７Ａを印刷版１４の基準縁部１５’と正し
く整列するよう回転されるべき角度θによって決定するよう使用される。ブロック１０８
において、ブロック１０６において決定される回転角度θは、印刷画像データに適用され
るべき変換(transformation)を生成するために使用される。変換は、印刷画像データ内の
各画像地点を変換される画像地点にマッピングするよう回転及び並進を組み合わせ得る。
【００４０】
　変換は、変換画像データを生成するために、ブロック１１０において印刷画像に適用さ
れる。変換は、製版機にあるデータプロセッサによって（ブロック１０８において）決定
され、（ブロック１１０において）印刷画像データに適用され得る。例えば、コントロー
ラ２０内のプロセッサが、縁部探知器によって提供されるデータから変換を決定し、変換
を印刷画像データに適用し得る。
【００４１】
　ブロック１１２において、変換印刷画像は、画像処理ヘッド１６及びその関連する放射
線源を駆動するためにコントローラ２０によって使用されるので、印刷画像１７は版１４
上に付与される。上記に議論されたように、画像処理ヘッド１６は、ドラム１２が主走査
方法（図１の矢印２６を参照）に回転する間に、印刷画像１７を版１４上に付与するため
に、軸方向の副走査方向（図１の矢印２４を参照）に移動する。本発明の実施態様によれ
ば、版１４が、そのより長い基準縁部１５’が（少なくとも部分的に）円周方向２６に延
在し、そのより短い直交縁部１９’が（少なくとも部分的に）ドラム１２の軸と平行に延
在する状態で、ドラム１２上に位置付けられるとき、印刷画像１７は、従来技術の実施態
様よりも著しくより迅速に版１４上に付与され得る。何故ならば、画像処理ヘッド１６を
軸方向における減少された走行範囲を通じて移動する間に、版１４は完全に画像処理され
得るからである。有利に、この取付向きはドラム１２上に取り付けられる複数の版の画像
処理をさらに可能にし得るが、それはもし版又は複数の版がそれらのより長い縁部がドラ
ム１２の軸と位置付けられる状態でドラム１２上に取り付けられるならば可能ではないで
あろう。
【００４２】
　版１４上に付与される印刷画像１７は、版１４の基準縁部１５’と整列される縁部１７
Ａを有する版１４上に付与される。一部の実施態様において、版１４上に付与される印刷
画像１７は、基準縁部１５’に対する何らかの他の所望の位置決めを有し得る。この他の
所望の位置決めは、印刷機上に取り付けられるときの全ての関連する版の間の位置決めを
保証するために、製版機内で作成される他の関連する版のために繰り返され得る。
【００４３】
　版１４が画像処理された後、それは穿孔機５０（図２Ｂを参照）上で穿孔され得る。穿
孔機５０の位置決め表面１８Ａ’，１８Ｂ’は、典型的には、版１４の基準縁部１５’上
の縁部検出された基準地点２８Ａ，２８Ｂと整列される。同様に、穿孔機５０の位置決め
表面１１’は、典型的には、直交縁部基準地点２１と整列される。基準地点２１，２８Ａ
，２８Ｂの位置決め表面１１’，１８Ａ’，１８Ｂ’への位置決めの故に、版１４が穿孔
されるとき、穿孔される特徴の場所は、印刷画像１７に対して正確に知られる。もし必要
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であれば、版１４の基準縁部１５及び反対縁部（即ち、基準縁部と平行）は屈曲され得る
（図示せず）。
【００４４】
　次に、版１４は、印刷機６０のプレスシリンダ６２上に取り付けられ得る（図２Ｃを参
照）。版１４が印刷機のプレスシリンダ上に取り付けられるとき、それは好ましくはその
基準縁部１５が軸方向（即ち、プレスシリンダの軸と平行）に延在するよう取り付けられ
る。印刷機６０のクランプシステムは、版１４をプレスシリンダに固定するために、版１
４内の１つ又はそれよりも多くの穿孔された特徴を通じて突出する位置決めピンを含み得
る。印刷機６０のクランプシステムは、版をプレスシリンダ６２に固定するために、版１
４の屈曲縁部も使用し得る。プレスシリンダ６２に取り付けられるや否や、印刷画像１７
はインク付けされ紙及び／又は他の適切な基板に転写され得る。
【００４５】
　図５は、画像処理ヘッド１６上に取り付けられる反射型の縁部探知器３０の動作を例証
している。縁部探知器３０は、印刷版１４とドラム１２の隣接する円筒形表面１３との反
射特性の差に依存する。例証されている実施態様において、縁部探知器３０は、(i)隣接
する表面１３に向けられる放射線のスポット３３を生成する放射線源３２と、(ii)スポッ
ト３３から反射される放射線を検出する放射線検出器３４とを含む。放射線源３２及び放
射線検出器３４は両方とも画像処理ヘッド１６と共に移動するよう取り付けられる。画像
処理ヘッド１６は、矢印２４によって表示される副走査方向に軸方向に走査されるので、
スポット３３は基準縁部１５’と横切る。スポット３３が基準縁部１５’を横切るとき、
放射線検出器３４はスポット３３から反射される放射線の変化を検出する。本発明のこの
実施態様において、基準縁部１５’上の基準地点２８Ａ，２８Ｂの場所は、スポット３３
から反射される放射線の変化が検出されるときに、画像処理ヘッド１６の位置から決定さ
れ得る。ドラム１２を主走査方向２６の一方又は両方に回転し且つ上記手続を反復するこ
とによって、基準縁部１５上の追加的な基準地点が検出され得る。
【００４６】
　代替的に或いは追加的に、縁部探知器３０は、接触によって基準縁部を検出する機械的
プローブ先端、又は、静電容量センサが基準縁部１５を横切る軌道に沿って走査されると
きに、センサとドラム１２との間の静電容量の変化を検出する静電容量センサを含み得る
。
【００４７】
　図６に例証される実施態様において、ドラム１２に対する既知の位置及び向きを有する
デジタルカメラ４０が、基準縁部１５’の画像を取り込む。画像は、基準縁部１５’を特
定し且つ基準縁部１５’上の２つ又はそれよりも多くの基準地点２８Ａ，２８Ｂの場所を
決定するために処理される。基準縁部１５’を位置付けるために、線検出アルゴリズムが
使用され得る。直線が位置付けられる基準縁部１５に適合され得る。基準縁部１５’上の
２つ又はそれよりも多くの基準地点２８Ａが適合線から決定され得る。
【００４８】
　デジタルカメラ４０は、特に版１４がカメラ４０の視野を超えない副走査方向２４の位
置変動を伴ってドラム１２上に取り付けられるよう製版機が構成されるとき、ドラム１２
に対して固定位置に取り付けられ得る。この実施態様は、製版機１０の版装填機構に追加
的な制約を加え得る。しかしながら、本発明のこの実施態様は、画像処理を終了し且つ第
一版を取り外した後に画像処理ヘッド１６が副走査方向に引き戻されながら、第二版の装
填及び基準地点の検出を可能にすることによって、製版処理量（スループット）を増大す
る。
【００４９】
　処理量は製版システムの重要な考慮事項である。画像処理時間の減少又は製版処理量の
増大は、その長い縁部がドラムの周りの円周方向に沿って整列された状態で矩形の版を取
り付けることによって達成され得る。製版処理量の改良は、縁部検出並びにあらゆる版ス
キューイング(skewing)の決定に要する時間を減少することによって達成され得る。画像
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処理ドラム１２が回転画像処理速度に達するために、ある量の時間が必要とされるので、
画像処理ドラム１２が回転画像処理速度まで回転的に加速し或いはそれに達する間に、縁
部検出及び版スキュー決定を理想的には完了することが好ましい。もしそのときまでに完
了されるならば、画像処理ドラム１２は回転画像処理速度に達し、版の画像処理はさらな
る著しい遅れなしに開始し得る。
【００５０】
　図７は、印刷版１４が製版機１０のドラム１２上に取り付けられる本発明の好適実施態
様を示している。製版機１０は外部ドラム型の製版機であり得る。代替的に、製版機１０
は内部ドラム型の製版機であり得る。
【００５１】
　図７に示される本発明の例証される実施態様において、版１４は、好ましくはその基準
縁部１５’（即ち、この実施態様中の版１４のより長い縁部）が少なくとも部分的にドラ
ム１２の周りの主走査又は円周方向２６に沿って延びる状態で、外部ドラム型の製版機の
ドラム１２に取り付けられる。版１４のより短い直交縁部１９’は、少なくとも単一の直
交縁部基準地点２１をもたらすよう、ドラム１２上の基準地点１８Ａ，１８Ｂ，１８Ｃの
うちの少なくとも１つに触れる。
【００５２】
　適切なクランプシステム（図示せず）が、その基準縁部の少なくとも一部を露出された
ままにする方法で、製版機のドラム１２上に版１４を保持する。クランプシステムは、そ
れ自体を版１４の直交縁部１９’及び反対縁部（即ち、直交縁部１９’と平行）に取り付
け、基準縁部１５’の大部分を露出されたままにし得る。
【００５３】
　製版機１０は、双頭矢印２４によって表される副走査方向に沿ってドラム１２に対して
軸方向に移動可能な可動キャリッジ１００に取り付けられる画像処理ヘッド１６を含む。
製版機１０は、照明源１５及びデジタルカメラ４０も含む。本発明のこの好適実施態様に
おいて、照明源１０５及びデジタルカメラ４０は、キャリッジ１００に取り付けられてい
る。本発明の他の実施態様において、照明源１０５及び／又はデジタルカメラ４０は、画
像処理ヘッド１６自体に取り付けられ得る。少なくともデジタルカメラ４０がキャリッジ
１００又は画像処理ヘッド１６に取り付けられるときには、もしデジタルカメラ４０が画
像処理ドラム１２に対する固定位置に取り付けられる場合よりも、比較的より小さな視野
を備えるデジタルカメラが利用され得る。小さな視野を利用し得るデジタルカメラ４０は
、Ｗｅｌｄｅｘ　Ｃｏｒｐｏｒａｔｉｏｎによって製造されるＢｌａｃｋ　ａｎｄ　Ｗｈ
ｉｔｅ　Ｕｌｔｒａ－Ｍｉｎｉａｔｕｒｅ　Ｃａｍｅｒａ，Ｍｏｄｅｌ　ＷＤＨ－２５０
０を含む。本発明のこの実施態様において、デジタルカメラ４０は、基準縁部１５’に沿
う様々な地点を見つけるために、デジタルカメラ４０の視野よりも大きな副走査距離に亘
って移動され得る。照明源１０５及びデジタルカメラ４０は、基準縁部１５’上の少なく
とも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの画像を取り込むために利用され得る。本発明の他の
実施態様において、照明源１０５及びデジタルカメラ４０は、ドラム１２上に取り付けら
れる複数の版１４のそれぞれの基準縁部１５’に沿う様々な地点の画像を取り込むために
利用され得る。本発明の他の実施態様において、照明源１０５は、基準縁部１５’上に見
つけ出される少なくとも１つの地点と関連する基準縁部１５’の少なくとも一部を含む領
域を照明する。少なくとも１つの地点は、少なくとも２つ又はそれよりも多くの基準地点
２８Ａ，２８Ｂの１つ又はそれよりも多くと対応し得る。領域は、ドラム１２の隣接する
表面１３も含み得る。
【００５４】
　本発明のさらに他の実施態様において、製版機１０は、複数の画像処理ヘッド１６を含
み得る。複数の画像処理ヘッド１６のそれぞれは、ドラム１２上に取り付けられる複数の
印刷版１４のうちの少なくとも１つを画像処理するために使用され得る。別個のデジタル
カメラ４０及び照明源１０５が、複数の画像処理ヘッド１６のそれぞれと関連付けられ得
るし、特定の画像処理ヘッドによって画像処理される対応する印刷版の基準縁部１５’に
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沿う様々な地点のデジタルカメラ画像を取り込むために使用され得る。
【００５５】
　本発明の好適実施態様において、デジタルカメラ４０によって取り込まれるデジタルカ
メラ画像は、基準縁部１５’を特定し且つ基準縁部１５’上の少なくとも１つの地点の場
所を決定するために、１つ又はそれよりも多くの画像データプロセッサ（図示せず）によ
って分析され得る。少なくとも１つの地点は、基準縁部１５’上の少なくとも２つの基準
地点２８Ａ，２８Ｂを含み得る。コントローラ２０は、１つ又はそれよりも多くの画像デ
ータプロセッサを含み得る。コントローラ２０は、少なくとも１つの地点の場所を決定し
、画像処理ドラム１２に対する印刷版１４の整列を決定し得る。コントローラ２０は、印
刷画像１７を版１４上に付与するのに必要な指示を提供し得る。基準縁部１５’上の単一
地点の場所が決定されると、印刷画像１７は、決定済み単一地点並びに位置決めピン１８
上に取付け時の版１４の位置と整列して版１４に付与され得る。コントローラ２０は、印
刷版１４上の印刷画像１７を少なくとも決定済み単一地点に対して整列する調節済み印刷
画像データを生成するために、印刷画像を調節するプロセッサを含み得る。少なくとも１
つの地点が少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂを含むとき、コントローラ２０は、
少なくとも２つの決定済み地点と整列して版１４上に印刷画像１７を付与し得る。取込み
済みデジタルカメラ画像のそれぞれにおける基準縁部１５’を位置付けるために、線検出
アルゴリズムが使用され得る。最良に適合される直線は、位置付けられた基準縁部１５に
適合され得る。基準縁部１５上の２つ又はそれよりも多くの基準地点２８Ａ，２８Ｂの位
置は、適合線から決定され得る。戻って図３を参照すると、コントローラ２０は、ブロッ
ク１０８において基準地点２８Ａ，２８Ｂの決定済み位置に従って必要な変換を決定し得
る。変換は、変換印刷画像データを生成するために、ブロック１１０において印刷画像デ
ータに適用される。次に、変換済み印刷画像データは、基準縁部１５’との所望の整列に
印刷画像１７を付与するために、画像処理ヘッド１６に通信される。
【００５６】
　図７Ａは、本発明の好適実施態様に従ったドラム１２上に取り付けられた印刷版１４の
概略的な一部断面図を示している。この好適実施態様において、キャリッジが照明源１０
５が基準縁部１５’上に見つけ出される少なくとも１つの地点と関連する基準縁部１５’
の少なくとも一部を含む１つの領域を照明する地点に達するよう、キャリッジ１００は、
好ましくは、副走査方向２４に沿って移動される。少なくとも１つの地点は、少なくとも
２つ又はそれよりも多くの基準地点２８Ａ，２８Ｂのうちの少なくとも１つ又はそれより
も多くと対応し得る。領域は、ドラム１２の隣接する表面１３も含み得る。
【００５７】
　照明源１０５は、基準縁部１５’の少なくとも一部に影１１０を創成するために光１０
３を発光し得る。影１１０は、基準縁部１５’と画像処理ドラム１２の隣接する表面１３
との取込み画像中のコントラストを差別化し或いは強調するために使用され得る。隣接す
るドラム表面１３と基準縁部１５’との間の改良されたコントラストは、基準縁部１５’
（及びその関連する地点）と取込み画像上に見つけ出される印刷版１６及び／又は隣接す
るドラム表面１３上に見つけ出されるスクラッチ又は他の欠陥又は特徴との間の成功裏の
区別の可能性を増大する。光源１０５は、好ましくは、デジタルカメラ４０の視野内の如
何なる基準縁部１５’のためにも、隣接ドラム表面１３に対して影１１０が落とされるよ
う向けられる。照明源１０５は、影１１０の幅が所与のデジタルカメラ倍率のために十分
可視的である十分な広さである。
【００５８】
　図７は、本発明の他の好適実施態様に従った画像処理ドラム１２上に取り付けられる印
刷版１４の概略的な一部断面図を示している。本発明のこの好適実施態様において、キャ
リッジ１００は、照明源１０５が基準縁部１５’の少なくとも一部及びドラム１２の隣接
する表面１３を含む領域を照明するよう、副走査位置に移動される。もし印刷版１６がド
ラム１２の隣接する表面１３から容易に可視的には識別され得ない感光性又は感熱性の画
像処理可能な塗膜（図示せず）を含むならば、基準縁部１５’は、デジタルカメラ４０に
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よって取り込まれるデジタルカメラ画像中で確実には検出され得ない。もし画像処理可能
な塗膜が本質的に暗いならば、基準縁部１５の境界に影を形成することは、隣接するドラ
ム表面１３から基準縁部１５’を識別するコントラストをもたらし得ない。典型的には、
印刷版は、金属ウェブ（典型的には、アルミニウム又はアルミニウム合金）基板を画像処
理可能な塗膜で塗工することによって形成される。塗工ウェブは、典型的には、所望のサ
イズ及び形状の印刷版を製造するよう切断され或いは剪断される。基準縁部１５’に対応
する典型的に反射的な版の剪断縁部は、図７Ｂに示される本発明の実施態様の照明源１０
５によって照明されるときに、基準縁部１５’を識別する適切なコントラストをもたらし
得る。
【００５９】
　デジタルカメラ４０を用いて基準縁部１５’の存在を検出し且つ解釈することは、照明
源１０５が基準縁部１５’の少なくとも一部と隣接するドラム表面１３との間のコントラ
ストを向上するよう影１１０を構築するよう位置付けられるときでさえ、誤りのある結果
を生み出し得る。版１４を画像処理ドラム１２に固定するために利用される様々なクラン
プ手段を取り付けるために使用され得るドラム溝のような画像処理ドラム１２特徴は、基
準縁部１５’又は影１１０の特徴に類似する画像特徴を含み得る画像の創成を引き起こし
得る。図７Ｃは、本発明のさらに他の好適実施態様に従った画像処理ドラム１２上に取り
付けられる印刷版１４の概略的な一部断面図を示している。２つの光源１０５Ａ及び１０
５Ｂが利用されている。図７Ａに示される実施態様におけるように、キャリッジ１００は
、キャリッジが光のビーム１０３Ａを発光する照明源１０５Ａによって基準縁部１５で創
成される影１１０が地点に達するよう、好ましくは、副走査方向２４に沿って移動される
。再び、基準縁部１５’の少なくとも一部に沿う様々な基準地点で第一の組のデジタルカ
メラ画像を取り込むよう、基準縁部１５’の少なくとも一部と画像処理ドラム１２の隣接
する表面１３との間のコントラストを区別し或いは強調するために、影１１０が使用され
得る。第一の組の画像が取り込まれた後、照明源１０５Ａは不活性化され、光ビーム１０
３Ｂで基準縁部１５’の少なくとも一部を照明するために、照明源１０５Ｂが使用される
。第二の組のデジタルカメラ画像はデジタルカメラ４０によって取り込まれる間、照明源
１０５Ｂは基準縁部１５’の少なくとも一部を照明するよう活性化され得る。キャリッジ
１００は、第一及び第二の組のデジタルカメラ画像の取込みの間の時の間に移動してもよ
いし或いは移動しなくてもよい。次に、第一及び第二の組のデジタルカメラ画像は、互い
に比較され得る。基準縁部１５’の少なくとも一部及びそれ関連する基準地点はより明確
に定められる。何故ならば、影１１０に対応するカメラ画素データは識別可能だからであ
る。
【００６０】
　典型的に、デジタルカメラ４０の視野を増大すると、基準地点の検出の処理量を増大す
る。何故ならば、より大きな副走査範囲がより迅速に探査され得るからである。本発明の
他の実施態様において、デジタルカメラ４０は、より大きな視野を達成するようズームア
ウトされ得る。もし基準縁部１５’に影１１０を創成するために照明源１０５が利用され
るならば、デジタルカメラ画像がより大きな視野を利用するカメラで撮られるとき、この
影は、もはや画像データプロセッサによって確実に識別されるほどに十分大きくあり得な
い。影１１０を区別する十分な解像度を有し得る典型的な視野は、画素当たり８～１０ミ
クロン（高さ４ｍｍ（主走査方向）×幅６ｍｍ（副走査方向）フレームを有するデジタル
カメラ４０）である。
【００６１】
　画像処理ドラム１２に対する印刷版１４の整列並びに印刷画像データのためのドラム変
換を決定するために、１つ又はそれよりも多くの画像データプロセッサは、基準地点２８
Ａ，２８Ｂの取込み済みカメラデータの（好ましくは画像処理ドラム１２に対する）位置
情報を必要とする。デジタルカメラ４０は、製版機１０内の固定位置に或いはキャリッジ
１００又は画像処理ヘッド１６のような軸方向に並進する地点に取り付けられ得る。いず
れの場合においても、所与の基準地点での取込み済みデジタルカメラ画像の円周方向又は
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主走査情報は、画像処理ドラム１２の回転位置エンコーダ（図示せず）によってもたらさ
れるデータから得られ得る。エンコーダは、典型的には割出し開始地点に割り出される画
像処理ドラム１２の特定の主走査位置を定める。割出し開始地点は、ドラム１２の位置決
めピン１８Ａ，１８Ｂ，１８Ｃのうちの少なくとも１つによって定められ得る。エンコー
ダは、画像化処理ヘッドが画像を印刷版１４上に正しく付与するよう副走査方向に沿って
並進するとき、画像処理ヘッド１６の活性化を調整するために使用される画像処理ドラム
回転位置情報をもたらす。デジタルカメラ４０の主走査位置較正は、画像処理ドラム１２
の表面に組み込まれる特徴のデジタルカメラ画像、既知の特徴の主走査位置座標を取り込
むことを含み得る。
【００６２】
　特にデジタルカメラ４０がキャリッジ１００又は画像処理ヘッド１６上に取り付けられ
るときには、基準地点での取込み画像の副走査位置座標も知られなければならない。キャ
リッジ１００は、典型的には、ドラム１２の回転と同期して軸方向に移動する。キャリッ
ジ１００の位置制御は、当該技術分野において既知の多数の方法によって達成され得る。
デジタルカメラ４０の副走査位置較正は、幾つかの方法によって達成され得る。１つの方
法は、画像処理ドラム１２の表面に組み込まれる特徴のデジタルカメラ画像を取り込むこ
とを含み得る。特徴の副走査位置座標は既知である。他の方法は、画像処理ヘッド１６の
一部である集束レーザのような他の手段によって縁部１５’の特定の基準地点を追加的に
検出することを含み得る。次に、デジタルカメラ４０によって検出される副走査位置は、
集束レーザによって決定される対応する座標と比較される。さらに他の方法は、画像処理
ヘッド１６で印刷版１４上に画像特徴を付与することを含み得る。キャリッジ１００は、
機能のデジタルカメラ画像を取り込む特定の副走査位置に位置付けられ得る。
【００６３】
　デジタルカメラ画素スケーリング較正は、カメラ画素当たりのミクロンの数を決定する
。デジタルカメラ画素スケーリング較正は、既知のサイズの特徴を画像処理し、且つ、そ
れがどれぐらいの画素幅であるかを評価することによって決定され得る。画素スケーリン
グ較正のさらに他の方法は、第一の既知の副走査位置で印刷版１４上で特徴を画像処理す
ることを含み得る。次に、キャリッジ１００が、特徴を再び画像処理するために、第二の
既知の副走査位置に移動され得る。デジタルカメラ４０は、２つの画像処理された特徴の
デジタルカメラ画像を取り込むために使用され得る。２つの画像処理された特徴の間の距
離は、第一及び第二の既知の副走査位置の間の距離と同一である。
【００６４】
　本発明の好適実施態様において、画像処理ヘッド１６及びデジタルカメラ４０は、画像
処理ドラム１２が回転される間に、矢印２４によって表示される副走査方向に軸方向に移
動される。デジタルカメラ４０は、少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂに対応する
位置を含む様々な主走査位置でデジタルカメラ画像を取り込み得る。デジタルカメラ４０
は、デジタルカメラ画像のそれぞれに対応するデータを、少なくとも１つの画像内の基準
縁部１５’の少なくとも一部の表示を特定する画像データプロセッサに送り得る。カメラ
画像内の基準縁部表示の位置は、（カメラ画像が撮られるときの）キャリッジの副走査位
置情報と共に、少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの副走査位置座標を決定するた
めに使用され得る。少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの主走査座標は、ドラム回
転エンコーダによって提供されるデータに従って決定される。
【００６５】
　カメラ４０が基準縁部１５’の少なくとも一部のデジタルカメラ画像を取り込んでいる
とき、画像処理ドラム１２は好ましくは回転している。画像処理ドラム１２が回転してい
る間、キャリッジは移動し得るし或いは移動し得ない。この回転中、画像処理ドラム１２
は、定常状態回転画像処理速度を達成するために加速或いは減速し得るし、或いは、定常
状態回転速度で回転し得る。画像を取り込みながら画像処理ドラム１２を回転することに
よって、特にドラム１２が所望の回転画像処理速度まで加速されるか或いはそれ速度に達
するときに、製版処理量は増大され得る。画像処理ドラム１２は、画像処理のために求め



(18) JP 2009-505143 A 2009.2.5

10

20

30

40

50

られる回転速度よりも大きい或いは小さい回転速度で回転し得る。
【００６６】
　戻って図７Ａを参照すると、照明源１０５は、基準縁部１５’に沿う様々な地点に沿っ
て影１１０を創成するよう点滅され或いはストロボ発光され得る。照明源１０５は、ドラ
ム１２が回転される間、基準縁部１５’上の少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの
位置を検出するために点滅され得る。照明源１０５は、基準縁部１５’に沿う様々な地点
の検出中、印刷版１４の感光塗膜の望ましくない露光を最小限化し或いは減少するよう点
滅され得る。照明源１０５は、画像処理ドラム１２の様々な回転又は主走査位置で点滅さ
れ得る。画像処理ドラム１２は、関連する位置エンコーダを有し得るし、エンコーダの位
置情報は、構成可能で正確に制御されたドラムの回転位置で照明源１０５をストロボ発光
し或いは円滅するために使用され得る。これらのドラム位置は、基準縁部１５’上の少な
くとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂに対応し得る。照明源１０５の点滅は、電子手段に
よってドラムエンコーダと同期され得る。
【００６７】
　もしカメラ４０による画像の取込み中に画像処理ドラム１２が回転されるならば、照明
源１０５によって発光される光の点滅パルスは、十分に短時間でなければならない。何故
ならば、版１４及び／又はドラム１２表面上で照明される如何なる特定の地点も照明中に
移動し、よって、その特定地点のデジタルカメラ画像を取り込むのをより困難にするから
である。典型的には、照明源１０５が、（Ｌｉｔｅ－Ｏｎ　Ｉｔ　Ｃｏｒｐ．によって製
造されるモデルＬＴＬ３３ＢＣＷＫ５ＡＴのような）最新ＬＥＤを含むならば、ストロボ
又は点滅周期は、２０μｓ以下の低さであり得る。６００ＲＰＭで、回転する１．５メー
トル周囲の画像処理ドラムの表面は、２０μｓのパルス幅を備える光のパルスを発光の間
に、１５ｍ／ｓ又は０．３ｍｍ移動する。ＬＥＤ点滅は、典型的には、デジタルカメラ４
０の（３０フレーム毎秒で）３３ｍｓのフレーム取込み時間よりも著しく速い。ＮＴＳＣ
互換デジタルカメラのためのフレーム速度は、典型的には、毎秒３０フレームであるのに
対し、ＰＡＬ互換デジタルカメラのためのフレーム速度は、典型的には、毎秒２４フレー
ムである。
【００６８】
　本発明の一部の好適実施態様において、デジタルカメラ４０の点滅及びストロボ発光は
、画像処理ドラムエンコーダと割り出しされ或いは同期され得る。しかしながら、本発明
のこれらの実施態様は、画像処理ドラム１２が、デジタルカメラ４０の比較的長いフレー
ム時間中にドラム１２の表面上の所与の地点を著しい距離走行させ得る比較的高速で回転
するときには適し得ない。
【００６９】
　デジタルカメラ４０は、画像をデジタルで取り込むためにＣＣＤ（電荷結合素子）又は
ＣＭＯＳ（相補形金属酸化膜半導体）画像センサを利用し得る。両方の種類のデジタルカ
メラは光を電荷に変換し、それを電子信号に処理する。ＣＣＤに基づくカメラでは、電圧
に変換され、バッファされ、アナログ信号として外部に送られるよう、あらゆる画素の電
荷が極めて限定的な数（しばしば１つ）の出力ノードを通じて移動される。全ての画素は
、取込み光に充てられ得るし、出力の均一性（画像品質における鍵となる要因）は高い。
ＣＭＯＳに基づくカメラでは、各画素は、その独自の電荷対電圧変換を有し、センサはし
ばしばデジタル化回路も含むので、チップはデジタルビットを出力する。これらの他の機
能は、光取込みのために利用可能な面積を減少し得るし、各画素がその独自の変換を行う
ことで、均一性はより低くあり得る。しかしながら、ＣＭＯＳチップは、基本動作のため
に、より少ない外部回路を必要とする。本発明の実施態様は、ＣＣＤに基づく或いはＣＭ
ＯＳに基づくデジタルカメラを含み得る。ＮＴＳＣ（又はＰＡＬ）フォーマットのビデオ
ストリームを生成するために、両方の種類のカメラが構成され得る。しかしながら、異な
るレベルの照明が、各実施態様のために必要とされ、典型的には、ＣＭＯＳカメラはより
多くの光を必要とする。
【００７０】
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　デジタルカメラ４０は、典型的に、デジタルカメラ画像フレームを取り込むために使用
される感光画素の配列された行又は線から成る配列を含む。フレーム全体は、典型的には
ＮＴＳＣ互換カメラのために毎秒３０フレームであり且つＰＡＬ互換カメラのために毎秒
２４フレームである速度で荷電されるのが典型的である。画素の照明を表すフレーム情報
又はデータは、典型的には、全体的にフレームに対応するデータというよりも、２つのフ
ィールド(field)の形態（奇数及び偶数）で画像データプロセッサに送られる。奇数フィ
ールドは、典型的には、配列の奇数の照明線に対応するのに対し、偶数フィールドは、典
型的には、配列の偶数の照明線に対応する。インターレースされる２つのフィールドは、
完全なフレームを形成する。
【００７１】
　デジタルカメラ４０は、典型的には、２つの動作方法、フィールドインテグレーション
(field　integration)モード及びフレームインテグレーション　(frame　integration)　
モードのうちの１つにおいて利用される。フィールドインテグレーションモードでは、デ
ジタルカメラ４０は、先ず、奇数フィールドを読み取り得る。次に、奇数フィールドデー
タは、デジタルカメラ４０が偶数フィールドの照明のために集光している時間の間に、画
像データプロセッサに移動される。次に、奇数フィールドのために集光している間に、デ
ジタルカメラ４０が偶数フィールドを読み取り、それを画像処理エレクトロニクスに移動
するよう、この手続きは反転される。フィールドインテグレーションモードでは、光は、
両方のフィールドではなく一方のフィールド又は他方のフィールドのための配列によって
任意の１つの時間に集められる。１／３０秒の典型的なフレーム取込み時間のために、各
フィールドは、従って、１／６０秒の統合時間のために集光する。照明源１０５が基準縁
部１５に沿う特定の地点を照明するために点滅されるとき、点滅される照明の一部は各フ
ィールドに取り込まれ得る。そのような発生は、各フィールドに取り込まれる照明の輝度
を減少し得るし、その後の画像処理のために望ましくなくあり得る。フィールドインテグ
レーションモードでは、光の点滅照明パルスの完全な輝度は、典型的には、最大でも２つ
のフィールドのうちの一方に現れるだけである。全ての画素がそれらの上に入射される照
明を有するという事実にも拘わらず、画素の半分だけが照明を取り込み、どの半分が照明
されたかを確認することが必要になる。
【００７２】
　フレームインテグレーションモードでは、デジタルカメラ４０は、順次的な方法で奇数
及び偶数フィールドのために集光しない。光は、所与のフレームの両方のフィールドによ
って集められるのに対し、前に集められたフレームの一方のフィールドは、画像データプ
ロセッサに伝えられる。所与のフィールドのための統合(integration)期間は、光が所与
のフィールドのための配列によって集められる時間の長さである。所与のフィールドのた
めの各統合期間の開始は、他のフィールドの画像データを読み出すのに要する時間の期間
だけ他のフィールドの統合期間の開始からずらされる。もしデジタルカメラ４０がフレー
ムインテグレーションモードにおいて使用されるならば、照明源１０５によって放射され
る光の点滅パルスは、所与のフレームの奇数及び偶数フィールドにおいて検出され得る。
照明源１０５によって放射される光の点滅パルスは、現フレームの偶数線及び後続フレー
ムの奇数線の統合の間（或いは、奇数及び偶数フィールドの読出し順序に依存して逆）に
も検出され得る。もし画像データプロセッサが２つのフィールドのうちの一方（例えば、
偶数フィールド）のみを処理するよう構成されるならば、光の点滅パルスは、それが奇数
又は偶数統合期間に対していつ起こるかに拘わらず見られる。点滅パルス全体は、所与の
フレームの少なくとも１つのフィールド（奇数又は偶数）に存在する。もしフレームイン
テグレーションモードが利用されるならば、デジタルカメラ４０及び点滅照明源１０５は
互いに同期される必要はない。デジタルカメラ４０がフレームインテグレーションモード
にあるとき、点滅照明源１０５は、典型的には、ドラムのエンコーダを介して画像処理ド
ラム１２の回転位置と同期される。フレームインテグレーションモードは、典型的には一
般的なＮＴＳＣ又はＰＡＬビデオフォーマットを利用し且つ継続的にデジタルカメラ画像
を撮るより簡単で安価で自走のデジタルカメラの使用を許容する。
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【００７３】
　フィールドインテグレーションモードが利用される本発明の実施態様は、典型的には、
点滅照明源１０５をドラム１２の回転位置に同期させることに加えて、デジタルカメラ４
０を画像処理ドラム１２及び点滅照明源１０５の両方に同期させることを必要とするので
、光の点滅パルスの全体は単一のカメラフィールによって捕捉され得る。このアプローチ
は、典型的には、カメラに時間内の所望の地点で画像を記録することを指令する追加的な
手段を有するより高価なカメラを必要とする。デジタルカメラ４０がフィールドインテグ
レーションモードにおいて動作されるとき、配列が読まれるときに連続的フレーム間に短
い期間のカメラ休止時間又は盲(blindness)がある。照明源によって発光される２０μｓ
以下の光のパルスが、この盲期間に時折起こり、画像欠落を招き得る。これはさらにフィ
ールドインテグレーションモードが利用されるときにカメラ４０を照明源１０５と同期す
る必要を構築し得る。
【００７４】
　一般的なＮＴＳＣ又はＰＡＬビデオフォーマットを典型的に利用する一部の比較的安価
なデジタルカメラは、画像処理ドラム１２に同期（「外部同期」モード）され得る。典型
的には、同期信号の周波数は、ＮＴＳＣのための毎秒５０フィールド（或いはＰＡＬのた
めの毎秒４８フィールド）の数パーセント内になければならない。これは、典型的には、
実質的に定常な画像処理ドラム１２回転を必要とする。そのような定常回転は安定するの
に数秒かかり得るし、ドラム１２の加速及び減速中にデジタルカメラ画像を撮るのを妨げ
得る。
【００７５】
　同期カメラ４０なしに盲期間によって創成される如何なる制限をも克服し得る方法は、
２ドラム回転当たり最大で１点滅が欠落するだけであるよう、ドラムをデジタルカメラ４
０のフレーム速度に対して選択的な所定速度で回転することを含む。さらに他の方法は、
照明源がカメラによって検出されるまで照明源１０５を継続的に点滅しながらキャリッジ
１００を第一副走査位置に固定的に保持し、次に、キャリッジ１００を次の副走査位置に
進め、検出を繰り返すことを含み得る。これらの方法は、製版処理量を減少し得る。
【００７６】
　図７に示される本発明の好適実施態様では、印刷版１４の基準縁部１５’上の少なくと
も２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂが検出される。基準縁部１５’は、矩形の印刷版１４の
長い縁部に対応してもよいし或いはしなくてもよい。検出は、好ましくは、一定速度で或
いは加速して、画像処理ドラム１２が回転している間に起こる。照明源１０５は、好まし
くは、ＬＩＴＥ－ＯＮ　ＩＴ　Ｃｏｒｐ．によって製造されるモデル＃ＬＴＬ３３ＢＣＷ
Ｋ５ＡＴのようなＬＥＤを含む。照明源１０５は、基準縁部１５’の少なくとも一部を含
む領域を照明するよう点滅され或いはストロボ発光される。領域は、隣接するドラム表面
１３も含み得る。照明源１０５は、基準縁部１５’上の所望の地点が照明源１０５に対す
る所定の好ましくは構成可能な回転位置に回転するときに領域を照明し得るだけである。
所望の地点は、少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂのうちの一方に対応し得る。照
明源１０５によって放射される光の点滅パルスのそれぞれは、好ましくは、基準地点２８
Ａ，２８Ｂがそれらの照明中に受ける動作の量を最小限化するよう短く維持される。好ま
しくは、照明源１０５は、影１１０が少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂのそれぞ
れで基準縁部１５’の少なくとも一部によって隣接するドラム表面１３上に落とされるよ
う配置される。照明源１０５は、好ましくは、キャリッジ１００又は画像処理ヘッド１６
に取り付けられる。デジタルカメラ４０は、基準縁部１５’がデジタルカメラ４０の視野
を超えて回転されるときに、基準縁部１５’に沿う様々な地点でデジタルカメラ画像を取
り込むよう位置付けられる。デジタルカメラ４０は、基準縁部１５’がデジタルカメラ４
０の視野を超えて連続的に回転されるときに、基準縁部１５’に沿う様々な地点で連続的
に画像を取り込み得る。デジタルカメラ４０は、好ましくは、基準地点のそれぞれが照明
源１０５によって放射される光の点滅パルスによって照明されるときに、少なくとも２つ
の基準地点２８Ａ，２８Ｂで画像を取り込むよう位置付けられる。デジタルカメラ４０は
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、基準縁部１５’に沿う追加的な地点で画像を取り込み得る。追加的な地点は、照明源１
０５によって照明されてもよいし或いはされなくてもよい。デジタルカメラ４０は、照明
源１０５との所望の関係で、キャリッジ１００又は画像処理ヘッド１６上に取り付けられ
得る。
【００７７】
　戻って図７を参照すると、デジタルカメラ４０は、好ましくは、一連のビデオフレーム
を連続的に取り込みながらフレームインテグレーションモードにおいて動作され、連続は
点滅されるパルスのそれぞれのデジタルカメラ画像を取り込む１つ又はそれよりも多くの
フレームを含む。一連のビデオフレームは、１つ又はそれよりも多くの画像データプロセ
ッサに読み出される。各フレームは、配列内の画素のそれぞれの輝度レベルで構成される
。画像処理ソフトウェアが、「フレーム差分」(frame　differencing”)として既知の方
法を使用しないフレームからパルス化光画像を含むフレームを識別し得る。フレーム差分
は、光の点滅パルスの画像を含む所与のフレームを見つけるために使用される。所与のフ
レーム内の各画素画像のために、その画素画像の輝度は、前のフレーム内のその同一の画
素の輝度から減じられる。点滅パルスの存在は、多数の著しい差が観察されるときに決定
される。騒音の効果を最小限化するために、それらが所定の閾値よりも上にあるときのみ
、これらの差は顕著であると考えられ得る。もし画像がフレームモードにおいて取り込ま
れるならば、光のパルスは所与のフレームの或いは２つの連続的なフレームの奇数及び偶
数フレームの両方に取り込まれ得る。画像データプロセッサは、好ましくは、点滅が奇数
又は偶数フィールドインテグレーションの間のいつ起こるかに拘わらず、点滅が見られる
ことを確実にするために、２つの可能なフィールドの一方のみ（例えば、奇数フィールド
）に差を形成するよう構成される。また、画像データプロセッサは、計算時間を節約する
ために、画像の小さな所定の領域においてのみ画素画像を比較し得る。
【００７８】
　本発明の他の実施態様では、光の点滅パルスの画像を含むフィールドを識別するために
、他の方法が使用され得る。画像データプロセッサが、所与のフィールド内に所定数の最
大輝度の画素画像を定め得る。実験は適切な数が１００であることを示したが、他の数字
も本発明の範囲内である。これらの画素画像の輝度は、単一値の観点で所与のフィールド
の平均輝度を表現するために平均化される。このプロセスはビデオストリーム中の全ての
フィールドのために繰り返される。光の点滅パルス（即ち、「パルス化光フィールド」）
の画像を含むフィールドの平均輝度は、そのような画像を含まないフィールドよりも劇的
により明るい。周辺光における変化を相殺するために、次いで、パルスか光画像（即ち、
「非パルス化光フィールド」）を含まない多数の連続的フィールドの平均輝度値が平均化
され、次に、パルス化光フィールドを特定するために、それぞれの新しい連続的なフィー
ルドの平均輝度と比較される。実験は平均して５つの連続非パルス化光フィールドが適切
な結果を生じることを示した。平均化された連続的な非パルス化光フィールドは、典型的
には、分析されるそれぞれの新しい非パルス化光フィールドで更新される。画像内の１０
０の最も明るい画素を特定することによって、この方法は、ドラム表面の潜在的に最も暗
い部分に対する最小の可視的な基準縁部さえも識別し得る。この方法は、（例えば、周辺
光がデジタルカメラ４０に進入するとき）版１４の平均照明の遅い変化に比較的不感受で
もある。何故ならば、非パルス化光フィールドの平均輝度は、パルス化光フィールドとの
比較における使用のために常に更新されるからである。
【００７９】
　光の点滅パルスを含むフィールドが決定された後、配列の各垂直列中の画素の画像は、
「垂直統合」(“vertical　integration”)として既知のプロセス中で追加される。フレ
ーム配列の各垂直列中の画素の画像は、フレーム差分中にパルス化光フィールドであるべ
く決定される具体的なフィールドから選択される。配列の垂直列は、典型的には、主走査
軸２６と実質的に整列される配列軸を参照し得る。垂直統合は、フィールドの各垂直列中
に各画素画像の最大輝度値を加えるプロセスを含む。結果は、「ｎ」数値の連続であり、
ここで、「ｎ」は、画素中の各取込みフレームの幅と等しい。
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【００８０】
　「理想的な」版縁部画像を模倣する原型(prototype)縁部が、垂直統合フォーム内にも
創成され得る。原型縁部は、「理想的な」版縁部が現れるものの提示である。典型的には
、原型縁部は、画素値の数の観点では、ビデオフィールドよりも狭い。理想的な縁部画像
は、理想的な版縁部の画像を表し得るより明るい領域に隣接する理想的な影の画像を表し
得る均一な暗領域から成り得る。原型縁部は、垂直統合中のより高い輝度合計に対応する
所定のより明るい地域に隣接する、垂直統合中の低い輝度合計に対応する所定の均一な暗
領域から成り得る。本発明の他の実施態様において、原型縁部を生成するために使用され
る明値及び暗値は、分析される実際のビデオフィールドから取られる平均輝度値に基づき
得る。これは基準縁部１５上の様々な地点を探すプロセスをさらに促進し得る。何故なら
ば、原型縁部及び画像はより密接に一致するからである。
【００８１】
　ハール変換は、画像処理における確立された数理的技法である。本発明の好適実施態様
において、ハール変換は、原型縁部をデジタルカメラ画像画素を垂直統合することから派
生する一連の値と「パターン適合」するために使用される。ハール変換は、第一ベクトル
を生成するために、（より狭い）一連の垂直統合された原型縁部値に適用される。ハール
変換は、第二ベクトルを生成するために、一連のデジタルカメラ画像垂直統合値の一部に
も適用される。これらの２つのベクトルのドット積は相関と呼ばれる。相関は、原型縁部
とデジタルカメラ画像内のその場所に見つけられる縁部との間のパターン適合の測定であ
る。このプロセスは、相関グラフを生成するために、一連のデジタルカメラ画像統合値の
代替的部分のために繰り返される。代替的部分のそれぞれは、典型的には、デジタルカメ
ラ画像のそれぞれの連続的な画素場所で開始する。最大相関（即ち、大域的最大）の場所
は、画像中の基準縁部に対応する高い可能性を有する。
【００８２】
　相関グラフの大域的最大は、一部の場合には、誤った結果をもたらし得る。グラフには
他の局所的最大があり得るし、その１つは基準縁部に対応し得る。局所的最大は、類似の
ウェーブレット変換を相関グラフに適用することによって位置付けられ得る。コイフレッ
ト(coiflet)変換操作が相関グラフ全体に適用され得ることで、コイフレット変換ベクト
ルを生成する。閾値が選択され得る。その場合には、閾値より下の値はゼロに減少される
。次に、変換操作が逆転され、相関グラフの修正版が再生成される。この技法は画像圧縮
において一般的に使用され得る。本発明において、適用される圧縮は、相関グラフの修正
版が一連の幅及び高さスケーリングされたコイフレット母ウェーブレットである大きさで
あり得る。原相関グラフ中に存在する局所的最大のそれぞれは、典型的には、母ウェーブ
レットの１つの中心（頂点）となる。局所的最大の場所を見つけることは、単に母ウェー
ブレットの場所を列挙するだけのことである。このようにして、画像が基準縁部の画像化
部分のための場所の幾つかの可能な選択肢を有し得る。一部は他よりもより正しい可能性
が高い。
【００８３】
　本発明はハール変換の使用に限定されず、原型縁部とビデオ画像との間を識別するため
に適切な相関又は畳み込みアルゴリズムが使用され得ることが理解されるべきである。加
えて、もしハール変換ベクトル値がドット積を取る前に所定の閾値より下であるならば、
ハール変換ベクトル値をゼロに設定することによって、速度向上が行われ得る。本発明は
、さらに、ビデオフレーム中に取り込まれる基準縁部１５’の部分を識別するために、如
何なる適切な画像処理方法及び関連する縁部検出アルゴリズムをも使用し得る。少なくと
も２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの位置は、これらの場所の特定によって並びに基準地点
２８Ａ，２８Ｂでの画像の取込み中の画像処理ドラム１２及びキャリッジ１００位置情報
から決定され得る。次に、少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの決定された場所は
、変換済み印刷画像データが画像処理ヘッド１６及びその関連する放射線源に通信される
とき、印刷画像１７が基準縁部１５’と実質的に整列されるよう、印刷画像に適用する変
形を決定するために使用される。
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【００８４】
　印刷版１６及び画像処理ドラム１２は、検出される位置で基準縁部１５’のコントラス
トを曖昧にし得る画像を生成すると思われ得る表面欠陥を有し得る。表面欠陥自体は、も
し利用される縁部検出アルゴリズムが欠陥を基準縁部１５’の一部と間違って解釈するな
らば、間違った結果を招き得る形態及び形状を有し得る。間違った結果は、もし縁部検出
アルゴリズムが正規の画像処理ドラム１２特徴を基準縁部１５’の一部と解釈する場合に
も起こり得る。そのような特徴は、版クランプ目的のために使用される円周磁石又は真空
溝を含み得るが、それらに限定されない。主走査方向２６に沿って位置付けられる複数の
場所が、デジタルカメラ４０によって画像処理され、適切に選択された縁部検出アルゴリ
ズムによって定められ得る。複数の場所は、少なくとも２つの基準地点２８Ａ，２８Ｂよ
りも大きい数であり得る。もし各場所が少なくとも１つの縁部値を生成するならば、最良
適合直線は、これらの地点を通じて適合され得る。最良適合直線は、理論的には直線版縁
部を表す直線に対する決定された場所の精度を評価するために、複数の地点の決定された
副走査又は軸方向場所とそれらの対応する円周場所との間の関係を形成する。
【００８５】
　主走査方向に沿う複数の場所からの各デジタルカメラ画像は、それらの場所の少なくと
も１つにおける可能な複数の基準縁部位置を代わりにもたらし得る。それぞれは性能指数
に関連する。直線を適合するためのアルゴリズムは、高い性能指数を備える縁部場所のた
めにより高い重みを備えて、可能な基準縁部場所から選択するよう設計され得る。もし１
つ又は少数の高い性能指数基準縁部場所が直線に位置せず、より低い性能指数縁部場所が
直線のより近くに位置するならば、それが代わりに選択され得る。最良直線適合のための
標準的な方法が選択的な組の基準縁部場所に適用され得る。基準地点２８Ａ，２８Ｂの場
所は、典型的には、適合直線上に位置し或いはそれに極めて近く位置する。少なくとも２
つの基準地点２８Ａ，２８Ｂの場所が確認され且つ／或いは調節されるや否や、印刷画像
データのための変換が決定され得る。
【００８６】
　本発明の特定の実施は、プロセッサに本発明の方法を遂行させるソフトウェア指令を実
行するコンピュータプロセッサを含む。例えば、コントローラ２０内の１つ又はそれより
も多くのデータプロセッサが、プロセッサにアクセス可能なプログラムメモリ内のソフト
ウェア指令を実行することによって図３の方法１００を実施し得る。本発明は、プログラ
ム製品の形態でも適用され得る。プログラム製品は、コンピュータプロセッサによる実行
時にデータプロセッサに本発明の方法を実行させる指令を含む一組のコンピュータ読み取
り可能な信号を担持する如何なる媒体をも含み得る。本発明に従ったプログラム製品は、
広範な形態のいずれでもあり得る。プログラム製品は、例えば、フロッピー（登録商標）
ディスク、ハードディスクドライブを含む磁気データ記憶媒体、ＣＤ　ＲＯＭ、ＤＶＤを
含む光データ記憶媒体、ＲＯＭ、フラッシュＲＡＭを含む電子データ記憶媒体、又は、類
似物のような物理的媒体、或いは、デジタル又はアナログ通信リンクのような伝送型媒体
を含み得る。
【００８７】
　前記の開示から当業者に明らかであるように、本発明の範囲から逸脱せずに、多くの変
更及び修正が本発明の実施内で可能である。
【００８８】
　例えば、本発明は、一般的には、基準縁部１５’の少なくとも一部が露出される限り、
如何なるクランプ版１４の装置及び／又は方法をも、製版機のドラム１２の表面に利用し
得る。従った、本発明は、利用される特定のクランプ技法と無関係に考慮されるべきであ
る。
【００８９】
　版１４は、そのより長い基準縁部１５’が（少なくとも部分的に）ドラム１２の周りで
円周方向に延在し且つそのより短い直交縁部１９’が（少なくとも部分的に）ドラム１２
の軸と平行に延在する状態で、製版機のドラム１２上に位置付けられ得るので、直交縁部
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ず）があり得る。その場合には、製版機のクランプシステムは、画像処理中に版１４をド
ラム１２に固定する。そのような非画像処理領域は、印刷前に露出され且つ／或いは処置
され得るので、インクは印刷中にこれらの非画像処理領域に付着しない。この露出及び／
又は処置はインクを節約する。
【００９０】
　従って、本発明の範囲は、以下の請求項によって定められる実質に従って解釈されるべ
きである。
【図面の簡単な説明】
【００９１】
【図１】従来技術の外部ドラム型の製版機を示す概略図である。
【図２Ａ】図１の製版機中のドラムに取り付けられる印刷版を示す等角図である。
【図２Ｂ】従来技術の穿孔機中の画像処理済み印刷版を示す上面図である。
【図２Ｃ】従来技術の印刷機のドラム上に取り付けられる画像処理済み印刷版を示す等角
図である。
【図３】本発明に従った印刷版を画像処理するための方法の１つの実施態様を示すフロー
図である。
【図４】本発明の具体的な実施態様に従った製版機のドラムに取り付けられる印刷版を示
す等角図である。
【図４Ａ】斜めの向きに取り付けられた画像処理済み印刷版を示す平面図である。
【図５】反射型の縁部探知器を含む本発明の１つの実施態様に従った製版機を示す概略図
である。
【図６】カメラ型の縁部探知器を含む本発明の１つの実施態様に従った製版機を示す概略
図である。
【図７】本発明の具体的な実施態様に従った製版機のドラムに取り付けられた印刷版を示
す等角図である。
【図７Ａ】デジタルカメラ及び照明源を含む本発明の具体的な実施態様に従った製版機の
ドラムに取り付けられた印刷弁を概略的に示す一部断面図である。
【図７Ｂ】デジタルカメラ及び照明源を含む本発明の他の具体的な実施態様に従った製版
機のドラムに取り付けられた印刷弁を概略的に示す一部断面図である。
【図７Ｃ】デジタルカメラ及び複数の照明源を含む本発明のさらに他の具体的な実施態様
に従った製版機のドラムに取り付けられた印刷弁を概略的に示す一部断面図である。
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【手続補正書】
【提出日】平成19年5月31日(2007.5.31)
【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００３５
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００３５】
本発明
　図３は、印刷画像１７を印刷版１４上に位置決めし且つ付与するための方法１０１を示
している。図４は、本発明の１つの実施態様に従った製版機のドラム１２上の印刷版１４
を描写している。方法１０１は、ブロック１０２で開始し、それは製版機のドラム１２上
に印刷版１４を取り付けるステップを含む。製版機は、図１に示されるような外部ドラム
型の製版機１０であり得る。代替的に、製版機は、内部ドラム型の製版機であり得る。
【手続補正２】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００４０
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００４０】
　変換は、変換画像データを生成するために、ブロック１０９において印刷画像に適用さ
れる。変換は、製版機にあるデータプロセッサによって（ブロック１０８において）決定
され、（ブロック１０９において）印刷画像データに適用され得る。例えば、コントロー
ラ２０内のプロセッサが、縁部探知器によって提供されるデータから変換を決定し、変換
を印刷画像データに適用し得る。
【手続補正３】
【補正対象書類名】図面
【補正対象項目名】図３
【補正方法】変更
【補正の内容】
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