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. [54) Odsévaci nosié zvaracieho horaka

, 1 .
Vyndlez sa tyka integrdlne rie$eného od-
sédvacieho nosita: zvdracieho horaka na miest-
ne odsdvanie $kodlivych exhaldtov zvaracie-

ho procesu pri automatizovanom alebo robo-
tizovanom elektrickom oblikovom zvdrani,

najmé pri zvdrani elektrickym obldkom od-,

tavujicom sa elektrédou v ochrane plynov.

Pri elektrickom oblakovom zvarani v o-
chrane plynov sa uvolfiuje mnoZstvo plyn-
nych exhaldtov, kovovych aerosolov a dymov,
Ktoré st velmi Skodlivé zdraviu a okrem to-
ho znedistuji okolie zvaracieho pracoviska
kondenzovanim dymovych a prachevych &as-
tic, o spolu-vytvara nielen nevhodné Zivotné
a pracovné prostredie ludi na takomto pra-
covisku, ale vyrazne zvy3uje poruchovost e-
lektroovlddania a riadenia strojov zanéd3a-
nim ovladacich kontaktov, a dalSich prv-

kov, citlivych na nedistoty. PretoZe sa pri po-
uZiti mechanizovaného aZ robotizovaného -

zvarania znadne skracuji prestavky medzi
zvaranim, predlZuje sa celkovy ¢as horenia
obliika, zvdradska praca sa znatne intenzifi-
kuje a zvdracie automaty alebo roboty sa v
linke koncentruji v relativne malom priesto-
re, ¢o v8etko vedie k vyznamnému Koncen-
trovaniu hustoty Skodlivych exhaldtov a dy-
mov v pracovnom prostredi.

Z uvedenych ddvodov je potrebné Skodlivé
exhalaty odsavat, odsdvany vzduch regenero-
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vat a na pracovisku udrZovat &isté ovzdusie.
Toto sa deje obvykle celkovym odsdvanim a
regenerovanim vzduchu regeneraciou spoje-
nou s klimatiz4ciou, tak aj Géinnym miest-
nym odsdvanim exhaldtov priamo z lokality

. okolia zvaru a zvédracieho procesu.

Doteraz zname riesenia miestneho ods4va-
nia Skodlivych exhaldtov zvarania pouZivali
rozliné typy ndsosiek. Su zndme rie3enia,
ked sa k hordku alebo astiam automatu a-
lebo robota upeviiuji vhodnym spdsobom né-
sosKky, spojené s-odsdvacimi hadicami, pri-
padne sd upevnené na upinacom zariadeni
zvaraného predmetu. St zndme tieZ rie3enia
Specializovanych zvaracich horakov, ktoré
maja zvlgStne odsdvacie hubice a odsavacie
potrubie, zabudevané priamo do telesa zva-
racicho horéka.

- Spolo€nou nevyhodou tychto rieSeni je

" nutnost adaptanych zdsahov do zvéaracieho

zariadenia, ako aj pritomnost telies nésosiek
a privodnych potrubi odsdvania priamo v pra-
covnom priestore zvaru a zvdracieho horéka,
ktoré vyrazne zhoriuji operativnu a manipu-
la¢nu pristupnost zvaracieho hordka k zva-
rom v rohoch, kiitoch a dutindch zvdranych
predmetov.

Nevyhodou 3pecidlnych hordkov so zabu-
dovanym odsdvanim je ich vy$3ia cena, na-
roky na ddrZbu a véddsia celkova konStruke-
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na mohutnost, ktord zhorsuje pristup do ro-
hov a kutov zvdaranych predmetov, ako aj
celkové operativne vlastnosti.

Uvedené nevyhody do znaénej miery od-
strdni integrédlne rieSeny odsévaci nosic¢ zva-
racieho hordka na miestne odsdvanie $kodli-
vych exhaldtov zvéracieho procesu pri auto-
matizovanom alebo robotizovanom elektric-
kom obldkovom zvdrani, najmé pri zvérani
elektrickym oblikom odtavujacou sa elektro-
dou v ochrane plynov, podstata ktorého spo-
giva v tom, Ze je vytvoreny ako hermeticky
uzavreté duté teleso, ktoré ma natrubok pre
pripojenie odsdvacej hadice a je vybaveny
upinacou odsdvacou objimkou pre upnutie
zvéaracieho hordka, pri€om objimka je vytvo-
rend ako duté teleso s dutinou, ktora je si-
tasne priestorovo spojend s vnidtornym pries-
torom v dutom telese.

Odsavaci nosi¢ zvdracieho hordka moZe
byt vyhotoveny aj tak, Ze pre odsdvanie ex-
halatov zvdracieho procesu m4 okrem upina-
cej odsavacej objimky zdroveii aj vymenitel-
ny nédsoskovy néstavec, pripojeny na duté te-
leso.

Vyhodou riedenia podla vynélezu je dspo-
ra priestoru vo funkéne a manipulaéne vy-
znamnom okoli zvaracieho horédka, odpadé
tieZ potreba adaptaénych zdsahov upeviiova-
nim réznych pridavnych nésosiek a poklesne
celkovd hmotnost kompletu, éim sa zlep3i
pohybovéd dynamika siistavy automatu alebo
robota.

Vyhodou je aj moZnost pouZitia beZne do-
stupnych komerg&nych zvéracich hordkov kla-
sickej koncepcie bez Specidlnych vlastnosti
a nadmernych rozmerov a mohutnosti, &o o-
pét prispieva okrem vyhod niZ3ej ceny a vy-
hodného technického G&inku aj k celkovému
zniZeniu hmotnosti, &o prispieva okrem uve-
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denych vyhod k zlep3eniu dynamiky sistavy
zvéaracieho automatu alebo robota ako celku.

Dalsou vyhodou je, Ze sa zlep3ia pracovné
podmienky obsluhy zvéracieho zariadenia.

Na obr. 1 je zndzorneny v &iastofnom re-
ze odsdvaci nosi¢ zvaracieho horédka pre od-
sivanie exhaldtov cez dutinu upinacej ods4-
vacej objimky.

Na obr. 2 je zndzorneny v ¢iastofnom reze
odsdvaci nosi¢ zviracieho hordka pre odsé-
vanie exhaldtov cez dutinu upinacej odsédva-
cej objimky a zéroveil cez vymeniteln§y na-
soskovy néstavec.

Na obr. 3 je zndzorneny priklad celkovej
priestorovej dispozicie odsdvacieho nosia
zvéracieho hordka pre odsdvanie exhaldtov
zvaracieho procesu cez dutinu upinacej ob-
jimky, upnutého na pracovné zgpéstie prie-
myslového robota.

Odsdvaci nosié zvdracieho hordka pre
miestne odsdvanie Skodlivfch exhaldtov zvé-
racieho procesu je vytvoreny ako hermeticky
uzavreté duté teleso 1, ktoré md né&trubok 5
pre pripojenie odsdvacej hadice 6 od odsi-
vacieho zariadenia. Na odsdvanie exhaldtov
8 sliZi upinacia objimka 3, ktord m4 odséva-
ciu $trbinu 2. V upinacej objimke 3 je uchy-
ten§ zvAraci hordk 4. Odsdvaci nosi¢ zvara-
cieho horédka je pripevneny na pracovné zé-
pistie priemyslového zvdracieho robota 7.

Dalsi ods4vaci nosid zvaracieho horédka je
vytvoreny ako hermeticky uzavreté duté te-
leso 1, ktoré mé nédtrubok 5 na pripojenie od-
sdvacej hadice 6 od odsdvacieho zariadenia.
Na odsdvanie exhaldtov sliZi upinacia objim-
ka 3, ktord mé odsédvaciu dutinu 2 a vymeni-
teIny ndsoskovy nastavec 8, pripojeny na du-
té teleso 1. Odsdvaci nosi¢ zvdracieho hora-
ka sa upne na pracovné zépéstie priemyslo-
vého zvéracieho robota 7.

PREDMET VYNALFZU

1. Odsdvaci nosi& zvéaracieho hordka na
miestne odsivanie $kodlivych exhalédtov zva-
racieho procesu pri automatizovanom alebo
robotizovanom elektrickom oblikovom zvé-
rani, najmé pri zvarani elektrickym oblikom
odtavujicou sa elektrd6dou v ochrane plynov,
vyznadujici sa tym, Ze je vytvoreny ako her-
meticky uzavreté duté teleso (1), ktoré mé
natrubok (5) pre pripojenie odsévacej ha-
dice (6) a je vybaveny upinacou odsévacou

objimkou (3) pre upnutie zvdracieho hordka
(4], pricom objimka (3) je vytvoren& ako
duté teleso s dutinou (2), ktord je suidasne
priestorovo spojené s vniitornym priestorom
v dutom telese (1),

2. Odsévaci nosié zvéracieho hordka podla
bodu 1, vyznaéujici sa tym, Ze na duté tele-
so (1} je pripojen§y vymenitelny nésoskovy
néstavec (8]).
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