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Zpisob kontinudlni rafinace surového
vosku z cukrové t¥tiny protiproudym kon-
taktovdnim s rozpouétédly pomoci vibraci

Pi teploté nad 70 “¢C, sgoéivajici v tom,
Ze se roztaveny surovy trFtinovy vosk roz-
ptyluje v kapky a Ze horké rozpoustédlo
nasycené tvrdym voskem a olejem se konti-
nudlnd chladi za michdni na teplotu 10
a% 30 °C, nadeZ se kontinudlné odddli tu-
hy vosk od rozpoustddla obsahujiciho olej
odst¥edénim nebo filtraci a rozpoustédlo
se kontinudlnd oddéli od oleje odparenim.
Rozpoustédlem je etanol, isopropanol, bu-
tanol, aceton nebo furfural nebo jejich
sméai 8 vodou., Vibradni pohyb méd amplitu-
du v rozmezi 0,1 aZ 0,3 om a frekvenci
1 a% 2 Hz., Pomér hmotnostnich pritokd
rozpoustédla a surového voaku z cukrové
t?tiny se udrZuje v rozmezi 10 : 1 aZ
20 s 1.
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Vyndlez se tyka zplsobu kontinudlni rafinace surového vosku
z cukrové tItiry odstranénim pryskyridné fraxce.

surovy t¥sinovy vosk se ziskavd z rliznych odpadd pri vyrobé
t¥tinového cukru extrakci tuhjych odpadl vhodnym rozpoustédlem s
odstrandnim rozpoudtddla ze vzniklého roztoku destilaci. Surovy
vosk sestava ze t¥i hlavnich frakeci: mé&kké frakce (oleje), tvrdé
frakce (tvrdého vosku) a pryskyriéné frakce (pryskyrice). Byly
navrZeny rizné zpisoby rafinace surového vosku z cukrové t¥tiny
odddlenim oleje a/nebo pryskyrice (US pat. &. 2 464 189).

Podstatou t&chto zpisobl je bud vyluhovdni rozemletého su-
rového vosku vhodnym rozpustidlem pf¥i vhodné teploté&, nebo ex~
trakce roztaveného vosku rozpoustéddlem, nebo koneéné vyludovani
tuhé féze z horkého roztoku surového vosku ochlazenim a jeji de-
kantace. Pfitom se vyuZivéd okolnosti, Ze v rozpoustddlech, kterad
rozpoudtéji tuky, jako jsou aceton, metyletylketon, etyleter,
nizsi parafiny, etanol, vy&8i alkoholy, chlorované uhlovodiky a
sm&sli t&chto rozpoustédel, jsou nejsnéze rozpustné oleje a nej-
hire pryskyrice, a dédle, Ze rozpustnost téchto sloZek klesa
s teplotou.

Pryskyfice, které nemaji urdity bod téni a jsou tuhé nebo
plastické az do teploty 160°C, jsou v uvedenych rozpoustéddlech
prakticky nerozpustné, lze je viak uvést do tekutého stavu za
teplot nad 70°C rozpudténim v roztaveném tvrdém vosku nebo ole-
ji, pripadn& ve smési obou. Na tom je zaloZena vsadkova metoda
separace pryskylPic spodéivajici v tom, Ze se roztaveny surovy
vosk, nebo smés tvrdého vosku a pryskyiic, smisi s horkym roz-
pousdtédlem, ¢imZ se ze smési vyextrahuje tvrdy vosk a olej a
pryskyfice se 0dd&li jako tuhy zbytek nebo tekuty roztok obsahu-
jici pripadnd urdité mnoZstvi rozpoustédla a tvrdého vosku.

V posledni dob& byl nédmi navrZen zpisob kontinudlni rafinace su~
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ktery odstrahuje nevjhody vsadkového zﬁﬁsobu p¥li od-
délovani tvrdého vosku a pryskyiice. Surovinou pro tento zpusob
je surovy tvrdj vosk z cukrové t¥tiny,ziskany ze surového t¥ti-
nového vosku odstrandnim oleje nd&kterym z dfive popsanych vséd-
kovych zplisobl. Podstatou tohoto zpisobu- je, Ze se roztaveny su-
rovy tvrdy vosk uvaddi do kontinudlniho protiproudého kontaktu
8 vhodnym horkym rozpoustddlem za plsobeni vibraci, pfidemZ se
roztaveny surovy tvrdj vosk rozptyluje v rozpoustédle v kapky.

Uvedené znamé zpisoby maji rizné nevyhody. Vsadkové zpiso-
by vedou k rychlému ristu objemu zaifizeni pri ristu objemu vy-
roby a vyZfaduji znadnou spot¥ebu lidské préce. Jednorazovy kon-
takt rozpoustédla a surového vosku pri odstranovéani pryskytice,
kterj se u nich pfedpoklad4, vede k velké spotTeb& rozpoustédla
a nizké vytéinosti tvrdého vosku, opakovany kontakt s Eerstvym
rozpoudtddlem zvy3uje spotiebu rozpoustddla a sniZuje m&rny ob-
jemovy vikon zarizeni. D¥ive navrZeny kontinudlni zplsob rafina-
ce surového tvrdého vosku z cukrové t¥tiny, tedy surového t¥ti-
nového vosku zbaveného predb&Zng oleje, zavisi z hlediska kva-
lity ziskaného tvrdého vosku i jeho vyt&Zku na stupni, do jaké-
ho byl surovy t¥tinovy vosk predtim zbaven oleje. Kromé& toho
celkovy rafinadni proces nebyl kontinualizaci tohoto dildiho
kroku zbaven nevyhod vsédkovych procesi.

7Zpisob kontinudlni rafinace surového vosku z cukrové titi-
ny podle predloZeného vyndlezu spoliva v tom, Ze se roztaveny
surovy vosk z cukrové t¥tiny (surovy t¥tinovy vosk) o sob& zna-
nym zplisobem uvadi do kontinudlniho protiprou-
dého kontaktu s horkym rozpoustédlem za pisobeni vibraci tak,
#e se roztaveny vosk rozptyluje v kapky, pridemZ se amplituda
vibraéniho pohybu udrZuje v rozmezi 0,1 a% 0,3 cm a jeho frek-
vence v rozmezi 1 aZ 2 Hz. Pomdr hmotnostnich pritoki rozpous-
tédla a roztaveného surového titinového vosku se udrZuje v roz-
mezi 103l a% 20:l. Roztok oleje a tvrdého vosku v rozpoustédle
se pak kontinudln& chladi za mechanického michani na teplotu 10
az 30°C, piidem? se vyloudeny tvrdy vosk zbaveny pryskyrice i
oleje kontinudlné oddéluje od rozpoustédla nasyceného olejem
dekantaci, filtraci nebo odstiedovanim. Olej se ziské konti=~
nualnim odparenim rozpoudtddla.

Zpisobem podle predloZeného vyndlezu se podafilo dalekoséh-
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le odstranit nedostatky dfiv&jsich zpisobli. Predeviim se poda-
#ilo upravenim intenzity vibradniho pohybu a pom&ru pritokd roz-
poustédls a roztavemého surového titinového vosku doséhnout to-
ho, %e lze Usp&sn& odstrabovat pryskyfici i ze surového t¥tino-
vého vosku obsahujiciho znadny podil oleje, &aniZ by dochézelo

k tvorbd neseparovatelnjch emulzi nebo k rozpousté&ni pryskytice.
K zabrédnéni vzniku emulzi a snifeni rozpustnosti pryskyric vyz-.
namng piispivad také protiproudé uspoiadéni kontaktu. FF¥i tomto
uspotéadani prejde olej do rozpoustddla jiZ p¥i vstupu roztave-
ného surového vosku do extrakce, takZe dalsi extrakce tvrdého
vosku probih4d bez piitomnosti oleje. Déle se podafilo kontinual-
nim postupnym ochlazovdnim rozpouitédla nasyceného tvrdym voskem
a olejem dosédhnout oddéleni tvrdého vosku od oleje za vzniku dob-
e filtrovatelné sedliny umoZnujici snadnou filtraci a promyva-
ni a tim dosaZeni dobré separace tvrdého vosku od oleje.

Piriklad 1

Do extrakdni kolony s kmitajicimi patry se kontinudln& pifi-
vadi roztaveny surovy t¥tinovy vosk pri teploté 100°C v mno%st-
vi 173,6 kg/h a bezvodj etanol o teplotd 76°C v mnoZstvi 1912,2
kg/h. SloZeni surového vosku v % hm. je 35,0 % oleju, 40,0 %
tvrdého vosku, 20,0 % pryskyfice a 5,0 % tuhych nedistot. Kon-
taktovani fézi probihé& za pomoci kmitavého pohybu sady horizon-
tdlnick perforovanych pater pifi amplitud& 0,3 cm a frekvenci
1,7 Hz. Tlak je atmosféricky. Slo¥eni rafindtu je 0,9 % oleju,
15,7 % tvrdého vosku, 62,0 % pryskytic, 16,1 % nelistot a 5,3 %
etanolu. SloZeni extraktu je 3,0 % oleju, 3,0 % tvrdeho vosku,
0,0 % pryskyric, 0,0 % nedistot a 94,0 % etanolu. Rafinat se
vede pres filmovou odparku, kde byly odpafeny zbytky etanolu.
Extrakt se privadsl do chlazeného duplikdtorového valce se sti~
ranou st&nou, odstieddn vylouleny tvrdy vosk, ktery byl zbaven
zbytkd etanolu v rotadni odparce a olej rozpustény v etanolu byl
separovédn v rotadni odpsrce. Bylo ziskdno 60,9 kg tvrdého vosku
a 60,8 kg oleje.

Priklad 2

Do extrakdni kolony s kmitajicimi patry se kontinudln& pii-
vadi roztaveny surovy titinovy vosk pri teploté 100°C v mnoZstvi
173,6 kg/h a bezvody isopropanol o teploté 79°C v mnoistvi '

1912,2 kg/h. SloZeni surového vosku v % hm. Jje 35,0 % oleji,
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40,0 % tvrdého vosku, 20 % pryskyrice a 5 % tuhjych nelistot.
Kontaktovani fazi probihalo za pomoci kmitavého pohybu sady ho-
rizontalnich perforovanych pater pfi amplitudd 0,4 c¢m a frek-
venci 1,5 Hz. Tlak je atmosféricky. SloZeni rafinatu je 71,2 %
prysky¥ic, 3,7 % ispropanolu, 7,2 % tvrdého vosku a 17,9 % tu-
hych nedistot. SloZeni extraktu je 93,8 % iébropanolu, 342 %
tvrdého vosku, 2,9 % oleju, 0,0 % pryskyfic a 0,0 % tuhych ne-
distot. Rafindt se vede pres filmovou odparku, kde byly odpa-
Teny zbytky isopropanolu. Extrakt se privadél do chlazeného
duplikétorového valce se stiranou sténou, odstiedsn vyloudeny
tvrdy vosk, ktery byl zbaven zbytkl isopropanolu v rotadni od-
parce a olej rozpuitény v isopropanolu byl separovédn v rotadni
odparce. Bylo ziskéno 59,6 kg tvrdého vosku a 59,4 kg oleje.

PREEDMET VYNALEZU

1. Zpisob kontinudlni rafinace surového vosku z cukrové t¥tiny

~ protiproudym kontaktovanim s rozpou¥t&dly za pomoci vibraci
pri teploté nad 70°C,vyznaéeny tim, %e se roztaveny surovy
t¥tinovy vosk rozptyluje v kapky/ horké rozpoustédlo na-
sycené tvrdym voskem a olejem se kontinudln¥ chladi za mi-
chédni na teplotu 10 aZ 30°C, nade? se kontinudln& odddli tu-
hy tvrdy vosk od rozpouitédla obsahujiciho olej odstiedénim
nebo filtraci a rozpoustédlo se 0dd&li od oleje
odpatenim.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze rozpoustédlem je eta-
nol, isopropanol, butanol, aceton nebo furfural, nebo jejich
smési s vodou.

3. Zpisob podle bodd 1 a 2,vyz§éeny tim, Ze vibradni pohyb ma
amplitudu v rozmezi 0,1 &% 0,3 cm a frekvenci 1 a¥ 2 Hz.

4. Zphsob podle bodd 1 aZ 3,vyznadenjy tim, Ze pomér hmotnostnich
pratoki rozpoustddla a surového vesku z cukrové t¥tiny se
udrfuje v rozmezi 103l a% 20:l.
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