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Sposdb otrzymywania folii miedzianej metoda ciagta w procesie elektrolizy.

.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciaglego otrzymywania folii miedzianej z miedzi anodowej w potacze-
giu z rtéwnoczesng rafinacja elektroniczna lub z miedzi rafinowanej elektrolitycznie. Znane sg sposoby otrzymy-
wania folii miedzianej metoda walcowania. Znane sa réwniez sposoby otrzymywania folii nieciagla metoda
elektrolityczna, przy zastosowaniu posredniego etapu jakim jest proces oddzielnej rafinacji elektrolitycznej.
Celem wynalazku jest uzyskanie folii miedzianej zwtaszcza dla przemystu elektronicznego szczegSlnie do pro-
dukcji obwodéw drukowanych metoda elektrolizy ciaglej przy zastosowaniu jako anody miedzi anodowe;j, co
pozwala na eliminowanie posredniego etapu, jakim jest proces osobnej rafinacji elektrolitycznej.

Istnieje réwniez mozliwos¢ zastosowania sposobu wedhig wynalazku przy uzyciu jako anody miedzi rafino-
wanej elektrolitycznie, co jednak podwyzsza znacznie koszty otrzymywanej folii. Cele te osiagnigto przy zastoso-
waniu sposobu wedtug wynalazku. Spos6b wedtug wynalazku polega na tym, ze elektroliz¢ prowadzi si¢ w do-
wolnym urzadzeniu sktadajacym si¢ z wanny z materialu kwasoodpornego stanowigcej komore elektrolityczna,
ruchomej katody w ksztatcie walca, pompy z filtrem, anody z miedzi anodowej lub raﬁnowane] elektrolitycznie
oraz instalacji zasilajacej pradu statego.

Wann¢ wypelnia si¢ kapiela do takiej wysokosci, przy ktdrej bgbnowa katoda obrotowa zanurzona jest na
okreslona gtebokos$¢ najlepiej do 1/3 érednicy bebna, a nastgpnie wiacza si¢ pompe, ktéra ttoczy kapiel przez
filtr i po'daje ja oczyszczona w bezpoSrednim sasiedztwie katody. Nast¢pnie wiacza sig¢ prad elektryczny
w obwdd elektrolizera przy nieruchomym bebnie, kt6ry wprowadza si¢ w ruch po pewnym czasie. Na zanurzonej
czgéci katody wydziela si¢ metaliczna miedz. Grubos¢ folii uzyskuje si¢ droga zmiany szybkosci obrotéw katody
bgbnowej oraz gestosci pradu.

Przyktad. Do elektrolizera wprowadzono kapiel o nastgpujacym sktadzie: 250 kg/m*® CuSO, 5H,0,
98 kg/m® H,S04, 0,01 kg/m® /NH,/, CS. Temperatura kapieli: 328 + 0,2°K. Wykonano jako katod¢ bgben ze
stali kwasoodpornej, wypolerowany, zanurzono go w kapieli na gltebokos¢ 30% $rednicy bebna. Jako anodg
zastosowano miedZ anodows. Odlegtosé elektrod przyjeto 18—22 mm.



2 94 285

Mieszanie elektrolitu polegato na przepompowywaniu, filtrowaniu i ponownym wprowadzeniu do prze-
strzeni przykatodowej elektrolizera. Grubo$é folii (30—70 y/) reguluje si¢ droga zmiany szybko$ci obrotéw
katody bgbnowej oraz w pewnym zakresie gestosciag pradu. Otrzymano foli¢ o stopmu czystosci miedzi elektroli-
tycznej (katodowe;j). Zawarto$¢ miedzi wyniosta 99,90%.

Zastrzeienia patentowe .

1. Sposé6b elektrolitycznego otrzymywania folii miedzianej, znamienny tym, Ze pozwala uzyskaé
foli¢ o Z2adanych parametrach przy zastosowaniu jako surowca zaréwno miedzi anodowej jak i rafinowanej elek-
trolitycznie.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze przy zastosowaniu anody z miedzi anodowej taczy
technike uzyskiwania folii z jednoczesng rafinacjq miedzi anodowej z pomini¢ciem etapu oddzielnej rafinacji
elektrolityczne;j.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako anode stosuje si¢ mledi anodowa lub rafino-
-‘wang elektrolitycznie.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny ty m, ze komore, elektrolityczng wypelnia si¢ kapielg do
takiej wysokosci, przy ktdérej bebnowa katoda obrotowa zanurzona jest na glebokos¢ mniejszg od promienia
bebna.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze po uruchomieniu pompy, ktéra ttoczy kapiel przez
filtr oczyszczajacy jq ze szlamu i podaje ja w bezposrednie sgsiedztwo katody, wiacza si¢ prad elektryczny
w obwdd elektrolizera przy nieruchomej katodzie, ktérg wprawia si¢ w ruch dopiero po pewnym czasie.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e 2gdang gruboﬁé folii uzyskuje si¢ drogg zmiany
szybkosci obrotéw katody bgbnowej oraz gestosci pradu.
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