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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest profil okna, zwlaszcza z tworzyw sztucznych, znajdujacy za-
stosowanie w wytwarzaniu okien o sztywnej konstrukciji i 0 wysokich walorach termicznych i akustycznych.

Z opisu zgtoszeniowego polskiego wynalazku za nr P-386 040, opublikowanego w Biuletynie
Urzedu Patentowego nr 06/2010, znany jest sposéb wzmocnienia profilu z tworzywa sztucznego. Spo-
s6b ten polega na tym, ze do komory zbrojeniowej profilu wprowadza sie wzmocnienie w postaci wydiu-
zonego ksztattownika. Na powierzchni ksztattownika formuje sie co najmniej jedno wzdtuzne zagtebie-
nie, po czym to wzdtuzne zagtebienie pokrywa sie pastg ekspandujgca. Tak uksztattowany ksztattownik
wsuwa sie do wnetrza komory zbrojeniowej profilu i pozostawia do czasu zakonczenia ekspandowania
wewnatrz przestrzeni pomiedzy wewnetrzng powierzchnig komory zbrojeniowej a zewnetrzng po-
wierzchnig ksztattownika wzmocnienia.

Znane profile z tworzyw sztucznych sg wytwarzane z uprzednio przygotowanej uplastycznionej
homogenicznej mieszanki surowego PCV, kredy i modyfikatorow, poprzez wycigganie przez ustnik
o przekroju odpowiadajgcym pozgdanemu ksztattowi przekroju profilu z zachowaniem kalibracji. Ksztat-
towany profil podaje sie ciggtej stabilizacji poprzez stopniowe chtodzenie gorgcego produktu wychodza-
cego z ustnika. Schtodzony profil tnie sie na odcinki, po czym z uzyskanych odcinkéw ksztattuje sie
ramy i skrzydta okien poprzez przyciecie ich na okreslony wymiar. Pomiedzy docietymi koncami profilu
mocuje sie ksztattowniki, po czym taczy sie je z profilami poprzez przykrecanie. Przyciete na zgdanag
dlugos¢ i wzmocnione ksztattownikami profile zespala sie metoda zgrzania. Jako ksztattowniki usztyw-
niajgce i wzmacniajgce profile stosuje sie ksztattowniki wykonane ze stali lub wykonane z widkna szkla-
nego. Wzmocnione i potgczone w zamkniety obwdd profile tworzace ramy i skrzydta, tgczy sie ze sobg
za pomocg zawiaséw. W skrzydtach mocuje sie szyby i unieruchamia je w skrzydtach za pomoca
uprzednio przygotowanych listew przyszybowych.

Stwierdzono, ze wytworzone i usztywnione znane dotychczas okna cechuje stosunkowo niski
wspotczynnik izolacyjnosci cieplnej i akustycznej. Te niskie wspotczynniki izolacyjnosci wynikajg ze sto-
sowania metalowych ksztattownikéw, ktére sg dobrymi przewodnikami ciepta. Ponadto mocowanie
w profilu usztywniajgcych ksztattownikow wymaga uzycia wkretéw co powoduje rozszczelnianie we-
wnetrznych komér profilu, stanowigcych zamkniete poduszki izolacyjne wypetnione powietrzem lub
proznia.

Celem rozwigzania, zgodnie ze wzorem uzytkowym jest wyeliminowanie dotychczasowych nie-
dogodnosci, poprzez rezygnacje z usztywniajgcych ksztattownikéw mocowanych do powierzchni profilu
za pomocg wkretéw. W realizacji rozwigzania chodzi o nadanie elementom uszczelniajgcym mozliwie
najnizszego wspoétczynnika przenikania ciepta i dzwieku. Ponadto celem jest wytworzenie produktu fi-
nalnego w postaci okna wyrézniajgcego sie wysokim wspotczynnikiem izolacyjno$ci cieplnej i akustycz-
nej w stosunku do znanych i dostepnych na rynku okien.

Profil okna, zgodnie ze wzorem uzytkowym jest wyttoczony z uprzednio przygotowanej uplastycz-
nionej homogenicznej mieszanki surowego PCV, kredy i modyfikatoréw, poprzez wycigganie przez ust-
nik o przekroju odpowiadajgcym pozgdanemu ksztattowi przekroju, z zachowaniem kalibraciji. Profil jest
pociety na odcinki, z ktérych ksztattuje sie ramy i skrzydta okien w zamkniety obwéd, tworzgce ramy
i skrzydta, potgczone ze sobg za pomocg zawiaséw, przy czym w skrzydtach sg zamocowane szyby.
Szyby okna sg unieruchomione za pomocg uprzednio przygotowanych przyszybowych listew.

Istota wzoru uzytkowego polega na tym, ze w $ciankach profilu sg osadzone trwale drobne
wzmachniajgce formy przestrzenne z wtékna szklanego lub z wtékna weglowego. Formy te wypetniajg
przestrzenh Scianek profilu. Sg one usytuowane w oddaleniu od zewnetrznych powierzchni $cianek pro-
filu. Wzmacniajgce widkna ciggte lub nieciggte o srednicy 3—30 um mogg mieé postaé dowolnych form,
najczesciej strzepkdw, kulek, lub przypominajgcych sznurek. Mogg to tez by¢ regularne lub nieregularne
drobne bryiki.

Dzieki zastosowaniu opisanego rozwigzania uzyskuje sie usztywnione profile, odporne na od-
ksztatcenia mechaniczne z uwagi ha umieszczone trwale w przestrzeni Scianek profilu wiékna szklane
i weglowe o wysokim wspotczynniku sztywnosci i odpornosci na odksztatcenia mechaniczne. Realizacja
wzoru daje mozliwo$¢ wytworzenia okien o wysokim wspoétczynniku izolacyjnosci cieplnej i akustyczne;j
poprzez wyeliminowanie ksztattownikéw metalowych, bedacych z uwagi na wlasciwosci materiatu do-
brymi przewodnikami ciepta, nie zatrzymujgcymi ciepta i fal dzwiekowych. Wzér umozliwia zachowanie
w stanie nienaruszonym szczelnych komor profilu wypetnionych powietrzem lub préznig, stanowigcych
izolacyjne poduszki, zatrzymujgcych przenikanie ciepta i dzwieku.
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Przedmiot wzoru uzytkowego zostat objasniony na zatgczonym rysunku.

Profil okna, zwtaszcza okien z tworzyw sztucznych, zgodnie ze wzorem uzytkowym, wyréznia sie
tym, ze profil 1 wytloczony z uprzednio przygotowanej uplastycznionej homogenicznej mieszanki suro-
wego PCV, kredy i modyfikatoréow, poprzez wycigganie przez ustnik o przekroju odpowiadajgcym pozg-
danemu ksztattowi przekroju ma formy przestrzenne 3 wprowadzone do jego uplastycznionej masy.
Formy przestrzenne 3 sg wykonane z widkna szklanego o $rednicy 15 um i rozmieszczone w prze-
strzeni, na catym obwodzie $cianek 2, w odlegtosci jedna forma przestrzenna 3 od drugiej na catym
obwodzie. Formy przestrzenne 3 majg posta¢ sznurka montowanego na catej dtugosci ttoczonego pro-
filu 1. Formy przestrzenne 3 wypetniajg przestrzen scianek profilu, tak by byty usytuowane w oddaleniu
od zewnetrznych powierzchni 4 Scianek 2.

Zastrzezenia ochronne

1. Profil okna, zwtaszcza z tworzyw sztucznych, wykonany z uprzednio przygotowanej uplastycz-
nionej homogenicznej mieszanki surowego PCV, kredy i modyfikatoréw, poprzez wycigganie
przez ustnik o przekroju odpowiadajgcym pozgdanemu zarysowi przekroju profilu, z zachowa-
niem kalibracji, poddawany ciggtej stabilizacji poprzez stopniowe chtodzenie, ciety na odcinki
do ksztattowania ramy i skrzydet, nastepnie wzmocnione i zespolone metodg zgrzania, zna-
mienny tym, ze jego Scianki (2) wewnatrz sg wypetnione wzmacniajgcymi formami prze-
strzennymi (3) z widékna szklanego lub z wiékna weglowego, ktére sg usytuowane w oddaleniu
od zewnetrznych powierzchni (4) Scianek (2).

2. Profil, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wzmacniajgce formy przestrzenne (3) majg po-
staC strzepkow, kulek, wzdtuznych form przypominajgcych sznurek lub innych regularnych
i nieregularnych bryfek.

3. Profil, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wzmacniajgce formy przestrzenne (3) sg wyko-
nane z witdkien ciggtych lub nieciagtych o srednicy od 3 do 30 um.
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Rysunek
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