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Die Erfindung betrifft eine Saugwalze fiir eine
Faserbahnmaschine. Die Saugwalze (17) weist einen
perforierten Walzenmantel (24) auf, in dem sich ein
Vakuumkasten (25) befindet, der zusammen mit dem
Walzenmantel (24) eine oder mehrere
Vakuumkammern (26, 27) begrenzt. Der
Vakuumkasten (25) ist mit einer
Flissigkeitsauffangvorrichtung (36) zum Auffangen
von Wasser ausgestattet, und die
Flissigkeitsauffangvorrichtung (36) ist mit einer
Flissigkeitsextraktionsvorrichtung (37) verbunden.
Die Erfindung betrifft auch auf eine Kombipresse einer
Faserbahnmaschine.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Saugwalze fur eine Faserbahnmaschine. Die
Saugwalze (17) weist einen perforierten Walzenmantel (24) auf, in dem
sich ein Vakuumkasten (25) befindet, der zusammen mit dem Walzen-
mantel (24) eine oder mehrere Vakuumkammern (26, 27) begrenzt. Der
Vakuumkasten (25) ist mit einer Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) zum
Auffangen von Wasser ausgestattet, und die Flussigkeitsauffangvorrich-
tung (36) ist mit einer Flussigkeitsextraktionsvorrichtung (37) verbunden.
Die Erfindung betrifft auch auf eine Kombipresse einer Faserbahnma-

schine.

Fig. 2
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Saugwalze und Kombipresse fir eine Faserbahnmaschine

Die Erfindung betrifft eine Saugwalze fur eine Faserbahnmaschine, wobei
die Saugwalze einen perforierten Walzenmantel aufweist, in dem sich ein
Vakuumkasten befindet, der zusammen mit dem Walzenmantel eine oder

mehrere Vakuumkammern begrenzt.

Die Saugwalze weist einen perforierten Walzenmantel auf, in dem sich
ein Vakuumkasten befindet, der ein Vakuumsystem fur die Saugwalze bil-
det. In einem bekannten Vakuumkasten befinden sich zwei Vakuumkam-
mern. Der Vakuumkasten weist Seitenwande auf, die mit axialen Dichtun-
gen und Enddichtungen ausgestattet sind, die bis zur Innenflache des
Walzenmantels reichen. Die Enddichtung wird auch als Randdichtung be-
zeichnet. Dadurch wird jede Vakuumkammer abgegrenzt. In den Vaku-

umkammern wird ein Unterdruck bzw. ein Vakuum erzeugt, das
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Vakuumzonen auf der Oberflache des Walzenmantels bildet, und das Va-

kuum entfernt Wasser durch den Walzenmantel.

Die Saugwalze befindet sich in der Regel im Pressenteil einer Faser-
bahnmaschine. Aul3erdem gibt es in der Regel mindestens eine Gegen-
walze, die zusammen mit der Saugwalze einen Walzenspalt bildet. Des
Weiteren lauft ein Gewebe, das die Faserbahn stutzt, Gber den Walzen-
spalt. Durch Pressen wird Wasser aus der Faserbahn entfernt. Ein Grof3-
teil des Wassers wird durch den getrankten Filz in die Saugwalze ent-

fernt, wahrend ein Teil des Wassers zur Filzkonditionierung gelangt.

In der Praxis kann die Kapazitat des Vakuumkastens jedoch unzu-
reichend sein. Dadurch wird das Wasser ungleichmal3ig gesammelt, was
zu einem unregelmaligen Feuchtigkeitsprofil der Faserbahn fuhrt. Ande-
rerseits kann die Saugwalze sogar Uberfullt sein. Mit anderen Worten: Es
gibt Uberschussiges Wasser, das Uber die Vakuumkammer zurtick zu den
Léchern im Walzenmantel flie3t und aus der Saugwalze herausspritzen
kann. Das Wasser rotiert dann um die Saugwalze herum. Dadurch wird
das Gewebe erneut befeuchtet oder sogar die Faserbahn selbst bescha-
digt. AuRerdem kénnen Bahnrisse auftreten. Dartber hinaus ist es auf-
grund der begrenzten Entwasserungskapazitat schwierig, die Produktivi-
tat der Faserbahnmaschine zu verbessern. Im schlimmsten Fall muss die

Produktionsgeschwindigkeit der Faserbahnmaschine gesenkt werden.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine neuartige Saug-
walze fUr eine Faserbahnmaschine mit verbesserter Entwasserungsleis-
tung und besserer Einstellbarkeit bereitzustellen. Die charakteristischen
Merkmale der Saugwalze gemaf dieser Erfindung sind im zugehérigen

Anspruch 1 angegeben. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, eine
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neuartige Kombipresse fur eine Faserbahnmaschine zu schaffen, die ver-
besserte Entwasserungseigenschaften aufweist. Die Kombipresse ist mit
der erfindungsgemaéafien Saugwalze ausgestattet. Dadurch kénnen jegli-
che Probleme mit der Ruckbefeuchtung vermieden und die Produktions-
geschwindigkeit der Faserbahnmaschine erhéht werden. Die charakteris-
tischen Merkmale der erfindungsgemafien Kombipresse sind im beige-
flgten Anspruch 14 aufgefuhrt. Die derzeit verwendeten Saugwalzen
kénnen zudem leicht zu einer erfindungsgemafen Saugwalze aufgerus-
tet werden. Die Saugwalze besteht aus einfachen Komponenten und es
wird nur wenig Energie benétigt. In der Praxis kann Energie gespart wer-
den, wenn die Entwasserung anderweitig durch einzigartige und Uberra-
schende Strukturen sichergestellt wird. Gleichzeitig wird die Anzahl der
Bahnrisse sinken und die Faserbahn wird nach der Kombipresse einen

héheren Trockengehalt aufweisen als zuvor.

Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf die beigefugten
Zeichnungen, die einige Ausfuhrungsformen der Erfindung veranschauli-
chen, detallliert beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine bekannte Pressenpartie einer Faserbahnmaschine,

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt der Saugwalze gemaf der Erfindung,

Fig. 3a zeigt eine prinzipielle Seitenansicht der Saugwalze geman der Er-

findung,

Fig. 3b zeigt eine Modifikation der Saugwalze aus Fig. 3a.
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Fig. 1 zeigt eine bekannte Pressenpartie einer Faserbahnmaschine. Ei-
nige Teile der vorhergehenden Siebpartie sind ebenfalls dargestellt. Hier
tritt die Faserbahn W oben auf einem zu der Siebpartie gehérenden For-
miersieb 10 in die Pressenpartie ein. Vor einer sogenannten Kombi-
presse 11 durchlauft die Faserbahn W zusammen mit dem Formiersieb
10 einen Pressspalt 12, der durch eine Saugwalze 13 und einen Klum-
penbrecher 14 gebildet ist. Dieser Pressspalt erhéht die Festigkeit der
Faserbahn und verringert die Menge an Faserklumpen in der Faserbahn.
AnschlieRend gelangt die Faserbahn W in die Kombipresse 11. Die Kom-
bipresse 11 weist zwei Walzenspalte 15 und 16 auf, die durch eine Saug-
walze 17 und zwei unteren Presswalzen 18 und 19 gebildet werden. Zu-
satzlich zu dem Formiersieb 10 laufen zwei Pressfilze 20 und 21 durch
die Kombipresse 11. Die Pressfilze stutzen die Faserbahn wahrend
zweier aufeinanderfolgender Pressvorgange. In dem ersten Walzenspalt
15 befindet sich die Faserbahn W zwischen dem Formiersieb 10 und
dem ersten Pressfilz 20. Der zweite Walzenspalt 16 ist doppelt befilzt. Mit
anderen Worten befindet sich die Faserbahn zwischen zwei Pressfilzen
20 und 21. Nach der Kombipresse 11 lauft die Faserbahn W Uber einen
offenen Zug 22 zu einer Schuhpresse 23 und anschlieend zu einer Tro-

ckenpartie (nicht dargestellt).

Fig. 2 zeigt die Kombipresse 11 vergrél3ert. Hier ist der perforierte Wal-
zenmantel 24 der Saugwalze 17 im Querschnitt dargestellt, wodurch das
Innere der Saugwalze 17 sichtbar wird. Die Saugwalze ist ein Teil einer
Faserbahnmaschine. In der Praxis gibt es mehrere Saugwalzen in der
Faserbahnmaschine. Allerdings verursacht \Wasser, wie bereits erwahnt,
insbesondere in der Kombipresse Probleme. Wie dargestellt, weist die
Saugwalze 17 einen perforierten Walzenmantel 24 auf. Es kénnen auch

Rillen oder andere Formen auf der AuRenflache des Walzenmantels
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vorhanden sein, um das Hohlraumvolumen fur Wasser zu vergréf3ern. Im
Inneren des Walzenmantels befindet sich ein Vakuumkasten 25, der zu-
sammen mit dem Walzenmantel 24 eine oder mehrere Vakuumkammern
26 und 27 begrenzt. In Fig. 2 sind nur die axialen Dichtungen dargestellt.
Der Vakuumkasten 25 weist mehrere Wande auf und die axialen Dichtun-
gen und die Enddichtungen werden von den Wanden gestutzt, die die
Vakuumkammern gegen den Walzenmantel begrenzen. An einem Ende
der Saugwalze 17 befindet sich ein Kanal 28 mit einer Trennwand 29. Auf
diese Art und Weise kénnen verschiedene Vakuum- bzw. Unterdruckni-
veaus erzeugt werden. Mit anderen Worten: Das Vakuumniveau in der
ersten Vakuumkammer 26 unterscheidet sich von dem Vakuumniveau in
der zweiten Vakuumkammer 27. Zusammen mit dem Luftstrom verlasst
das Wasser durch den Kanal 28 die Saugwalze 17. Die entsprechenden
Vakuumleitungen 30 und 31 sind in den Figuren 3a und 3b im Prinzip
dargestellt. Die Vakuumleitungen sind wie ein oder mehrere Geblase

(nicht dargestellt) an die Vakuumquelle angeschlossen.

Die erste Vakuumkammer 26 beginnt vor dem ersten Walzenspalt 15 und
endet nach dem zweiten Walzenspalt 16. Die erste Vakuumkammer 26
bildet eine sogenannte Saugzone auf der Oberflache der Saugwalze.
Das Vakuum zwischen den Walzenspalten 15 und 16 héalt die Faserbahn
W in Kontakt mit dem ersten Pressfilz 20 und saugt gleichzeitig Wasser in
die Saugwalze 17. Die erste Vakuumkammer 26 wird durch die erste Axi-
aldichtung 32 und die zweite Axialdichtung 33 begrenzt. Entsprechend
wird die zweite Vakuumkammer 27 durch die dritte Axialdichtung 34 und
die vierte Axialdichtung 35 begrenzt. Die zweite Vakuumkammer 26 bildet
eine sogenannte Reinigungszone auf der Oberflache der Saugwalze.
Das Vakuum der zweiten Vakuumkammer 27 entleert die Lécher des

Walzenmantels 24, sodass die Saugwalze im ersten Walzenspalt wieder
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Wasser aufnehmen kann. Wenn die Entwasserungskapazitat der Saug-
walze nicht ausreicht, steigt der Wasserstand in der Vakuumkammer an,

wodurch die Reinigung des Walzenmantels behindert wird.

Gemal der Erfindung ist der Vakuumkasten 25 mit einer Flussigkeitsauf-
fangvorrichtung 36 zum Auffangen von Wasser ausgestattet. In der Pra-
xis besteht die Flussigkeit hauptsachlich aus Wasser, es kénnen jedoch
auch etwas Luft, Feinstoffe und Fasern vorhanden sein. Die FlUssigkeits-
auffangvorrichtung ist also eher eine Wasserangvorrichtung. Dartber hin-
aus handelt es sich bei dem Wasser um freies Wasser in der Saugwalze,
das bereits von den Vakuumkammern angesaugt wurde. Mit anderen
Worten: Das freie Wasser kann aus der Saugwalze abgefthrt werden.
DarUber hinaus ist die Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 mit einer Flus-
sigkeitsextraktionsvorrichtung 37 verbunden. In der Praxis wird das Was-
ser mit der Flussigkeitsauffangvorrichtung aufgefangen und anschlief3end
mit der FlUssigkeitsextraktionsvorrichtung 37 entfernt. Diese beiden Kom-
ponenten sind einfach und klein. Daher lassen sie sich leicht an der

Saugwalze und der Kombipresse anbringen.

Wie in Fig. 2 dargestellt, steht die Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 mit
der letzten der Vakuumkammern 26 und 27 in der Drehrichtung 38 des
Walzenmantels 24 in Verbindung. In der Praxis sollte die letzte Vakuum-
kammer, die die Reinigungszone bildet, leer genug sein, um eine erneute
Benetzung und andere Probleme zu vermeiden. Mit der erfindungsgema-
Ren Flussigkeitsauffangvorrichtung wird das Uberschussige freie \Wasser
effizient entfernt. Dadurch wird die ordnungsgemafe Funktion der Saug-

walze gewahrleistet.
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Die Flussigkeitsauffangvorrichtung kann sich frei in der Saugwalze befin-
den. Vorteilhafter ist jedoch, dass sich die Flussigkeitsauffangvorrichtung
36 unter der betreffenden Vakuumkammer 26 oder 27 in einer Wand 39
des Vakuumkastens 25 befindet, die so angeordnet ist, dass sie \Wasser
in Richtung der Schwerkraft sammelt. In der Praxis befindet sich die Flus-
sigkeitsauffangvorrichtung im untersten Teil der Vakuumkammer. So ge-
langt das Wasser durch die Schwerkraft auf nattrliche Weise in die Flus-
sigkeitsauffangvorrichtung. Gleichzeitig entfernt die Flussigkeitsextrakti-
onsvorrichtung 37 hauptsachlich Wasser, wodurch die Effizienz erhéht
wird und die GréRRe der Komponenten gering bleibt. Dartber hinaus be-
findet sich die Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 weit entfernt von dem
Walzenmantel 24 und seinen Saugéffnungen. Somit wirde die Rotation

des Walzenmantels das Sammeln von Wasser nicht stéren.

Uberraschenderweise reicht sogar eine kleine Flussigkeitsauffangvorrich-
tung aus, um Uberschussiges freies Wasser zu entfernen. In der Praxis
deckt die Flussigkeitsauffangvorrichtung in axialer Richtung nur einen Tell
der Lange des Vakuumkastens ab. Im Allgemeinen betragt die Lange L
der Flussigkeitsauffangvorrichtung 10 — 20 % der Lange des Vakuumkas-
tens. In der Praxis betragt die Lange L der Flussigkeitsauffangvorrichtung
36 dann 600 — 1200 mm. Grundséatzlich passt eine FlUssigkeitsauffang-
vorrichtung in Einheitsgré3e in jede Saugwalze. Je groRRer die Saug-
walze, desto langer oder gréler ist jedoch die Flussigkeitsauffangvorrich-
tung. Solange Wasser an der Flussigkeitsauffangvorrichtung ankommt,
wird es von der Flussigkeitsextraktionsvorrichtung entfernt. Wenn die
Wassermenge zunimmt, wird die Flussigkeitsauffangvorrichtung haufiger

geleert.
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In den dargestellten Ausfuhrungsformen ist die Flussigkeitsauffangvor-
richtung 36 eine Wanne 40, die an einem Ende des Vakuumkastens 25
angeordnet ist. Die Wanne 40 ist am einfachsten am Ende zu implemen-
tieren, aber die Wanne 40 wirde auch anderswo funktionieren, beispiels-
weise in der Mitte des Vakuumkastens. In der Praxis wurde sich das
Uberschissige Wasser naturlich an den Enden des Vakuumkastens sam-
meln. Das freie Wasser wurde also in der Wanne am Ende des Vakuum-

kastens enden.

Die Form und GroRRe der Wanne kann variieren. Vorzugsweise weist die
Wanne 40 einen geneigten Boden 41 auf. Dadurch wird das in der Flis-
sigkeitsauffangvorrichtung gesammelte Wasser beruhigt. Auch hier hilft
die Schwerkraft beim Sammeln von Wasser. Hier ist der Boden 41 zum
Ende der Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 hin geneigt. An diesem Punkt
befindet sich eine Saugleitung 42, die mit einem unteren Teil 43 des Bo-
dens 41 der Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 verbunden ist. Die Saug-
leitung 42 beginnt mit einer Saugéffnung 51. Auf diese Weise wird die
Flassigkeitsauffangvorrichtung mit der Flussigkeitsextraktionsvorrichtung
37 vollstandig entleert. Die Saugleitung 42 kann durch die Flussigkeits-
auffangvorrichtung 36 verlaufen, wie in Fig. 3a dargestellt, oder von oben
gefuhrt werden, wie in Fig. 3b dargestellt. Zusatzlich weist die Flussig-
keitsextraktionsvorrichtung 37 einen Wasserabscheider 44 auf, der sich
aullerhalb der Saugwalze 17 befindet und mit der separaten Saugleitung
42 an die Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 angeschlossen ist. Da sich
die Saugleitung 42 am unteren Teil 43 des Bodens 41 befindet, befindet
sich die Saugleitung 42 unterhalb der Wasseroberflache, wenn sich freies
Wasser in der Saugwalze befindet. Dadurch wird die Wanne vollstandig
entleert. Es kbnnen auch andere Vorrichtungen als der Wasserabschei-

der 44 verwendet werden, um Wasser aus der Luft zu entfernen.
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Wie bereits erwahnt, ist die Saugwalze 17 mit einer Vakuumaquelle 45
verbunden, von der aus Vakuum in die Vakuumkammern des Vakuum-
kastens geleitet wird. Die erfindungsgemalie Flussigkeitsextraktionsvor-
richtung 37 nutzt ebenfalls dieselbe Vakuumquelle 45. In der Praxis ist
der Wasserabscheider 44 Uber eine Vakuumleitung 46 mit der Vakuum-
quelle 45 verbunden. Auf diese Weise werden nur wenige einfache Kom-
ponenten bendtigt, um eine effiziente Entwasserung und eine effiziente

Entfernung von freiem Wasser zu gewahrleisten.

In der dargestellten Ausfuhrungsform weist die Vakuumleitung 46 ein
Steuerventil 47 auf. Dadurch ist es méglich, die Flussigkeitsextraktions-
vorrichtung 37 einzustellen. Das fur die Wasserentfernung erforderliche
Vakuumniveau ist jedoch etwas héher als das Vakuum in der Walze, und
die Vakuumleitung kann klein sein. Dadurch wirde die Flussigkeitsextrak-
tionsvorrichtung 37 also auch ohne das Regelventil funktionieren. In der
Praxis ist der Wasserabscheider immer in Betrieb. Wenn der Wasser-
stand im unteren Teil 43 sinkt und auch Luft zu dem Wasserabscheider
44 stromt, sinkt das Vakuum in dem Wasserabscheider 44 automatisch
auf fast das gleiche Niveau oder auf das gleiche Niveau wie das Vakuum
in dem Vakuumkasten. Das bedeutet, dass sich die Entfernung von
selbst ausgleicht und alles Wasser, das in die Flussigkeitsauffangvorrich-
tung gelangt, entfernt wird. Es handelt sich um eine Art selbstgesteuertes
System. Wenn das Vakuum in dem Wasserabscheider 44 niedriger ware
als in der Saugwalze 17, wirde die Strémungsrichtung zu der Saugwalze
hin verlaufen. Der Wasserabscheider 44 ist also mit einem héheren Va-
kuum verbunden als der Vakuumkasten. Die Flussigkeitsextraktionsvor-
richtung 37 nimmt automatisch wieder den Betrieb auf und passt sich der

Menge des freien Wassers an. Mit anderen Worten: Wenn die
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Flussigkeitsauffangvorrichtung leer ist und etwas Luft durch die Sauglei-
tung strémt, unterbricht die Luft den Abfluss fur kurze Zeit. Der Abfluss
und die Vakuumdifferenz werden automatisch wiederhergestellt, wenn
genugend Wasser aus der Flussigkeitsauffangvorrichtung entfernt wer-
den muss. Die Vakuumleitung 46 ist so klein, dass sich das Vakuum an
dem Wasserabscheider 44 aufgrund der Vakuumquelle 45 ernéht, wenn
Wasser entfernt werden muss. Wenn mit dem Wasser Luft mitkommt o-
der nur Luft kommt, ist das Vakuum an der Vakuumquelle 45 automatisch
gleich oder nur wenig héher als der Druck im Vakuumkasten. Wenn Was-
ser in der Flussigkeitsauffangvorrichtung 36 vorhanden ist, steigt das Va-
kuum automatisch an, da weniger Luft aus dem Vakuumkasten kommt
und die Wasserentfernung beginnt. In der Praxis kann die Vakuumaquelle
aufgrund der effizienten Wasserentfernung mit der FlUssigkeitsauffang-
vorrichtung heruntergeregelt werden, wodurch Energie gespart wird oder
ein héheres Vakuumniveau an dem Vakuumkasten erméglicht wird, da
aufgrund des geringeren Wasserdurchflusses gleichzeitig weniger Ver-
luste am Luftauslass entstehen. Bei der erfindungsgemalien Saugwalze
wird der GroR3teil des Wassers mit der Fllssigkeitsextraktionsvorrichtung

und der Rest Uber den Vakuumauslass der Saugwalze entfernt.

Die Figuren 3a und 3b zeigen zwei Ausfuhrungsformen. In Fig. 3a ist der

Wasserabscheider 44 so angeordnet, dass er zu einem Sperrwassertank
48 hin abfallt. Somit wird keine weitere Energie benétigt. In Fig. 3b ist der
Wasserabscheider 44 so angeordnet, dass er zu einer Absaug- bzw. Ex-

traktionspumpe 49 hin abfallt. Mit der Extraktionspumpe 49 wird das ent-

fernte Wasser weitergepumpt. Auch die Randdichtungen 50 sind in den

Figuren 3a und 3b dargestellt.
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Mit der erfindungsgeméien Saugwalze lauft die Kombipresse einer Fa-
serbahnmaschine effizient und ohne Probleme. Uberschissiges freies
Wasser wird sicher und mit geringem Energieverbrauch entfernt. Dartber
hinaus sind die erforderlichen Komponenten einfach und robust und er-
fordern nur wenig oder gar keine Steuerung. Das Vakuumniveau bleibt
auch dann stabil, wenn das UberschUssige Wasser den Querschnitt des
Vakuumkanals nicht ausfullt. Gleichzeitig kann das erforderliche Vakuum-
niveau mit einer kleineren Vakuumpumpe erreicht werden, was den Ener-
gieverbrauch weiter senkt. Andererseits kbnnen mit der vorhandenen Va-
kuumquelle sogar noch héhere Vakuumniveaus erreicht werden. Aul3er-
dem kann die Lange der Reinigungszone entfettet werden, wodurch ein
héheres Vakuumniveau innerhalb der Saugwalze und ein etwas geringe-
rer Luftstrom durch den Walzenmantel erzeugt wird, ohne dass die L6-
cher der Reinigungszone mit Pressfilz abgedeckt werden. Das Vakuum
innerhalb der Reinigungszone, d. h. der Luftstrom durch den Walzenman-
tel, ist erforderlich, um eine Wasserzirkulation auf der Oberseite der

Saugwalze zu verhindern.

Das oben erwahnte Regelventil dient zur Steuerung des Vakuumniveaus
in dem Wasserabscheider. In der Praxis ist der benétigte Luftstrom aus
der Flussigkeitsauffangvorrichtung extrem gering. Daher kann die Vaku-
umleitung klein sein. Das Vakuum in dem Wasserabscheider variiert und
das Vakuumniveau ist nicht viel héher als in der Reinigungszone. Wah-
rend des Betriebs steigt und fallt das Vakuum in dem Wasserabscheider,
jedoch nur um einige kPa. Dies bedeutet, dass die Flussigkeitsauffang-
vorrichtung nicht standig voll ist. Wenn die Flussigkeitsauffangvorrichtung
leer ist, strémt mehr Luft ein und das Vakuum in dem Wasserabscheider
verringert die Entfettung, wodurch der Abfluss gestoppt wird. Dann fullt

sich die Flussigkeitsauffangvorrichtung wieder und das Vakuum in dem
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Wasserabscheider steigt an, da keine Luft mehr einstrémt. Dadurch wird
der Abfluss gestartet und die Flussigkeitsauffangvorrichtung geleert. Die-
ser Arbeitsablauf wird wiederholt. In der Praxis bleibt das Vakuumniveau
in der Reinigungszone unverandert, da der Luftstrom durch den Wasser-
abscheider so gering ist. Mit dem Regelventil kann eingestellt werden,

wie schnell die Entwasserung nach dem Ende der Entwasserung wieder

beginnt.
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Patentanspriache

1. Saugwalze fur eine Faserbahnmaschine, wobei die Saugwalze (17)
einen perforierten Walzenmantel (24) aufweist, in dem sich ein Va-
kuumkasten (25) befindet, der zusammen mit dem Walzenmantel
(24) eine oder mehrere Vakuumkammern (26, 27) begrenzt,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Vakuumkasten (25) mit einer Flussigkeitsauffangvorrichtung
(36) zum Auffangen von Wasser ausgestattet ist, und dass die Flus-
sigkeitsauffangvorrichtung (36) mit einer Flussigkeitsextraktionsvor-

richtung (37) verbunden ist.

2. Saugwalze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die FlUssigkeitsauffangvorrichtung (36) mit der Vakuumkammer (26,
27) verbunden ist, vorzugsweise mit der in Drehrichtung (38) des

Walzenmantels (24) letzten der Vakuumkammern (26, 27).
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3.  Saugwalze nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) unterhalb der betreffen-
den Vakuumkammer (26, 27) in einer Wand (39) des Vakuumkas-
tens (25) befindet und so angeordnet ist, dass sie Wasser in Rich-

tung der Schwerkraft sammelt.

4.  Saugwalze nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) am untersten Teil der
Vakuumkammer (26, 27) befindet.

5. Saugwalze nach einem der Anspruche 1 bis 4
dadurch gekennzeichnet, dass
die Lange (L) der Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) in axialer
Richtung 600 - 1200 mm betragt.

6. Saugwalze nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) eine Wanne (40) ist, die sich

an einem Ende des Vakuumkastens (25) befindet.
7.  Saugwalze nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Wanne (40) einen geneigten Boden (41) aufweist.

8.  Saugwalze nach einem der Anspruche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass
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10.

11.

12.

13.

die FlUssigkeitsextraktionsvorrichtung (37) einen Wasserabscheider
(44) aufweist, der auRerhalb der Saugwalze (17) angeordnet und
mit einer separaten Saugleitung (42) mit der Flussigkeitsauffangvor-

richtung (36) verbunden ist.

Saugwalze nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Saugleitung (42) mit einem unteren Teil (43) bzw. einem Boden

der Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) verbunden ist.

Saugwalze nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Saugwalze (17) eine Vorrichtung mit einer Vakuumquelle (45)
ist, mit der der Wasserabscheider (44) uber eine Vakuumleitung
(46) verbunden ist.

Saugwalze nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Vakuumleitung (46) ein Steuerventil (47) aufweist.

Saugwalze nach einem der Anspruche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Wasserabscheider (44) so angeordnet ist, dass er zu einem

Sperrwassertank (48) hin abfallt.

Saugwalze nach einem der Anspruche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Wasserabscheider (44) so angeordnet ist, dass er zu einer Ex-

traktionspumpe (49) hin abfallt.
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14.

15.

Kombipresse einer Faserbahnmaschine, wobei die Kombipresse
zwei untere Presswalzen (18, 19) aufweist, die gegen eine gemein-
same Saugwalze (17) angeordnet sind, die einen perforierten Wal-
zenmantel (24) aufweist, in dessen Inneren sich ein Vakuumkasten
(25) befindet, der zusammen mit dem Walzenmantel (24) eine oder
mehrere Vakuumkammern (26, 27) begrenzt,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Vakuumkasten (25) mit einer Flussigkeitsauffangvorrichtung
(36) zum Auffangen von freiem Wasser ausgestattet ist, und dass
die Flussigkeitsauffangvorrichtung (36) mit einer Flussigkeitsextrak-

tionsvorrichtung (37) verbunden ist.

Kombipresse nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Saugwalze (17) eine Saugwalze (17) nach einem der Anspru-
che 2 bis 13 ist.
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