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(54) Flachpalette mit ebener Oberfliche

(67) Die Erfindung ist geeignet, um Flachpaletten mit Werkstiicklosen unterschiedlichster UmriRformen fiir den
automatischen Transport optimal zu bestiicken und schnell umzuristen. Ziel der Erfindung ist, eine Anzahl von
Werksticken, insbesondere solche von geringer Masse, mit wenig Aufwand auf einer Palette variabel und fir den
Transport geeignet zu fixieren. Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Flachpalette mit ebener Oberflache und einer
Lagefixierung fiir die Werkstlicke zu schaffen, die Haftkrafte fiir die Fixierung ohne Wirksamkeit auf
Verschmutzungen aufweist. ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daR die Oberflache der Flachpalette
geschlossen und aus magnetisierbarem Material gebildet ist und Lagefixierelemente vorgesehen sind, die aus einem
permanentmagnetischem Kern sowie einer Ummantelung bestehen, welche eine Auflageflache des Kernes freilaRt
zum Aufsetzen auf die Flachpalette. Fig. 2
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Titel der Erfindung
Flachpalette mit ebener Oberfliache
Anwendungsgebiet der Erfindﬁng

Die Erfindung ist geeignet, um Flachpaletten mit Werk-
sticklosen unterschiedlichster UmriBformen fir den auto-

matischen Transport optimal zu besticken und schnell um=-

zuristen,
Charakteristik der bekannten technischen Loésungen

Fir den Transport von Werkstlcken ist bekannt, mehrere auf
einer Pazlette anzuordnen, Da hierbei keine wesentlichen
Kréfte angreifen, kann auf jeglichen Spannaufwand verzich-
tet werden und es genilgt, die Werksticke mit Hilfe ihrer
Kontur festzulegen. Wahrend die L&sung nach DE-0S 31 50 672
sowohl Elemente zur seitlichen Begrenzung, die der Positionie
ruhg'dienen, als auch Spannelemente verwendet, sind auf der
Palette zum Transport von tonnenfdrmigen Gegenstinden nach
DE-PS 29 41 746 Elemente befestigt, welche der Wolbung des
Transportgutes angepaBt sind, dieses dadurch aufnehmen und
gegen Verrutschen sichern,
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Letztlich stellt dieses aber doch Aufwand dar, inaem die-
se Elemente angeschraubt und die Palette fir die Befesti-
gung von Lagefixierelementen gestaltet werden muB,. Diese
Palettengestaltung vereinfacht sich bei der Ldsung nach
DE-PS 28 31 893, indem hier die ebene Palettenoberfléache
mit einer durchgehenden Haftkleberschicht versehen ist;
Diese erweist sich jedoch ebenfalls als nachteilig, weil
auch Verschmutzungen hierauffgut haften, andererseits je-
doch diese Haftfahigkeit bei einer satten Werkstlckauflage
der ziigigen Entnahme entgegenwirkt. Mangelt es jedoch an
einer satten Auflage und ist z. B. bei 2y1indrischén Werk-
stiicken nur eine geringe Flachenberihrung am Umfang gege-
ben, so ist die Lagesicherung Uberhaupt anzuzweifeln.

ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, eine Anzahl von Werkstlcken,
insbesondere salche von geringer Masse, mit wenig Aufwand
auf einer Palette variabel und fir den Transport ausrei-
chend zu fixieren, wobei Verschmutzungen die Festlegung
nicht behindern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Flachpalette
mit ebener Oberflache, auf welcher werksticke fur den
Transport lagefixiert sind, zu schaffen, indem die Lage-
fixierung durch Haftkrafte erfolgt, deren Wirkung sich
nicht auf die Verschmutzungen erstreckt.

Erfindungsgem&® wird dies dadurch erreicht, daB die Flach-
palette eine geschlossene Oberfliche aus magnetisierbarem
Material aufweist und Lagefixierelemente mit permanentmag-
netischem Kern sowie einer isclierenden Ummantelung vorge=-
sehen sind, welche lediglich eine ebense Auflageflache des
Kernes freilsBt. Es ist zweckmaBig die Ummantelung in Form
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~einer Kappe mit odérrﬁmfangsrille auf einem im wesent=
lichen zylindrischen Kern auszubilden. Die Ummantelung
kann aber fir besondere Fidlle auch die Form eines Auf=~
lageprismas oder eines Ringabschnittes bzw. eine belie-
bige Form aufweisen, in der jeweils mehrere Kerne ange-
ordnet sind. Die Ummantelung kann entweder kraftschlis-
sig auf den Kern aufgezogen sein oder sie geht mit die=-
sem eine Klebeverbindung ein. Vorzugsweise besteht die
Ummantelung aus einem Plastwerkstoff und der Kern aus
keramischen Magnetstoffen.

Die erfindungsgemaBe Losung erméglicht das schnelle Fest-
legen von Werksticken geringer Masse mit unterschied-
lichsten Konturen auf einer Palette einfachster Gestal-
tung, die Verschmutzungen keinen Angriffspunkt bietet,
wobei die Fixierelemente nicht nur zur seitlichen Be-
grenzung sondern auch Unterstiitzung ausgebildet sein kann,
wodurch auch rotationssymmetrische Werkstlicke festgelegt
werden kénnen, ‘

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einigen Ausfihrungs-
beispielen ndher erlédutert. In den zugehérigen Zeichnun-

gen zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemife Flachpalette mit
fixiertem Werkstick,

Fig. 2 = 9 Varianten der Lagefixierelemente.
In Fig. 1 ist eine Flachpalette 1 dargestellt, die eine

untere starre Tragschicht 1.1, eine sich anschlieBende
Skelettschicht 1.2 in Wabenbauweise sowie eine mit dieser
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verbundene obere starre Tragschicht 1.3 aufweist, wobei
letztere aus magnetisierbarem Material besteht und mit
einer geschlossenen Oberflache versehen ist. Auf dieser
Flachpalette 1 liegt ein Werkstiick 2 auf, das mit Hilfe
von Lagefixierelementen 3 seitlich begrenzt ist, indem
diese an einigen wesentlichen Stellen neben seiner Umfangs~-
linie auf der Flachpalette 1 festgelegt sind. Die Lage-
fixierelemente 3 bestehen aus einem permanentmagnetischem
Kern 3.1 sowie einer Ummantelung 3.2, wie in Fig. 2 - 4
dargestellt. Der Kern 3.1 ist vorzugsweise aus keramischen
Magnetstoffen gefertigt, wahrend die Ummantelung 3.2 aus
isolierendem Werkstoff, vorzugsweise aus einem Plastwerk=
stoff hergestellt ist. Die Figuren 2 bis 4 zeigen einen
zylindrischen Kern 3.1, der nach Fig. 4 mit einer Umfangs=-

rille versehen ist, der sich die Ummantelung 3.2 anpaBt,

die in Form einer Kappe elastisch auf den Kern 3.1 auf=-
gezogen ist, den sie kraftschlissig umschlieBt und sie
bildet somit eine Umfangsrille 3.21 als definierte An-
griffsstelle fir das automatische Greifen. In die Umman=

_telung 3.2 nach Fig. 3 ist die Umfangsrille 3.21 einge-

arbeitet. Ein wesentliches Merkmal der beschriebenen La=
gefixierelemente 3 ist, daB eine stirnfléche des Kerns
3.1, d. h. seine Auflagefléche auf der Flachpalette 1
frei liegt, d. h. von der Ummantelung 3.2 nicht bedeckt
jst. Es ist sogar zweckm&Big, die Ummantelung 3.2 am Um-
fang des Kernes 3.1 um einen geringen Betrag a von dessen
freien Stirnflache zuriickzusetzen, wie in Fig. 2 gekenn-
zeichnet, damit der Kern 3.1 nicht etwa durch eine Gber=-
ragende Ummantelung 3.2 an der satten Auflage auf der
Flachpalette 1 gehindert wird. Die Figuren 5 bis 7 zeigen
Varianten an zylindrischen Légefixierelementeﬁ 3, die zum
swecke einer besser haftenden Auflage im Durchmesser (Fig.
§) bzw. einer besseren Anlage in der Hoéhe (Fig. 6 + 7)
variiert sind.
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Bei rotationssymmetrischen Werkstlcken ist es zweckmsBig,
die Lagefixierelemente z, B. zur Auflage von Werkstiicken
mit abgesetzten Durchmessern als Prisma 3.22 oder zur
Anlage am Umfang als Ringabschnitt 3.23 auszubilden, wo-
bei noch andere Ausbildungen denkbar waren. '

Diese Formen legen sich am Werkstick an und fixieren die-
ses, wdhrend ihre Haftung auf der Flachpalette 1 wiederunm
Uber Kerne 3.1 gesichert ist, von denen mehrere in der
spezifisch geformten Ummantelung 3.3 und 3.4 angeordnet
sind.

Das Zusammenwirken von Flachpalette und Lagefixierung ist
wie folgt:

Die Werksticke 2 werden nach optimalem Lageplan auf der
Flachpalette verteilt aufgelegt und es werden an einigen
wesentlichen Stellen ihrer Umfangskontur, welche ausrsi-
chen, um ein Verrutschen zu verhindern, Lagefixierslemente
3 daneben auf die Flachpalette 1 gesetzt. Die freie Stirn-
flache des permanentmagnetischen Kernes 3.1 haftet sodann
an der magnetisierbaren Oberfliche der Flachpalette 1,

wodurch sich das Lagefixierelement 3 in seiner Lage halt,

andererseits jedoch durch seine isolierende Ummantelung
3.2 keine wesentlichen Haftkrafte auf das Werkstiick 2 aus-
ibt, was dessen Entnahme behindern wiirde, und auch keine
Spéne anzieht. Diese bequeme Handhabung erméglicht auch
ein schnelles Umristen der Flachpalette 1 auf andere Werk-
stickformen.



‘Erfindungsanspruch:

1. Flachpalette mit ebener Oberfliche, auf welcher Werk-
sticke fir den Transport lagefixiert sind,
dadurch gekennzeichnet, ‘
daR die Flachpalette (1) eine geschlossene Oberfléche
aus magnetisierbarem Material aufweist und Lagefixier-
elemente (3) mit permanent magnetischem Kern (3.1)
sowie einer isolierenden Ummantelung (3.2; 3.22; 3.23)
vorgesehen sind, wobei die Ummantelung (3.2; 3.22; 3.23)
eine ebene Auflageflache des Kernes (3.1) freilaBt.

2. Flachpalette nach Punkt 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ummantelung (3.2; 3.22; 3.23) in Form einer
Kappe mit oder chne Umfangsrille (3.21) auf einem im
wesentlichen zylindrischen Kern (3.1) sitzt.

3. Flachpalette nach Punkt 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ummantelung (3.2) als Auflageprisma (3.22)
~ oder Ringabschnitt (3.23) ausgebildet ist, in denen
jeweils mehrere Kerne (3.1) angeordnet sind.

4, Flachpalette nach Punkt 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnst,
daB die Ummantelung (3.2; 3.22; 3.23) entweder kraft-
schlissig auf den Kern (3.1) aufgezogen ist oder mit
diesem eine Klebeverbindung eingeht.

5. Flachpalette nach Punkt 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
da® die Ummantelung (3.2; 3.22; 3.23) vorzugsweise
aus einem Plastwerkstoff und der Kern (3.1) aus einem
keramischen Magnetstoff besteht.

- Hierzu 1 Blatt Zeichnungen =~
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