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Sposéb wytwarzania dywanikow papierowo-kruszywowych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
dywanikéw papierowo-kruszywowych, sluzgcych
jako pélabrykat do produkecji faktury struktural-
nej elementéw prefabrykowanych, stanowigcych
okladzine zewnetrzng budowli oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Znany dotychczas przemyslowy sposéb produkcji
dywanikéw papierowo-zwirowych polega na recz-
nym rozScielaniu kruszywa licowego o wybranej
granulacji na dnie formy, stanowigcej rame stalo-
wa, warstwa o grubosci jednego ziarna, jedno ziar-
no obok drugiego, przykryciu ulozonej warstwy
kruszywa arkuszem papieru marszczonego, powle-
czonego Kklejem od strony kruszywa, a nastepnie
po pokryciu papieru marszczonego dywanikiem
z gumy porowatej — walcowanie caloSci na po-
wierzchni dywanika z gumy za pomocg recznego
walca stalowego.

Po otrzymaniu w ten spos6b arkuszy dywanikéw
Z papieru marszczonego pokrytego wklejonymi
ziarnami kruszywa, suszy sie je, a nastepnie ukla-
da w stosy i wysyla na budowe w odpowiednim
opakowaniu.

Niedogodnoscig tego sposobu jest niejednorodna
jakosé produkowanych dywanikéw papierowo-kru-
szywowych, wynikajgca z niedokladnosci takiej
produkcji, przesuwania sie Kkruszywa w czasie
recznego walcowania oraz trudnosci rozformowy-
wania i zakladania do oddzielnie przeprowadzane-
go procesu suszenia pojedynczych arkuszy dywa-
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niké6w. Sposéb ten ponadto ogranicza, z uwagi na
wyzej wyszczegélnione niedogodnosci — wymiary

dywaniké6w i nie pozwala na produkcje dywani-
kéw w postaci dluzszej tasmy. Male wymiary dy-
wanikéw zwiekszajg liczbe i dlugosé polgczen
dywaniké6w na formowanym elemencie budowla-
nym, stanowigcym okladzine, co wplywa ujemnie
na estetyke uzyskanej faktury strukturalnej.

Inng istotng niedogodnoscig jest duza praco-
chlonnos$é tego sposobu i istotna trudno$é masowej
produkcji dywanikéw, wynikajgca z mnie majgcego
charakteru ciagglego i nie przerywanego procesu
produkcji, ktéry jest ograniczony liczbg posiada-
nyeh form i czasem suszenia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i nie-
dogodnosci dotychczas stosowanych sposobéw, a w
szczegbélnosci niejednorodnej jakosci otrzymywa-
nych dywanikéw, ich ograniczonych wymiaréw,
ograniczonego charakteru produkcji i opracowanie
cigglego sposobu masowej produkcji dywanikéw
o mozliwie jednolitej teksturze, estetycznym wy-
gladzie zewnetrznym i o dowolnej dlugosci, a tak-
ze opracowanie urzgadzenia do stosowania tego
sposobu metoda ciagla i nie przerywana.

Cel ten osiggnieto stosujac sposéb wedlug wy-
nalazku, ktérego istota polega na tym, Ze pod-
grzewane Kkruszywo zsypuje sie przez dozownik
na przesuwajacy sie ruchem cigglym przenosnik,
poddaje sie na przeno$niku dzialaniu urzadzenia
wibrujgco-wyréwnujacego, za pomocy ktérego na-
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daje sie warstwie kruszywa odpowiednig grubosé,
a nastepnie przesuwa sie pod przesuwajaca sie
nad Kkruszywem tasma papieru, powleczong od
strony kruszywa podgrzanym klejem, ktéra uklada
sie luzno na uprzednio -juz wyréwnanej za pomocg
urzadzenia wibrujacego warstwie kruszywa, po
czym dociska sie tasme papieru za pomocg urza-

dzenia prasujacego o ruchu cigglym. do kruszywa,

powodujac czesciowe otulenie papierem poszczegdl-
nych ziarn kruszywa, po czym calo§¢ suszy sie w
czasie dalszego przesuwania sie tasmy papieru
z wklejonymi ziarnami kruszywa na przenos$nikach
i zwija sie w role.

W wyniku cigglego przesuwu tasmy papieru
i przenosnika z kruszywem jak réwniez kroétkiego
czasu suszenia nagrzanego kruszywa i kleju pro-
dukcja ma charakter ciggly.

Tasme papieru bez Kkruszywa zwinieta w role,
przed przesunieciem ponad przeno$nikiem z kru-
szywem przepuszcza sie przez urzgdzenie powle-
kajgce je jednostronnie klejem. Nadmiar kruszy-
wa po wyréwnaniu jego warstwy za pomocg wi-
bratora wyréwnujgcego zrzuca sie ma inny prze-
nos$nik, ktéry znajduje sie pod przenosnikiem kru-
szywa i podaje sie ponownie do zbiornika kru-
szywa, gdzie ponownie sie je podgrzewa. Warstwe
kruszywa wyréwnuje sie, powodujac ukladanie sig
ziaren S$cisle jedno obok drugiego na goérnej po-
wierzchni warstwy kruszywa, za pomocg urzgdze-
nia wibrujgco-wyréwnujgcego stykajgcego sie pla-
skg powierzchnig, punktowo — stycznie z ziarna-
mi kruszywa.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na
tym, ze tasme papieru po powleczeniu jednostron-
nie klejem suszy sie, korzystnie za pomocg suche-
go nagrzanego powietrza, a nastepnie tuz przed
procesem prasowania nawilza sie.

Istota urzadzenia do stosowania sposobu wedlug
wynalazku polega na tym, ze stanowi ono agregat
do produkcji dywanikéw papierowo-kruszywowych,
w ktérym zbiornik zaopatrzony w urzadzenia pod-
grzewajgce, zsyp 1 dozownik Kkruszywa jest
umieszczony ponad poczatkowym odcinkiem tas-
my przeno$nika, nad ktérag nastepnie jest umiesz-
czone przesuwnie w pionie, powierzchniowe urzg-
dzenie wibrujgco-wyréwnujace, a za nim ponad
przenos$nikiem urzadzenie odwijajgce i ukladajgce
luzno tasme papieru na przenosniku. Z kolei za
tym urzgdzeniem ponad przenos$nikiem jest umiesz-
czona prasa o przesuwnym dzialaniu cigglym i ela-
stycznym docisku, korzystnie pneumatycznym. Za
przenos$nikiem w dalszym ciggu w jednej linii jest
umieszczony inny przenoénik, za ktéorym z kolei
znajduje sie urzadzenie zwijajgce tasme cigglg
uformowanego dywanika papierowo-kruszywo-
wego.

Przenosnik jest wyposazony w sztywne proste
elementy czlonowe, stanowigce plaskg powierzchnie
na ktéra sypie sie kruszywo, uklada papier i for-
muje dywanik papierowo-kruszywowy. Pod tym
przenosnikiem jest umieszczony inny przeno$nik
spadajgcego kruszywa przesuwajacy sie w odwrot-
nym kierunku, a pod jego czesSciag korncowg jest
umieszczony zbiornik, w ktérym jest zanurzona
dolna cze$sé podnosnika korytkowego podajgcego
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z miego kruszywo do wsypu zasadniczego zbiorni-
ka kruszywa, ktorego gorne zakonczenie jest
umieszczone ponad wsypem. Tasma papieru z kté-
rego jest formowany dywanik jest nawinigeta na
role i przechodzi przez dozownik-rozscielacz wal-
cowy kleju, ktéry jest polaczony ze zbiornikiem
kleju wyposazonym Ww podgrzewacz, a nastepnie
przez walce urzadzenia odwijajgco-ukladajgcego.

Urzadzenie  wibracyjno-wyréwnujace  posiada
plaska powierzchnie stykajacg sie punktowo-stycz-
nie z ziarnami gérnej powierzchni warstwy kru-
szywa. :

Odmiana urzgdzenia jest zaopatrzona w urzg-
dzenie do suszenia nawilzonej tasmy papieru jed-
nostronnie klejem i urzadzenie nawilzajagce powtor-
nie tas$me klejem tuz przed jej prasowaniem.

Sposéb wedlug wynalazku zapewnia ciagla pro-
dukcje dywanikow papierowo-kruszywowych o jed-
norodnej strukturze, o z goéry zalozonym wygla-
dzie oraz dowolnych wymiarach. Otrzymane w wy-
niku jego stosowania — dywaniki poprawiajg wy-
datnie estetyke wykladziny na skutek zmniejsze-
nia sie do minimum liczby i dlugosci polgczen.
Likwiduje sie zasadnicze trudnosci w produkcji,
a w wyniku zastosowania podgrzanego kruszywa
i kleju oraz wprasowywanie papieru w Kkruszywo
przy$piesza sie suszenie — co z kolei przy$piesza
cykl produkcyjny i zwieksza trwato$é otrzymanych
dywanéw. Zmniejsza sie pracochlonnos¢ procesu
produkcyjnego i ilo§é odpadow.

Zastosowane urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug wynalazku zapewnia rciaggloé¢ produkcji,
jej masowos$é i wysoka jakosc, jednorodno$é uzys-
kanych dywanikéw i ich duze walory estetyczne.
Agregat do produkcji dywanikéw jest prosty w
dzialahiu, wymaga nielicznej obstugi i moze by¢
stosowany w warunkach poligonowych. Agregat
ten w pelni zapewnia stosowanie sposobu wediug
wynalazku.

Spos6b masowej produkecji dywanikéw papiero-
wo-kruszywowych wedlug wynalazku jest opisany
na przykladzie jego wykonania. Podgrzane w zbior-
niku kruszywo w postaci zwiru licowego o frakeji
8—10 mm wysypuje sie¢ poprzez dozownik odmie-
rzajacy zwir w ilosci zaleznej od szybko$ci prze-
suwu przeno$nika na jego gérng powierzchnig
i doprowadza sie za pomocg wibracji w czasie
trwajgcego ciagle przesuwu przenosnika do war-
stwy o zalozonej z gory grubosci w ten sposéb, ze
plaska powierzchnia urzadzenia wibracyjnego sty-
kajgca sig¢ z ziarnami kruszywa punktowo-stycznie
powoduje ulozenie sig¢ ziaren écisle jedno obok
drugiego.

Nastepnie w trakcie ruchu cigglego przenosnika
przesuwa sie zwir pod przesuwajacg si¢ nad nim,
odwijana w spos6b ciagly z roli, tasma papieru,
korzystnie pakowego, natronowego, marszczonego
pokrytego od strony zwiru warstwa podgrzanego
kleju i opuszcza sie luzno papier na zwir, po czym
z kolei dociska sig, korz'ystnie za pomocg prasy
o pneumatycznym, elastycznym nacisku, tasme pa-
pieru do zwiru tak aby ziarna zwiru wkleity sie
w warstwe kleju.

Z kolei dalej przesuwa sie tasme papieru
z wklejonym zwirem do czasu, az pod wplywem
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ciepla wydzielanego ze zwiru i z kleju, wyschnie;
nastepnie tasme papieru z wtopionym ZzZwirem
tworzacg dywanik - papierowo-kruszywowy zwija
sie w role do dalszego transportu.

Nadmiar zwiru spadajacego z przenosnika- w
procesie produkcji jest ponownie podawany  do
zbiornika i wykorzystywany. W odmianie /sposobu
wedlug wynalazku, w celu uniknigcia zrywania
nawilgoconej Kklejem tasmy papieru suszy sie jg
tuz po pokryciu klejem, korzystnie za pomocg su-
chego i goracego powietrza, a nastepnie przed
wprasowywaniem w warstwe zwiru zwilza sie.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku wyjasniono w przykladzie jego wykonania
na rysunku, na ktéorym przedstawiono jego sche-
mat konstrukcyjny.

Urzadzenie sklada sie ze zbiornika kruszywa 4,
wyposazonego w wsyp kruszywa 14, podgrzewacza
18 i dozownika kruszywa 19, umieszczonych nad po-
czatkowym odcinkiem przenosnika 5, ktéry sklada
sie z plaskich sztywnych czlonéw tworzacych Iacz-
nie plaska powierzchnie. Z kolei nad tasmg prze-
no$nika 5 jest umieszczone przesuwnie w pionie
powierzchniowe urzadzenie wibrujgco-wyréwnu-
jace 6. Nastepnie ponad przenosnikiem 5 jest
umieszczona rola tasmy papierowej 1, ktéra jest
stopniowo odwijana i ukladana luzno na warstwie
kruszywa 8 znajdujacej sie na przenosniku 5, za
pomoca urzadzenia odwijajaco — ukladajacego
15, przy czym przed wejSciem do urzadzenia od-
wijajgco-ukladajgcego 15, tasma papieru przecho-
dzi przez dozownik-rozscielacz walcowy Kkleju 3,
ktory jest polaczony ze zbiornikiem Kkleju 2 pod-
grzewanym za pomocg podgrzewacza 20. Za urza-
dzeniem odwijajgco-ukladajacym 15 jest umiesz-
czona nad ta$mg przeno$nika 5 wieloczlonowa pra-
sa 7 o ruchu cigglym i elastycznym powierzchnio-
wym docisku, na przyklad pneumatycznym — tas-
my papieru do warstwy kruszywa. Bezposrednio
za przeno$nikiem 5 jest umieszczony w jednej linii
z nim inny przeno$nik 10, na ktérym przesuwa sie
i suszy do konca tasme papieru 9 z wklejonym
wen kruszywem, a za przeno$nikiem 10 znajduje
sie urzadzenie zwijajgce w rol¢ juz uformowang
tasme dywanika papierowo-kruszywowego. Pod
przenos’nikiem 5 jest umieszczony przenosnik tas-
mowy 12, na ktéry zsypuje si¢ zbedne Kkruszywo
z przeno$nika 5. Ta§ma przenosnika 12 przesuwa
sie w odwrotnym kierunku do posuwu przenoénika
5 i zsypuje nadmiar kruszywa do zbiornika 16.

W zbiorniku 16 jest zanurzone zakonczenie 17
przenos$nika korytkowego 13 podajacego kruszwa
do zasobnika 4.

Odmiana urzadzenia wedlug wynalazku zawiera
dodatkowo urzgdzenie suszgce 21 za pomocg gora-
cego suchego powietrza ta§me papieru pokryta
wilgotnym klejem oraz urzadzenie ponownie na-
wilzajace 22 warstwe kleju na papierze znajdujgce
sie tuz przed prasg 7.

Podgrzane kruszywo 8 opuszczajac zbiornik 4
przez dozownik 19 przechodzi pod urzadzeniem
wibrujaco-wyréwnujacym 6, ktére dzialajac punk-
towo — stycznie swa plaskg powierzchnig na war-
stwe kruszywa powoduje uloZenie ziaren kruszy-
wa §$cifle jedno obok drugiego. Warstwa kruszywa
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8 przesuwajgc si¢ na przeno$niku 5 pod tasma
papieru z warstwa kleju dostaje si¢ pod urzgdze-
nie prasujace 7, gdzie zostaje wklejona w  tasme
papieru 9. Kruszywo 8 zostaje wklejone w ta§me
papieru warstewks o -grubosci jednego ziarna i 1/,
powierzchni ziaren. Nadmiar Kkruszywa nie wkle-
jonego w tasme papieru spada z przenosnika 5 na
przeno$nik 12, z ktérego jest ponownie podawane
za pomocg przenosnika korytkowego 13 do zbior-
nika kruszywa 4. ' - .

Tasma dywanika papierowo-kruszywowego jest
podawana na przenosnik 10 ulegajac po drodze
wysuszeniu pod wplywem ciepla wydzielonego
przez nagrzane kruszywo i warstwe Kkleju.

Nagrzane w toku procesu produkcyjnego ziarna
kruszywa, wklejone w tasme papieru w urzgdzeniu
prasujagcym %, ulegaja ostudzeniu w czasie ruchu
na przenosniku 10. Ostudzenie ziaren Kkruszywa
powoduje minimalne zmniejszenie ich éredxiicy
na skutek skurczu termicznego, co z kolei powo-
duje minimalne rozsuniecie sie ziaren wklejonych
w tasme papieru, tak, ze $cisle obok siebie ulo-
Zone za pomocyg urzadzenia wibrujaco — wy-
réwnujgcego 6, ziarna, ulegaja rozluzZnieniu, bar-
dzo nastepnie korzystnemu przy nagrzewaniu zia-
ren faktury elewacji pod wplywem naslonecznie-
nia juz w gotowej fakturze strukturalnej zewnetrz-
nej, wielkowymiarowej plyty Sciennej. ,

Rozszerzanie si¢ ziaren pod wplywem ciepla na-
slonecznienia nie powoduje wdéwczas przy ich swo-
bodnym ulokowaniu w warstwie podloza z zapra-
wy — odspajania si¢ drobnych ziaren faktury od
podloza, co jest znang ujemna cechg wszelkiego
rodzaju faktur strukturalnych okladzinowych z ply-
tek ceramicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania dywanikéw papierowo-
kruszywowych, w ktérych papier powleczony kle-
jem pokrywa sie kruszywem, ktére wyréwnuje sie
i dociska do niego, a mastepnie calo$é¢ suszy, zna-
mienny tym, 7e podgrzane Kkruszywo zsypuje sie

. przez dozownik na przesuwajacy sie przeno$nik,

na ktéorym w trakcie przesuwania nadaje sie war-
stwie - kKruszywa za jpomocg wibrowania wyréwnu-
jgcego wymagang grubos$é, a nastepnie przesuwa sie
mnad przesuwanym Kkruszywem tasme papieru po-
wleczong od strony kruszywa nagrzanym Kklejem,
uklada sie ja luZzno na wyréwnanej warstwie kru-
szywa i dociska sie do niego za pomoca urzadzeni
prasujgcych o ruchu cigglym, powodujac czeSciowe
otulenie papierem poszczegblnych ziaren kruszywa,
po czym ta§me papieru z wklejonym juz kruszy-
wem przesuwajgc nadal na przeno$nikach suszy
sie i zwija w role.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wytwarza sie dywaniki w sposéb ciggly.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze odwijang z roli taSme papieru przed przesunie-
ciem ponad przeno$nikiem z kruszywem powleka
sie jednostronnie klejem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze nadmiar Kruszywa po wyréwnaniu jego war-
stwy za pomoca wibrowania wyréwnujgcego zrzu-
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ca sie na inny przeno$nik i podaje si¢ ponownie
do zbiornika.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 4, znamienny tym,
ze podczas wibrowania wyréwnujgcego warstwy
kruszywa oddzialuje sie powierzchnig urzgdze-.
nia wibrujacego punktowo — stycznie na ziarna
kruszywa powodujgc ich ulozenie sie w plaszczyz-
nie $cisle jedno obok drugiego.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tasme papieru po powleczeniu jednostronnie klejem
suszy sie, korzystnie za pomocg suchego gorgcego
powietrza, a nastepnie nawilza sie przed procesem
prasowania.

7. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—6, stanowigce agregat do produkcji dy-
wanikéw papierowo—kruszywowych,/ znamienne
tym, ze 'wylot dozownika kruszywa (19) stanowig-
cego zakoniczenie zbiornika (4) jest umieszczony
ponad poczatkowym odcinkiem tasmy przeno$nika
(5), nad ktérg nastepnie jest umieszczone przesuw-
nie w pionie urzadzenie wibrujaco-wyréwnujgce
(6), za nim nad tasmg przenosnika (5) urzadzenie
odwijajgco-ukladajgce (15), a za nim z kolei po-
nad tasmg papieru (9) jest umieszczona prasa (7)
o przesuwnym dzialaniu cigglym i elastycznym po-
wierzchniowym docisku, przy czym za koricows
cze$cig przenosnika (5) jest umieszczony w ciggu
w jednej linii przenosnik tas§mowy (10), za ktérym
znajduje sie urzadzenie zwijajgce (11) tasme ciggla
(9), dywanika papierowo-zwirowego.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne {ym,
ze zbiornik (4) jest wyposazony w podgrzewacz

10

15

20

25

30

8 .
(18) i urzgdzenie wsypujqce (14) zwir do zbiorni-
ka (4).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze przenosnik (5) jest wyposazony w sztywne,
plaskie elementy czlonowe stanowigce lgcznie pla-
skg powierzchnie.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 9, znamienne
tym, ze pod przenosnikiem (5) jest umieszczony
przenos$nik spadajgcego zwiru (12) przesuwajgcy
sie w odwrotnym kierunku w stosunku do prze-
nosnika (5), a pod jego czeScig koricowg (16) jest
umieszczony zbiornik zwiru (17) w ktérym jest
umieszczony podnosnik korytkowy (13), ktérego
gérne zakonczenie jest umieszczone ponad zsy-
pem (14).

11. Urzgdzenie wedlug zastrz. 7 i 9, znamienne
tym, ze papier (9) nawiniety na role (1) jest prze-
mieszczany przez dozownik rozscielacz — walcowy
kleju (3), ktéry jest polgczony ze zbiornikiem kle-
ju (), wyposazonym w podgrzewacz (20), a na-
stepnie przez walce urzgdzenia odwijajgcego
i ukladajgcego (15).

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 9, znamienne
tym, ze urzadzenie wibrujgco-wyréwnujgce (6) po-
siada plaskg powierzchnie stykajaca sie punkto-
wo-stycznie z ziarnami goérmej powierzchni war-
stwy kruszywa.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 11, znamienne
tym, ze za dozownikiem rozScielaczem — walco-
wym Kkleju (3) jest umieszczone urzgdzenie suszgce
(1), a za urzgdzeniem odwijajagcym i ukladaja-
cym (15) jest umieszczone urzgdzenie nawilza-
jace (22). ‘ .

¢)r

@"

l/III

D roes L0 00 TV

ATy L T A ST, Y, veTy e,

/

QUOUOUOQUUOUDUOOO

Ls?. s pe L 0f 0 %P .L.ro,-.- (RN

“e®* g0, 00 % ves

e

PZG w Pab., zam. 476-75, nak}l. 135420 egz.
Cena 21 10,—



	PL77611B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


