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Sposéb ochrony ceramicznych oston lub podlozy grzejnych
elementéw oporowych, pracujacych w wysokich temperaturach
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Przedmiotem wynalazku jest sposoéb ochrony
oston lub podlozy ceramicznych, grzejnych ele-
mentéw oporowych stosowanych w piecach elek-
trycznych i innych urzadzeniach grzewczych wy-
sokich temperatur, polegajacy na powlekaniu tych
oslon lub podiozy ceramicznych zwlaszcza szamo-
towych, warstwg ochronng tlenku magnezu (MgO).

W powszechnie stosowanych piecach oporowych,
elementy grzejne uklada sie wprost na podlodze,
lub w ostone ceramiczng, bez dodatkowej ochron-
nej warstwy obojetnej. W wyniku bezpos$rednie-
go styku, niektére skiladniki elementu grzejnego
i podloza oraz zamieczyszczenia, szczegélnie w po-
staci tlenk6w metali, wchodzg w reakcje, powo-
dujgca obnizenie temperatury topliwosei tych
elementow.

Zjawisko to wystepuje szczegblnie silnie w tem-
peraturach wyzszych od 800°C, sprzyjajacych two-
rzeniu sie ognisk nadtapiania. Od tego momentu,
proces wytapiania sie¢ materiatu i stapiania sie
wraz z elementem grzejnym, intensywmie narasta.
W miejscu nadtapiania maleje przekrdj elemen-
tu oporowego, powodujac jego lokalne przegrzanie
i wreszcie zniszczenie. W tym samym czasie wzra-
sta przewodnictwo stopionego podloza lub ostony
ceramicznej, a prad ptynacy tak powstaltym bocz-
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nikiem narasta. W konsekwencji nastepuje zupel-
ne zniszczenie tak podloza jak i elementu grzej-
nego.

Znany jest réwniez sposbéb (wedlug opisu paten-
towego polskiego nr 29 089) polegajgcy na powle-
kaniu drutéw oporowych grzejnych wodnymi roz-
tworami czystych tlenkéw metali, nastepnie oblo-
zeniu ich otuling ceramiczng celem nadania im
postaci ksztaltek grzejnych i wyzarzeniu w wyso-
kich temperaturach 1400°C do 2200°C w gazach
obojetnych dla uzyskania spieczonych warstw ga-
zoszczelnych, r6zni sie on jednak w swojej istocie
od sposobu wedlug wynalazku.

Spos6b wedlug wynalazku polega bowiem na po-
wlekaniu oslon Iub podlozy ceramicznych war-
stwami ochronnymi proszku, lub dowolnej kon-
systencji wodnych roztworéw tlenk6w: magnezu
MgO, berylu BrO, glinu Al;O;, i toru ThO,, a nie
grzejnych elementéw oporowych, ktére chronione
sa tylko poSrednio. Warstwa ochronna zachowuje
swoje wlasciwosci w szczegblno$ci w atmosferach
obojetnych i -utleniajgcych.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku prze-
dluza wielokrotnie trwalo§é oston Ilub podlozy
oraz poSrednio oporowych elementéw grzejnych.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala réwniez na
stosowanie oslon lub podlozy ceramicznych, szcze-
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gblnie szamotowych gorszych gatunkéw, gdyz
calkowicie zabezpiecza przed wystepowaniem
ognisk nadtapiania.

Elementy oslon lub podloza ceramicznego w
miejscach styku z elementem grzejnym powleka
sie na przyklad tlenkiem magnezu lub jego wod-
nym roztworem przez napylanie, pedzlowanie lub
zanurzanie. Wodny roztwor tlenku magnezu moze
byé dowolnej gestoSci, zaleznej wylacznie od me-
tody naktadania.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb ochrony ceramicznych oston lub podlozy
grzejnych elementéw oporowych pracujgcych w
wysokich temperaturach, znamienny tym, ze
ksztaltki ceramiczne od strony przylegania grzej-
nych elementéw oporowych powleka sie 'w spos6b
znany warstwg lub warstwami ochronnymi prosz-
ku lub dowolnej konsystencji wodnego roztworu
tlenku magnezu.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1105-66, naklad 550 egz.
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