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Title: SINGLE-LEVER MIXING CARTRIDGE
Bezeichnung : ENHANDHEBELMISCHERKARTUSCHE

£ " 5,

(57) Abstract: The invention relates to a single-
lever mixing cartridge comprising a head piece (1),
which accommodates a bottom piece (8) having at
least one inflow channel (81) and at least one
outlet channel (82), and a disk control having a
control disk (5) that can be displaced via an at least
pivotably mounted spindle (2) relative to a passage
disk (6) which is arranged in a rotationally tfixed
manner. At least all inlet channels are (81) are
provided with at least one lip seal for sealing the
bottom piece (8) against the passage disk (6)
and/or against a fitting (9) receiving the cartridge.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft
eine Einhandhebelmischerkartusche, umfassend ein
Kopfstiick (1), das ein wenigstens einen
Zulautkanal  (81) wund  wenigstens einen
Ablautkanal (82) aufweisendes Bodenstiick (8)
aufnimmt, sowie eine Scheibensteuerung mit einer
Steuerscheibe (5), welche {iber eine zumindest
schwenkbar gelagerte Spindel (2) relativ zu einer
drehfest angeordneten  Durchlassscheibe  (6)
verschiebbar ist. Zumindest alle Zulaufkanile (81)
sind mit wenigstens einer Lippendichtung zur
Abdichtung des Bodenstiicks (8) gegeniiber der
Durchlassscheibe (6) und/oder gegeniiber einer die
Kartusche aufnehmenden Armatur (9) versehen.
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Einhandhebelmischerkartusche

Die Erfindung betrifft eine Einhandhebelmischerkartusche, umfassend ein Kopf-
stlick, das ein wenigstens einen Zulaufkanal und wenigstens einen Ablaufkanal
aufweisendes Bodenstlick aufnimmt, sowie eine Scheibensteuerung mit einer
Steuerscheibe, welche Uber eine zumindest schwenkbar gelagerte Spindel relativ
zu einer drehfest angeordneten Durchlassscheibe verschiebbar ist.

In Sanit&rarmaturen werden haufig Mischerkartuschen eingesetzt, in denen eine
eine Steuerscheibe sowie eine Durchlassscheibe aufweisende Scheibensteuerung
angeordnet ist, welche Uber einen einzigen Hebel derart bedienbar ist, dass so-
wohl die Wassermenge, als auch die Wassertemperatur Gber ein und denselben
Hebel steuerbar ist. Derartige austauschbare Kartuschen kénnen in unterschied-
lich gestalteten Armaturengeh&usen eingesetzt werden. In einigen Anwendungs-
gebieten kommen auch modifizierte Kartuschen zum Einsatz, bei denen ein kon-
stantes Mischungsverhaltnis eingestellt ist, wobei die Drehbewegung des Hebels
blockiert ist, sodass nur Uber die Schwenkbewegung des Hebels eine Einstellung
der Wassermenge erfolgen kann. Diese Ausflihrung kommt auch in solchen An-
wendungsgebieten zum Einsatz, in denen nur ein Zulaufkanal in der Armatur vor-

handen ist.

Bei der Gestaltung von Armaturengehdusen besteht zunehmend der Wunsch
nach einem moglichst kleinen Aufbau. Daher ist es erforderlich, die Mischerkartu-
schen klein und kompakt aufzubauen, wobei gleichzeitig die Anforderung nach
einer grofBen Wassermenge gegeben ist. Mischerkartuschen sind regelméaBig aus
Kunststoffspritzgussteilen zusammengesetzt, wobei aufgrund der kleinen Dimen-
sionierung der Bauteile, verbunden mit groBzlgig dimensionierten Durchlassdff-
nungen flr den Wasserdurchtritt bereichsweise nur geringe Materialstarken vor-
handen sind. Gleichzeitig bestehen hohe Anforderungen an die Dichtheit der
Mischerkartuschen. Hierzu kommen Uberstehende Flachdichtungen oder auch O-
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Ringe zum Einsatz. Die Dichtwirkung wird Uber eine Verspannung der Mischerkar-
tusche gegen den Grund einer Armatur bewirkt.

Mischerkartuschen der vorgenannten Art bestehen aus vielen Einzelteilen, die je-
weils bestimmte Fertigungstoleranzen aufweisen. In ungunstigen Féallen kann dies
zu einem ungleichméBigen Andruck der eingesetzten Dichtungen kommen, was
zu Beeintrachtigungen der Dichtwirkung flihren kann.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Einhandhebelmischerkartusche der vorgenannten Art zu schaffen, bei der
auch bei unglnstigen Additionen von Fertigungstoleranzen und hierdurch bewirk-
ten ungleichmaBigen Andruckkréaften eine zuverldssige Dichtwirkung gewahrleistet
ist. Geman der Erfindung wird diese Aufgabe durch die Merkmale des kennzeich-
nenden Teils des Patentanspruchs 1 geldst.

Mit der Erfindung ist eine Einhandhebelmischerkartusche geschaffen, bei der auch
bei unginstigen Additionen von Fertigungstoleranzen und hierdurch bewirkten
ungleichméBigen Andruckkréften eine zuverlassige Dichtwirkung gewéhrleistet ist.
Durch den Einsatz von Lippendichtungen ist eine Aufnahme von Fertigungs-
toleranzen und somit ein Ausgleich von Andruckdifferenzen ermdglicht, wodurch

die Dichtwirkung gewéhrleistet ist.

In Weiterbildung der Erfindung sind zwei Zulaufkandle und ein Ablaufkanal derart
angeordnet, dass ihre Mittelachsen ein vorzugsweise gleichschenkliges Dreieck
begrenzen. Durch die regelméaBige Anordnung der Kanéle und somit auch der die-
se umgebenden Dichtungen ist eine gleichmaBige Anpressdruckverteilung erzielt.

In Ausgestaltung der Erfindung ist ein flexibles Formteil angeordnet, das wenigs-
tens zwei Durchfihrungen aufweist und an dem die wenigstens zwei Durchf(ih-
rungen umgebend jeweils zumindest eine, vorzugsweise zwei gegentberliegend
angeordnete ringférmige Lippendichtungen angeformt sind. Vorzugsweise weist
das flexible Formteil drei Durchflihrungen auf, deren Mittelachsen ein vorzugswei-
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se gleichschenkliges Dreieck begrenzen. Bevorzugt ist das flexible Formteil aus

Gummi hergestellt.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das flexible Formteil im Wesentlichen
durch drei Ringe gebildet, die jeweils an den beiden lbrigen Ringen angeformt
sind. Hierdurch ist eine kleeblattartige Kontur gebildet, welche eine platzsparende

Dichtungsanordnung bewirkt.

In Weiterbildung der Erfindung ist in die Durchflhrungen des flexiblen Formteils
jeweils ein StUtzring eingebracht. Hierdurch ist eine Forméanderung der Durch-
filhrungen bzw. der Ringe des Dichtungsformteils, welche zu einer Beeintrach-

tigung der Dichtwirkung fUhren kénnten, verhindert.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist in dem Bodenstlick eine Ausnehmung
eingebracht, deren Innenkontur im Wesentlichen der AuBenkontur des flexiblen
Formstlicks entspricht. Hierdurch ist eine formstabile Lage des Formstlicks erzielt.

Vorteilhaft ist an dem Bodenstlick zumindest Abschnittsweise umlaufend ein Rand
angeformt, der die Durchlassscheibe drehfest an der wenigstens einen Lippen-
dichtung anliegend aufnimmt. Hierdurch ist die Lage des Formstlicks weiter ver-

bessert.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist das Kopfstlick aus Metall, vorzugs-
weise aus Messing hergestellt. Hierdurch ist eine Verformung des Kopfstlicks
durch die Vorspannung der Mischerkartusche gegen die Armatur auch Uber einen

langen Zeitraum verhindert.

Bevorzugt ist das Bodenstiick aus Kunststoff hergestellt. Hierdurch ist eine kos-
tenglnstige Herstellung des in seiner Form komplex ausgestalteten Bodenstlicks

ermdoglicht.
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Andere Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Gbrigen

Unteranspriichen angegeben. Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den

Zeichnungen dargestellt und wird nachfolgend im Einzelnen beschrieben. Es zei-

gen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

die schematische Darstellung einer Einhandhebelmischerkartusche
(geschlossene Stellung)
a) in der Ansicht von unten,
b) im Langsschnitt,
¢) in der Draufsicht;
die Einhandhebelmischerkartusche aus Figur 1 in gedffneter Stel-
lung (ohne Befestigungsring)
a) in der Ansicht von unten,
b} im Langsschnitt;
die schematische Darstellung des Kopfstiicks der Mischerkartusche
aus Figur 1
a) im Léngsschnitt
b) in der Seitenansicht (um 90° verdreht),
¢) im Querschnitt;
die Darstellung des Bodenstiicks der Mischerkartusche aus Figur 1
a) in der Draufsicht,
b} im Schnitt A-A der Darstellung aus a),

) im Schnitt B-B der Darstellung aus a),
d) im L&ngsschnitt,

) in der Seitenansicht,
f) in der Ansicht von unten;
die Darstellung des Lippendichtungsformteils der Mischerkartusche
aus Figur 1
a) in der Draufsicht,
b) im Schnitt A-A der Darstellung aus a),
c

) im Schnitt B-B der Darstellung aus a),
d} im Querschnitt;
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Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10
Figur 11
Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15
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die Darstellung der Durchlassscheibe der Mischerkartusche aus Fi-
gur 1

a) inder Ansicht von unten,

b) im Querschnitt,

¢) in der Draufsicht;

die Darstellung der Steuerscheibe der Mischerkartusche aus Fi-
gur 1

a) in der Ansicht von unten,

b) im Querschnitt,

¢) in der Draufsicht;

die Darstellung des Gleitstlicks der Mischerkartusche aus Figur 1
a) in der Ansicht von unten,

b} im Querschnitt,

¢) in der Draufsicht;

die Scheibensteuerung der Mischerkartusche aus Figur 1 mit Steu-
erscheibe und Durchlassscheibe in der Position ,geschlossen”;
die Scheibensteuerung aus Figur 9 in der Position ,Mischwasser*;
die Scheibensteuerung aus Figur 9 in der Position ,Kaltwasser®;
die Spindelaufnahme der Mischerkartusche aus Figur 1

a) in der Ansicht von unten,

b) im Querschnitt,

c¢) in der Draufsicht;

die Spindel der Mischerkartusche aus Figur 1

a) inder Seitenansicht,

b) in der Vorderansicht,

¢) in der Draufsicht;

den Befestigungsring der Mischerkartusche aus Figur 1

a) in Schnittdarstellung,

b) in der Draufsicht und

eine Armatur zur Aufnahme der Mischerkartusche aus Figur 1

a) in der Ansicht von unten,

b) in Schnittdarstellung,
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¢) in der Draufsicht.

Die als Ausfiihrungsbeispiel gewéhlte Einhandhebelmischerkartusche besteht im
Wesentlichen aus einem Kopfstiick 1, in das eine Spindel 2 axial hineinragt, die in
einer drehbar gelagerten Spindelaufnahme 3 schwenkbar gelagert ist und in ein
Gleitstlick 4 eingreift, das mit einer Steuerscheibe 5 verbunden ist, die mit einer
Durchlassscheibe 6 korrespondiert, welche Uber ein Dichtungsformteil 7 gegen ein
Bodenstiick 8 abgedichtet ist.

Das Kopfstlck 1 ist hilsenartig ausgebildet und im Ausfihrungsbeispiel als Mes-
singdrehteil hergestellt. An seinen dem Bodenstlck 8 zugewandten Ende sind an
dem Kopfstlick 1 diametral zueinander zwei rechteckférmige Aussparungen 11 an-
geformt, die sich Uber eine endseitig an der Innenseite des Kopfstlicks 1 einge-
brachte Rastnut 12 hinaus erstrecken. An seinem den Aussparungen 11 gegen-
Uberliegenden Ende weist das Kopfstiick 1 einen durchmesserreduzierter Ab-
schnitt 15 auf, in dem etwa mittig eine umlaufende Nut 150 eingeformt ist und der
endseitig mit einer umlaufenden Nase 151 versehen ist. In den durchmesser-
reduzierten Abschnitt 15 sind diametral zueinander zwei Ausnehmungen 152 ein-
gebracht, die sich bis zu der umlaufenden Nut 150 erstrecken und durch die je-
weils zwei radiale Anschlage 153 gebildet sind. Die Anschldage 153 dienen der
Drehbegrenzung der Spindelaufnahme 3. Innen ist durch den durchmesserredu-
zierten Abschnitt ein Absatz 14 gebildet. Fir Ausfihrungsformen, bei denen das
Mischungsverhdltnis konstant eingestellt sein soll, kénnen die Ausnehmungen als
Bohrung ausgeflhrt sein, in die der Achsstift 23 der Spindel 2 eingreift, wodurch

eine Drehung der Spindelaufnahme 3 blockiert ist.

Auf den durchmesserreduzierten Abschnitt 15 des Kopfstlicks 1 ist weiterhin ein
Befestigungsring 16 aufgestllpt. Der Befestigungsring 16 weist auBen umlaufend
ein AuBengewinde 161 zum Einschrauben in eine Armatur 9 auf. Oberhalb des
AuBengewindes 161 ist ein durchmesserreduzierter Abschnitt 162 angeformt,
durch den ein Anschlag 163 gebildet ist. AuBen ist der durchmesserreduzierte Ab-
schnitt 162 mit einem AuBensechskant 164 versehen. An seinem dem durchmes-
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serreduzierten Abschnitt 162 entgegengesetzten Ende ist innen in dem Befesti-

gungsring 16 weiterhin umlaufend eine Nase 165 angeformt.

Die Spindel 2 ist im Ausfihrungsbeispiel im Wesentlichen quaderférmig ausgebil-
det. Etwa mittig ist an der Spindel 2 eine kreisringformige koaxiale Anformung 21
zur Aufnahme eines — nicht dargestellten — Bedienteils angeformt. Unterhalb der
Anformung 21 ist durch die Spindel 2 eine Bohrung 22 zur Aufnahme eines Achs-
stiftes 23 eingebracht. Endseitig ist an die Spindel 2 ein in Form einer Kugel-
scheibe ausgebildeter Steuerkopf 24 angeformt, der an seiner dem Gleitstlick 4
zugewandten Seite abgeflacht ausgebildet ist.

Die Spindelaufnahme 3 ist als im Wesentlichen zylinderférmiges Kunststoffspritz-
gussteil ausgebildet. An seinem dem Gleitstiick 4 zugewandten Ende ist an der
Spindelaufnahme 3 ein zweistufiger Absatz 31 angeformt, dessen Kontur der In-
nenkontur des zweistufigen Absatzes 14 des Kopfstlicks 1 entspricht, an der die-
ser anliegt. Oberhalb des zweistufigen Absatzes 31 ist durch die Spindelaufnahme
3 eine radiale Durchgangsbohrung 32 zur Aufnahme des Achsstifts 23 fiir die
Spindel 2 eingebracht. Axial ist durch die Spindelaufnahme 3 eine Durchflihrung
33 fur die Spindel 2 eingeformt, welche seitliche Anschlage 34 aufweist, durch die
der Schwenkradius der Spindel 2 um den Achsstift 23 begrenzt ist. Die Durchf(ih-
rung 33 mindet in einer im Wesentlichen quaderférmig ausgebildeten Aufnahme
35 fir das Gleitstlick 4.

Das als KunststoffspritzguBteil ausgefthrte Gleitstlick 4 ist im Wesentlichen in
Form einer Kreisscheibe ausgebildet, auf der ein im Wesentlichen quaderférmiges
Formstlck 41 angeformt ist. Das Formstlick 41 ist derart ausgebildet, dass es in-
nerhalb der Aufnahme 35 der Spindelaufnahme 3 in Langsrichtung verschiebbar
und in Querrichtung gefihrt ist. Axial ist durch das Gleitstlick 4 das Formstiick 41
durchdringend ein Langloch 42 zur Aufnahme des Steuerkopfes 24 der Spindel 2
eingebracht. An seiner dem Formstlck 41 entgegengerichteten Unterseiten sind
an dem Gleitstlick 4 auBen umlaufend weiterhin drei axiale Stege 43 zur Auf-
nahme der Steuerscheibe 5 angeformt.
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Die Steuerscheibe 5 ist oval ausgebildet und als Keramikteil hergestellt. An seiner
der Durchlassscheibe 6 zugewandten Seite weist die Steuerscheibe eine mittig
angeordnete, eiférmige Einbuchtung 51 auf. Auf seiner der Einbuchtung 51 entge-
gengesetzten Oberseite sind in der Steuerscheibe 5 auBen umlaufend weiterhin
drei Ausnehmungen 52 zur Aufnahme der Stege 23 des Gleitstlicks 4 eingebracht.
Uber die Ausnehmungen 52 ist die Steuerscheibe 5 mit dem Gleitstiick 4 form-

schlissig verbunden.

Die Durchlassscheibe 6 ist ebenfalls als Keramikteil ausgefihrt. Durch die Durch-
lassscheibe 6 sind zwei Einlasskanale 61 fir kaltes bzw. warmes Wasser sowie
ein relativ zu diesen vergrdBert ausgebildeter Auslasskanal 62 flir das Mischwas-
ser eingebracht. Die Einlasskanéle 61 sowie der Auslasskanal 62 sind schrag zur
Durchlassscheibe 6 durch diese hindurchgeflhrt. Seitlich sind an der Durchlass-
scheibe 6 versetzt zueinander drei Aussparungen 63 zur formschlissigen Verbin-
dung mit dem Bodenstlick 8 eingebracht.

Das Dichtungsformteil 7 ist im Ausflihrungsbeispiel aus Gummi hergestellt. Das
Dichtungsformteil 7 istim Wesentlichen durch drei Ringe 71 gebildet, die jeweils
an den beiden Ubrigen Ringen 71 angeformt sind, sodass eine kleeblattartige Kon-
tur gebildet ist. An den Ringen 71 des Dichtungsformteils 7 sind an deren Obersei-
te sowie an deren Unterseite jeweils Dichtlippen 72 angeformt. Zur Form-
stabilisierung sind die Ringe 71 jeweils mit einem Stltzring 73 versehen, welcher
zwischen den Dichtlippen 72 der Ringe 71 angeordnet ist.

Das Bodenstlck 8 ist im Wesentlichen zylinderfdrmig ausgebildet. In dem Boden-
stlick 8 sind zwei Einlassbohrungen 81 sowie eine Auslassbohrung 82 einge-
bracht, deren Mittelachsen ein gleichschenkliges Dreieck begrenzen, derart, dass
die Bohrungen ineinander Ubergehen, sodass eine kleeblattartige Aufnahme 83 fiir
das Dichtungsformteil 7 gebildet ist. Je nach Querschnitt der Bohrungen 81, 82
kann sich auch eine Anordnung ergeben, bei der die Mittelachsen ein nicht-
gleichschenkliges Dreieck bilden. An seiner dem Kopfstiick 1 abgewandten Unter-
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seite sind in dem Kopfstiick zwei Positionierstifte 84 zum Eingriff in mit diesen kor-
respondierende Positionierbohrungen 95 einer Armatur 9 angeformt.

Seitlich sind an dem Bodenstlick 8 diametral zueinander zwei rechteckférmige
Nasen 85 zum Eingriff in die Aussparungen 11 des Kopfstiicks 1 angeformt. Seit-
lich der Nasen 85 sind weiterhin Rastnasen 86 zum Eingriff in die Rastnut 12 des
Kopfstiicks 1 angeformt. Diese Rastnasen 86 erméglichen eine Rastverbindung
zwischen dem Bodenstlck 8 und dem Kopfstlick 1.

Umlaufend der kleeblattartige Aufnahme 83 sind gleichmaBig beabstandet zuei-
nander drei Stege 87 zur drehfesten Aufnahme der Durchlassscheibe 6 ange-
formt. Die Stege 87 greifen in die Aussparungen 63 der Durchlassscheibe 6 ein.
Zur Verbesserung des Formschlusses sind an zwei Stegen 87 Nasen 88 ange-
formt, welche in hierzu korrespondierende Aussparungen 63 der Durchlassschei-

be 6 eingreifen.

In Figur 15 ist beispielhaft eine Armatur 9 zur Aufnahme der zuvor beschriebenen
Kartusche dargestellt. Die Armatur ist im Wesentlichen zylinderférmig ausgebildet
und weist eine Kartuschenaufnahme 91 auf, an deren offenen Ende ein Innenge-
winde 92 zum Einschrauben des Befestigungsrings 16 des Kopfstiicks 1 einge-
bracht ist. In die Kartuschenaufnahme 91 miinden bodenseitig zwei Wasserzu-
laufanschllisse 93 sowie ein Wasserablaufanschluss 94, deren Mittelachsen ein
gleichschenkliges Dreieck bregrenzen. Beidseitig des Wasserablaufanschlusses
94 ist jeweils eine Positionierbohrung 95 zur Aufnahme der Positionierstifte 852

des Bodenstlicks 8 eingebracht.

In Figuren 9 bis 11 sind verschiedene Stellungen der aus der Steuerscheibe 5 und
der Durchlassscheibe 6 gebildeten Scheibensteuerung schematisch dargestellt. In
der Stellung gemaB Figur 9 ist keiner der Einlasskandle 61 der Durchlassscheibe
6 von der Einbuchtung 51 der Steuerscheibe 5 Uberdeckt. Die Einlasskandale 61
sind somit durch die Steuerscheibe 5 verschlossen. Es findet kein Wasserdurch-

lauf statt (geschlossene Stellung).
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In der Stellung der Scheibensteuerung geman Figur 10 sind beide Einlasskanéle
61 flr Warm- und Kaltwasser von der Einbuchtung 51 der Steuerscheibe 5 (iber-
deckt, welche gleichzeitig auch den Auslasskanal 62 der Durchlassscheibe 6
Uberdeckt. Es findet eine Vermischung von Warm- und Kaltwasser innerhalb der
Einbuchtung 51 der Steuerscheibe 5 statt, bevor das Mischwasser durch den Aus-
lasskanal 62 der Durchlassscheibe 6 austritt. In der Position der Scheiben-
steuerung geman Figur 11 ist nur ein Einlasskanal 61 — hier der Kaltwasserzu-
lauf —von der Einbuchtung 51 der Steuerscheibe 5 verdeckt, die diesen Einlass-
kanal 61 mit dem Auslasskanal 62 der Durchlassscheibe 6 verbindet. Es tritt somit
nur Kaltwasser aus dem Auslasskanal 82 des Bodenstiicks 8 aus.

In Figur 2 ist die Anordnung mit der Scheibensteuerung geman Figur 10 gezeigt.
Das Mischwasser tritt aus dem Auslasskanal 82 des Bodenstlicks 8 aus und ge-
langt in montierten Zustand, bei dem die Positionierstifte 84 des Bodenstlicks 8 in
die Positionierbohrungen 95 der Armatur 9 eingreifen, in den Wasserablaufan-
schluss 94 der Armatur 9, wodurch eine bodenseitige Wasserentnahme erméglicht

ist.

Die Steuerung des aus der Auslaufsbohrung 82 des Bodenstlicks 8 austretenden
Wasserflusses erfolgt Gber die Spindel 2. Ein Verschwenken der Spindel 2 um den
Achsstift 23 wird Uber den Steuerkopf 24 auf das Gleitstiick 4 sowie auf die mit
dem Gleitstlick 4 formschlissig verbundene Steuerscheibe 5 ibertragen, wodurch
eine Steuerung der Wassermenge bewirkt ist. Eine Drehung der Spindel 2 wird
Ober den Achsstift 23 auf die in dem Kopfstiick 1 drehbar gelagerte Spindelauf-
nahme 3 (bertragen, welche mit dem Gleitstlick 4 (iber das Formstlck 41 form-
schlUssig verbunden ist. Hierdurch wird die Drehbewegung auf das Gleitstlick 4
und somit auf die mit diesem formschlissig verbundene Steuerscheibe 5 (ibertra-
gen und bewirkt eine Einstellung des Mischverhdltnisses der an den Einlasska-
nélen 61 der Durchlassscheibe 8 anliegenden Wasserstrome.

Die Mischerkartusche wird Uber den Befestigungsring 16 mit der Armatur 9 ver-
bunden und gegen den Boden der Kartuschenaufnahme 91 vorgespannt. Hier-
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durch erzielte Vorspannungskréfte bewirken einen Ausgleich von Fertigungstole-
ranzen der einzelnen Bauteile, insbesondere an Gleitstlick 4, Steuerscheibe 5,
Durchlassscheibe 6 und Bodenstlick 8. Hierdurch bedingt kann es zu einem un-
gleichm&Bigen Anpressdruck zwischen der Durchlassscheibe 6 auf der einen Sej-
te sowie dem Bodenstiick 8 auf der anderen Seite auf das Dichtungsformteil 7
kommen. Durch die elastische Ausbildung des Dichtungsformteils 7 mit den an
diesem angeformten Dichtlippen 72 ist eine Lageangleichung des Dichtungsform-
teils 7 innerhalb der Aufnahme 88 des Bodenstlicks 8 erméglicht, wodurch eine
zuvetlédssige Dichtwirkung gewahrleistet ist. Effektiv wird durch die Durchgéng-
igkeit der kleeblattférmigen Aufnahme 88 des Bodenstlicks 8 eine Dichtwirkung
des Dichtungsformteils 7 mit seinen an diesem angeformten Dichtlippen 72 zwi-
schen den Einlass- bzw. Auslasskanélen 61, 62 der Durchlassscheibe 6 und den
Wasserzulau- bzw. Wasserablaufanschliissen 93, 94 der Armatur bewirkt. Die
Dichtwirkung wird durch die mit Wasser hintersplten Dichtlippen 72 unterstiitzt.
Eine Formanderung der Ringe 71 des Dichtungsformteils 7, welche zu einer Be-
eintrachtigung der Dichtwirkung flihren kénnten, ist durch die in den Ringen 71
eingebrachten Stitzringe 73 verhindert. Durch die Ausbildung des Kopfstiicks 1
aus Messing sind Forménderungen des Kopfstiicks 1 durch die Vorspannung ins-

besondere im Bereich des Bodenstlicks 8 vermieden.

Der Befestigungsring 16 ist auf den durchmesserreduzierten Abschnitt 15 des
Kopfsticks 1 Gbergestllpt, wobei die umlaufende Nase 151 bei Passieren der um-
laufenden Nase 165 des Befestigungsrings 16 elastisch nach innen gezwéngt
wird. Nach Passieren der Nase 165 des Befestigungsrings 16 nimmt die Nase 151
des durchmesserreduzierten Abschnitts 15 des Kopfstilicks 1 ihre urspriingliche
Position wieder ein. Der Befestigungsring 16 ist somit verliersicher an dem Kopf-
stiick 1 gehalten. Das Einschrauben des Befestigungsrings 16 erfolgt (iber den
AuBensechskant 164.
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Patentanspriiche

. Einhandhebelmischerkartusche, umfassend ein Kopfstlck (1), das ein wenigs-

tens einen Zulaufkanal (81) und wenigstens einen Ablaufkanal (82) aufwei-
sendes Bodenstlck (8) aufnimmt, sowie eine Scheibensteuerung mit einer
Steuerscheibe (5), welche Uber eine zumindest schwenkbar gelagerte Spindel
(2) relativ zu einer drehfest angeordneten Durchlassscheibe (6) verschiebbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest alle Zulaufkanéle (81) mit we-
nigstens einer Lippendichtung zur Abdichtung des Bodenstlicks (8) gegenuber
der Durchlassscheibe (6) und/oder gegeniber einer die Kartusche aufneh-
menden Armatur (9) versehen sind.

. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass das Bodenstlick (8) wenigstens zwei Zulaufkanéle (81) aufweist und
dass die Steuerscheibe (5) Uber eine drehbar und schwenkbar gelagerte
Spindel (2} relativ zu einer drehfest angeordneten Durchlassscheibe (6) dreh-

bar und verschiebbar ist,

. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

dass zwei Zulaufkanéle (81) und ein Ablaufkanal (82) derart angeordnet sind,
dass ihre Mittelachsen ein vorzugsweise gleichschenkliges Dreieck begren-

zZen.

. Einhandhebelmischerkartusche nach einem der vorgenannten Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass ein flexibles Formteil (7) angeordnet ist, das
wenigstens zwei Durchfihrungen aufweist und an dem die wenigstens zwei
Durchfihrungen umgebend jeweils zumindest eine, bevorzugt zwei gegen-
Uberliegend angeordnete ringférmige Lippendichtungen angeformt sind.

. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass das flexible Formteil (7) drei mit Lippendichtungen (72) versehene Durch-
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fihrungen aufweist, deren Mittelachsen ein Dreieck, vorzugsweise ein gleich-

schenkliges Dreieck begrenzen.

. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

dass das flexible Formteil (7) im Wesentlichen durch drei Ringe (71) gebildet
ist, die jeweils an den beiden Ubrigen Ringen (71) angeformt sind.

. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-

zeichnet, dass in die Durchfihrungen des flexiblen Formteils (7) jeweils ein

Stltzring (73) eingebracht ist.

. Einhandhebelmischerkartusche nach einem der Anspriiche 5 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dass in dem Bodenstiick eine Ausnehmung (83) eingebracht
ist, deren Innenkontur im Wesentlichen der AuBenkontur des flexiblen Form-

stlicks (7) entspricht.

. Einhandhebelmischerkartusche nach einem der vorgenannten Ansprlche,

dadurch gekennzeichnet, dass an dem Bodenstlick umlaufend wenigstens
zwei Stege (87) angeformt sind, welche die Durchlassscheibe (6) drehfest an

der wenigstens einen Lippendichtung anliegend aufnehmen.

10. Einhandhebelmischerkartusche nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,

dass an wenigstens einem der wenigstens zwei Stege (87) eine Nase (88) zur
Fixierung der Durchlassscheibe (6) angeformt ist.

11. Einhandhebelmischerkartusche nach einem der Anspriiche 4 bis 10, dadurch

gekennzeichnet, dass das flexible Formteil (7) aus Gummi hergestellt ist.

12, Einhandhebelmischerkartusche nach einem der vorgenannten Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Kopfstlick (1) aus Metall, vorzugsweise
aus Messing hergestelit ist.
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