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(57) Abstract: The invention
relates to a roller device (1), having
at least one working roller (2, 2’
and an arrangement of supporting
rollers (4, 5, 4°, 57), wherein first
supporting rollers (4, 4 and

14 second supporting rollers (5, 5°) are

// disposed such that the axis of the
working roller and the axes of the

first and the second working rollers

- | — 13 are disposed at a triangle toward

each other, and first and second

supporting rollers form groups

FIG1

of supporting rollers, wherein an
application cylinder is associated
with a group of supporting rollers
for placing the supporting rollers on
the working roller.

(57) Zusammenfassung:

Die  Erfindung  betrifft  eine
Walzvorrichtung (1) mit zumindest
einer Arbeitswalze (2, 2°) und einer
Anordnung von Stiitzwalzen (4,
5, 4, 5", wobei erste Stiitzwalzen
(4, 4 und zweite Stiitzwalzen (5,
5" derart angeordnet sind, dass
die Achse der Arbeitswalze und
die Achsen der ersten und der
zweiten Arbeitswalzen zueinander
dreiecksformig angeordnet sind und
jeweils erste und zweite Stlitzwalzen
Gruppen von Stiitzwalzen bilden,

wobei einer Gruppe von Stiitzwalzen ein Beaufschlagungszylinder zur Anstellung der Stiitzwalzen an die Arbeitswalze zugeordnet

ist.
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Walzvorrichtung

Beschreibung

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft eine Walzvorrichtung nach dem Oberbegriff von Anspruch
1.

Stand der Technik

Walzvorrichtungen sind im Stand der Technik hinléanglich bekannt. Dabei sind
solche Walzvorrichtungen bekannt, bei welchen ein Paar von Arbeitswalzen von
zumindest zwei gegentiiber den Arbeitswalzen grofReren Stiitzwalzen zur Auf-
nahme der Walzkrifte beaufschlagt werden, wobei jeweils zumindest eine
Stiitzwalze eine Arbeitswalze beaufschlagt. Eine solche Anordnung ist bei-
spielsweise in der JP 60154804 oder durch die DE 2547490 A offenbart.

Bekannt sind auch solche Walzvorrichtungen, bei welchen die Arbeitswalzen
mit zwei im Wesentlichen nebeneinander angeordneten Walzen beaufschlagt
werden. Solche Walzvorrichtungen sind beispielsweise durch die US 1614425
oder durch die DE 35 37 153 A1 bekannt.

Die WO 2007/051369 A1 offenbart eine Walzvorrichtung, bei welcher die Ar-

beitswalzen durch zwei Stiitzwalzen abgestitzt werden, die in einem Tragele-

ment fixiert angeordnet sind.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Nachteilig an diesen Walzvorrichtungen ist es, dass die Stitzwalzen als einteili-
ge Walzen ausgebildet sind und somit nicht beliebig gut in ihrer Walzenbiegung
beeinfluss bar sind oder die Stiitzwalzen als mehrteilige Walzen ausgebildet
sind, wobei die einzelnen Stiitzwalzenteile nicht unabhangig ansteuerbar sind,

so dass die Walzenbiegung nicht gezielt variiert werden kann. Dartiber hinaus

" haben massive einteilige Stitzwalzen den Nachteil, dass sie auf dem Markt

weniger gut beziehbar sind als zusammengesetzte Stutzwalzen.

Darstellung der Erfindung, Aufgabe, Losung, Vorteile

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Walzvorrichtung zu schaf-
fen, bei welcher die Beschaffung hinsichtlich der Stitzwalzen erleichtert ist und
gleichzeitig eine Einstellbarkeit bzw. Beeinflussbarkeit der Walzenbiegung vor-

nehmbar ist.

Erfindungsgeman wird die Aufgabe erreicht, durch eine Walzvorrichtung gemaf}
der Merkmale von Anspruch 1 mit einer Walzvorrichtung, welche dadurch ge-
kennzeichnet ist, dass einzelne der ersten und zweiten Stitzwalzen gemeinsam
eine Gruppe von Stitzwalzen bilden, dass mindestens eine der Gruppen zum
Stitzen der Arbeitswalze vorgesehen ist; und dass zumindest einer der Grup-
pen von Stlitzwalzen ein Beaufschlagungszylinder zur Anstellung der Stutzwal-

zen an die Arbeitswalze zugeordnet ist.

Die so genannten ersten Stitzwalzen zeichnen sich dadurch aus, dass sie im
Wesentlichen axial zu einer ersten Stiitzwalzenachse angeordnet sind. Alle so
genannten zweiten Stiitzwalzen zeichnen sich ebenfalls dadurch aus, dass sie
zumindest naherungsweise axial zu einer zweiten Stlitzwalzenachse angeord-
net sind, wobei die erste Stiitzwalzenachse und die zweite Stitzwalzenachse

. jedoch nicht zusammen fallen, sondern wie im Anspruch 1 beschrieben, im

Querschnitt betrachtet - mit der Achse der Arbeitswalze ein Dreieck bildet.
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Im Unterschied zum Stand der Technik wo ein oder zwei Stlitzwalzen jeweils
uber die gesamte Lange der Arbeitswalze vorgesehen waren, sieht die voriie-
gende Erfindung vor, eine Mehrzahl von kurzen Stitzwalzen Uber die Lange der
Arbeitswalze verteilt anzuordnen. Solche kurzen Stitzwalzen sind erheblich
einfacher zu produzieren als Stltzwalzen, die sich Uber die gesamte Lange der
Arbeitswalzen erstrecken. Gleichzeitig ermdglicht die individuelle Zuordnung
eines Beaufschlagungszylinders zu moglichst jeder Gruppe von ersten und
zweiten Stltzwalzen eine lokale Krafteinwirkung auf die Arbeitswalze und damit
eine gezielte lokale Verbiegung derselben. Durch das Vorsehen einer Mehrzahl
solcher Gruppen von Stltzwalzen entlang der gesamten Lange einer Arbeits-
walze ist somit eine individuelle Kraftverteilung bzw. Walzenbiegung entlang der

Gesamtlange der Arbeitswalze méglich.

Es ist vorteilhaft, wenn jeder Gruppe von Stiitzwalzen jeweils ein Beaufschla-
gungszylinder zugeordnet ist, damit die Gruppen von Stitzwalzen jeweils unab-

hangig von einander ansteuerbar sind.

Auch ist es zweckmaBig, wenn einer Gruppe von Stitzwalzen erste und zweite
Stutzwalzen derart zugeordnet sind, derart, dass die Beaufschlagung der Ar-
beitswalze durch die ersten und die zweiten Stutzwalzen im Wesentlichen etwa

gleich ist.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Anzahl der Stiitzwalzen pro Stitzwalzen-
typ multipliziert mit der Breite des Stiitzwalzentyps, in Achsrichtung betrachtet,

fur jeden Stutzwalzentyp einer Gruppe im Wesentlichen etwa gleich ist.

Auch ist es zweckmafig, wenn der Beaufschlagungszylinder sich einerseits an
den Stitzwalzen und andererseits an einer im Wesentlichen starren Traverse
abstutzt.
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Weiterhin ist es zweckmafig, wenn die Beaufschlagung der Stltzwalzen einer
Gruppe durch den Beaufschlagungszylinder von Gruppe zu Gruppe variabel

gestaltbar ist.

Dariiber hinaus ist es vorteilhaft, wenn die Traverse in einem Gerlst verlager-

bar gehalten ist.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind in weiteren Unteranspriichen beschrieben.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Nachstehend wird die Erfindung auf der Grundlage eines Ausfuhrungsbeispiels

anhand der Zeichnungen naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Walzvorrichtung in Frontal-
ansicht,

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Walzvorrichtung in Frontal-
ansicht, und

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Walzvorrichtung nach Figur 1

in einer Seitenansicht.

Bevorzugte Ausfithrung der Erfindung

Die Figur 1 zeigt schematisch eine Ansicht einer Walzvorrichtung 1 mit einer
Arbeitswalze 2. Die Arbeitswalze 2 ist, wie bekannt typischer Weise zweifach

vorgesehen, um im Arbeitsspalt 3 zwischen den beiden Arbeitswalzen 2 ein
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Walzgut zu bearbeiten. Der Einfachheit halber ist in Figur 1 jedoch nur eine Ar-
beitswalze 2 dargestellt, wobei eine zweite Arbeitswalze 2 lediglich angedeutet
gezeichnet ist. Es ist somit durchaus vorstellbar, dass die Walzvorrichtung 1
bezlglich des Walzspalts 3 symmetrisch ausgebildet ist, wie es in Figur 2 dar-
gestellt ist. In Figur 2 sind die Bezugszeichen fiir gieiche Elemente entspre-
chend gekennzeichnet. So sind beispielsweise die beiden Arbeitswalzen mit 2

und 2’ bezeichnet.

Die Arbeitswalze 2 wird durch Stiitzwalzen 4,5 abgestiitzt, die in Richtung der
Achse 17 der Arbeitswalze 2 betrachtet jeweils nebeneinander angeordnet sind.
Wie in Figur 1 zu erkennen ist, sind die Stiitzwalzen 4,5 in Gruppen 16 ange-
ordnet, wobei beispielhaft jeweils eine Stltzwalze 5 von zwei Stlitzwalzen 4
benachbart angeordnet sind. In Figur 1 sind vier solcher Gruppen 16 darge-
stellt. Auch fallt auf, dass die Stltzwalze 5 in ihrer Ausdehnung in Achsrichtung
breiter ist als die Stlitzwalzen 4. Dabei kann die Anzahl der Stitzwalzen 4 und
deren Breite durchaus variieren, wobei auch die Anzahl der Stitzwalzen 5 und
deren Breite ebenso variieren kann. Auch kénnen die Stitzwalzen 4,5 in einer
anderen Reihenfolge angeordnet sein. Auch kann die Anzahl der angeordneten
Stutzwalzen 4,5 variieren, wobei dies beispielsweise von der Lange der Ar-
beitswalze 2 abhangig gemacht werden kann. Im Ausfiihrungsbeispiel ist je-
weils eine breite Stltzwalze 5 vorgesehen, die sich auf der einen Seite an der
Arbeitswalze 2 abstiitzt und zwei etwa halb so breite Stiitzwalzen 4, die sich auf
der anderen Seite der Arbeitswalze 2 abstiitzt. Dadurch wird vorteilhaft erreicht,
dass die Flachenpressung und/oder die Beaufschlagung auf beide Seiten der

Arbeitswalze 2 im Wesentlichen gleich sind.

Die Stutzwalzen 4,5 fiir die obere Arbeitswalze 2 sind oberhalb derselben bzw.
auf derselben oben aufliegend vorgesehen. Die Achse 6 der ersten Stiitzwalzen
4 und die Achse 7 der zweiten Stltzwalzen 5 verlaufen jeweils parallel zur Ach-
se der Arbeitswalze. Die Achsen 6 und 7 sind zueinander beabstandet, wobei
ihr Abstand aber vorzugsweise kleiner als der Radius einer der Stutzwalzen 4
oder 5 ist. Dies ist besonders gut in Figur 3 zu erkennen, die eine Seitenansicht
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der Anordnung der Figur 1 zeigt. GemanR Figur 3 wird die Arbeitswalze 2 also
von zwei Reihen 10,11 von Stitzwalzen 4,5 gestlitzt, genauer von einer Reihe
10 von ersten Stlitzwalzen 4 und von einer Reihe 11 von zweiten Stitzwalzen
5. Die Reihen von Stitzwalzen bzw. die Stutzwalzen 4,5 bzw. deren Achsen
sind mit der Arbeitswalze 2 dreiecksformig oder prismenférmig angeordnet, wo-
bei die Stitzwalzen 4,5 vorzugsweise derart angeordnet sind, dass die benach-
barten Stitzwalzen 4,5 des ersten Typs zwischen Stutzwalzen 5,4 des zweiten

Typs eingreifen.

Durch die prismenartige Walzenanordnung wird die Arbeitswalze 2 sowohl in

horizontaler Richtung als auch in vertikaler Richtung abgestutzt.

Wie es die Figur 1 zeigt und wie es auch in den Figuren 2 oder 3 zu erkennen
ist, ist in jeweils einer Gruppe von Stitzwalzen 4,5 ein Beaufschlagungszylinder
12 vorgesehen, welcher die Stltzwalzen 4,5 beaufschiagt und welcher zwi-
schen den Stiitzwalzen 4,5 und einer Traverse 13 eines Gerlsts 14 bzw. der
Vorrichtung angeordnet ist. Durch die Zuordnung eines Beaufschlagungszylin-
ders 12 zu einer Gruppe 16 von Stlitzwalzen 4,5 kann die Beaufschlagung von
Gruppe 16 zu Gruppe 16 der Stlitzwalzen 4,5 variiert werden. Vorteilhaft ist der
Beaufschlagungszylinder 12 ein sogenannter hydraulischer AGC-Zylinder, wel-
cher die Stutzwalzen 4,5 einer Gruppe 16 anstellt. AGC steht fur automatic gain

control.

Bei einer symmetrischen Anordnung der Stutzwalzen 4,5 oberhalb einer ersten
Arbeitswalze 2 und unterhalb einer zweiten Arbeitswalze 2 kénnen die jeweili-
gen Beaufschlagungszylinder 12, wie AGC-Zylinder, oberhalb und/oder unter-
halb der beiden Reihen von Stiitzwalzen 4,5 angeordnet sein. Dies kann davon

" abhangig gemacht werden, welche Anforderungen an das zu bearbeitende

Produkt gestelit werden.

Gemal} der Erfindung stellt die Traverse 13 ein massives, starres und ggf. auch

schweres Element dar, an welchem die Beaufschlagungszylinder 12 befestigt
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sind. Dabei kann die Traverse 13 an dem Gerlst 14 mittels Anstellmitteln 15
anstellbar sein. Dabei ist es vorteilhaft, wenn mittels der Anstellmittel 15 die
Traverse 13 beispielsweise in Abhangigkeit vom Walzenabschliff und/oder der
Einstellung der Walzhohe und/oder der Walzdicke einstellbar ist. Bei einer unte-
ren Anordnung von Beaufschlagungszylindern 12’ kann dies ebenso der Fall
sein, dass die Einstellung der Traverse 13’ iber die Anstellmittel 15’ erfolgen

kann.

Besonders ergibt es sich als vorteilhaft, wenn die oben beschriebene Anord-
nung von Stitzwalzen 4,5 mit Beaufschiagungszylindern 12 vorgenommen
wird, dass die Arbeitswalzendurchbiegung im Walzprozess in vertikaler Rich-
tung verbessert wird. Dadurch wird auch die Qualitat des Walzprodukts verbes-

sert.

Durch die Beaufschlagungszylinder 12 bzw. AGC-Zylinder kann eine negative
oder positive Walzenbiegung der Walze 2 vorgebbar und einstellbar sein, wobei

diese im laufenden Walzprozess nachstellbar ist.

Auch ist es vorteilhaft, wenn bei einer vorgebbaren Anzahl von Gruppen 16 von
Stutzwalzen 4,5 und deren entsprechenden Einstellung ein Kurvenprofil im

Walzspalt 3 einstellbar ist.

Durch kann im Falle, dass eine Arbeitswalze 2 verschoben wird, erreicht wer-

den, dass eine parallele Arbeitswalze 2 oder eine Walze mit Kurvenprofil oder
eine so genannte CVC plus-Walze einsetzbar ist, wie sie beispielsweise in der
WO 2002/009896 bekannt geworden ist, deren Inhalt ausdriicklich zum Offen-

barungsinhalt der vorliegenden Anmeldung gehort.

Dadurch ergeben sich Verbesserungen des Fertigprodukts insbesondere hin-
sichtlich Qualitat und/oder Profil.
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Bezugszeichenliste
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13’
14
15
15’
16
17

Walzvorrichtung
Arbeitswalze
Arbeitswalze
Walzspalt
Stitzwalze
Stitzwalze
Stltzwalze
Stitzwalze
Achse

Achse

Radius

Radius

Reihe

Reihe
Beaufschlagungszylinder
Beaufschlagungszylinder
Traverse
Traverse
Gerust
Anstellmittel
Anstellmittel
Gruppe

Achse
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Patentanspriiche

Walzvorrichtung (1) mit zumindest einer Arbeitswalze (2,2’) und der Ar-
beitswalze zugeordneten ersten Stiitzwalzen (4,4’) und zweiten Stutzwal-
zen (5,5') welche derart zueinander angeordnet sind, dass die Achse der
Arbeitswalze (2,2') und die Achsen der ersten und der zweiten Stutzwal-
zen - im Querschnitt betrachtet - zueinander (4,5,4’,5’) dreiecksférmig an-
geordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass einzelne der ersten und zweiten Stitzwalzen (4,5,4’,5') gemeinsam
eine Gruppe (16) von Stutzwalzen bilden,

dass mindestens eine der Gruppen zum Stltzen der Arbeitswalze vorge-
sehen ist; und

dass zumindest einer der Gruppen (16) von Stiitzwalzen (4,5,4',5’) ein
Beaufschlagungszylinder (12,12’) zur Anstellung der Stltzwalzen
(4,5,4',5') an die Arbeitswalze (2,2’) zugeordnet ist.

Walzvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Walzvorrichtung eine obere Arbeitswalze mit mindestesn einer
oberen Gruppe von Stiitzwalzen und/oder eine untere Arbeitswalze mit
mindestens einer unteren Gruppe von Stlitzwalzen aufweist, wobei der der
oberen Gruppe zugeordnete Beaufschlagungszylinder die obere Gruppe
von Stitzwalzen von oben auf die obere Arbeitswalze anstellt und der der
unteren Gruppe zugeordnete Beaufschlagungszylinder die untere Gruppe
von Stlitzwalzen von unten gegen die untere Arbeitswalze anstellt.

Walzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die der Gruppe (16) zugeordneten ersten und zweiten Stitzwalzen

derart angeordnet sind, dass die Beaufschlagung der Arbeitswalze (2,2’)
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durch die ersten und die zweiten Stitzwalzen (4,5,4',5') mit Statzkraften in

etwa betraglich gleich grof} ist.

Walzvorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anzahl der Stiitzwalzen (4,5) pro Stutzwalzentyp multipliziert mit
der Breite des Stiitzwalzentyps, in Achsrichtung betrachtet, fur jeden

Stutzwalzentyp einer Gruppe (16) im Wesentlichen gleich ist.

Walzvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Beaufschlagungszylinder (12,12’) sich einerseits an den Stiitz-
walzen (4,5,4',5') und andererseits an einer im Wesentlichen starren Tra-
verse (13,13’) abstitzt.

Walzvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Beaufschlagung der Arbeitswalze durch eine Mehrzahl der Grup-
pen (16) von Stitzwalzen (4,5,4',5") durch die den Gruppen individuell zu-
geordneten Beaufschlagungszylinder (12,12’) von Gruppe (16) zu Gruppe
(16) variabel gestaltbar ist.

Walzvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Traverse (13,13’) in einem Stander (14) der Walzvorrichtung ver-

lagerbar gehalten ist.
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