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Anotace:

Zplisob pfetvéteni psového zasobniho materidlu na vyplitovy
prokladaci ptedmét Ize provadét ve dvou variantéch, piidem
obé€ zahrnuji po&atetni krok ovladani vypliiového pretvareciho
stroje pro vyrobu jedné nebo vice prokladacich podlozek z
pfivodniho pasového zasobniho materialu, a2 je p¥fvod
pasového zasobniho materialu témé&F spotfebovan. Déle
nasleduje v prvni variant® provedeni snfméani snimatelné
podloZky pro odhaleni samolepici vrstvy na nosiéi a ve druhé
variant& snimani snimatelné podlozky pro odhaleni samolepici
vrstvy na ptednfm konci nésledujiciho p¥ivodu pasového
zasobniho materidlu nebo na zadnim konci témaf
spotiebovaného pifvodu zasobniho materidlu. Dale nasleduje v
prvni variant& p¥ikladani nosice k zadnimu konci téma
spotfebovaného pifvodu zasobniho materialu a k prednimu
konci nésledujictho pfivodu zdsobniho materialu tak, Ze
samolepici vrstva pFipoji nosi¢ k piislugnému zadnimu konci
témef spotfebovaného piivodu zdsobntho materialu a k
prednimu konci nésledujiciho p¥ivodu zisobniho materilu, a
ve druhé variant® prikladani pfedniho konce nasledujiciho
pfivodu zasobniho materidlu k zadnimu konci téme¥
spotfebovaného pfivodu zdsobniho materidlu tak, Ze
samolepici vrstva spoji tyto konce dohromady. Poslednim
krokem je v obou variantich ovladani vyplitového
pfetvétectho stroje pro vytvéfeni jedné vice nebo vice dalsich
podloZek. Pfivod pasového zasobniho materiélu obsahuje
alespofi jednu vrstvu (104) pasového zasobniho materialu,
navinutou nebo naskladanou do kompaktniho usporédant, jako
je kotou¢ navinutého zasobniho materialu nebo stoh véjitovits
nasklddaného zdsobniho materidlu. Vrstva (104) je opatiena
na svém pfednim nebo zadnim konci samolepici vrstvou (112)

a snimatelnou podlozkou (114) pokryvajici samolepici vrstvu
(112).
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Zpisob pretvidfeni pasového materidlu na vypliovy prokladaci

pfedmé&t a privod péasového zadsobniho materiilu

Oblast techniky

Vyndlez se tykd strojd pro pretvafeni pdsového zasobniho
materidlu na prokladdaci predmét, p¥icemZz se =zejména tyka
zpisobu a privodu zésobniho materidlu, které velice usnadiiuji
pripojovani nasledujiciho p¥ivodu zé&sobniho materidlu k témé&f

spotfebovanému privodu zasobniho materidlu.

Dosavadni stav techniky

Vypliové pretvadfeci stroje ptfetvdfeji pasovy zasobni
materidl z privodniho zdroje na vypliiovy prokladdaci pfedmét.
P4dsovy zasobni materidl jeé obvykle privadén ve form& kotoude,
ze kterého je pasovy zésobni materidl odvijen pro pfetvéfeni'

pfrisludSnym strojem na prokladaci predmét.

Pokud je kotoul spotfebovén, je umisté&n novy kotou& na
misto spotfebovaného kotouce, priCemZ p¥redni konec nového
kotou¢e je vloZen do stroje. Jednim ze zpusobli, jak to 1lze
provést, Jje ptripojit pfedni konec nového kotoude k zadnimu
konci témé&¥ spot¥ebovaného kotoule. Po op&tovném spudténi

stroje pak zadni konec témé&¥ spot¥ebovaného kotoude bude




vytahovat pfedni konec nového kotouCe a protahovat jej

strojem.

Dosud bylo pouZivano dvou zplisobll pro pripojovani
nasledujiciho privodu zadsobniho materidlu k témér

spotf¥ebovanému p¥ivodu zasobniho materidlu.

U jednoho zptsobu bylo pouZivano n&kolika prouZk® péasky
pro pfipevnéni p¥edniho konce nésledujiciho p¥ivodu zasobniho
materidlu k zadnimu konci tém&¥ spot¥ebovaného privodu
zasobniho materidlu. Za GCelem usnadné&ni tohoto pF¥ipojovani
byly nékteré pfetvéfeci stroje opatfeny spojovaci deskou, na
které byl zadni konec pfridrZovdn p¥i p¥ipojovéni p¥edniho

konce k tomuto zadnimu konci.

Dalsi zplsob pripojovéni, ktery byl dosud provadén, byl
provadén rozpra3ovanim tekutého lepidla na zadni konec tém&r
spotfebovaného pfivodu a poté pF#itladenim p¥edniho konce
nasledujiciho pfivodu k lepidlem pokrytému zadnimu konci.
\ d&sledkuvpouiiti lepidla byly =zadni konec a p¥edni konec

spojeny dohromady.

PfestoZe se shora uvedené =zplsoby spojovani osv&d&ily

jako vyhodné, nejsou tyto zpusoby bez nedostatku.

Pokud napfiklad tém&f spotf¥ebovany p¥ivod a néasledujici
pfivod zasobniho materidlu maji byt spolu spojeny s pomoci
pasky, potom musi obsluha stroje mit k dispozici p#ivod
lepici pasky. Jinak mbZe dojit k prodlevdm a ke sniZeni
produktivity. Rovné&Z postup spojovéni s pomoci pésky, znamy
z dosavadniho stavu techniky, je ponékud dnavny, a to zejména

tehdy, pokud je pouZivéano kotoulld s vicevrstvym materidlem,
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coz byva b&Zny pripad. Kromé& toho, pokud je pések nespravné
nanesen, muZe dojit k jeho premisténi, coZ mbZe zplsobit
zadfeni stroje nebo to mlZe Jjinak nepfiznivé ovlivnit

pretvafreni zasobniho materidlu.

V pripadé€ rozpraSovéni lepidla miZe byt lepidlo rovné:z

rozpraSeno na zdsobni materidl nebo na souddsti v t&sné

v o

blizkosti  pretvareciho stroje ¢i primo na soucCasti
ptetvareciho stroje. Pokud dojde k rozprdSeni lepidla na
neziddouci oblasti =za&sobniho materidlu, miZe potom =zasobni
material zplsobit zadfeni pfetvédfeciho stroje nebo miZe jinak

] ~

nep¥iznivé ovlivnit kvalitu proklddaciho vyrobku. Pot¥isné&ni

z

soucasti stroje lepidlem miZe nep¥iznivé ovlivnit provoz
téchto soucédsti, a to zejména tehdy, pokud jde o pohyblivé

soucasti.

Podstata vynalezu

Existuje proto pot¥eba vyvinout p#ivod zasobniho
materidlu a prostfedky pro Jeho pPipojovani, které by

vyfeSily shora uvedené problémy.

V souladu s pfedm&tem tohoto vyndlezu byl vyvinut
zdokonaleny zpusob spojovadni a pfivod péasového zasobniho
materidlu, které zjednodusSuji p¥ipojovani ndésledujiciho
p¥ivodu zasobniho materidlu k témé&¥ spotfebovanému privodu

zasobniho materidlu.

V souladu s predmétem tohoto vyndlezu pak pFrivod
pasového zasobniho materidlu obsahuje alespoll jednu vrstvu

pasového zasobniho materidlu, navinutou nebo naskladanou do
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kompaktniho uspoXadani, jako je nap¥iklad kotoud navinutého

materidlu nebo stoh vé&jifovité& naskladaného materidlu.

Vrstva zasobniho materidlu je na svém pFrednim nebo
zadnim konci opatfena samolepici vrstvou a snimatelnou

podloZkou, kterd pokryva tuto samolepici vrstvu.

V souladu s jednim aspektem p¥edmétu tohoto vyndlezu byl
tedy vyvinut zplGsob pretvareni péasového zasobniho materidlu

na vyplilovy prokladaci predmét, obsahujici nésledujici kroky:

ovladani vypliiového pretvareciho stroje pro vyrobu jedné
nebo vice prokladacich podloZek z p#ivodniho pasového

zadsobniho materidlu, az Jje privod péasového =z&sobniho

materidlu témér spotfebovan,

snimani snimatelné podloZky pro odhaleni samolepici
vrstvy na p¥ednim konci nésledujiciho p#ivodu péasového
zdasobniho materidlu nebo na zadnim konci témé&¥ spotfebovaného
pfivodu zasobniho materiédlu,

prikladani pfedniho konce nadsledujiciho ptivodu
zasobniho materidlu k zadnimu konci témé&¥ spot¥ebovaného
pfivodu zasobniho materidlu tak, Ze samolepici vrstva spoji
tyto konce dohromady, a

ovladéni vyplhového pretvdfeciho stroje pro vytvareni

jedné nebo vice dal3ich podloZek.

U vyhodného provedeni pfedmé&€tu tohoto vyndlezu potom
krok sniméni snimatelné podloZky =zahrnuje snimani pfedniho

konce nésledujiciho p¥ivodu zasobniho materidlu a prisludné




samolepici vrstvy z pfilehlé vrstvy nésledujiciho p¥ivodu
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zdsobniho materidlu, nebo snimdni zadniho konce témé

¢

spotfebovaného privodu z&sobniho materidlu a p¥islusné
samolepici vrstvy =z pfilehlé vrstvy tém&% spotiebovaného

pfivodu zdsobniho materidlu.

Krok sniméani snimatelné ©podloZky mlZe s vyhodou
zahrnovat  snimdni papirového péasu snimatelné podloZky
z pfedniho konce nésledujiciho p¥ivodu z&sobniho materidlu,
nebo ze zadniho konce téméfr spotfebovaného p¥ivodu zasobniho

materidlu.

Krok pfikladani s vyhodou =zahrnuje umisté&ni pfedniho
konce nésledujiciho p¥ivodu zasobniho materidlu na =zadni

konec témétr spot¥ebovaného p¥ivodu zdsobniho materidlu.

Alternativné& krok prikladani zahrnuje umist&ni zadniho
konce témé&¥ spotfebovaného p¥ivodu zA&sobniho materialu na

pfedni konec ndsledujiciho pfivodu zasobniho materidlu.

Zésobnim materidlem Je s vyhodou vicevrstvy zasobni
material, p¥icemZ krok sniméni snimatelné podloZky a krok
pfikladani predniho konce na =zadni konec se opakuji pro

kaZzdou vrstvu.

-V souladu s dal8im aspektem pfedmé&tu tohoto vyndlezu byl
dadle rovnéZ vyvinut pfivod pésového zidsobniho materidlu pro

vyuziti u vypliiového pretvareciho stroje, obsahujici:

alespofi jednu vrstvu péasového zasobniho materidlu,

navinutou nebo naskladanou do kompaktniho usporadani, a




uvedena vrstva pasového zésobniho materidlu je na svém
pfednim nebo zadnim konci opatfena samolepici vrstvou a

snimatelnou podloZkou, pokryvajici samolepici vrstvu.

U vyhodného provedeni predmétu tohoto vynédlezu
snimatelnd podloZka obsahuje p¥ilehlou vrstvu pésového

zadsobniho materidlu.

Uvedend pfilehld ¢ast Jje na své povrchové plose,
sméfujici k pfrilnavé vrstvé, s vyhodou opat¥ena povrchovou

s

Gpravou pro umoZné&ni sejmuti p#ilnavé vrstvy =z pfilehlé

l,_l.

ast
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Samolepici vrstva a snimatelnd podloZka s vyhodou
probihaji v podstaté& pres celou 3ifku uvedené vrstvy pasového
zasobniho materidlu, prestoZe samolepici vrstva a snimatelna
podloZzka mohou mit Si¥ku uZ$i, neZ m& zisobniho material, a
to za uUCelem =zajist&ni tolerance p¥i nanadSeni samolepici

vrstvy.

Samolepici vrstva miZe byt s vyhodou tvofena mnoZinou

pfilnavych &éasti.

Pf¥ivod pésového =z&sobniho materidlu podle tohoto
vynadlezu dale s vyhodou obsahuje mnoZinu snimatelnych

podloZek, pokryvajicich p¥islusné pfilnavé &asti.

Samolepici vrstva s vyhodou probihd v podstaté pres

celou 8ifrku uvedené vrstvy pasového zdsobniho materidlu.

Samolepici vrstva miZe byt s vyhodou nespojitd pres

celou 3ifku uvedené vrstvy padsového zasobniho materialu.




Samolepici vrstva je s vyhodou umist&na na vné&jsi plose
pfedniho nebo zadniho konce uvedené vrstvy pasového zasobniho

materialu.

z

Samolepici vrstva mbZe byt alternativné umist&na na
vnitfni ploSe ptedniho nebo =zadniho konce uvedené vrstvy
pasového zAsobniho materialu.

Kompaktni uspofadani pasového =z&sobniho materidlu Je

s vyhodou tvofeno vé&jifovité skladanym stohem materialu.

Kompaktni usporddani pésového =zasobniho materidlu mtZe

byt alternativné tvofeno kotoulem zasobniho materidlu.

Alespoil jedna vrstva s vyhodou obsahuje mnoZinu vrstev,
pficemZz kaZda vrstva je opatfena samolepici vrstvou na svém
pfednim nebo zadnim konci a pFrisludnymi snimatelnymi

podlozZkami, pokryvajicimi samolepici vrstvy.

Kazda vrstva pasového =zéasobniho materidlu a prisludna
samolepici vrstva na ni Jsou s vyhodou naskladény jedna na

druhé v kompaktnim uspofadéani.

Zadni okraj nebo pfedni okraj vrstev pasového zasobniho
materidlu Jjsou s vyhodou vzadjemnd vi&i sobd podélné

presazeny.

Alternativné mohou byt zadni okraj nebo pfedni okraj

samolepicich vrstev vzdjemn& vali sob& podéln& presazeny.




Zadni okraj nebo pfedni okraj samolepicich vrstev jsou
s vyhodou podélné presazeny vzhledem k zadnimu okraji nebo

pfednimu okraji vrstev.

Samolepici vrstva Jje s vyhodou umist&na na nosi&i a
pfilnavd vrstva a nosi& probihaji podélng& za koncovy konec
pfedniho nebo zadniho konce uvedené vrstvy pasového zasobniho
materidlu, prigem? snimatelnd podlofka obsahuje p¥ilehlou
presahujici vrstvu zadsobniho materidlu a podloZku pro pokryti
té Casti samolepici vrstvy, vy&nivajici podélné za koncovy
konec pfedniho nebo zadniho konce uvedené vrstvy pésového

zdsobniho materidlu.

Samolepici vrstva Jje s vyhodou tvofena jednou stranou

oboustranného lepiciho pésu.

Samolepici vrstva miZe byt s vyhodou opat¥ena lepidlem o

sniZené pevnosti.

¥ v

V souladu s je3té dalSim aspektem pFedm&tu tohoto
vyndlezu byl dale rovné&Z vyvinuto zplsob pFetvafeni pasového
zdsobniho materidlu na vypliiovy prokladaci pfedmét,

Z

obsahujici nésledujici kroky:

ovladani vyplhiového pfetvafeciho stroje pro vyrobu jedné
nebo vice proklddacich podloZek =z pFivodniho pasového

zdsobniho materidlu, az Jje pfivod pasového z&sobniho

materidlu témé¥ spot¥febovan,

snimédni snimatelné podloZky pro odhaleni samolepici

vrstvy na nosidi,




pfikléadéani nosice k zadnimu konci tém&% spotfebovaného
pfivodu z&sobniho materidlu a k pfednimu konci néasledujiciho
pfivodu zasobniho materidlu tak, Ze samolepici vrstva p¥ipoji
nosi¢ k pfisludnému zadnimu konci témé&¥ spot¥ebovaného
pfivodu zasobniho materidlu a k pfednimu konci nasledujiciho

ptivodu zasobniho materidlu, a

ovladdni vyplhového pretvareciho stroje pro vytvareni

jedné nebo vice dalsich podlozek.

U vyhodného provedeni pFfedmétu .tohoto vynalezu Jje
samolepici vrstva opatfena lepidlem o sniZené pevnosti, coZ
umoZiiuje <¢isté a snadno sejmout snimatelnou podloZku =ze
samolepici vrstvy za uUcCelem odhaleni samolepici vrstvy,
kterdZto takto odhalend samolepici vrstva mlZe byt poté

snimatelné prilepena k pasovému zdsobnimu materidlu.

Samolepici vrstva miZe rovnéZ obsahovat samostatné &dsti
samolepici  vrstvy, obsahujici napfiklad 1lepici vrstvy
s lepidlem permanentniho typu, kde je poZadovdno udrZovat
lepici vrstvu neporuSenou po pripojeni, lepici vrstvu
s lepidlem o sniZené pevnosti, kde je poZadovédno snadné

snimdni a/nebo zmé&na polohy zasobniho materidlu.

Pfehled obrdzkd na vykresech

Vynalez bude v dalSim podrobné€ji objasné&n na pirikladech
jeho konkrétniho provedeni, JjejichZ popis bude podian s

pfihlédnutim k p¥iloZenym obrazkim vykrestl, kde:

~obr. 1 znédzornuje pudorysny pohled seshora na vyplhovy

pretvareci stroj:




obr. 2 znédzornuje bo¢ni narysny pohled na vyplhovy
pfetvafeci stroj podle obr. 1, pridemZ stroj je zndzorn&n ve
vodorovné poloze, Jje zasobovan zasobnim materidlem, pridemZ
jeho vné&j8i sténa plasté je odstranéna 2z divodd Jasnosti

zobrazeni;

obr. 3 znazorinuje perspektivni pohled na privod

zdsobniho materidlu ve véji¥ovité skliddané formé&;

obr. 4 zndzorinuje perspektivni pohled na privod
zdsobniho materidlu v souladu s jednim provedenim predmé&tu

tohoto vynélezu;

obr. 4A zndzornuje boc¢ni pohled na p#ivod z&asobniho
materidlu podle obr. 4, vedeny podél Cary 4A-4A podle obr. 4;
obr. 4B zndzoriuje koncovy pohled na p#ivod =z&sobniho

materialu podle obr. 4, vedeny podél Cary 4B-4B podle obr. 4;

obr. 5 znazornuje perspektivni pohled na privod
zdsobniho materidlu v souladu s jednim provedenim pF¥edm&tu
tohoto wvyndlezu, pfiCemZ pfivod =zasobniho materidlu IJje
znadzornén v témér spotfebovaném stavu a zadni konec z&sobniho
materialu Jje zndzornén na vstupnim konci  vyplihového

ptetvareciho stroje;

obr. 5A znazornuje bo¢ni pohled na p¥ivod zé&sobniho

materidlu podle obr. 5, vedeny podél Eary 5A-5A podle obr. 5;

obr. 6 zndzorfiuje boc¢ni ndrysny pohled na nésledujici

pfrivod z&sobniho materialu a témé&€¥ spotfebovany p¥ivod
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zasobniho materidlu podle jednoho provedeni p¥redm&tu tohoto

vynalezu;

obr. 6A znazorfluje bo&ni narysny pohled na néasledujici
pfivod zasobniho materidlu podle obr. 6, znazortujici zptsob,

jakym se jednotlivé vrstvy ptekryvaji;

obr. 7 znazoriiuje bo¢ni narysny pohled na néasledujici
pfivod =zasobniho materidlu a tém&¥ spotfebovany pFivod
zasobniho materidlu v souladu s jednim provedenim p#edm&tu

tohoto vynélezu;

z

obr. 8 znazornuje bo¢ni néarysny pohled na néasledujici
ptivod zasobniho materidlu a tém&f spotfebovany ptivod
zasobniho materidlu v souladu s jednim provedenim pFredmé&tu

tohoto wvyndlezu;

obr. BA zndzorifiuje bolni narysny pohled na néasledujici
ptivod zasobniho materidlu podle obr. 8, zndzorfujici zptsob,

jakym se jednotlivé vrstvy pfekryvaiji;

obr. 9 zndzorfiuje bofni narysny pohled na néasledujici
pfivod zasobniho materidlu a témé&f¥ spot¥ebovany pFivod
zasobniho materidlu v souladu s jednim provedenim pFedmétu

tohoto wvyndlezu;

.

obr. 10 znazorfiuje bolni narysny pohled na néasledujici
privod =zasobniho materidlu a tém&f spotf¥ebovany p¥ivod
zdsobniho materidlu v souladu s jednim provedenim pfedm&tu

tohoto wvyndlezu;




obr. 10A znazorifiuje boc¢ni narysny pohled na nasledujici
pfivod =zasobniho materidlu podle obr. 10, =znazorfiujici
jedinou snimatelnou podloZku, pokryvajici tri Casti

samolepici vrstvy;

obr. 10B znazorfiuje bo¢ni nérysny pohled na nésledujici
ptivod =z&sobniho materidlu podle obr. 10A, znézorfiujici

zpusob, jakym se jednotlivé vrstvy prekryvaji;

obr. 10C znazorfiuje boc¢ni ndrysny pohled na nasledujici
pfivod zasobniho materidlu podle obr. 10, zobrazujici n&kolik
snimatelnych podlozZek, pokryvajicich prislusné casti

samolepici vrstvy;

obr. 10D znazorfiuje bo¢ni narysny pohled na nasledujici
ptivod z&sobniho materidlu podle obr. 10C, znazorihujici

zplsob, jakym se jednotlivé vrstvy prekryvaji;

obr. 11 znazorfiuje bolni nérysny pohled na néasledujici
ptivod z&sobniho materidlu a tém&f spot¥ebovany privod

zasobniho materidlu v souladu s jednim provedenim ptedmétu

tohoto wvyndlezu;

obr. 11A znazorfiuje bo&ni narysny pohled na témé&¥
spotfebovany p¥fivod =zdsobniho materidlu podle obr. 11,
zobrazujici Jjedinou snimatelnou podloZku, pokryvajici t#i

¢asti samolepici vrstvy;

obr. 11B znadzorfuje bo¢ni narysny pohled na témé&r
spotfebovany pfrivod z&sobniho materidlu podle obr. 113,

zobrazujici zplsob, jakym se jednotlivé vrstvy p¥ekryvaji;




obr. 11C znazortuje bocni ndrysny pohled na témé&¥
spotfebovany pfivod =zasobniho materidlu podle obr. 11,
zobrazujici n&kolik snimatelnych podloZek, pokryvajicich

prisludné Casti samolepici vrstvy;

obr. 11D znazornuje boéni ndrysny pohled na témé?
spotfebovany privod z&sobniho materidlu podle obr. 11C,

zobrazujici zplsob, jakym se jednotlivé vrstvy prekryvaiji;

obr. 12 znazorfiuje bocni narysny pohled na pFesahovy
spoj mezi nasledujicim pfivodem zAsobniho materidlu a témé&?
spotfebovanym pfivodem zésobniho materidlu v souladu s jednim

provedenim pfedmétu tohoto vyndlezu;

obr. 13 znazorfiuje bolni narysny pohled na p¥esahovy
spoj mezi nasledujicim p¥ivodem z&sobniho materidlu a témdp
spot¥ebovanym privodem z&sobniho materidlu v souladu s jednim

provedenim pfedmétu tohoto vyndlezu;

obr. 14 znazornuje bolni narysny pohled na presahovy
spoj mezi nasledujicim privodem zAsobniho materidlu a témé?
spotfebovanym pfivodem zasobniho materidlu v souladu s jednim

provedenim pfedmétu tohoto vynélezu;

obr. 15 zndzorhuje perspektivni pohled na ptivod
zdsobniho materidlu podle jednoho provedeni pF¥edm&tu tohoto

vynalezu;

obr. 15A zndzorfiuje bo&ni ndrysny pohled na pFivod
zdsobniho materidlu podle obr. 15, vedeny podél &ary 15A-15A
z obr. 15;




obr. 15B znézorfiuje koncovy pohled na p¥ivod zasobniho

materidlu podle obr. 15, vedeny podél &iry 15B-15B z obr. 15;

obr. 16 znazornuje perspektivni pohled na privod
zasobniho materidlu podle jednoho provedeni pfedm&tu tohoto

vynédlezu;

obr. 16A znazorfiuje Dboéni ndrysny pohled na p¥ivod
zasobniho materi&lu podle obr. 16, vedeny podél &Ary 16A-16A
z obr. 16, a zobrazujici pasek lepidla a nosi& a p¥edni konec

vrstvy zasobniho materidlu;

obr. 16B znazorniuje bolni narysny pohled na p¥rivod
zasobniho materidlu podle obr. 16, vedeny podél &ary 16A-16A
z obr. 16, a zobrazujici zadni konec péasku lepidla, naneseny

na zadni konec vrstvy zasobniho materidlu;

obr. 16C znazorfiuje bocni narysny pohled na pFivod
zasobniho materidlu podle obr. 16, vedeny podél &ary 16A-16A
z obr. 16, a zobrazujici pfedni konec pasku lepidla, naneseny

na zadni konec vrstvy zédsobniho materidlu;

obr. 17 znazorifiuje perspektivni pohled na pések lepidla
pro vyuZiti u pfivodu zdsobniho materidlu v souladu s jednim

provedenim p¥edmétu tohoto vyndlezu;

obr. 18 znazorfiuje perspektivni pohled na mnoZinu péaski
lepici vrstvy pro vyuZiti u pFivodu zasobniho materidlu

v souladu s jednim provedenim predmé&tu tohoto vynalezu;




obr. 18A znazornuje perspektivni pohled na pfedni konec
pfivodu zasobniho materidlu, pficemZ pfedni konec je opatfen

mnoZinou paskd lepici vrstvy podle obr. 18;

obr. 19 znizoriuje  perspektivni  pohled na p¥ivod
zasobniho materidlu v souladu s jednim provedenim p¥edmé&tu

tohoto vyndlezu;

obr. 19A zndzorniuje bo¢ni narysny pohled na p¥ivod
zasobniho materidlu podle obr. 19, vedeny podél cary 19A-19A
z obr. 19;

obr. 19B zndzoritiuje koncovy pohled na p¥ivod =zasobniho

materidlu podle obr. 19, vedeny podél Cary 19B-19B z obr. 19;

obr. 19C zndzorifiuje Dboéni narysny pohled na p¥ivod
zasobniho materidlu podle obr. 19, zobrazujici zplsob, kterym

se pasovy materidl vzdjemné pr¥ekryva;

obr. 20 zndzorihuje perspektivni pohled na privod
zdsobniho materidlu v souladu s jednim provedenim pfredmétu

tohoto vynalezu;

obr. 20A zndzoriiuje bocni narysny pohled na pZivod
zdsobniho materidlu podle obr. 20, vedeny podél Cary 20A-20A
z obr. 20, a zobrazujici pések lepidla a nosi¢ a pf¥edni konec

vrstvy zadsobniho materialu;

obr. 20B zndzornuje bo&ni néarysny pohled na p#ivod
zdsobniho materidlu podle obr. 20, vedeny podél &&ry 20A-20A
z obr. 20, a zobrazujici zadni konec pésku lepidla, naneseny

na predni konec vrstvy zasobniho materidlu;




obr. 20C zndzorfiuje bo&ni ndrysny pohled na p#ivod
zasobniho materidlu podle obr. 20, vedeny podél &Sary 20A-20A
z obr. 20, a zobrazujici p¥edni konec pasku lepidla, naneseny

na zadni konec vrstvy zasobniho materidlu;

obr. 20D znazorfuje Casteény pudorysny pohled seshora na
provedeni p¥ivodu zasobniho materidlu podle obr. 20, vedeny
podél <&ary 20D-20D =z obr. 20, a =zobrazujici p¥edni konec
pasku lepidla, naneseny na zadnim konci vrstvy z&sobniho

materidlu; a
obr. 21 znazornuje perspektivni pohled na pések lepidla
pro vyuziti u privodu zasobniho materidlu v souladu s jednim

provedenim pfredmétu tohoto vynalezu.

Pfiklady provedeni vyndlezu

Na vyobrazenich podle obr. 1 aZ obr. 3 je znazornén
vypliiovy p¥etvateci stroj, ktery je obecné oznaden vztahovou

znacCkou 10.

Jak bude v dalsim podrobn&ji popsano, tak tento vyplihovy
pfetvafeci stroj 10 pretvad?i pasovy zasobni material
z pfivodniho zdroje na vypliiovy prokladaci vyrobek. V souladu
s predmétem tohoto vyndlezu mé& p¥ivod zasobniho materiilu
kompaktni wuspotrddani, jako Je nap#iklad kotoud navinutého
zdsobniho materidlu (viz obr. 1 a obr. 2) nebo stoh
véjifovité skladdaného =zasobniho materidlu (viz obr. 3),
ptilemZz obsahuje samolepici vrstvu, umoZiiujici p¥ipojeni nebo

p¥ilepeni témér spotfebovaného pfivodniho zdsobniho materiilu
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k nésledujicimu privodu zasobniho materialu pomérné

jednoduchym a rychlym zplisobem.

Jak Jje znazornéno na vyobrazenich podle obr. 1 a%
obr. 3, tak pretvafeci stroj 10 obsahuje pretvareci sestavu,
ktera je obecné& oznaCena vztahovou znalkou 12, a kterd ma
privadéci konec 14 a odvédé&ci konec 16. ZAsobni material
vstupuje do pretvafeci sestavy 12 otvorem 18 na p¥ivadé&cim
konci 14 pro pruichod pfetvafeci sestavy 12, kde je pretvaren
na pés prokladaciho materiélu, ktery vystupuje z odvadé&ciho

konce 1o pretvafreci sestavy 12.

Pfetvadfeci sestava 12 obsahuje tvarovaci sestavu 26 a
poddvaci a spojovaci sestavu 28, pohané&nou podavacim
motorem 30, kterym je naptiklad elektromotor, a to
prostfednictvim pfevodového Ustroji 32. Ve smé&ru postupu je
za podavaci a spojovaci sestavou 28 usporddina odd&lovaci
sestava 34 (napfiklad odfezavaci Ustroji), pohané&na vhodnymi
prostfedky, Jjako Jje napfriklad zndzornény motor a prevodové
ustroji 36. Tvarovaci sestava 26, podavaci a spojovaci
sestava 28 a oddélovaci sestava 34 Jjsou vSeobecn& znamym
zplisobem  uspofadany ve skfini  38. Funkce a provoz
pfetvad¥eciho stroje 10 mohou byt #izeny a regulovany

ovladacim ustrojim, a to rovné&Z v3eobecn& znamym zplisobem.

Jak Jje =zcela zfejmé, mlZe byt pouZito i jinych typt
oddélovacich ustroji, které jsou popséany nap¥iklad
v patentovych spisech US 4 699 €609 a US 5 123 889. Rovné&Z je
mozZno pouzit i jiné typy pfetvéFfecich ustroji pro pretvateni
pasového materidlu na trojrozmérny pas prokladaciho
materidlu, ktery Je rozdélovdn na p#islu3nou délku

oddélovacim ustrojim.




Znézornéna tvarovaci sestava 26 obsahuje tvarovaci
¢len 44, 3jako Jje naptiklad tvarovaci rédm, a pfetvareci
6.

tvarovaci Zlab 4

Tvarovaci sestava 26 zajistuje odvalovani
a skladani boc¢nich okraji péasového zasobniho materialu pro
vytva¥eni kontinudlniho pasu vypliiového materidlu, opat¥eného
boCnimi polstarovitymi &astmi. Pretvateci tvarovaci »lab 46

P

obsahuje podélné& probihajici a p¥ri&n& se sbihajici boé&ni

i
stény 50, které jsou s vyhodou zakfiveny nebo obloukovité

N~z

tvarovany v p¥icném prufezu.

Jak pasovy zasobni materidl prochazi tvarovacim
‘Zlabem 46, jsou jeho boéni okraje ohybany nebo odvalovany
dovnitf vzdjemn& smérem k sob&, takie tyto dovnit# ohnuté
nebo odvalené okraje vytva¥eji pruiné polsStafovité &asti

se

zdsobniho materidlu, které

-

O sebe bo¢né& opiraji p¥
vystupu z vystupniho konce tvarovaciho Zlabu 46.

Tvarovaci ¢&len 44 spolupracuje s tvarovacim Zlabem 46

pro zajisténi radného tvarovani zdsobniho materialu, pficemZ
tvarovaci ¢len 44 zajistuje vedeni st¥edové &asti zasobniho
materialu podél spodni stény 54 tvarovaciho Zlabu 46 za
GCelem fizeného odvalovédni nebo ohybani bo&nich okrajovych
Casti zasobniho materidlu sm&rem dovnit?¥. Tvarovaci &len 44
vyéniva smérem dozadu (ve sm&ru postupu) od vstupniho konce
tvarovaciho Zlabu 46 pro radné navadéni z&sobniho materialu
do tvarovaciho Zlabu 46. Tvarovaci &len 44 rovn&Z zasahuje do
tvarovaciho Zlabu 46 svym pfednim koncem, umist&nym pom&rnd&
blizko pod nim leZici spodni sté&ny 54 tvarovaciho Zlabu 46
v blizkosti vystupniho konce tvarovaciho Zlabu 46, Jjak je na

vyobrazenich zndzornéno.
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Znadzornénd podavaci a spojovaci sestava 28 obsahuje
dvojici vzajemné& spolupracujicich a protilehlych ozubenych
kol 60 a 62. Tato ozubend kola 60 a 62 podavaci a spojovaci
sestavy 28 vykonavaji dvé funkce p¥i provozu pretvafeciho

stroje 10.

Jednou z funkci je ,privaddé&ci™ funkce, nebot ozubena
kola 60 a 62 vytahuji zasobni materiadl z p#ivodniho zdroje
zadsobniho materidlu a poté jej protahuiji tvarovaci
sestavou 26. Zasobni materidl je poté odvadén prostfednictvim

podavaci a spojovaci sestavy 28 do odd&lovaci sestavy 34.

Druhou funkci, ktera je s vyhodou provadé&na podavaci a
spojovaci sestavou 28, Je spojovaci funkce. Podavaci a
spojovaci sestava 28 spojuje kontinudlni péas prost¥ednictvim
protilehlych ozubenych kol 60 a 62, prigem? stladuje tvareny
zasobni materidl podél stfedového pasu pro vytvo¥eni
spojeného pdsu vypliového materidlu.

Pro ,spojovani™ pasu miZe byt vyuZito i jinych
‘mechanizmt, které mohou plsobit na pis takovym zplsobem, Ze
si bude zachovavat své pruZné vypliové vlastnosti a nebude se
navracet do své puvodni ploché formy zasobniho materidalu.
Znamé spojovaci mechanizmy zahrnuji takové mechanizmy, které
prehybaji zasobni materidl tak, aby si udrZoval svaj

trojrozmérny tvar.

spojeny pds postupuje dale od podavaci a spojovaci
sestavy 28 do oddélovaci sestavy 34, kterd rozd&luje pas,
napriklad prostfednictvim roz¥ez&vani, na p#isludné Useky o
poZadované délce. Tyto rozdélené useky mohou poté prochézet

nasledujici vodici sestavou, 3jako Jje naptiklad za¥izeni,




popsané v patentovém spise US 5 123 889, které zahrnuje
sbihajici se ¢&st a obdélnikovou tunelovou &ast. Spojeny pés
poté vychdzi =z této vodici sestavy, p#i&em? obsluha miZe

odebirat spojeny pas z pfetvafeciho stroje 10.

Co se tyCe privadéciho konce 14 pfetvafeciho stroje 10,
tak =zasobni materidl, ktery je sem pFrivadén, mtZe byt ve
formé kotoule navinutého z&sobniho materidlu (viz obr. 1 a
obr. 2) nebo ve formé& stohu vé&jifovité& skladaného zasobniho
materialu (viz obr. 3). Z&sobni materiadl zejména obsahuje
jednu nebo vice vrstev pasového materi&lu, p#iem? kaZda
vrstva je obecné& vytvofena z papiru, naptriklad z Kraftova
papiru o hmotnosti 30 liber. Jedna nebo vice vrstev maZe byt
rovnéZ vytvorena z jiného typu pasového materidlu a/nebo
papiru, Jjako Jje napfiklad potistény papir, béleny papir,

Kraftiv papir o hmotnosti 50 liber nebo jejich kombinace.

PfestoZe zasobni materi&l, zndzorn&ny na vyobrazenich
podle obr. 1 aZ obr. 3, obsahuje t¥i vrstvy Pi, P2 a Pj
padsového materiilu, je zcela z¥ejmé, Ze v souladu s predmeétem
tohoto vyndlezu mGZe byt vyuZivano i jiného vicevrstvého
uspofadani, jako je napfiklad dvouvrstvé, JEtyEvrstvé nebo

osmivrstvé usporadani.

Zasobni materidl je privad&n do pFetvareciho stroje 10
prostfednictvim p¥ivodni sestavy 66. Zn&zorn&nd p¥ivodni
sestava 66 obsahuje dvojici bo&n& od sebe vzdalenych
montaZnich konzol 70 ve tvaru pismene C, prfipevnénych
k pretvafeci sestavé 12. Pokud je u pretvareciho stroje 10
pouzivéano navinutého zasobniho materidlu, tak mezi spodnimi
rameny montaznich konzol 70 jsou uloZeny konce p¥ivodniho

valce 72. Pokud je u pfetvdfeciho stroje 10 pouZivano




véjifovité sklddaného =z&sobniho materidlu (viz obr. 3),

nejsou spodni ramena nutna.

Mezi hornimi rameny montaZnich konzol 70 Jjsou uloZeny
konce konstantniho vstupniho valce 74, ktery zajistuje
neménné misto vstupu pro pésovy zasobni material, privadény

ze zdroje zasobniho materidlu.

Mezi montadZnimi  konzolami 70 je rovn&Z uloZeno
oddélovaci ustroji 80, do kterého prichdzi pasovy zasobni
material od konstantniho vstupniho valce 74, pricemZ doché&zi
k vzdjemnému oddélovani vice vrstev Py, P, a P; od sebe
prostfednictvim p#i&né uloZenych odd&lovacich &lend 82, 84
a 86 pred jejich prichodem pod tvarovacim &lenem 44 a do

tvarovaciho Zlabu 46.

Pro dalsi podrobnosti, tykajici se konstantniho
vstupniho valce 72 a odd&lovaciho ustroji 80, lze odkézat na

feSeni podle patentové p¥ihlasky US &. 09/229 459,

Jak je zcela jasn€ vidét z vyobrazeni podle obr. 2, tak
horni  ramena montéZnich konzol 70 kon&i v z4avislych
ramenech 90. Mezi témito z&vislymi rameny 90 Jje wuloZena
pric¢né probihajici spojovaci deska 92, pres kterou =z&sobni
material prochazi, kdyZ Jje taZen podavaci a spojovaci
sestavou 28. Zavisla ramena 90 jsou opat¥ena upinkami 94
papiru, usporddanymi na protilehlych stranéch drdhy zasobniho

materidlu.

Je moZno vyuZit uréitého typu upinek papiru, a to v&etné
takovych, které jsou pruZinové predpjaty vzhledem k prilehlé

upinaci ploSe, pficemZ dJsou otodné z polohy mimo drahu




zasobniho materidlu do polohy, pfekryvajici drahu zasobniho
materidlu, takZe p¥i wuvolné&ni upinek 94 pridrZuji tyto
upinky 94 z&sobni materidl na upinaci plofe ve sm&ru postupu
pfed spojovaci deskou 92. V pi¥ipadd potfeby je moZno rovné:z

vyuzZit malych magnetl pro plné&ni upinaci funkce.

Spojovaci deska 92 ma& povrchovou plochu, na které mohou
byt konce vrstev spojovany. Jak tedy bude podrobné&ji popséno
v dal8im, tak pokud zadni konce vrstev témdy spotfebovaného
pfivodu zasobniho materidlu jsou zde pfidrZovany, mohou byt
predni konce vrstev ndsledujiciho p¥ivodu zasobniho materialu
spojeny s témito zadnimi konci. Za G&elem zjisténi, Ze pfivod
zdsobniho materidlu se jiZ blizi k vyCerpanému nebo
spot¥ebovanému stavu, ‘mﬁie zde byt zahrnut detektor

zjidtovani konce pésu.

Za uCelem dal8ich podrobnosti, tykajicich se shora

popisované spojovaci desky, lze odkdzat na patentovy spis
Us 5 755 656.

Za ucelem dalsich podrobnosti, tykajicich se
alternativniho uspo#ddani spojovaci desky, 1lze odkdazat na

patentovou p¥ihl&sku US &. 60/139 702.

Za ucelem dalSich podrobnosti, tvkajicich se detektoru
zjistovani konce pésu, lze odkédzat na patentovy spis
UsS 5 749 821.

Na vyobrazenich podle obr. 4 aZ obr. 21 je zndzorn&no
nékolik provedeni p¥ivodu za&sobniho materidlu a =zadnich
a/nebo pfednich koncli tohoto zasobniho materidlu podle tohoto

vynalezu. Zde je nutno poznamenat, Ze pokud jsou nékterd ze




znazornénych provedeni popisovdna s odkazem na privod
zdsobniho materidlu ve form& navinutého kotou&e z&sobniho
materialu, Je néasledujici popis rovné&s uplatnitelny pro
pfivod zasobniho materidlu v&ji¥ovit& skladaného, stejné jako

pro jiné formy p¥ivodu zésobniho materialu.

Na vyobrazenich podle obr. 4 aZ obr. 4B je znadzornén
pfivodni kotoud zasobniho materialu 100, obsahujici djedinou
vrstvu pasového materidlu 104. Pfedni konec 106 vrstvy
pasového materidlu 104 je opat¥en samolepici vrstvou 112 a
snimatelnou podloZkou 114, pFriem? snimatelnd podloZka 114
pokryva samolepici vrstvu 112. Prikladné provedeni samolepici
vrstvy a snimatelné podloZzky miZe mit formu p#ilnavé pasky,
opatfené akrylovym lepidlem, a snimatelné podloZky ve tvaru

papirového pasku.

Jak Jje znadzorn€no na vyobrazeni podle obr. 4A, jsou
samolepici vrstva 112 a snimatelnd podloZka 114 pfipevnény na
vnit¥ni ploSe nebo vnit¥ni strané 118 pasového materidlu 104,
pricemZz pfedni okraj 122 samolepici vrstvy 112 a ptedni
okraj 124 snimatelné podloZky 114 jsou vyrovnédny s p¥ednim
okrajem 126 vrstvy pasového materidlu 104.

Jak je rovn&Z zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 4B,
tak samolepici vrstva 112 a snimatelni podlozka 114 probihaji
pEic¢n€ podél celé délky vrstvy pasového materialu 104.
Sejmutim snimatelné podloZky 114, coZz 1lze provést Jejim
manualnim odloupnutim od samolepici vestvy 112, miZe byt
pfedni konec 106 pasového materidlu 104 pripojen, nebo lépe
FteCeno pfilepen, k horni nebo vn&jsi plo%e zadniho konce
témeér spot¥ebovaného pfivodu zadsobniho materialu,

vy&nivajiciho z p¥ivodniho konce pretva¥eciho stroje 10.
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Na vyobrazenich podle obr. 5 a podle obr. 5A je
zndzornéno jiné provedeni pfivodu z&sobniho materidlu 130,
pric¢emZ privod zasobniho materidlu 130 je zndzornén v témé&f
spotfebovaném stavu, takZe zadni konec 134 vrstvy pésového
materidlu 136 zbyvd na pFfivodnim konci prfetvafeciho
stroje 138. Vrstva pasového materidlu 136 je opatfena na
spodni stran& nebo spodni ploSe 144 jejiho zadniho konce 134
samolepici vrstvou 146 a snimatelnou podloZkou 148, které
prekryvad samolepici vrstvu 146. V souladu s timto provedenim
pak sejmutim snimatelné podloZky 148 ze samolepici vrstvy 146
miZe byt zadni konec 134 téme&¥ spotfebovaného p¥ivodu
zdsobniho materidlu 130 pfripojen, nebo lépe tedeno prilepen,
ke spodni strané nebo pfednimu konci néasledujiciho pfivodu

zadsobniho materidlu.

Na vyobrazenich podle obr. 6 aZ obr. 9 je znazorndna
samolepici vrstva a snimatelnd podloZka, které jsou pouzivéany

pro ptivod zésobniho materidlu, ktery ma vice vrstev.

Na vyobrazeni podle obr. 6 pak néasledujici pfivod
zasobniho materidlu 160 obsahuje samolepici vrstvu 164 a
snimatelnou podloZku 166, kterd je pfipevnéna na spodni
strané 170 kaZdé vrstvy 172 na jejim pFednim konci 174.
Snimatelné podloZky 166 umoZiuji, aby vrstvy 172 pésového
materidlu byly nasklddadny vzajemn& na sobd& v kompaktnim
usporadani, jak je znd&zornéno naptiklad u navinutého kotoude

zasobniho materidlu 160 na vyobrazeni podle obr. 6A.

Samolepici vrstva 164 a snimatelné podloZky 166

pfisludnych vrstev 172 jsou zndzorn&ny ve zvdtZeném mé¥itku,

aby bylo zd@raznéno jejich vzajemné prekryvani.




Na vyobrazeni podle obr. 6 je zndzornd&n daldi nebo
nasledujici z&sobni materidl 160, a to v poloze pro p¥ipojeni
k témér spotfebovanému nebo vyCerpanému zasobnimu
materialu 180, JjehoZ wvrstvy jsou znazornény na ve sméru
pohybu pfednim konci pretvafeciho stroje 186. Za ucelem
pfipojeni nésledujiciho p#ivodniho zasobniho materialu 160
k tém&f spotfebovanému p¥ivodu z4dsobniho materialu 180 Je
nutno snimatelné podloZky 166 sejmout ze samolepicich
vrstev 164 p¥isludnych vrstev 172 nésledujiciho pfivodniho
zasobniho materidlu 160, naceZ je nutno samolepici vrstvy 164
nanést na horni nebo vné&jsi plochy zadnich konct vrstev 182
témeé¥ spotfebovaného pfivodniho zasobniho materialu 180.

VSechny snimatelné podloZky 166 mohou byt sejmuty pred
pfilepenim samolepicich vrstev 164 k pfisludnym zadnim konctm
spotfebovaného privodniho zasobniho materi&dlu 180, nebo
alternativné miZe byt pokaZdé, kdy je snimatelna podloZka 166
sejmuta z prislusné samolepici vrstvy 164, tak Jje poté
pfilepena k p¥isludné vrstvé 182, a to pred sejmutim dal3i
snimatelné podloZky 166. Postup spojovani s vyhodou zalind u
vnit¥ni vrstvy =z né&kolika vrstev, které maji byt spojeny

dohromady.

Na vyobrazenich podle obr. 7 aZ obr. 9 je zndzorn&no

dal8i provedeni p¥ivodniho z&sobniho materidlu.

Jak je znadzornéno na vyobrazeni podle obr. 7, tak dalsi
nebo néasledujici p#ivod zasobniho materialu 200 obsahuje
samolepici vrstvu 202 a snimatelnou podloZku 204, a to na
horni nebo vné&jsi ploZe 208 kaZdé vrstvy 210 na jejim prednim

konci 214. Za uCelem p¥ipojeni nésledujiciho pfivodniho




zasobniho materidlu 200 k témé&¥ spott¥ebovanému p#ivodnimu
zasobnimu materidlu 220 jsou snimatelné podloZky 204 sejmuty
ze samolepicich vrstev 202 p¥isludnych vrstev = 210
nasledujiciho p#ivodniho =zasobniho materiilu 200, prticemz
jsou pripevnény, napfiklad Jjejich manudlnim pritlacenim,
k vnit¥nim ploch&m nebo spodnim stran&m 224 zadnich konct 226
vrstev 228 téméf  spotFebovaného pfivodniho  z&sobniho

materidlu 220.

Jak je znadzornéno na vyobrazeni podle obr. 8, tak tém&r
spotfebovany  pfrivodni zdsobni  material 240  obsahuje
samolepici vrstvu 242 a snimatelnou podloZku 224 na vnéjsi
strané 248 kaZdé vrstvy 250 na Jjejim =zadnim konci 254.
Za uCelem pfipojeni néasledujiciho p¥ivodniho zadsobniho
materidlu 260 k tém&f spotfebovanému p#ivodnimu zasobnimu
materidlu 240 Jsou snimatelné podloZky ggg sejmuty ze
samolepicich vrstev 242 ©p#¥isludnych vrstev 250  témér
spotfebovaného privodniho z&sobniho materiilu 240, naceZ jsou
pfipojeny k vnit¥nim plochdm nebo vnit¥nim stranam 264
pfednich konct 66 vrstev 268 ndasledujiciho p#ivodniho

zdsobniho materidlu 260.

Jak je znazornéno na vyobrazeni podle obr. 8A, tak zadni
konce 254 privodniho zé&sobniho materidlu 240, stejn& jako
samolepici vrstvy 242 a snimatelné podlozky 244  jsou
naskladédny Jjedna na druhé ve vnit¥ni &&sti 265 navinutého

kotoucCe zasobniho materidlu 240.

Na vyobrazeni podle obr. 9 dJe zndzorné&no Ze témér

14
spotfebovany privodni zasobni materidl 80 obsahuje

samolepici vrstvu 282 a snimatelnou podloZku 284 na vnit#ni

ploSe nebo spodni stran& 288 kaZdé vrstvy 290 na jejim zadnim




konci 294. Za ulelem p¥ipojeni nasledujiciho p¥ivodniho
zadsobniho matefiélu 300 k témeér spotfebovanému p#ivodnimu
zasobnimu materidlu 280, je nutno snimatelné podloZzky 284
sejmout ze samolepicich vrstev 282 p#islusnych vrstev 290
tém&r spotfebovaného p¥rivodniho zAsobniho materialu 280, a
pfichytit je k vn&j3im plochdm nebo hornim stranim 304
zadnich koncli 306 vrstev 308 témé¥ spot¥ebovaného ptivodniho

zadsobniho materidlu 280.

U provedeni pfedm&tu tohoto vyndlezu podle obr. 6 a2
obr. 9 jsou zadni a predni konce vrstev naskladany vzajemné
na sobé, pricemZ jejich p¥isludné zadni a p¥edni okraje jsou
spolu vzadjemné& vyrovnany. Krom& toho samolepici vrstvy a
snimatelné podloZky, pokryvajici tyto samolepici vrstvy, jsou

uspordddny jedna na druhé.

Na vyobrazeni podle obr. 6A je znazornéno pfekryti na
pfednim konci 174 (to znamend na vn&jsim priméru) p¥ivodniho
zadsobniho materidlu 160, zatimco na vyobrazeni podle obr. 8A
je zndzorn&no prekryti na zadnim konci 254 (to znamen& na

vnit¥fni &asti 265) pfivodniho zasobniho materialu 240.

Na vyobrazenich podle obr. 10 aZ obr. 10B, stejné jako
na vyobrazenich podle obr. 11 aZ obr. 11B jsou znézornéna
dals8i provedeni pFrivodu zasobniho materialu, JjehoZ vrstvy

jsou vzajemné& vudi sob& presazeny.

Na vyobrazeni podle ©obr. 10 je zndzorné&n dalsi
nasledujici p¥ivodni =z&sobni material 320, ktery mé& tii
vrstvy 322 pasového materidlu, jejich? p¥edni konce 324 jsou
vzdjemné& viEi sob& podélné pfesazeny, a témé&¥ spotfebovany

pfivodni z&sobni material 330, ktery ma t¥i vrstvy 332




pasového materidlu, jejich? =zadni konce 334 jsou vzajemné&
vac¢i sobé& podéln& presazeny v podstaté o stejnou velikost,
jako v pripadé pfednich koncl 324 vrstev 322 nasledujiciho

pfivodniho zdsobniho materidlu 320.

Jak Jje zn&zorné€no na vyobrazeni podle obr. 10A, tak
samolepici vrstvy 340 pEislu3nych vrstev 322 nasledujiciho
pfivodniho zasobniho materidlu 320 jsou s vyhodou pokryty
jedinou snimatelnou podloZkou 342, takZe sejmutim této
snimatelné podloZky 342 dojde %k soudasnému odhaleni t#i
samolepicich vrstev 340 na pEfisludnych vrstvach 322. Rovné&z
samolepici vrstvy 340 jsou vzadjemné od sebe podélné& vzdaleny,

takZe se vzajemn& neprekryvaiji.

Jak je =znazorné€no na vyobrazeni podle obr. 10B, tak
samolepici vrstvy 340 se nepfekryvaji, pokud je =z&asobni
materidl 320 v navinutém stavu, a to na rozdil od p¥ivodniho
zasobniho materidlu 160, ktery je =znazorndn na vyobrazeni
podle obr. 6A. PrestoZe je vyhodné pouZit jedinou snimatelnou
podloZku 342, neni to nezbytné. Napfiklad u p#¥ivodniho
zdsobniho materidlu 343 podle obr. 10C a obr. 10D, kde stejné
vztahové znacky odpovidaji stejnym znaklm, je pouZito vice
snimatelnych podlozZek 344 pro pfekryti pfisludnych

samolepicich vrstev 340.

Nasledujici pfivodni z&sobni material 350 a témér
spotfebovany pfivodni z&sobni material 360, které dsou
znazornény na vyobrazenich podle obr. 11 a3 obr. 11B, jsou
v podstaté& podobné jako v pfipad& vyobrazeni podle obr. 10 aZ?
obr. 10B, pouze s tou vyjimkou, 3Ze samolepici vrstvy 362
(a jedind snimatelnd podloZka 364), Jjsou na prislusdnych

vrstvidch 366 tém&%¥ spot¥ebovaného pfivodniho z&sobniho




materidlu 360, a nikoli na vrstvach 370 nasledujiciho

pfivodniho z&sobniho materidlu 350.

Jak Jje zn&zornéno na vyobrazeni podle obr. 11B, tak
samolepici vrstvy 362 se neprekryvaji, pokud je z&sobni
materidl 360 v navinutém stavu, a to na rozdil od pfivodniho
zdsobniho materidlu 240, zn&zorn&ného na vyobrazeni podle
obr. 8BA. Rovné&Z miZe byt pouZito vice snimatelnych
podloZek 367 pro prekryti pfislusnych samolepicich
vrstev 362, jak Jje zndzorn&no u p¥rivodniho z&sobniho
materialu 368 podle obr. 11C a obr. 11D, kde stejné vztahové

znacCky odpovidaji stejnym znaktm.

Na vyobrazenich podle obr. 12 aZ obr. 14 jsou znézornény

ruzné typy p¥esahovych spojd podle tohoto vynalezu.

Na vyobrazeni podle obr. 12 jsou samolepici vrstva 380 a

snimatelnd podloZka 382, pfekryvajici samolepici wvrstvu 380,

na vnitfni nebo spodni strang 386 predniho konce 390
vrstvy 392 pasového materidlu. Predni okraj 394 samolepici
vrstvy 380 a predni okraj 396 snimatelné podloZky 382 jsou
podélné pfesazeny od okraje 400 vrstvy 392 péasového

materidlu.

Pfedni konec 390 privodniho z&sobniho materialu 402 je
pfipojen k zadnimu konci 404 tém&y spotfebovaného privodniho
zdsobniho materidlu 410 tak, Ze samolepici vrstva 380 dje
podélné presazena od zadniho okraje 414 vrstvy 416 péasového
materialu. TakZe okraj 400 vrstvy 392 pasového materialu a
okraj 414 vrstvy 416 pdsového materidlu probihaji v podélném

sméru za samolepici vrstvu 380, pokud je né&sledujici p¥ivodni
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zasobni materidl 402 pfipojen k témér spotfebovanému

pfivodnimu zésobnimu materidlu 410.

Na vyobrazeni podle obr. 13 3je pFedni okraj 420
samolepici vrstvy 422 vyrovndn s pfednim okrajem 424
vrstvy 426 pasového materidlu nésledujiciho p¥ivodniho
zasobniho materidlu 428, pficemZ zadni okraj 430 samolepici
vrstvy 422 je pfesazen od zadniho okraje 432 vrstvy 434
pasového materidlu témé&f spot¥ebovaného piivodniho zasobniho

materidlu 436.

Na vyobrazeni podle obr. 14 Jje zndzorné&n presahovy spoj,
ktery Jje podobny provedeni podle obr. 13, pouze s tou
vyjimkou, Ze zadni okraj 460 samolepici vrstvy 462  je
vyrovnan se zadnim okrajem 464 vrstvy 466 pasového materialu
téme&f spotfebovaného pfivodniho z&sobniho materidlu 468.

Kazdé ze shora uvedenych provedeni p#esahového spoje ma

své p¥islusné vyhody.

Napfiklad u provedeni podle obr. 12 dochazi k Usporém
pracovni doby pfi vyrob&, jelikoZ p¥esahovy spoj nevyZaduje,
aby obsluha musela vyrovnadvat okraje samolepici vrstvy

s prednim koncem nebo zadnim koncem zdsobniho materidlu.

Avsak pfesahové spoje podle obr. 13 a podle obr. 14 jsou
vyhodné z toho divodu, Ze vyrovnani samolepici vrstvy
s pfednim koncem zasobniho materidlu (viz obr. 13 a obr. 14)
nebo se =zadnim koncem =z&sobniho materidlu (viz obr. 14)
zajisStuje, Ze zde nejsou Zadné nep¥ilepené prekryvajici se
¢asti zasobniho materidlu, které by se mohly zachytit na

vnit¥nich soutdstech pretvareciho stroje 10 pf¥i prichodu




pfekryvajiciho se zAsobniho materialu timto pfetvarecim

strojem 10.

Z hlediska shora uvedenych skutecnosti je nutno
zdlraznit, Ze stanoveni typu pouZitého spoje je zaloZeno na
takovych faktorech, jako jsou  vyrobni naklady, typ
pretvafeciho stroje, typ =z&sobniho materialu a/nebo typ

pouzitého lepidla nebo adhezniho &inidla.

Na vyobrazenich podle obr. 15 aZ obr. 15B je znazorné&no
jiné provedeni p¥ivodu zasobniho materidlu 500.

Pfivodni z&sobni materidl 500 zde obsahuje mnoZinu
pfi¢n€ od sebe vzdilenych &asti 504 samolepici vrstvy (viz
obr. 15B) a pfislusné snimatelné podloZky 506, prekryvajici
Casti 504 samolepici vrstvy, a to na rozdil od kontinudlné&

Siroké vrstvy.

Jak je =zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 15A, tak
Casti 504 samolepici vrstvy a snimatelné podioéky‘ggg jsou na
vnit¥ni plo%e nebo spodni strané 212 vrstvy 514 pasového
materialu, pfiCemZ pfedni okraje 218 pfisludnych &asti 504
samolepici vrstvy a pfredni okraje 520 - pfislusnych
snimatelnych podlozZek 506 jsou vyrovnany s prednimi

okraji 522 vrstvy 514 pé&sového materidlu.

U tohoto provedeni pak za u&elem pfipojeni pfedniho
okraje 526 privodniho zasobniho materidlu 500 k zadnimu konci
témér spotfebovaného pr¥ivodniho zasobniho materidlu
(na vyobrazenich nezndzornéno) je kaZd4 &ast 506 snimatelné
podloZky jednotlivé sejmuta z pFisludné Sasti 504 samolepici

vrstvy.




Je nutno zdaraznit, Ze u takového provedeni Je
spotfebovidno méné& prilnavého materidlu samolepici vrstvy, neZ
je tomu napfiklad u provedeni podle obr. 4 a? obr. 4B, kde
samolepici vrstva a snimatelnd podloZka probiha pricné pres

celou $ifku vrstvy padsového materidlu.

Na vyobrazenich podle obr. 16 aZ obr. 16B je znAzorn&no
jesté dal8i provedeni p¥ivodu zasobniho materialu 530 podle

tohoto vyndlezu.

Pfivodni zadsobni materidl 530 obsahuje pfiény pas 531,
obsahujici samolepici vrstvu 532 a podlozku nebo nosié& 534
(jako je napfiklad Kraftdv papir), na kterém je tato
samolepici vrstva 532 nanesena. Samolepici vrstva 532 mi
zadni konec 536 a p¥edni konec 538. Dvojice p¥iléhajicich

pfic¢nych snimatelnych podloZek 540 a 542 (tj. snimatelna

podloZka 540 na zadnim konci a snimatelna podloZka 542 na
pfednim konci) prekryvd p#islu3né& zadni konec a predni konec

Casti 536 samolepici vrstvy a Casti 538 pfiéného pésu 531.

Jak Jje =zndzornéno na vyobrazenich podle obr. 16A a
obr. 16B, tak snimatelnd podloZka 240 na zadnim konci je
sejmuta pro pf#ipevné&ni zadniho konce 536 samolepici
vrstvy 532 k pfrednimu konci 550 vrstvy 552 pésového materidlu

nasledujiciho p#ivodniho zdsobniho materialu 530.

Snimatelnd podloZka 542 na pfednim konci zUstava
nedotlena aZz do té doby, kdy je nasledujici privodni z&sobni
materidl 530 pfipraven k pfipojeni k tém&i spotfebovanému

pfivodnimu zasobnimu materidlu.




Na wvyobrazeni podle obr. 16C je zndzornéna snimatelnd
podlozka 542 na pfednim konci, sejmutd z pfedniho konce 538
samolepici vrstvy 532, p¥icemZ je pfedni konec 538 samolepici
vrstvy 532 pripojen k zadnimu konci 556 vrstvy 560 pasového
materidlu, v disledku cehoZ jsou vrstvy 552 a 560 pasového

materidlu spojeny dohromady.

Spoj, ktery je znazornén na vyobrazeni podle obr. 16C,
je tupy <celni spoj. To znamend, Ze pfedni okraj 562
vrstvy 552 pésového materidlu dosedd na zadni okraj 564

vrstvy 560 pasového materidlu.

Je nutno =zduraznit, Ze stavajici nésledujici pt¥ivodni
zdsobni materidl mGZe byt opétovné pripevnén k pridénému
pasu 531, takZe p¥rivodni zasobni materidl Jje pfipraven
k pfisluSnému pfipojeni. Alternativn& mhZe byt priény pas 531
ptipojen k prednimu konci zasobniho materidlu jiZ p¥i vyrobé

tohoto pf¥ivodniho zdsobniho materidlu.

Na vyobrazeni podle obr. 17 je zndzornén alternativni
pads 571, pricemZ je zde dvojice podélné& od sebe vzdalenych
samolepicich vrstev 570 a 572 uspofdddna na nosici 574. Zde
je dvojice pfiléhajicich pfi¢nych snimatelnych podlozZiek 576
a 578, které pokryvaji pfrislus$né samolepici vrstvy 570 a 572,
od sebe podélné vzdalena, prestoZe je rovnéZ moZno pouZit

jedinou snimatelnou podloZku.

Na vyobrazenich podle obr. 18 a obr. 18A je zndzornéno
dals3i provedeni p¥ivodu zésobniho materidlu 580, a to zejména

pfedni konec 582 zasobniho materidlu 580.




P¥ivodni z&sobni materidl 580 Ije podobny, jako p¥ivodni
zédsobni materidl 530 podle provedeni, zndzornéného na
vyobrazenich podle obr. 16 aZ obr. 16C, pouze s tou vyjimkou,

v 2

Ze namisto p¥i&ného pasu s kontinudlni 3irkou je zde pouZito
mnoziny p¥iéné& od sebe vzdalenych péast samolepicich
vrstev 584 na pfislusnych nosiich 586. Ka¥dy pas samolepici
vrstvy 584 ma& zadni konec 588 a pfedni konec 590. Priléhajici
snimatelné podloZzky 592 a 594 (to znamend snimatelna
podloZka 592 na =zadnim konci a snimatelnd podloZka 594 na
ptednim konci) prekryvaji pfisludny zadni konec 588 a ptredni

konec 590 pfisludnych p¥i¢né umist&nych péast samolepici

vrstvy 584.
P¥ivodni zdsobni materidl 580, znazornény na
vyobrazenich podle obr. 18 a obr. 18a, vyZaduje méné&

pfilnavého materidlu samolepici vrstvy, neZ je tomu nap¥iklad
u prfivodniho zasobniho materidlu 530, ktery je zndzorn&n na

vyobraienich podle obr. 16 aZ obr. 16C.

Na vyobrazenich podle obr. 19 aZ obr. 19C je znizorné&no
provedeni pfivodniho =z&sobniho materidlu 600, které Jje
obdobné, jako provedeni podle obr. 4 aZ obr. 4B, pouze s tou
vyjimkou, Ze snimatelnd podloZka je opat¥ena p¥ilehlou

vrstvou pdsového zasobniho materidlu.

Zde pfivodﬁi zasobni materidl 6 obsahuje jedinou
vrstvu 604 pasového materidlu, pricem? samolepici vrstva 612
je uspofdddna na Jejim p¥ednim konci 614. Samolepici
vrstva 612 je permanentné pfipevnéna na spodni stran& 618
vrstvy 604 pésového materidlu (viz obr. 19A a obr. 19B).
Samolepici vrstva 612 obsahuje lepidlo se sniZenou pevnosti,

které zde predstavuje samolepici p¥ilnavé &inidlo, umoZfiujici




&isté a snadné sejmuti snimatelné podloZky =ze samolepici
vrstvy za UCelem odhaleni této samolepici vrstvy, kterdZto
takto odhalend samolepici vrstva miZe byt poté snimatelnd

pfipevnéna k péasovému zdsobnimu materiilu.

To umoZiiuje, aby péasovy zasobni materidl 604 mohl byt
navijen nebo naskl&ddidn na sebe, to znamend na pod nim leZici
pfilehlou vrstvu 605 pésového z&sobniho materidlu (viz
obr. 19C). Kromé& toho je tak umoZnéno, aby pésovy =zAasobni
materidl se samolepici vrstvou mohl byt p¥i spojovani
pfemistovan. Lepidlo o sniZené pevnosti rovnéz poskytuje
dostatecCnou pfilnavou pfidrZnou silu a pevnost ve st¥ihu mezi
vrstvami pdsového zasobniho materidlu po jejich spojeni pro
udrZovani pfedniho konce a zadniho konce ve vzadjemné& spojeném
stavu, pokud jsou podrobeny pusobni podélné taZné sily. Jako
p¥ikladné lepidlo lze uvést lepidlo, pouZivané pro vyrobek

Highland™, vyrab&ny firmou 3M.

Je nutno poznamenat, Ze samolepici vrstva 612 mliZe
alternativné obsahovat lepidlo, majici takovou pfidrZnou silu
a pevnost ve stfihu, kterd zarucuje permanentni spojeni (to
znamend nesnimatelné) mezi vrstvami péasového z&sobniho
materidlu po jejich spojeni. V tomto p¥ipad& pfilehld vrstva
pasového zasobniho materidlu, nebo alespoil &&st prilehlé
vrstvy zasobniho materialu, ktery samolepici vrstvu 612
pfekryva, bude vyZadovat povrchové oZetfeni, jako Jje
napfiklad naneseni povlaku materidlu, ktery umoZni &isté a
snadné sejmuti samolepici vrstvy 612 z pfekryvajici &asti.
Jinymi slovy lze ¥ici, Ze je nutno umoZnit, aby p¥ekryvajici

v ¢

¢ast plsobila jako snimatelnd podloZka.




] Z

Za UCelem pripojeni nésledujiciho p#ivodniho zasobniho
materialu 600 k tém&f spotfebovanému pFivodnimu zasobnimu
materidlu (nezndzornéno) Jje predni konec 614 vrstvy 604
pasového materidlu spole&n& se samolepici vrstvou 612 sejmut
(to znamend odvinut) z p¥ivodniho zasobniho materidlu 600, a
poté pfipojen, nebo lépe Feleno pfilepen, k vné&j3i nebo horni
ploSe zadniho konce vrstvy témé&F spot¥ebovaného p¥ivodniho

zdsobniho materidlu.

JelikoZ je samolepici vrstva 612 opatfena lepidlem se
sniZenou pevnosti, miZe byt pfedni konec 614 vrstvy 604
pasového materidlu pFfemist&n v p¥ipadé€ nutnosti za udelem
dosaZeni radného vyrovnani mezi pfednim koncem 614 vrstvy 604
pasového materidlu nésledujiciho  p¥ivodniho zasobniho
materidlu 600 a =zadnim koncem vrstvy tém&f spotfebovaného

pfivodniho z&sobniho materiilu.

Samolepici vrstva 612 m& dostate&nou pevnost ve st¥ihu a
dostateCnou pfilnavou p¥idrZnou silu pro udrZovani spoje (to
znamend lepeného spoje) pfedniho konce 614 nasledujiciho
privodniho z&sobniho materidlu 600 se zadnim koncem tém&r
spotfebovaného p*ivodniho z&sobniho materiadlu, pokud zasobni

materidl prochdzi pretvafecim strojem 10.

Je nutno =zdiraznit, Ze samolepici vrstva se sniZenou
pevnosti a priléhajici vrstva pésového zasobniho materidlu
jako snimatelnd podloZka (jak bylo popsédno s odkazem na
vyobrazeni podle obr. 19 aZ obr. 19C) miZe byt uplatnitelna

rovneéZ i u dal8ich ze shora popsanych provedeni.

TakZe napfiklad lepidlo se sniZenou pevnosti miZe byt

z

pouzZito na zadnim konci témé&F spot¥ebovaného p¥ivodniho




zadsobniho materidlu, pfic¢emZz p¥iléhajici =zasobni materidl
slouZi jako snimatelnd podloZka (viz obr. 5 aZ obr. 5A), u
pfivodniho zasobniho materidlu, sestivajiciho z n&kolika
vrstev a uspofddaného na kaZdé nebo na vnéj3i nebo na vnit¥ni
ploSe bud pfedniho konce nebo zadniho konce =z&sobniho
materidlu (viz obr. 6 aZ obr. 9), podélné& pfesazenym zplsobem
(viz obr. 10 aZ obr. 11D), u pfesazeného nebo vyrovnaného
presahového spoje (viz obr. 12 aZ obr. 14), nebo ve formd
mnoZziny pfri&né od sebe vzdalenych lepicich &asti (viz obr. 15

az obr. 15B).

U kaZdého ze shora uvedenych provedeni pak priléhajici
pas zésobniho materidlu nebo jind &&st p¥ivodniho zasobniho
materidlu (jako napriklad v pfipad@ =z&sobniho kotoudle
stfedova trubice, na kterou je =zadsobni materiidl navinut)

slouZi jako snimatelnd podloZka.

S odkazem na vyobrazeni podle obr. 20 aZ 20D je rovn&¥
nutno zd@raznit, Ze samolepici vrstva 612, popsand s odkazem
na vyobrazeni podle obr. 19 aZ obr. 19C, miZe byt rovn&z
vyuZita ve formé& pri&ného pasu lepidla, umisté&ného na nosidi
obdobnym zplsobem, Jjak bylo shora popsdno s odkazem na

vyobrazeni podle obr. 16 aZ obr. 16C.

Na vyobrazenich podle obr. 20 aZ obr. 20D je znazorné&no
dalsi provedeni pfrivodniho zésobniho materidlu 630 podle

tohoto vynalezu.

Pfivodni z&sobni materidl 630 obsahuje p¥idny pas 631
4,

i
samolepici vrstvy 632, usporaddany na nosi&i 63 jakym Jje
naptiklad Kraft@v papir. Samolepici vrstva 632 md zadni

konec 636 a pfedni konec 638, z nichZ oba jsou odhaleny.




Jak Jje zndzornéno na vyobrazenich podle obr. 20A a
obr. 20B, tak zadni konec 636 samolepici vrstvy 632 je
pfipojen k pfednimu konci 650 vrstvy 652 pésového materiilu
nasledujiciho privodniho zdsobniho materiidlu 630. Vrstva 652
pasového materidlu spoleéné& se samolepici vrstvou 632 je poté
navijena na sebe pro vytvofeni nésledujiciho pfivodniho
kotouce zasobniho materidlu 630 (na vyobrazenich

neznazornéno) .

Vrstva  pésového zasobniho materidlu, leZzici  pod
samolepici vrstvou nebo vedle ni, slouZi jako snimateln&
podlozka, wumoZiiujici <&isté a snadné sejmuti samolepici
vrstvy 632. Pokud je nasledujici privodni zasobni
materidl 630 pfripraven k p¥ipojeni k témdr spotfebovanému
zdsobnimu materidlu, je pfedni konec 650 vrstvy 652 péasového
materidlu spolec&né s pfednim koncem 638 samolepici vrstvy 632
sejmut (to znamena odvinut) z privodniho zasobniho
materidlu 630, ¢imZ dojde k odd&leni p¥edniho konce 638 od
pfilehlé vrstvy pasového zéasobniho materidlu, slouZici jako
snimatelna podloZka, a poté p¥ipojen k zadnimu konci 656
vrstvy 660 pasového materi&dlu, v disledku &ehoZ dsou

vrstvy 652 a 660 spojeny dohromady (viz obr. 20C).

Je nutno poznamenat, Ze p¥ivodni =z&sobni material 630
podle obr. 20 je v podstaté& obdobny, jako p¥ivodni =zasobni
materidl 530 podle obr. 16, pouze s tou vyjimkou, Ze u
pfivodniho zasobniho materidlu 530 podle obr. 16 je
snimatelnd podloZka 540 a 542 tvofena podloZkou nebo
pokrytim, samostatnym od pésového z&sobniho materidlu,

pfi¢emZz u privodniho zdsobniho materialu 630 podle obr. 20 je




snimatelnd podloZka tvofena prilehlou vrstvou pasového

zdsobniho materidlu.

Jak je znazorné&no na vyobrazeni podle obr. 20D, tak
pas 631 samolepici vrstvy 632 a nosid 634 maji velikost
ponékud men$i =z hlediska 8ifky, neZ vrstva 652 péasového
materidlu. Tento rozdil v 8ifce poskytuje povrchovou
plochu 670 pro boé¢ni toleranci na bo&nich stranach vrstvy 652
pasového materidlu, na kterou miZe byt nanesen pés samolepici
vrstvy 632. Povrchova plocha 670 pro bo&ni toleranci
poskytuje obsluze vé&t3i cilovou oblast, na kterou mliZe byt
nanaSena samolepici vrstva 632 a nosiéd 634 na pésovy

material 652.

S odkazem na vyobrazeni podle obr. 20A a? obr. 20C je
nutno poznamenat, Ze pfedni konec 638 a zadni konec 636 &asti
samolepici vrstvy 632 mlZe byt v pfipad& poZadavku opatfen
lepidlem o rozdilné pevnosti. Napfiklad zadni konec 636
samolepici vrstvy miZe byt opatfen lepidlem permanentniho
spojovaciho typu (to znamend nesnimatelného typu), zatimco
predni konec 638 samolepici vrstvy mlZe byt opatfen shora

popisovanym lepidlem o sniZené pevnosti.

Timto zplsobem pak lepidlo permanentniho p#ilnavého typu
na zadnim konci 636 samolepici vrstvy zajidtuje, Ze zadni
konec 636 samolepici vrstvy zlistdvd neporuden pasovym
materidlem 652.

Jak bylo jiZ shora uvedeno s ohledem na pés samolepici
vrstvy, popisovany s odkazem na vyobrazeni podle obr. 16 a%
obr. 16C, Je nutno zdiraznit, Ze stavajici néasledujici

privodni zasobni materidl miZe byt op&tovné pfipevnén




s pomoci pésu 631 samolepici vrstvy 632 a noside 634 tak, Ze

pfivodni zasobni materidl je pripraven k p¥ipojeni.

Alternativné miZe byt pds 631 samolepici vrstvy 632 a
nosi¢ 634 p¥ipojen k pfednimu konci zasobniho materidlu jiZ

b&hem vyroby pfrivodniho zasobniho materiilu.

Na vyobrazeni podle obr. 21 je znizornén alternativni
pas, pticemZ je zde dvojice podéln& od sebe vzddlenych
samolepicich vrstev 680 a 682, uspofddanych na nosi&i 684.
Podélna vzdalenost 681 mezi samolepicimi vrstvami 680 a 682
poskytuje obsluze podélnou toleranci, v jejim¥ ramci jsou
pfedni konec néasledujiciho p¥ivodniho z&sobniho materidlu a
zadni  konec témér spotfebovaného piivodniho z&sobniho

materidlu spojovany.

TakZe pokud je samolepici vrstva 680 nanesena na pfedni
konec privodniho zasobniho materidlu,  Jje men3i
pravdépodobnost, Ze jeji c&&st bude presahovat dkraj pfedniho
konce a neZadoucim zpusobem se p¥ilepi k pfilehlému zAasobnimu
materidlu, pokud je p¥edni konec navinut do kotoude. To je
zejména vyuZitelné tehdy, pokud je Z4adouci, aby samolepici
vrstvy 680 a 682 mé&ly rozdilné pevnosti, nap¥iklad tehdy, kdy
samolepici vrstva 680 je opatfena lepidlem pro permanentni
ptilepeni a samolepici vrstva 682 je opatfena lepidlem se

sniZenou pevnosti.

V takovem pfipadé pak samolepici vrstva 680 s lepidlem
permanentniho typu =zajistuje, Ze dojde k pfilnuti nosice
k pfednimu konci pfivodniho zé&sobniho materidlu, pridem?
samolepici vrstva 682 s lepidlem o sniZené pevnosti umoZfiuje

snadnou zménu polohy.




PfestoZe byl pfedm&€t tohoto vyndlezu shora popsdn a
znadzornén s ohledem na jeho urcitd vyhodnad provedeni, je pro
odbornika z dané oblasti techniky zcela z¥ejmé, Ze na zakladé
studia shora uvedeného popisu a p#iloZenych vykrest lze

provadét ekvivalentni zmény a modifikace.

Zejména s ohledem na ruzné funkce, zaji3tované shora
popsanymi slozZzkami (souCédstmi, sestavami, zatizenimi,
sloZenimi atd.), pak vyrazy (v&etn& odkazu na ~prosttedky"“),
pouzité pro popis uvedenych sloZek, jsou urdeny k tomu, aby
odpovidaly, pokud neni stanoveno Jjinak, jakymkoliv sloZkam,
které plni p¥risluSnou funkci popisované sloZky (to znamena,
Ze Jjde o funkéni ekvivalenty), i kdyZ nejsou konstrukdné
ekvivalentni k popsané konstrukci, kterd plni funkci u zde

popisovanych pfikladnych provedeni p#edm&tu tohoto vynalezu.

JelikoZ krom& toho mohou byt jednotlivé znaky predmétu
tohoto vyndlezu shora popsdny ve vztahu pouze k jednomu nebo
k nékolika popisovanym provedenim, mohou byt takové znaky
kombinovany rovnéZ s jednim nebo vice =znaky dal8ich
ptikladnych provedeni, coZ miZe byt Zadouci a vyhodné pro

jakékoliv dané p¥islusné uplatnéni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptusob pretva¥eni pasového zasobniho materidlu na

vypliiovy prokladaci pfedm&t, obsahujici nasledujici kroky:

ovladani vypliiového pfetvafeciho stroje pro vyrobu jedné
nebo vice prokladacich podloZek =z p#ivodniho péasového
zdsobniho materidlu, aZz Jje privod pésového =zasobniho

materidlu témé¥ spotfebovan,

snimdni snimatelné podloZky pro odhaleni samolepici
vrstvy na prednim konci nésledujiciho pifivodu pasového
zdsobniho materidlu nebo na zadnim konci tém&¥ spot¥ebovaného

privodu zasobniho materidlu,

pfikladani pfedniho konce ndsledujiciho privodu
zdsobniho materidlu k zadnimu konci tém&F spot¥ebovaného
pfivodu zésobniho materidlu tak, Ze samolepici vrstva spoji

tyto konce dohromady, a

. ~ z

ovladani vyplfiového pretvareciho stroje pro vytvareni

jedné nebo vice dalsich podloZek.

2. Zpusob podle naroku 1,
vyznadcuijici s e tim, Ze krok snimani
snimatelné podloZky zahrnuje snimani pfedniho konce

nasledujiciho privodu zésobniho materidlu a p#islusné
samolepici vrstvy =z p¥ilehlé vrstvy néasledujiciho privodu
zadsobniho materidlu, nebo snimadni zadniho konce tém&¥
spotfebovaného privodu zé&sobniho materidlu a pFfisludné
samolepiéi vrstvy =z p¥ilehlé vrstvy témé&¥ spotfebovaného

pfivodu zasobniho materidlu.




3. Zplsob podle naroku 1
vyznacuijici s e tim, Ze krok snimdni
snimatelné podloZky zahrnuje snimdni papirového péasu
snimatelné podloZky 2z pfedniho konce nésledujiciho p#ivodu
zasobniho materialu, nebo ze zadniho konce témér

spotfebovaného privodu zasobniho materidlu.

4. ZplGsob podle naroku 1

4

vyznacuijilci s e tim, Ze krok  pf¥fikladani
zahrnuje umisténi pfedniho konce nésledujiciho p#ivodu
zadsobniho materidlu na zadni konec témé&f spot#ebovaného

pfivodu zasobniho materialu.

5. Zplsob podle naroku 1,
vyznaduijici s e tim, Ze krok  prikladani
zahrnuje umisténi zadniho konce tém&fr spot¥febovaného p#¥ivodu
zdsobniho materidlu na pfedni konec nésledujiciho p¥ivodu

zdsobniho materidlu.

6. Zpuasob podle naroku ' 1,
vyznacuijici s e t im, Ze zasobnim materidlem
je vicevrstvy zasobni ~materidl, prilemZ krok sniméni
snimatelné podloZky a krok prikladdani p¥edniho konce na zadni

konec se opakuji pro kaZdou vrstwvu.

7. Pfivod péasového zasobniho materidlu pro vyuZiti u

vypliiového pretvareciho stroje, obsahujici:

alesponi Jjednu vrstvu pasového =zasobniho materidlu,

navinutou nebo naskl&ddanou do kompaktniho uspo¥adani, a




uvedend vrstva pasového zdsobniho materidlu je na svém
pfednim nebo =zadnim konci opat¥ena samolepici vrstvou a

snimatelnou podloZkou, pokryvajici samolepici vrstvu.

8. Pifivod pasového zédsobniho materidlu podle naroku 7,

vyznacuijici s e t im, Ze snimatelnd podloZka
obsahuje prilehlou vrstvu padsového zasobniho materialu.

9. Pfivod pésového zasobniho materidlu podle naroku 8,
vyznadc¢cuijici s e t im, Ze uvedend pirilehld
Cast je na své povrchové plode, sm&¥ujici k prilnavé vrstve,
opat¥ena povrchovou uUpravou pro umo¥néni sejmuti pfilnavé

vrstvy z prilehlé &asti.

10. PFrivod pasového zasobniho materidlu podle néroku 7,
vyznacuijici s e t im, Ze samolepici vrstva a
snimatelnd podloZka probihaji v podstaté pfes celou 3ifku

uvedené vrstvy pasového zasobniho materidlu.

11. Pfivod pasového zisobniho materidlu podle naroku 7,

~

vyzna?c¢u

2 Z

ici s e tim, Ze samolepici vrstva

> o s

j
tvofi mnoZinu pfilnavych &asti.

2

12. PEivod péasového zasobniho materiilu podle n&roku 11,
vyznadcuijici s e tim, Ze dale obsahuje
mnozinu . snimatelnych podloZek, pokryvajicich p#¥isludné

pfilnavé casti.

13. Privod pé&sového zasobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcuijici s e t im, Ze samolepici vrstva
probihd v podstaté& pfes celou 3ifku uvedené vrstvy pasového

zdsobniho materidlu.




14. Privod péasového zdsobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcuijici s e tim, Ze samolepici vrstva
je nespojitd pfes celou 3ifku wuvedené vrstvy péasového

zdsobniho materidlu.

15. P¥ivod pasového zasobniho materidlu podle néaroku 7,

vyznacuijicli s e tim, Ze samolepici vrstva

je umisténa na vnéj3i ploSe p¥redniho nebo zadniho konce

uvedené vrstvy pasového zasobniho materidlu.

16. P¥ivod pasového zasobniho materidlu podle néaroku 7,
vyznacuijici S e tim, Ze samolepici vrstva
je umisténa na vnit¥fni ploSe ptredniho nebo zadniho konce

uvedené vrstvy pasového zasobniho materidlu. .

17. Ptivod pasového zésobniho materidlu podle néroku 7,
vyznadcuijici s e tim, Ze kompaktni
uspotrddani pésového zasobniho materidlu je tvo¥eno vé&jirtovité

sklddanym stohem materidlu.

18. Pfrivod pésového zésobniho materidlu podle néroku 7,
vyznadcuijici s e tim, Ze _ kompaktni
usporaddéni pésového zasobniho materidlu je tvofeno kotoudem

zdsobniho materialu.

19. P¥ivod pésového zasobniho materidlu podle néroku 7,
vyznaduijicit s e tim, Ze alespoi jedna
vrstva obsahuje mnoZinu vrstev, pricemZ kazdd vrstva Je
opatfena samolepici vrstvou na svém prednim nebo zadnim konci
a pfisludnymi snimatelnymi podloZkami, pokryvajicimi

samolepici vrstvy.




20. Ptivod pésového zasobniho materidlu podle néroku 7,
vyznacuijici s e tim, Ze kazda vrstva
pasového zasobniho materidlu a pfislu3nd samolepici vrstva na

ni jsou nasklédany jedna na druhé v kompaktnim uspofadani.

21. Privod pasového zdsobniho materidlu podle naroku 7,
vyznac¢uijici s e t im, Ze =zadni okraj nebo
pfedni okraj vrstev pasového =z&sobniho materidlu jsou

vzajemné vuci sobé& podélné& presazeny.

22, Pfivod pésového zasobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcuijici s e t im, Ze zadni okraj nebo
pfedni okraj samolepicich vrstev jsou vzajemné& vadi sobé

podélné presazeny.

23. Piivod pasového zasobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcuijici 5 e tim, Ze =zadni okraj nebo
predni okraj samolepicich vrstev Jjsou podéln& pFesazeny

vzhledem k zadnimu okraji nebo prednimu okraji vrstev.

24. Privod pasového zasobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcuijici s e tim, Ze samolepici vrstva
Je umisténa na nosi¢i a p¥ilnavd vrstva a nosi& probihaji
podélné za koncovy konec pfedniho nebo zadniho konce uvedené
vrstvy péasového zasobniho materidlu, p¥idemZ snimatelna.
podloZka obsahuje p¥ilehlou pfesahujici wvrstvu zééobniho
materialu a podloZku pro pokryti té &asti samolepici vrstvy,
vy¢nivajici podélné& za koncovy konec p¥edniho nebo zadniho

konce uvedené vrstvy pasového zadsobniho materidlu.




25. Privod pésového zasobniho materidlu podle néroku 7,
vyznadcuijici s e t im, Ze samolepici ~vrstva

je tvofena jednou stranou oboustranného lepiciho péasu.

26. Pfivod péasového zasobniho materidlu podle naroku 7,
vyznadcujicli s e t im, Ze samolepici vrstva

je opatfena lepidlem o sniZené pevnosti.

277. ZpUsob pretvafeni pasového zasobniho materidlu na

vypliiovy proklédaci predmé&t, obsahujici nasledujici kroky:

ovladani vypliiového pfetvareciho stroje pro vyrobu jedné
nebo vice prokladacich podloZiek =z p#ivodniho péasového

zasobniho materidlu, aZ Jje pfivod pasového =z&asobniho

materidlu témé&¥ spotfebovan,

snimani snimatelné podloZky pro odhaleni samolepici

vrstvy na nosiéi,

ptikladéni nosice k zadnimu konci tém&% spot¥ebovaného
pfivodu zasobniho materidlu a k prednimu konci nasledujiciho
pfivodu zasobniho materidlu tak, Ze samolepici vrstva pFipoji
nosi¢ k p¥isludnému zadnimu konci tém&¥ spot¥ebovaného
pfivodu zasobniho materidlu a k pfednimu konci nasledujiciho
privodu zasobniho materidlu, a

ovladadni vypliiového pretvafeciho stroje pro vytvafeni

jedné nebo vice dal8ich podloZek.
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