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Autor vynélezu

(54) TPolohovedlo pro vyrobu vléken, kabelt a profild

UZelem vynélezu je zajistit rovnom&rné pi-
sobenf média podélného zdroje ve Eroubovi-
¢{ich na hmotu ¥i povrch polotovaru, ktery Jje
b32inym zati{zenim taZfen a za zdrojeﬁ napt.
rozmitaného pisobeni plynule natélen., Naté-
%ent zplsobuje stély zkrut volné délky polo-
tovaru, zachyceného tfenim na rotafnim &1
kluzném prvku, napt. af tfech kladkéch.

V konstrukeci podle obr. 2 prochéz{ dutym
h¥#idelem natdédecf Zésti vodil, jehoZ izolace

ze silikonového kau¥uku je radiadn& vulkani- '

zovéna fodélnd rozmftanym elektronovym svaz-

kem v technologické lince. Na priivleZném du-.

tém h¥{deli, ktery je pohénen rychlostf{ syn-
chronn{ & rychlost{ podélného odtahu vodite,

jeou upevn¥ny kladky &i bubinek, na kteryech je

vodid ovinut tak, Ze jeho vstupni eledent
"je te¥ny k prvému prvku z nich. Osa dutého
h¥fdele a naté¥eného vodi¥e v mist® vedeni
prvku je shodnéd s uvedenou te¥nou napt. od-
povida jictho primé&ru vstupni kladky. Kladky
kolem této osy opisujf kruZnice svymi h¥{-
delemi, na kterych se souZasn¥ otéd{.

Mimo elektrotechnicky primysl lze vynélez
poutft i v primyslu textilnim ¥i pii obdob-
ném zpracovén{ plastl, drétd, lan a profili.
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Vynélez ¥eS{ polohovadlo pro vyrobu vldken, kabeld & profild, u kterych na povrchu nebo
ve hmoté& dochdzf vlivem podélného fyzikélnfho pisobeni kIZédoucim zm&ném v pohybujicim se
v1lékn&. Nap¥fklad pohybem svazku zé¥eni a taZeného kabelu se hé'v protla&ované izolaci kabe~
lu vyvolat rovnom&rn¥ jejt zesifovént apod.

U znémfch FeSenf se pouZfvé bud nékolika fyzikélnich zdrojd rozmist¥nfch po obvedu napf.
kabelu podle popisu ' vynélezu k patentu GB ¥. 1 306 742 t¥#{ urychlovald elektrond % polyme-
raci polyethylenové izolace vysokonap&fového kabelu, nebo n¥kolikandsobného vedeni postupn&
pootéZeného vodite s polyvinylchloridovou izolac! pod svazkem zé¥eni, nebo reversovaného na-
té¥enf. Lze pouZft i vychylovénf nebo odrazu svazku anebo synchronnfho oté¥enf na vstupn{ i
vystupn{ stran& protahovaného polotovaru. Dosavadn{ za¥{zen{ jsou pom¥rn& sloZité nebo neu-
mo2nuj{ provéd¥ni poZadovaného technologického pochodu rovnom&rn® po celém povrcﬁu nebo v ce-
1¢ hmoté&.

Tyto nedostatky odstranuje polohovadlo pro vyrobu vléken, kabeld a profild podle vynélezu,
jehoZ podstata spo¥ivéd v tom, Ze se skl4d4 z alespon jednoho vodicfho, rota¥nfho nebo klmezné-
ho, zkrut vlékna, kabelu nebo profilu zachycujfcfho prvku, je umfstZné mezi fyzikédlnim zdro-
jem rogmftaného pisobeni a taZnou ¥dstf vjrobni linky. Tachycujic{ prvek je p¥i kombinaci
8 natddenim otodny kolem osy kolmé, tefné k jeho vodicfmu povrchu, tato osa je osou oto¥né
t4sti polohovadla i vstupujfctho vlékna. Zachycené vlékno, kabel nebo profil je natAlen tak,
aby jeho element rovny délce pohybu stroje &i svazku, vytvé¥ejfetho vlastnf technologickou
operaci, byl zkroucen nejmén¥ o 360 °, tak?e p#i soulasném pohybu vlékna pisobenf probfhd
opakovan® po ¥roubovicich, vyplnujfcich vZdy dany element vlékna, kabelu nebo profilu. V1éknd
Je v zkrutu dr¥eno, pffp. ddle natédleno, napi. dv&ma nebo t¥emi kladksmi ¥i i konickym bubin-
kem, na kterych je ovinuto nebo mezi kterymi ar#{ t¥enim. Za kladkami miZe dojft k vyrovnéni
opa¥nym natolenfm, takZe oba konce mohou mit ste jnou polohu jako pfed zkrutem.

ﬁeﬁené zatfzenf je jednodu33{ ne% uvedené soustavy, pfl aplikaci na nékteréd nekruhové pro-
f£ily vyZeduje poﬁze natofenf pred vlastn{ operacf, nedochéz{ zde k reverzacim setrvalnych
hmot, kterymi je omezena vy33{ rychlost odtahll, a ¥dst vytvérejic{ vlastn{ technologicky po-
chod, nap#. nékladny hrychlovaé, mi%e byt jen Jjedna.

Na vykresech jsou znézorné&ny dva pfiklady provedeni polohovadla pro radia¥ni vulkanizaci
tzolace elektrickgeh vodi&t. Na obr. 1 je proveden{ s vn¥j3fm vi&ncem pro hmotn& j&f &1 tuZ¥{
materidly a na obr. 2 provedeni jednoduché a menéi pro malé a ohebné profily. Na obr. 3 Je
schematicky zndzorné&na zgednoduéené sestava kabelérské linky & polohovadlem.

Polohovadlo zkrucuje po .zaloZeni polohovany vodi& o jedno a¥ vicendsobek 360 © na délku
'rozmiténi napf. 1lm. Vodid se vloZi do drézek kladek podle obr. 1 v kolfkem 1 zaji¥t&né poloze
napinac{ kladky 2 a pres taZnou &ést 20 se zachyt! do navijecf civky 21. V této poloze jsou.
pruZiny l,bkteré zde tvor{ zéroven kompenzétor tahu, meximéln& napnuté. Napinac{ kladka 2 se
uvolnf, vodi¥ 22 se napne a ti¥enim zachyt{ p¥i nésledujfcfm zkrutu. NatéZec{ Fést polohovadla
vykonsé ‘pohonem 17 nejmén& tolik otdlek, kolik délek rozmftaného svazku urychlovale je obsaZe-
no ve volné délce vodi¥e 22, vstupujfctho do vstupnf kladky 5. Kladky 2, 5 jsou otoZné kolem
své osy 8 osy vn¥jifho vdnce 4 obr. 1, nebo dutého hifdele 1 s vidlic{ 14 na obr. 2. P¥i po-
v1ék4nf nap¥., "dvojlinky" se natélect éést polohovadla déle nenaté¥f. U vodi¥d, které zisté-
va jf zkrouceny po néb&hu v dréZce kladek, se déle p#i virob® otd¥{ vn&j%f vEnec 4 nebo vidlice
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14. LoZiska 7 s rovnob&Znymi osami s vldknem vedou vn&j3f v&nec 4 nebo vidlici 14 na prﬁ—
vleZném dutém h¥fdeli 15 a zachycuji s{ly od ¥emene 8 nebo od ozubeni 16 2 kladek 2, 5.

U provedenf obr. 1 d4le kolmé loZiska 9 zachycujf exiélni s1ly, které maj{ p¥i otd&en{ vn&j-
5fho vince 4 v mistech loZisek 7 a 3 prom&nny smér. Drék hornich loZisek 10 Jje vysouvac{
pro moZnost montéZe vn&jsfho vénce 4. VEechny &ésti zde v¥etn& pohonu 17 se samosvornou
ptevodovkou, p¥ip. Femenic{ 11, jsou uloZeny na zékladovém rdmu 12. Pro vhodné vlékna a pro-
fily miZe byt mfsto aZ t¥ech kladek pouZito jednoho,nap?. 1 konického bubfnku vstupni kladky
5 s i vicekrédt ovinutym vlédknem.

Polohovadla mohou bft také zarazena za sebou, napf. Jeko navijejfef a rozvijeifcf, a mohou
pracovat v rémci pruZné i trvalé deformace profilu. Tvrd3{ materisl miZe bft nejprve zkrcucen
v &4sti prfed vstupnf kladkou ¥i vodicim prvkem a potdm teprve miZe byt zachycen i blfizkou ta%-
nou &8sti. Pokud tvrdne materidl pied vstupem do polohovadla, miZe bft zachycen pouze dvima
" xladkami-véledky nebo vedenim anaslogicky se zpracovénim zmIn&né "dvoalinky"

Zatfzeni je pouZitelné pii zesitovént, redialn{ vulkanizaci elastomeri, nap¥. silikonovych
kaudukd, p¥i vyrob& izolacf elektrickgch vodddd, p¥i polymeraci plastd, vyrob¥ drétd, trubilek
a profilﬁ z plastickych hmot, textilnfch kabeld a vléken. Ddle p#i vpravéch lubrikeci, nané¥e-
n{ povrchovych vrstev, barveni, st¥fkénit, metalizaci nebo jingch technologiich, p*i kterych se
pouzi{vé podélného pisobeni z riznfch zdrojt, trysek, hofékd na pohybujfei se vlgknovy element.

PREDMET VYNKLLEZU
Polohovadlo pro vyrobu vldken, kabeld a profild, vyznadujicf se tim, %e se skl4d4d z ale-

spon jednoho vodicfho, rota¥nfho nebo kluzného,zkrut vlékna, kabelu (22) nebo brofilu zachy-
cujfcfho prvku, napi¥. kladek (5) é (2) & je umist®né mezi fyzikélnim zdrojem rozmitaného pl-
sobenf (19) a teZnou ¥éstf (20) vyrobnf linky, pFifem% vodic{ prvek nebo prvky, napi. bubinek
¢1 xladky (5) a (2) s ovinutym vléknem, kabelem nebo profilem isou uloZeny v pokhovadle (18)
napt. s vn&j¥{m vincem (4) nebo s vidlic{ (14) pevn¥ spojenou s privie¥ngm dutym h¥fdelem (15},
jejich% osa otéleni jé shodné s osou vlékna, kabelu nebo profilu v m{st¥ vedenf prvku, napt.

shodné s tenou odpovidajfcfho prim¥ru vstupn{ kladky (5).

3 vykresy
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