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Naped glowicy wrzecionowej automatu do produkcji
baniek szklanych, zwlaszcza choinkowych

1
Przedmiotem wynalazku jest naped glowicy
wrzecicnowej automatu do produkcji baniek szkla-
nych, zwlaszcza choinkowych.

Znane -automaty do produkcji baniek szklanych
wypcsazone sg najczeSciej w kilka glowic, ktore
napedzane £g przy pomocy ukladu zebatych kot
walcowych.

Zdolnos¢ predukeyjng autematu zwiekszyé moz-
na poprzez zwiekszenie i'oSci glewic wrzecicne-
wych, lecz jednccze$nie zwieksza sie iic§é pa’ni-
k6w stuzacych do pcdgrzewania elementow szkla-
nych." Powoduje to znaczne pcdwyzszenie temgera-
tury pod stotem karuzelcwym i nagrzewanie oraz
rozszerzanie sie elementoéw napedzajgcych.

W technologii prcdukeji baniek glowice wrzecic-
nowe muszg by¢é wielokrotnie zatrzymywane
w cyklu produkcyjnym, co cdbywa si¢ poprzez wy-
zebianie k61 wa'cowych. W wynilu rozszerzalnosci
cieplnej nastepujg zakl6écenia w zazebianiu i wy-
zebianiu ko6t napedcwych. co powoduje przestoje
w produkcji. W konsekwencji zaczeto budowaé
automaty o matej ilcSci wrzecion, co wprawdzie
zZwieksza niezawcdnc$é ich dzialania. lecz znacznie
zmniejsza oplaca'nosé produkcji baniek szklanych.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci. Dla osiggnigcia tego celu zostalo wytyczone
zadanie opracowania takiego ukladu napedowego
glowic, ktéry pozwolilby na rzastosowanie ekcno-
micznie uzasadnicnej ilc§ci glowic wrzecionowych
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do produkcji baniek szklanych, przy jedncczesnej
niezawodnos$ci czialania autcmatu.

Nieoczekiwanie ckazalo sig, Zze mczna rczwigzacé
to zadanie zgcdnie z wyna’azkiem, jezeli do nape-
du glowicy zastcscwany zcstanie walek napedowy
osadzceny przy pcmocy najkorzystniej dwéch ukla-
dow teleskopowc-przegubowych w stole karuzelo-
wym autcmatu.

Uklad teleskcpowo-przegubewy sklada sie z osa-
dzonej w tulei sprezyny wspélpracuigcej z suwa-
kiem polgczonym przy pomccy przegubu z korpu-
sem lozyska, w ktorym iznajduje sie lozyskc z csa-
dzonym wewnatrz watkiem napedowym. Na watku
napedowym osadzony jegt element cbretowy, ko-
rzystnie lozysko toczne, wspélpracujacy na zasa-’
dzie docisku z krzywksg sterujgcg wilgczanie i wy-
laczanie obrotu glowic wrzecionowych. Na obu
koncach watka csadzone sa kota stozkowe, najko-
rzystniej zebate, wspoétpracujgce z kolem napedo-
wym i kolem napedzanym osadzonym na glowicy
wrzeciona.

Naped wedlug wynalazku zatewnia bezawaryj-
ng prace automatu do produkcji bkariek szklanych

.mimo do§¢é znacznej iloSci glowic dzieki latwemu

zazgbianiu i sie zastesowanych ko6t~

stezkowych.

wyzebianiu

Przedmiot wyna'azku przedstawiono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, ra ktérym fig. 1
przedstawia schemat ukladu napedowego glowicy
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wrzecicnowej automatu, za§ fig. 2 przekr6j ukla-
du teleskopowo-przegubowego.

Jak to pckazano na rysunku do navedu glowicy
1 zastosowano walek napedowy 2 csadzony przy
pemcfy  dwéch~ ukladéw teleskopowo-przegubo-
wych 3 w stole karuzelowym automatu 4. Uktad
teleskopowo-przegubcwy sktada sie z osadzonej
w tulei 5 sprezyny 6 wspoélpracujgcej z suwakiem
7 pclaczonym przy pomocy przegubu 8 z korpusem
lczyska 9, w kt()ryfn znajduje sie lozysko 10 z osa=
dzonym wewnatrz watkiem napedowym 2. Na wal-
ku napedowym 2 osadzone jest lozysko tcczne 11
wspollpracujace na zasadzie docisku z Kkrzywka
sterujagcg 12 wilgczanie i wylaczanie obrotu glowic
wrzecicnowych 1. Na cbu koncach watka napedo-
wego 2 csadzone sg kola stozkowe 13, najkorzyst-
niej zebate, wspoéipracujace z kolem napedowym
;14, i kotem napedzanym 15 osadzonym na glowicy
wrzeciocna 1. Krzywka sterujgca 12 osadzona jest
na kolumnie wsporczej 16. Stozkowe kclo napedo-
we 14 osadzone jest na kclumnie napedowej 17 na-
pedzanej w znany sposéb od silnika, u‘éytuowanej
wewnatrz kolumny wsporczej 16.

Zasada pracy napedu glowicy wrzecionowej
autcmatu jest nastepujaca:

Z kolumny napedowej 17 naped przenoszony jest
przez uklad két stozkowych 14—13 i 13—15 za po-
mocg walka 2 na glowice 1. Walek napedowy 2
pcoprzez tozysko 11 i sprezyny dociskajace 6 sterc-
wany jest przez csadzong ma kolumnie wsporczej
16 nieruchomga krzywke sterujacg 12, ktéra powo-
duje wyzebienie sie kot stozkowych 13 i 15 i za-
trzymanie glowicy 1. Nastepuje to w wyniku na-
cisku przez krzywke sterujgeca 12 na lozysko 11
a nastepnie ugiecie sprezyn 6 w ukladach telesko-
powo-przegubowych 3. Sprezyna 6 blizej glowicy
1 ugina si¢ w mniejszym stopniu niz sprezyna 6
ukladu teleskopowo-przegubowego 3 polczonego
blizej krzywki sterujacej 12, w wyniku czego wa-
lek 2 zostaje cdchylony od poziomu. )

Ponowne zazebienie k6t stozkowych 13 i 15
i wlaczenie glowicy 1 nastepuje w wyniku natra-
fienia przez tozysko 11 na wglebienie krzywki ste-
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4
rujacej 12, rozprezenie sie sprezyn 6 i. powr6t wal-
ka do poziomu. R

Zazebianie badZz wyzebianie sie k6l stczkowych
13 i 15, a w wyniku tego uruchamianie badZ za-
trzymywanie sie glowic wrzecicnowych 1 automra-
tu zgodne sg z cyklem technologicznym wytwaiza-
nia baniek. :

Ze wzgledu na lekka konstrukcje glowic oraz
baniek szklanych wystarczajgca jest bardzo mala
sita do wuruchomienia glowicy wrzecionowej,
w zwigzku z czym kola stozkowe nie ulegajg znisz-
czeniu. Ponadtc wystepuje samocczynna regulacja
nacisk6w miedzyzebnych ké6@ stozkowych oraz
uniezaleznienie sie od skutkéw temperatury, gdyz
nastepuje kompensacja wymiaréw pcprzez podnie-
sienie sie do géry ‘walka. '

Zastrzezenia patentdwe

1. Naped glowicy wrzecionowej automatu do pro-
dukcji baniek szklanych, zwlaszcza chcinkowych,
zawierajgcy uklad kol zebatych, wzg'ednie cier-
nych, znamienny tym, Ze posiada walek napedo-
wy (2) osadzony przy pomocy najkorzystniej dwoch
uktadéw teleskopowo-przegubowych (3) w stole
karuzelowym (4) automatu, przy czym watek na-
pedowy (2) wyposazony jest w element cbrotowy,
korzystnie lozysko toczne (11) wspélpracuigcy na
zasadzie docisku z krzywka sterujaca (12 wigcza-
nie i wylaczanie obrotu glowic wrzecionowych (1),
a na obu- koncach watka napedowego (2) znajduja
sie kola stozkowe (13) najkorzystniej zebate, wspot-
pracujace z kctem napedowym (14) i kolem nape-
dzanym (15) csadzonym na glowicy wrzeciona (1).

2. Naped wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uklad teleskopowo-przegubowy (3) sktada sie z osa-
dzonej w tulei (5) sprezyny (6) wspéipracujgcej
z suwakiem (7) polgczonym przy pomocy przegubu
(8) z korpusem lczyska (9), w ktérym znajduje sie
tozysko (10) z osadzonym wewnatrz walkiem na-
pedowym (2). :
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