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Slipeanordning.

Den foreliggende oppfinnelse ve&r@rer en slipeanordning for fin-
sliping av ventildeler, s&rlig'for brennstoffventiler, hvor den’
“del som skal sllpes samt ‘et sllpeozgan opptas i en felles holder~'

som tillater lnnbyrdeb drelnlng av delen og gllpe@rganet.

Det finnes i flere tilleller behov for & kunne finslipe ro-
tasjonsflater pi mindre maskindeler med enkle midler. Som et ek-
sempel kan nevnes brennstoffventiler for dieselmotorer, Serlig
ved skipsdieselnotorer er det av storrbetydniﬁg at brennstdff?en—,
tilene lukker neyaktig. Dette er serlig viktig ved motorer méq o

- hoyt innspreytningstrykk. Ved slike ventiler er ogsd belastningen
og-dérmed slitasjen‘stzrst. Brennstoff-forbruket og flere'forhdld
ved motoren er stérkt avhengig av brenhstoffventilenes:tilstandi"
Det er derfor viktig at ventilene kan vedlikeholdes pé& en enkel
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mdte ombord i skipet mens dette er i sjeen. ,

US-patentskrift nr. 1.429.494 viser et apparat hvorirventil-.
setet dg ventildelen slipes mot hverandre ved innbyrdes dréining.
Ved 4 slipe delene mot hverandre vil delene anta en vilkdrlig ut-
forming .som vil vere avhengig av forskjellige forholad i de enkelte
deler. Delene kan sdledes slipes i forhold til hverandre, slik at
de passer inn med hverandre i et bestemt tett’inngrép,’men*détte
er ikke det eneste krav som stilles til delene. Det kan sdledes
lett forekomme ved dreiningen av delene i forhold til hverandre at
ujevnheter i flaten p& den ene del istedenfor & avslipes mot den
annen del fremkaller ringspof i den annen del. 1 praksis har det
vist seg at eh slik legsning med innbyrdes avsliping év déiene ikke
er tilfredsstillende. _ . .

I US-patentskrif{t nr. 2.576.3%3 og fransk patentskrift nf{
1.211.8715 er det vist apparater hvori ventildeler kan fastspennes
0g aVslipes. Det er benyttet et fjerarrangement for 4 oppnd et
passende anleggstirykk mellom slipedelen'og ventildelen og det er
benyttet en drivmotor til dreining av slipedel i forhold il ven-
tildel eller omvendt. ZEn sterste ulempe med apparaturen ifelge
den kjente utferelse er at den er av en stasjonzr utforelse og er
forholdsvis komplisert og plasskrevende. En annen ulempe er at
den synes & vere vanskelig & regulere med hensyn til anleggstryk-
ket mellom slipedel og ventildel. Forslagene ifslge den kjente ut-
forelse er av en slik utforelse som vel bare kan finne anvendelse
for sliping av ventildeler i industriell m&lestokk, det vil si i
torbindelse med et reparasjonsverksted som er spesielt innrettet
‘for oppretting eller sliping av ventildeler.

‘Med den foreliggende oppfinnelse tas det sikte pd & komme
frem til en anordning som skal anvendes ombord i skip. Det tas
serlig sikte p4 en anordning hvorved man kan eoppnd szrlig neyaktig
sliping ved hjelp av enkle midler. Det tas s8ledes sikte p& en
serlig prisbillig, lite plasskrevende og forholdsvis lett hindter-
bar anordning, hvormed man kan oppnd minst like neyaktig sliping
com ved de kjente, stasjonzre, serlig plasskrevende apparaturer.

‘Formalet med den foreliggende oppfinnelse er siledes & frem-
skaffe. en slipeanordning av neVnte art hvormed en nzyaktig sliping
av enkelte eller sammenpassende maskindeler, sarlig ventildeler,
kan foretas uavhengig av andre hjelpemidlef og under alle forhold.
Et sérlig form&l med oppfinnelsen er & frembringe en slipeanordning

som er egnet til finsliping av ndler og ndleseter for ventiler, s&
som for brennstoffventiler pd dieselmotorer.




' ; 123072

Ifelge opplinnelsen kan dette oppnds ved af et sett av opp-
rettingsorganer [or separat oppretting av motsvarende ventildelers
separat fastspennbare slipeorgan, og det tilherende slipeorgan er
opptatt lesbart fastspent (motsvarende dor de to ventildeler) i en
tilherende holderdel henholdsvis en tilherende spindelenhet som er
lfastspennbar og dreibar i den respektive holderdel, og al et sett
av samvirkende holderdelcr, hvori del er lesbart fastsbennbar‘hen—
holdsvis ventildelen og slipeorganet.er innbyrdes sentrerbare og
er dreibare og aksialflorskyvbare i forhold til hverandre.

lfelge opptlinnelsen anvendes det for det ferste 1 en dertil
egnet holderdel henholdsvis i en spindelenhet et sett opprettings-
organer for scparat oppretting av motsvarende ventildelers separat
lastspennbare slipeorgan og for det annet et sdtt samvirkende hol-
derdeler for lesbar fastspenning henholdsvis av ventildelen og det
tilhgrende slipeorgan innbyrdes sentrert i et dreibart, aksialfor-
skyvbart inngrep med hverandre. ‘

Ifelge oppfinnelsen  oppnadr man s&rlig stor neyaktighet ved
vlipeoperasjonen ved & kunne opprette slipeorganel forut for hver
ventilslipeoperasjon i en derfil egnet holder. Opprettingen av
slipeorganet kan foretas ved drehing i en holder uten motordrift
og uten 4 vere avhenglg a& fjerorganer. Dette lorenkler i vesent-
lig grad anordningens uforming og dimensjoﬁer. Ved 4 anvende et 1
nevinte holder separat fastspennbart slipeorgan kan dette lett over-
feres fra den ene holder til den annen og ved anvendese av passende
holderdeler kan man sikre en ngyaktig seﬁtrering av de aktuelle
deler i forhold til hverandre. Den enkle utforming av holderdelene
tillater.en tilsvarende enkel pavirkning av delene slik ét man kan
Loreta oppreftiﬂgen og slipingen for hdnd uten behov for motor-
drift. ' . ,' '
Oppfinnelsen vil bli beskrevet nermere i det folgende under
henvisning til enkelte utferelseseksempler vist i_de med{eolgende
tegninger, hvor: )

" Fig. 1 viser i aksialsnitt en holder for et opprettingsorgan
med et slipeorgan for et ventilsete fastspent til en handtaksdrevet
spindel. . n
Fig. 2.viser ndlehuset plassert i en holder som samtidig opp-
tar en spindel med slipeorganet. ‘

Fig. 3 viser i utsnitt et sideriss‘av opprettihgsorganet mon-
tert 1 nolderen :

Fig. 4 viser i aksialsnitt en alfternativ utiferelsesform hvor
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spindelen er pamontert et slipecorgan for en ndl og hvor holderen
berer et opprettingsorgan for dette.

Fig. 5 viser i aksialsnitt holderen vist i fig. 4 med pdsatt
nadl for sliping. :

1 fig. 1 er det vist en sylinderformet holder 10 med et lep
11 som i en ende er utvidet og forsynt med gjenger for opptak av
en spindelenhet 12. Den motst8ende ende er, som vist i fig. 3,
torsynt med en utlsparing som gir plass for et opprettingsorgan 13.
1 det viste eksempel er dette utformet som en h&rdme tallplate plas-—
sert med en aktiiv egg 1 vinkel til-spindelaksen i dennes plan.

»  Formen 0g plasseringen av opprettingsorganet 13 vil vere av-
hengig av blént annet vinkelen pd nélésetet som skal slipes.
Platen 13 er fesiet til holderen 10 med skruen 14 og hviler i en
forsenkning 1 dennes endeparti.

Spindelenheten 12 bestdr i ferste rekke av en spindel 15 med
et handtak 16 pémoﬁtert den utragende ende og med en utragende
faststdende Tlens 17 som ligger an mot to kulelager 18 i et spin-
delhus 19 som samtidig tjener som innstillingsskrue under oppret-
tingen. Spindelhuset 19 er s8ledes forsynt med utvendige gjenger
som opptas 1 holderen 10.. For fastspenning av spindelhuset 19 til
hholderen 10 er det anvrdnet en ladsemutter 20.

For & holde fast kulelagrene 18 og dermed spindelen 15 i
.pindelhuset 19 er det anordnet en utvendig gjenget lfastspennings-
hylse 21 som er innskruet i spindelhuset til anlegg mot det ytters-
te lager 18. Pastspenningshylsen 21 er hensiktsmessig forsynt med
hull 22 for innskruing med en passende ngkkel.

Spindelen 15 er opptatt i lepet 11 med glidepasning og har
i den innadvendte ende en gjenget boring for opptak av et slipe-
organ 23%. Slipeorganet 23 er 1 det viste eksempel utformet av
kobber eller stepegods som en tapp med konisk spiss svarende til
ndlhusets sete. ’

I fig. 2 er det vist en holder 24 med en indre boring 25 med
en flens for opptak av et ndlhus 26 som skal slipes. Boringens 25
ytre parti er gjenget for innskruing av en kombinert -spindelenhet
og fastspenningsorgan 27 for n&lhuset.

Til fastépenning benyttes en fastspenningshylse 28 med ut-
vendige gjenger som opptas i holderen 24 og med innvendige gjenger
for en innstillingshylse 29. Mellom fastspenningshylsen 28 og ndl-
huset 26 er det plassert en klemring 30 av kobber. Innstillings-
hylsen 29 ligger an mot en konisk styrehylse 31 som ligger 1 borin-
gen 25 i holderen 24 og som opptar en spindel 32. Ved innstilling
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av hylsen 29 kan styrehylsens 31 innvendige diameter varieres,
idet den er forsynt med aksiale slisser som ‘tillater [orandring
av diameteren.

Spindelen 32 er dimensjonert slik at den passer inn i nale-
huset med glidepasning og er 1 den innadvendte ende forsynt med en
gjenget boring for opptak av slipeorganet 23 pd samme mdte som
spindelen 15. Spindelens 32 andre ende bzrer et hdndtak 3% for
dreining.av spindelen under sliping.

Fremgangsmdten ved sliping av et ventilsete er at slipeor-
ganct 23 forst opprettes mot opprettingsorganet 13 1 holderen 10.
Deretter overlfores slipeorganet til spindelen 32 som sammen med
ndlhuset 26 spennes inn 1 holderen 24 som vist, og slipes.

I fig. 4 er det vigt en alternativ utferelsesform som er
vist benyttet for sliping av en nadl. Her er et slipeorgan 34 fast
innspent 1 en holder 35 mens et opprettingsorgan 36 er festet til
spindelen. Spindelenheten er her utformet som spindelenheten 1? i
lig. 1. Opprettingsorganet %6 montert pd spindelens 15 innad-
vendte ende er utformet som en fres med kjegleformet arbeidsilate.
Spissvinelen vil vere 1lik den enskete vinkel pd ventilsetet.

llolderen er i dette tllfelle.delt i to deler med en ytre
hylseformet del 37 som svarer til holderens 10 sylinderformete del
og som bzrer spindelenhetén 12 innstillbart i aksialretning, samt
holderen 35 som bzrer slipeorganet 34 og‘er forsynt med innvendige
gljenger for opptak av et tilsvarende parti pad hylsen 37. Mellom
holderen 35 og hylsen 37 er det innspent styrehylsen 31. Som det
fremgdr av figuren er holderens 35 ende fbrsynt—med en utsparing
som blottlegger arbeidssonern for slipeverkteyet. Slipecrganel 34
‘er fremstilt som en skrue av kobber eller stopegods med et héde g
gjenger for inngkruing aksialt 1 en tilsvarende boring i holderens
35 ende. Det viste slipeorgan har en kjegleformet forsenkning 38
i den aktive ende. Denne kjégleform'er”tilpasset formen p& den
gjenstand som skal slipes, i det viste eksempel altsd -en nadl for
en ndlventil. ' '

. I fig. 5 er holderen 35 vist med spindelenheten 12 tatt bort
og erstattet med en ndl 39 fra en nilventil. NAlen 39 er innsatt
i styrehylsen 31. Deunne holdes p& plass av en spennhylse 40 med
utvendige gjenger som tilsvarer glengene 1 holdereun 35. Hylsen 40
er dessuten forsynt med en lédsemutter 41. Til dreining av nélen
39 kan det benyttes et egnet hdndtak 42.

Bruken vil her vere tilsvarende somvfor slipeverktoyet vist
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i fig. 1;3. Med spindelenheten 12 innsatt i holderen 35 opprettes
slipeorganet 34 med fresen 36; N&r opprettingen er fullfert byttes
spindelenheten 12 ut med nd&len 39 og slipingen kan gjennomferes ved
dreining av h&ndtaket 42. ) A . .

" P4 grunn av den enkle oppbygging kan slipeverkteyet ifalgeb
oppfinnelsen lett fremstilles med meget lave toleranser. Sammen
med innstillingsmulighetene bidrar dette til et neyaktig resultat.

‘En vegsentlig fordel ved den beékrevne slipeanordning er at
det pd grunn av hdnd-driften ikke forplantes vibrasjoner fra skipet
til slipeanordningen under driften. Ved motordrevet verktey kan
detee vanskelig unngds da et slikt verktoy ville forutsette fast
montéring. '

Scelv om oppfinnelsen her er beskrevet under henvisning til
ventildeler, er det som nevnt klart at den kan utnyttes for slip-
:ng av andre gjenstander hvor en rotasjonsflate pd en enkel méte
skal slipes serlig nevyaktig.

PATENTEKRAWV

1. Slipeanordning for fjnéliping av ventildeler, sz:rlig for
brennstoffventiler, hvor den del som skal slipes samt et slipe-
organ opptas i en felles holder som tillater innbyrdes dreining

zv delen og slipevrganet, karak terisert ved at
et sett av opprettingsorganer (13, 3%6) for separat oppretting av
motsvarende ventildelers (26, 39) separat fastspennbare slipeor-
gan (23, 34), og det tilherende slipeorgan er opptatt lesbart
rfastspent (motsvarcnde for de to ventildeler) i en tilherende hol-
derdel (10, 35) henholdsvis eh tilherende spindelenhet (12) som er
fastspennbar og dreibar i den respektive holderdel, og at et sett
av samvirkende holderdeler (24, 28; 35, 40), hvori det er lesbart
Iastspennbar henholdsvis ventildelen (26, 39) og slipeorganet er
innbyrdes sentrerbare og er dreibare oglaksialforskyvbare i for-
hold til hverandre.

2. Slipeanordning 1 samsvar med krav 1, karakteri--
sert v e d at holderdelen (35) for spindelenheten (12) un-
der oppretting ogsd kan tjene som holderdel for den ventildel (39)

~som skal slipes.

3; Slipeanordning i samsvar med krav 1 eller 2, karak-
terisert v ed at den ventildel (39) som dreies ved.
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sliping er opplagret i en styrehylse (31) hvis diameter kan inn-
stilles med en gjengebzrende spennhylse (40).

4. Slipeanordning i samsvar med krav 3, karakteri-
s er t v ed at spennhylsen (29) er opptatt i hylsen (28)
som holder fast den del (26) som skal slipes.

Anfgrte publikasjoner:

Fransk patent nr. 1.211.815
US patent nr. 1.429.494, 2.576.333
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