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Vyndlez riedi vyrobu stdkov valivych lo¥%isk s odlahienim

oboch d8iel tvArnenim.

V stidasnosti sd sGdky valivych loZisk vyrdbané obrabanim,
kombindciou obridbania a tvarnenia, alebo len tvarnenim a to
prevaZne bez odllahdenia ¢iel alebo s jednym &Selom. Uvedend techw
nolodgia plati pre nesymetrické sddky vyfébané v stidasnosti.

U stdkov valivych loZisk existuje v stilasnosti zdmer prejst’

' na kon$trukciu symetrického stdka, ktory mA po operédcii tepel-
ného spracovania vybrisené gul'ové Selo. Znéme st raciopdlne tech-
noldgie vyroby symetrickych stdkov pred tepelnym spracovanim s
vyuZitim metod postupového lisovania, Gplného sustruenia, ale-
bo v pripade konStrukcie symetrickych stidkov bez jedného gullové~
ho dela valcovanim za studena. V pripade pouZitia metdédy valco-
vania stidkov sa na oboch eldch stdkov vytvara odlahdenie, kto-
rého priemer je vidy vid&3i, ako vonkaj3i pelomer sidka. PouZi-
tie tejto metddy vyroby sitdkov valcovanim u konStrukcie stidkov

s jednym gulovym Jelom vytvorenym obrdbanim po tepelnom spracova-
ni nie je mo#né, pretofe u tejto kon3trukcie je nutné zachovat’
podmienku pre minimélne jedno odlahdenie dela na strane neskdr
vytvoreného gulového Sela, podla ktorej priemer odYahlenia mdiZe

byt’ maxjmélne rovny polomeru vonkajSieho priemeru stdka.

Tieto nevyhody prevaZne odstrafiuje spdsob vyroby podla vynd-
lezu vyznadujici sa tym, Ze vychodzi polotovar v tvare Ipalika
sa razenim tvarovych &iel pretvori do tvaru predlisku, ktorfy sa
valcovanim za studena dohotovi do konedného tvaru stdka valivého
loZiska. Pri valcovani sa prestiva dast’ materidlu z povrchu pred-
lisku do dela materidlu tak, %e stidok dosiahne svoj konedn¥ tvar
prqd,operéciou tepelného spracovania. Razenie tvarovich &iel -

zahibenie v strede i zrazenie hrédn sa robi v jednej operidcii v .
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uzavretej zdpustke. Po razeni nasleduje valcovanie medzi tVarovya
mi plochami valcovacieho ndstroja. Profil a rozmery razenia tva-
ru dela stidke mbéZu byt’ rdzne a u oboch &iel i rozdielne.

Vy¥hodou uvedeného spdsobu je to, Ze tvarové razenie Sela
predlisku umoZiiuje uplatnenie métédy valcovania stidkov slneskdr-v
im zhotovenim gulového Jela, dosahuje velki presnost’ vyroby bez
potreby dokon&ovacich operécii pred tepelnjym spracoﬁanim, zlepiie~
nie mechanickych vlastnosti a zvy¥enie dynamickej fnosnosti lo~
Ziska, zlepSenie geometrického tvaru, zv§Senie kvality povrchu
a zniZenie ﬁrécnosti v#roby_sﬁdkdv."

Priklad technoldgie vyroby Aﬁdkov pred tepélnim spracovanim
podla vynédlezu Jje znézorneni na priloZenjych vykresoch. Na obr. 1
je tvar vychodzieho polotoVéru;- §palika.:Na obr. 2 je tvar ra~
zeného profilu oboch &diel Sﬁdkpv. Na obr. 3 je tvar siidka po val-
covani za studena., Objem materidlu oznadeny a sa pri valcovani

presunie z povrchu do ela stidka a rovna sa objemu b..
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Spésob vyroby sudkov valivfch loZisk (vyznadujici sa tim,

%¥e vYychodzi polotovar v tvare 3palika sa razenim tvarovych &iel
pretvori do tvaru predlisku, ktory sa valcovanim za studena do-
hotovi do kone&ného tvaru sidka valivého loZiska s jednym, alebo

dvoma “od¥ahdenymi delami., .

1 vykres
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Obr, 1
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Obr. 3
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