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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 10日 (2007.1.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ０ ． ０ ５ ｍ ｌ を 超 え る 液 体 の 量 を 測 定 す る 低 流 量 測 定 装 置 に お い
て 、
　 ａ ） 入 口 と 、 第 二 室 と 流 体 的 に 連 通 し た 出 口 と を 有 す る 第 一 室
層 流 を 形 成 す る 要 素 を 有 し 、 第 一 室 の 前 記 出 口 に は 、 前 記 第 二 室 に 通 じ か つ 一 連
の 小 滴 を 解 放 す る よ う に 寸 法 決 め さ れ た 小 滴 生 成 器 が 設 け ら れ 、 前 記 小 滴 の 各 々 は 、

前 記 小 滴 生 成 器 の オ リ フ ィ ス 中 の 液 体 か ら 自 重 で 形 成 し か
つ 剥 離 、
　 ｂ ） 前 記 二 つ の 室 の 気 圧 を 均 等 に す る た め に 前 記 第 一 室 の 上 側 領 域 と 前 記 第 二 室 の 下 側
領 域 の 間 で 延 び て い る 溢 流 導 管 と 、
　 ｃ ） 前 記 小 滴 生 成 器 か ら 出 る 各 小 滴 の 通 過 を 数 え る た め に 前 記 小 滴 生 成 器 の 下 に 前 記 第
二 室 内 に 位 置 決 め さ れ て い る 電 子 手 段 と 、
　 ｄ 報 を 受 け 取 り か つ 記 録 す る

前 記 電 子 手 段 に 接 続 さ れ て い る 情 報 処 理 ユ ニ ッ ト と
を 備 え た 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 小 滴 生 成 器 オ リ フ ィ ス の 内 径 は 約 ３ ～ ６ ｍ ｍ で あ る 請 求 項 １ に 記
載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 電 子 手 段 は 、 前 記 小 滴 生 成 器 の 前 記 オ リ フ ィ ス の 下 に 重 畳 し た 離
間 関 係 で 位 置 決 め さ れ た 一 対 の 電 極 を 備 え て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 第 一 室 、 前 記 第 二 室 、 前 記 小 滴 生 成 器 及 び 前 記 電 極 は 、 前 記 情 報
処 理 ユ ニ ッ ト に 接 続 す る 電 気 的 接 続 手 段 を 有 す る 独 立 し た 使 い 捨 て ユ ニ ッ ト の 一 部 で あ る
請 求 項 ３ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 小 滴 生 成 器 に は 、 前 記 小 滴 生 成 器 の 出 口 オ リ フ ィ ス の 中 央 か ら 下
方 に 延 び て い る 落 下 方 向 ピ ン 状 要 素 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 は 、 入 口 漏 斗 と 、 迷 路 入 口 が 前 記 入 口 漏 斗 か ら 液 体
を 受 こ と が で き か つ 迷 路 出 口 が 前 記 出 口 オ リ フ ィ ス か ら 下 方 に 延 び て い る 前 記 ピ ン 状
要 素 に 前 記 液 体 を 向 け る よ う に 配 置 さ れ て い る 中 間 迷 路 部 と 備 え て い る 請 求 項 ５ に 記 載
の 低 流 量 測 定 装 置 。
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　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 出 口 オ リ フ ィ ス の 外 面 が 疎 水 性 材 料 で つ く ら れ て い る 請 求 項 ５ に
記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 材 料 は フ ッ 化 エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン で あ る 請 求 項 ７ に 記 載 の 低 流 量
測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 迷 路 の 内 側 部 分 と 前 記 出 口 オ リ フ ィ ス の 内 面 は 疎 水 性 材 料 で 内 張
り さ れ て い る 請 求 項 ５ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 材 料 は ポ リ エ ー テ ル サ ル ホ ン で あ る 請 求 項 ９ に 記 載 の 低 流 量 測
定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 層 流 を 形 成 す る 要 素 は ス ク リ ー ン 要 素 に よ っ て 支 持 さ
れ て い る 多 孔 性 物 質 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 多 孔 性 物 質 は 、 繊 維 マ ッ ト 、 粒 子 及 び そ の 組 み 合 わ せ か ら な る
群 か ら 選 択 さ れ て い る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 層 流 を 形 成 す る 要 素 は 、 成 形 プ ラ ス チ ッ ク の 迷 路 で あ る 請 求 項
１ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 第 一 室 入 口 か ら 前 記 小 滴 生 成 器 へ の 超 低 流 量 の 液 体 用 の 第 一 通
路 が 設 け ら れ 、 通 常 の 流 量 用 の 第 二 通 路 が 設 け ら れ て お り 、
　 前 記 第 一 通 路 は 、 多 孔 性 外 壁 を 備 え た フ ィ ル タ 要 素 の 上 面 で 開 始 し 、 前 記 フ ィ ル タ 要 素
の 下 面 、 フ ィ ル タ 支 持 カ ッ プ の 内 部 へ 、 前 記 溢 流 導 管 の 外 面 へ 下 り 、 前 記 小 滴 生 成 器 内 に
通 じ 、
　 前 記 第 二 通 路 は 、 前 記 フ ィ ル タ 要 素 の 前 記 上 面 で 開 始 し 、 前 記 多 孔 性 外 壁 と 、 前 記 第 一
室 を 通 り 、 前 記 小 滴 生 成 器 内 に 通 じ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 第 二 室 内 に 位 置 決 め さ れ た 前 記 電 子 手 段 を 通 過 し た 後 に 前 記 小
滴 を 受 け 入 れ る よ う に 位 置 決 め さ れ た 目 盛 り を 付 け ら れ た 収 集 バ ッ グ を さ ら に 備 え た 請 求
項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 前 記 情 報 処 理 ユ ニ ッ ト か ら 中 央 モ ニ タ ー へ 情 報 を 伝 達 す る 手 段 を さ
ら に 備 え た 請 求 項 １ に 記 載 の 低 流 量 測 定 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 は 、 ０ ． ０ ５ ｍ ｌ を 超 え る 液 体 の 量 を 測 定 す る 低 流 量 測 定 装 置 に お い て 、
　 ａ ） 入 口 と 、 第 二 室 と 流 体 的 に 連 通 し た 出 口 と を 有 す る 第 一 室
層 流 を 形 成 す る 要 素 を 有 し 、 第 一 室 の 出 口 に は 、 第 二 室 に 通 じ か つ 一 連 の 小 滴 を
解 放 す る よ う に 寸 法 決 め さ れ た 小 滴 生 成 器 が 設 け ら れ 、 小 滴 の 各 々 は 、

小 滴 生 成 器 の オ リ フ ィ ス 中 の 液 体 か ら 自 重 で 形 成 し か つ 剥 離 す る 、 第 一 室 と
、
　 ｂ ） 二 つ の 室 の 気 圧 を 均 等 に す る た め に 第 一 室 の 上 側 領 域 と 第 二 室 の 下 側 領 域 の 間 で 延
び て い る 溢 流 導 管 と 、
　 ｃ ） 小 滴 生 成 器 か ら 出 る 各 小 滴 の 通 過 を 数 え る た め に 小 滴 生 成 器 の 下 に 第 二 室 内 に 位 置
決 め さ れ て い る 電 子 手 段 と 、
　 ｄ 報 を 受 け 取 り か つ 記 録 す る

電 子 手 段 に 接 続 さ れ て い る 情 報 処 理 ユ ニ ッ ト と を 備 え
た 低 流 量 測 定 装 置 を 提 供 す る こ と に よ っ て 、 前 述 の 目 的 を 実 現 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
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） 情 た め 、 か つ 連 続 し た 小 滴 の 間 の 時 間 間 隔 を 計 測 し 、 か
つ 連 続 し た 小 滴 の 間 の 時 間 間 隔 の 関 数 と し て の 小 滴 寸 法 の 変 化 を 処 理 し つ つ 液 体 の 流 量 及
び 全 体 積 を 計 算 す る た め に 、 さ ら に



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 本 発 明 は 以 前 の 例 示 的 な 実 施 例 の 詳 細 に 限 定 さ れ ず 、 本 発 明 は か ら 逸 脱 す る
こ と な く 他 の 特 定 の 形 態 で 実 施 す る こ と が で き る と い う こ と は 当 業 者 に 明 ら か で あ る 。 そ
れ ゆ え 、 本 実 施 例 は 、 全 て の 点 で 例 示 的 で あ り 制 限 的 で な い と 考 え ら れ 、 本 発 明 の 範 囲 は
、 以 前 の 記 載 で な く 添 付 し た 請 求 の 範 囲 に よ っ て 示 さ れ て お り 、 そ れ ゆ え 、 請 求 の 範 囲 の
意 味 や 均 等 の 範 囲 内 に あ る 全 て の 変 形 は 請 求 の 範 囲 に 包 含 さ れ る こ と が 意 図 さ れ て い る 。
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