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Ein Einsatz fiir Schaliddmpfer oder Katalysator, insbe-
sondere fir Auspufftdpfe oder Katalysator fir Verbren-
nungsmotoren, besteht aus einem mit Querwellungen ver-
sehenen Blechstreifen (1) in schraubenférmiger Anord-
nung. Der Blechstreifen (1) ist z.B. durch SchweiBungen (7)
bereichsweise mit sich selbst entlang quer zu seiner Langs-
erstreckung verlaufender Linien verbunden. Durch Aus-
einanderziehen in Richtung der Achse des Einsatzes erhait
der Einsatz eine wabenartige Struktur. Bevorzugt ist es,
da® durch die SchweiRungen (7) Wellenberge einer Win-
dung Blechstreifens (1) mit Wellentalern einer benachbar-
ten Windung verbunden sind. In diesem Fall ist die GroRe
der Querwellungen des Blechstreifens (1) so gewdhit, dal
Wellenberge und Wellentéler in benachbarten Windungen
des Blechstreifens (1) einander gegeniiberiiegend ange-
ordnet verbunden sind.
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Die Erfindung betrifft einen Einsatz fur Schalldampfer oder Katalysatoren, insbesondere fiir
Auspufftopfe oder Katalysatoren fur Verbrennungsmotoren, bestehend aus einem wendelférmigen
Streifen aus Blech, wobei der Streifen Querwellungen aufweist, und wobei der innen liegende
Rand des Streifens im Abstand von der Achse des Einsatzes angeordnet ist.

Bekannte Schalidampfer besitzen in einem Gehduse (Auspufftopf) untergebracht, verschiede-
ne Einbauten wie Blenden, Lamellen u. dgl. um Auspuffgerausche zu dampfen. Ahnliches gilt fur
Katalysatoren wie sie fur Kraftfahrzeuge mit Verbrennungsmotoren verwendet werden.

Aus der US 4 683 978 A ist ein Schalldampfer bekannt, der in einem zylinderférmigen Geh&guse
ein zu diesem koaxial angeordnetes Rohr aufweist. Zwischen dem Rohr und der Wand des Gehéu-
ses ist ein schraubenlinienférmig verlaufender, mit Querwellungen, also Wellungen die sich im
wesentlichen radial erstrecken, versehener Blechstreifen angeordnet, so dafl ein schraubenlinien-
férmiger Durchgang entsteht.

Eine dhnliche Konstruktion ist aus der US 3 393 767 A bekannt, die einen Schalldampfer offen-
bart, der in einem Gehd&use einen schraubenlinienférmig angeordneten, mit Querwellungen verse-
henen Blechstreifen als Einsatz enthalt.

Sowonhl bei der an erster Stelle genannten US 4 683 978 A als auch bei der US 3 393 767 A
sind die Querwellungen lediglich im Bereich des inneren Randes des Blechstreifens ausgepragt
und enden vor dem Auflenrand des schraubenlinienformigen Blechstreifens, so dal dieser Auften-
rand glatt ausgebildet ist, also keine Querwellungen aufweist.

Aus der FR 1 318 299 A ist ein Schalldampfer fur einen Auspuff von Verbrennungsmotoren der
eingangs genannten Gattung bekannt. Bei dem Einsatz fiur Schalldampfer gemaR der
FR 1 318 299 A sind aufeinanderfolgende Windungen des wendelférmigen, mit Querwellungen
versehenen Blechstreifens nicht miteinander verbunden, sondern vielmehr im Abstand voneinan-
der angeordnet.

Nachteilig bei den bekannten Einsatzen ist es, da der schraubenlinienférmig angeordnete
Blechstreifen ein auBerst labiles Gebilde ist, das erst durch das Mittelrohr und/oder das Gehause
des Schalldampfers oder Katalysators gestuitzt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde einen an weitestgehend beliebige Schalldampfer-
gehduse (Auspufftopfe) oder Gehause fir Katalysatoren anpassbaren Einsatz zur Verfugung zu
stellen, der schon vor dem Einbau in den Schalldampfer oder Katalysator ein in sich stabiles
Gebilde ist.

ErfindungsgemaR wird dies bei einem Einsatz der eingangs genannten Gattung dadurch er-
reicht, daf} aufeinanderliegende Windungen des Blechstreifens langs in Normaiebenen auf die
Achse des Einsatzes verlaufender Linien 7 miteinander verbunden sind.

Vorteile des erfindungsgemaRien Einsatzes und seiner Ausfiihrungsformen sind beispielsweise
die folgenden:

Zunachst kann der Einsatz als Metallwabenkdrper aus einem Stuck (Metalistreifen) mit Elektro-
nenschweilung oder anderen Verbindungsverfahren hergestellt werden.

Der erfindungsgemafie, als Metallwabenkdrper ausgebildete Einsatz kann durch entsprechen-
de Wahl der GroRe der Waben (Abstand der Schweiungen voneinander) an den jeweils ge-
winschten Gasdruck angepafdt werden.

Da der erfindungsgemé&Re Einsatz aus einem Blechstreifen besteht, sind die fur die (blichen
Lamelienschalldampfer oder Katalysatoren erforderlichen Stanzvorgénge, die Abfall bedingen, ent-
behrlich.

Der erfindungsgemaRe Einsatz ist eine sich selbst tragende und sich selbst stabilisierende
Konstruktion.

Der erfindungsgemaRe Einsatz kann in beliebiger Lange hergestelit und durch Abtrennen des
jeweils bendtigten Abschnittes auf die benétigte Lange zugeschnitten werden.

In einer Ausfihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, da® Wellentéler einer Windung des
Blechstreifens mit Wellenbergen einer benachbarten Windung des Blechstreifens verbunden sind.
Diese Ausfuhrungsform hat den Vorteil, da der Einsatz unter Beibehalten der Wabenstruktur auf
die jeweils bendtigte Lange auseinandergezogen werden kann.

Der erfindungsgeméRe Einsatz kann sich auch dadurch auszeichnen, daf der Blechstreifen 1
wenigstens bereichsweise gelocht oder perforiert ist. Solche Lochungen oder Perforationen, die an
sich aus der CH 129 684 A bekannt sind, erlauben es die Durchlassigkeit des erfindungsgemafen
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Einsatzes fur Auspuffgase auf den jeweils erforderiichen Wert einzustelien.

In diesem Sinne wirkt auch eine Ausfuhrungsform der Erfindung, die sich dadurch auszeichnet,
daR wenigstens der 4uRere Rand des Blechstreifens gewelit oder gezackt ist.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines
Ausfihrungsbeispieles der Erfindung, die auf die angeschlossenen Zeichnungen Bezug nimmt. Es
zeigt Fig. 1 schematisch eine Arbeitsweise beim Herstellen eines erfindungsgeméRen Einsatzes,
Fig. 2 eine Moglichkeit des schrittweisen Weiterdrehens des schraubenformig angeordneten Strei-
fens und Fig. 3 in Seitenansicht, einen erfindungsgemaRen Einsatz, in Richtung seiner Achse aus-
einandergezogenem Zustand.

Der erfindungsgemafie Einsatz fur Schalldampfer oder Katalysatoren kann aus einem Streifen
1 aus fur Einsatze in Schalldampfern oder Katalysatoren tblichem Werkstoff bestehen.

Durch die Wahl der Breite und die Form der Langsseitenrander des gewellten Blechstreifens 1
und der Form (kreiszylindrisch oder prismatisch) sowie durch die GréRe des Wickelkerns 2 kann
man die Groe und AuRenkontur des erfindungsgemaR hergesteliten Einsatzes (Fig. 3) der Form
des Gehd&uses und dessen Abmessungen anpassen.

Der erfindungsgemaRe Einsatz fir Schalldampfer oder Katalysatoren kann also in jeder ge-
witnschten Form, GréRe und Lange hergestellt werden.

In Fig. 1 ist gezeigt, daR der Einsatz fur Schalldampfer oder Katalysatoren dadurch hergestellt
werden kann, daR ein Blechstreifen 1 der zwischen seinen Randern 4, 5 durchgehend Querwellun-
gen aufweist um einen Wickeldorn 2 herumgewickelt wird, wobei die Lagen des Blechstreifens 1 in
radialen Bereichen 7 mit Hilfe eines schematisch angedeuteten Werkzeuges 6 miteinander verbun-
den z.B. verschweilt werden. So wird ein Gebilde erhalten, in dem aufeinanderliegende Windun-
gen des Blechstreifens 1 bereichsweise miteinander verbunden sind, so daf} sich das so herge-
stelite Gebilde unter Bildung einer wabenartigen Struktur achsial auseinanderziehen Iaft (siehe
Fig. 3). Beispielsweise ist es mdglich, den Wickeldorn 2 Richtung des Pfeiles 3 von Fig. 1 und 2
schrittweise derart weiterzudrehen, so daR (siehe Fig. 2) ausgehend von der ersten Verbindung ab
Bereich a gleich grofe Drehschritte ausgefuhrt werden.

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Beispiel ist die GroRe der Drehschritte so gewsahit, daf} der letz-
te Teilschritt (Schritt e nach f) eine halbe SchrittgréBe von der Ausgangsposition a liegt. Bei dieser
Variante sind die bei der Ausfiuhrung der Drehschritte von f nach g, h, i, k und | erzeugten
(SchweiR-) Verbindungen 7 daher gegeniber den bei den Drehschritten von a nach b, ¢, d, e und f
ausgefihrten (Schwei3-) Verbindungen 7 jeweils um eine halbe Schrittgréfie versetzt. Der wie be-
schrieben hergestellte Einsatz fur einen Schalldampfer oder einen Katalysator, der aus einem ein-
zigen Blechstreifen 1 besteht, ist in Fig. 3 schematisiert in zu einer wabenartigen Struktur ausein-
andergezogener Lage gezeigt. Dabei ist der Ubersichtlichkeit wegen die Lage der (Schweil3-) Ver-
bindungen, die jeweils am Ende der Schritte in Fig. 2 mit a, b usw. bezeichnet sind, eingetragen.

Der Einsatz fur Schaliddmpfer oder Katalysatoren kann ausgehend von der zunéchst erhalte-
nen Kontur mit zylindermantelférmiger AuRenflache durch radiales Zusammendriicken zu einer
anderen, z.B. einer ovalen oder prismatischen, Querschnittsform umgeformt werden. Zusatzlich
kann durch die Wahi der Breite und der Form der Langsseitenrander des gewellten Blechstreifens
1 und durch die Form sowie GroRe des Wickeldornes 2 die GroRe und die AuBenkontur des erfin-
dungsgemifRen Einsatzes bestimmt werden. )

Die Wellungen des Blechstreifens 1 sind hinsichtiich ihrer GroRe bevorzugt so gewahlt, dal im
Einsatz Wellentaler 10 einer Windung mit Wellenbergen 11 in der jeweils benachbarten Windung
des Blechstreifens 1 verbunden sind (Fig. 3).

Der Blechstreifen 1, aus dem der erfindungsgemaRe Einsatz besteht, kann gelocht oder perfo-
riert sein, um seinen Strémungswiderstand (Gasdruck) auf den jeweils vorteilhaften Wert einzustel-
len.

Es ist auch denkbar, daR einer oder beide Langsrander 4, 5 des Blechstreifens 1, vorzugswgi—
se der im gewickelten Zustand aufien liegende Rand 4, gewellt oder gezackt ist, so dal der Ein-
satz am Gehause des Schalldampfers oder Katalysators im wesentlichen nur punktformig anliegt.

Zusammenfassend kann ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wie foigt dargestelit werden:

Ein Einsatz fur Schallddmpfer oder Katalysatoren, insbesondere fir Auspufftopfe oder Kataly-
satoren fur Verbrennungsmotoren, besteht aus einem mit Querwellungen versehenen Blechstreifen
1 in schraubenférmiger Anordnung. Der Blechstreifen 1 ist z.B. durch Schweiflungen 7 od.dgl.
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bereichsweise mit sich selbst entlang quer zu seiner Langserstreckung verlaufender Linien verbun-
den. Durch Auseinanderziehen in Richtung der Achse des Einsatzes erhait der Einsatz eine
wabenartige Struktur. Bevorzugt ist es, dall durch die Schweilungen 7 Wellenberge 10 einer Win-
dung Blechstreifens 1 mit Wellentélern 11 einer benachbarten Windung verbunden sind. In diesem
Fall ist die Grofe der Querwellungen des Blechstreifens 1 so gewahlt, daR Wellenberge 10 und
Wellentaler 11 in benachbarten Windungen des Blechstreifens 1 einander gegeniiberliegend ange-
ordnet verbunden sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Einsatz fur Schalldampfer oder Katalysatoren, insbesondere fur Auspufftépfe oder Kataly-
satoren fur Verbrennungsmotoren, bestehend aus einem wendelférmigen Streifen (1) aus
Blech, wobei der Streifen (1) Querwellungen aufweist, und wobei der innen liegende Rand
(5) des Streifens (1) im Abstand von der Achse des Einsatzes angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, daR aufeinanderliegende Windungen des Blechstreifens (1) i&ngs in Nor-
malebenen auf die Achse des Einsatzes verlaufender Linien (7) miteinander verbunden
sind.

2. Einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da Wellentéler (10) einer Windung
des Blechstreifens (1) mit Wellenbergen (11) einer benachbarten Windung des Blechstrei-
fens (1) verbunden sind.

3. Einsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal aufeinanderfolgende Win-
dungen des Blechstreifens (1) miteinander durch Schweiungen (7) verbunden sind.

4. Einsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Blechstreifen (1), wie
an sich bekannt, wenigstens bereichsweise gelocht oder perforiert ist.

5. Einsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf® wenigstens der
auRere Rand (4) des Blechstreifens (1) gewellt oder gezackt ist.

HIEZU 1 BLATT ZEICHNUNGEN
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