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do aparatury chemicznej

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pro-
dukcji metalowych pierscieni wypelniajacych do
aparatury chemicznej, zwlaszcza do produkcji me-
talowych pierscieni wypelniajacych do aparatury
chemicznej, zwlaszcza do produkcji metalowych
pier§cieni wypelniajagcych, wedlug polskiego pa-
tentu nr 55193, posiadajacych otwory o ksztalcie
réwnoramiennych tréjkatéw wycietych w pobocz-
nicy wzdluz ramion tréjkata, w ktérych wycinki
sg odgiete wzdtuz linii- podstawy tréjkata w kie-
runku geometrycznego S$Srodka pierscienia, przy
czym sasiednie wycinki sa przeciwnie skierowane
wierzchotkami.

Znane przyrzady do tloczenia na prasach sa
opisane w ksigzce pt. ,Poradnik inZyniera — me-
chanika”, tom III pt. ,Zagadnienia technologiczne”
wydany przez Wydawnictwa Naukowo-Technicz-
ne, Warszawa 1970 r. na stronach: od 241 do 261
oraz w ksigzce pt. ,Poradnik obrébki plastycznej
na zimno”, autor: W. P. Romanowski, Wydanie:
WNT — Warszawa 1976 r. na stronach od 523
do 668. Dotychczas metalowe pierscienie produ-
kuje sie na dwéch oddzielnych urzadzeniach, to
jest na tloczniku umieszczonym w prasie mimo-
Srodowej i napedzanym pneumatycznie urzadze-
niu zwijajagcym.

Znany tlocznik do wycinania duzych wykrojéw
sklada sie ze stempla i matrycy w postaci skia-
danych segmentéw. Segmenty matrycy s przy-
mocowane bezposrednio do piyty gtowicowej,
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a segmenty stempla do plyty stemplowej. Ponie-
waz segmenty s3 poddane dziataniu silty ciecia
tylko z jednej strony, zatem w celu jej zréwno-
wazenia zastosowano specjalne listwy oporowe.
Do spychania odpadu ze stempla stuzy sprezysty
spychacz, a do wypychania przedmiotu z matrycy
— sprezysty wypychacz. Kolki odlepiajace, pod-
parte na sprezynach, stuza do podnoszenia wykro-
ju nad powierzchniag stempla. W celu ulatwienia
ustawienia tlocznika na prasie zastosowano ogra-
niczniki skoku. Znany wyginak do przedmiotow
o ksztalcie korytek jest wyposazony w prowadze-
nie slupowe. Stempel przymocowano do plyty
glowicowej. Matryca jest dzielona i sklada sie
z dwéch wkladek, wpuszczanych w plyte podsta-
wowg. Do spychania wygietego przedmiotu ze
stempla stuzy sztywny nieruchomy spychacz. Gie-
cie odbywa sie z dociskaniem i doginaniem w kon-
cowej fazie skoku roboczego, przy czym przy ru-
chu powrotnym dociskacz spelnia funkcje wypy-
chacza. Péifabrykaty sa wkladane recznie i usta-
lane miedzy ptytkami ustalajgcymi i to jest istot-
ng wadg przyrzadu.

Zagadnieniem technicznym wymagajacym roz-
wigzania jest zaprojektowanie wysokowydajnego
urzadzenia do produkcji metalowych pierscieni
wypelniajacych, pozwalajacego na uzyskanie z ma-
teriatu wyjsciowego, gotowego produktu w jed-
nym urzadzeniu. )

Zagadnienie to zostalo rozwigzane, wedlug wy-



LA

3
nalazku, w ten spos6b, ze posiada wsp6lng rame,
na ktorej osadzone s3 beben wysiegowy, prostka
tasmy, walcowy podajnik, wykrojnik-wyginak
z odcinakiem tasmy i zwijak, ktére sg polgczone
z jednym motoreduktorem za posrednictwem
srodkéw zpewniajacych' prace w rytmie taktowym,
najkorzystniej za pomocg tarcz kotowych z to-
rami krzywek a ponadto miedzy podajnikiem wal-
cowym jest umieszczona nawrotnica mechaniczna,
powodujgca obracanie sie¢ tarcz podajnika w’ prze-
ciwnych kierunkach. Tarcze podajnika walcowego
wyposazone sg w S$rodki, zapewniajgce prace do-
ciskania na czesci ich obwodu odpowiadajgcej ka-
towi sSrodkowemu nie wiekszemu jak 180°. Wy-
krojnik — wyginak napedzany jest od motore-
duktora za posrednictwem ukladu korbowodéw,
przy czym polozenie odkorbowe tych' korbowodéw
odpowiada pracy dociskania przez podajnik wal-
cowy, natomiast odcinak tasmy polgczony jest
sztywno z gbrng, ruchoma czescig wykrojnika-wy-
ginaka. Zwijak zawiera dodatkowo dwa trzpie-
nie, dociskacz dolny i dociskacz gérny oraz dwie
tarcze kolowe, osadzone na panewkach wyposa-
zonych na ich wewnetrznej pobocznicy w rowki

powodujgce ruch posuwisto-zwrotny trzpieni zwi-"

jaka i zaopatrzone w tory krzywek, z ktérych
wewnetrzny steruje pracg dociskacza dolnego,
a zewnetrzny praca dociskacza goérnego, przy czym
‘tor zewnetrzny krzywki umieszczony jest na tej
samej tarczy kolowej zwijaka na zewnatrz toru
wewnetrznego krzywki, podczas gdy obydwa tory
posiadajag wspélng o0$ obrotu pokrywajaca sie
z osia obrotu tarczy czolowej, a kazdy z nich po-
siada punkt martwy, odpowiadajacy maksymalne-
mu zblizeniu sterowanego dociskacza do $rodka
symetrii zwijaka, przy czym kat srodkowy wyzna-
czony przez promienie przechodzgce przez punkty
martwe obydwu toré6w wynosi od 148° do 156°
a najkorzystniej 152°. Urzadzenie wyposazone jest
w umieszczony ponizej trzpieni zwijaka wyrzutnik
mechaniczny, ktéry jest napedzany mechanicznie
od tarcz kotowych zwijaka. Dociskacz dolny wy-
posazony jest w kanal doprowadzajacy sprezone
powietrze. . . .

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia duzg
wydajno$é produkcji. -pier§cieni wypelniajgcych
i pozwala na zmniejszenie ilo§ci pracownikéw po-
trzebnych do obstugi. _

Cigg podstawowych zespoléw napedzanych mo-
toreduktorem mozna montowaé pojedynczo, two-
rzac w_ten sposéb automat lub po kilka réwnole-
gle, tworzac linie automatyczng do produkcji
pierscieni wypelniajgcych.

Urzadzenie: wediug wynalazku przedstawione
jest w przykladzie wykonania na rysunkach, na
ktérych fig. 1 przedstawia rozwiniety schemat ki-
nematyczny a fig. 2 przedstawia pierscien wypel-
niajagecy wytwarzany za pomoca urzadzenia w wi-
doku z boku. Na wspé6lnej ramie ustawiony jest
beben wysiegowy 1, a za nim prostka tasmy 2.

Za prostkag tasmy 2 usytuowany jest zwiera-
jacy tarcze dolng i tarcze¢ gérng podajnik walco-
wy 3, wprawiany w ruch obrotowy motoredukto-

rem 4 poprzez lafncuch drabinkowy 14. Na watku

dolnej, napedzanej laficuchem 14 tarczy podajnika
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4.
walcowego 3 osadzone: jest kolo zebate, napedza-
jace koto zebate 15, osadzone na:wspélnym watku
z kolem tancuchowym napedzajagcym za posred-
nictwem “taficucha kolo lancuchowe 13, osadzone
na wspélnym walku z goérng tarczg podajnika
walcowego ‘3, dzieki czemu tareze podajnika obra-
caja .sie w ,przeciwnyc;h kierunkach. Za podajni-
kiem walcowym 3 usytuowany jest wykrojnik —
wyginak 5, napedzany.réwniez motoreduktorem 4
za posrednictwem ukladu dwéch korbowodéw 12,
ksztaltujacy element do zwijania 16. Z gérng, ru-
chomg cze$eiaq. wykrojnika — wyginaka 5 polg-
czony jest sztywno odcinak tasmy 6, a za nim
usytuowany jest zwijak 7, zawierajacy trzpienie
zwijaka 9, dociskacz dolny 10 i dociskacz gérny 11.
Zesp6l zwijaka 7 napedzany jest ancuchem od
motoreduktora 4 i zawiera kolowe tarcze z torami
krzywek 17, z ktérych wewnetrzny: steruje prace
dociskacza dolnego 10, a zewnetrzny prace docis-
kacza gérnego 11. Tarcze katowe zwijaka 7 zaopa-
trzone s w panewki wyposazone wewnatrz w tor
krzywoliniowy, powodujgcy ruch posuwisto-zwrot-
ny trzpieni Zwijaka 9. Ponizej zespolu zwijaka 7
usytuowany jest wyrzufnik mechaniczny 8. Urzg-
dzenie dziala w cyklu pracy taktowej, co zapew-
nione jest synchronizacjg przeniesien napedu od
motoreduktora 4 na poszczegbélne zespoty.

Material wyjsciowy w postaci kregu tasmy za-
klada sie na beben wysieggowy 1 i po wyprosto-
waniu w prostce taSmy 2 wprowadza sie go do
podajnika walcowego 3. Tarcze podajnika wyko-

=

‘nujg prace dociskamnia na czesci swego obwodu,

przy czym maksymalny kat ich pracy wynosi oko-
lo 180°. Ruch jalowy podajnika, bez docisku na
taéme, konieczny jest w celu wykonania taktow
pracy przez inne zespoly urzadzenia. W wykroj-
niku-wyginaku 5 zostaja naciete tréjkatne figury
pOtek pier§cienia, a potki te zostaja w tym sa-
mym takcie wygiete pod kagtem okolo 60°. Ele-
ment do zwijania 16 zostaje w nastepnym takcie
odciety odcinakiem tasmy 6 i wsuniety do zwijaka
7, a woéwczas napedzane lancuchem od motore-
duktora tarcze kolowe, na: ktérych zamocowane
sg tory krzywek 17 zabierajg kolejno dociskacz
dolny zwijaka 10 oraz wysuwajg dwa trzpienie
zwijaka 9. Dolny dociskacz zwijaka 10 powoduje
wstepne zwiniecie pierscienia wypelniajgcego, kt6-
ry zostaje ostatecznie zwiniety i silnie doci$niety
dociskaczem gérnym zwijaka 11, a wéwczas do-
ciskacze zwijaka dolny 10 i gérny 11 rozwieraja
sie, trzpienie zwijaka 9 wycofuja sie, a pier§cien
jest usuwany na zewnatrz urzadzenia przez wy-
rzutnik mechaniczny 8 napedzany od tarczy kolo-
wych zwijaka 7.

- Pier§cien moze by¢é réwniez usuwany ze zwi-
jaka -7 przez wydmuchanie sprezonym powie-
trzem doprowadzanym przez kanat w dociskaczu
dolnym 10. Urzgdzenie mozna rozbudowaé na sze-
rokoé¢ przez. zastosowanie kilku bebnéw wysie-
gowych 1, prostek tadmy 2, podajnikéw walco-
wych 3, wykrojnikéw — wyginakéw 5, odcinakéw
tasmy .6 i zwijakéw 7, napedzanych od jednego
motoreduktora 4. Tasma metalowa zatozona jest
na wysiegowy beben 1 skad jest przesuwana do
prostki tasmy 2 a nastepnie tasma zabierana jest
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przez podajnik walcowy 3, ktéry przesuwa jg do
wykrojnika — wyginaka 5 gdzie nastepuje wy-
ciecie tréjkatnych jezyczké6w, kibra przy glebszym
wejsciu stempli w matryce zostaja wygiete.

Po wyegieciu tréjkatnych jezyczkéw jest odci-
nana prostka tasmy 2 odcinakiem 6, po czym
prostka tasémy 2 poddana jest operacji zwijamia
na szczekach zwijaka 7. Tak zwinieta prostka tas-
my 2 jest usuwana ze zwijaka 7 do pojemnika
przez wyrzutnik mechaniczny 8, ktéry jest zamo-
cowany w dolnej czeéci zwijaka 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji metalowych pier-
$écieni wypelniajagcych do aparatury chemicznej,
zwlaszcza pierScieni posiadajacych otwory o ksztal-
cie réwnoramiennych tréjkatéw wycietych w po-
bocznicy wzdluz ramion tréjkata, w ktérych wy-
cinki sa odgiete wadiuz linii podstawy tréjkata w
kierunku geometrycznego S$rodka pier$cienia, przy
czym sasiednie wycinki sa przeciwnie skierowane
wierzcholkami, wyposazone w wykrojnik i urza-
dzenie zwijajgce, ktére sy zaopatrzone w beben
zwijajacy tasme, urzadzemie prostujgce i walco-
wy podajnik, znamienne tym, ze posiada wsp6lna
rame¢ na ktérej osadzone: wysiggowy beben (1),
prostka taémy (2), walcowy podajnik (3), wykroj-
nik — wyginak (3 z odcinakiem tasmy (6) i zwi-
jak (T) sa polaczone z jednym motoreduktorem
(4) za posrednictwem Srodkéw zapewniajacych
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prace w rytmie taktowym, najkorzystniej za po-

mocg tarcz kolowych z torami krzywek (17).

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze miedzy motoreduktorem (4) a podajnikiem wal-
cowym (3) jest umieszczona nawrotnica mecha-
niczna, powodujaca obracanie sie¢ tarcz podajnika
w przeciwnych kierunkach.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze tarcze podajnika walcowego (3) wypo-
sazone sa w $rodki, zapewmiajgce prace dociska-
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nia ma czeéci ich obwodu odpowiadajacej katowi
$rodkowemu nie wiekszemu jak 180°.

4, Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wykrojnik — wyginak (5) napedzany jest od
motoreduktora (4) za posrednictwem ukladu kor-
bowodéw (12), przy czym potozenie odkorbowe
tych korbowodéw odpowiada pracy dociskania
przez podajnik walcowy (3).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze odcinak tas$my (6) polaczony jest sztywno z gé-
rna, ruchomg czesciag wykrojnika — wyginaka (5).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zwijak (7) zawiera dwa trzpienie (9), dociskacz
dolny (10) i dociskacz gbérny (11) oraz dwie tarcze
kolowe, osadzone na panewkach wyposazonych na
ich wewnetrznej pobocznicy w rowki powodujace
ruch posuwisto-zwrotny trzpieni zwijaka (9) i za-
opatrzone w tory krzywek (17), z ktérych wew-
netrzny steruje prace dociskacza dolnego (10), a
zewnetrzmy prace dociskacza gérnego (11).

7. Urzadzenje wedlug zastrz. 1 albo 6, znamien-
ne tym, ze tor zewnegtrzny krzywki (17) umieszczo-
ny jest na tej samej tarczy kolowej zwijaka (7) na
zewnatrz toru wewnetrznego krzywki, przy czym
obydwa tory posiadajg wspélng o§ obrotu pokry-
wajacq sie z osig obrotu tarczy kolowej, a kazdy
z nich posiada punkt martwy, odpowiadajacy
maksymalnemu zblizeniu sterowanego dociskacza
do Srodka symetrii zwijaka (7), przy czym kat
srodkowy wyznaczony przez promienie przecho-
dzace przez punkty martwe obydwu toréw wy-
nosi od 148° do 156°, a korzystnie 152°.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 6, znamien-
ne tym, ze wyposazone jest w umieszczony poni-
z6j trzpieni zwijaka (9) wyrzutnik mechaniczny(8),
napedzany mechanicznie od tarcz kobowych zwi-
jaka (7).

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1. albo 6, znamien-
ne tym, Ze dociskacz dolny (10) wyposazony jest
w kanal doprowadzajacy sprezone powietrze,
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