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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 27日 (2005.10.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 被 加 工 物 を 保 持 す る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル と ， 前 記 被 加 工 物 を 切 削 す る 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド
お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド と ， 前 記 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド が 装 着 さ れ る 第 １ の ス ピ ン ド ル と
， 前 記 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド が 装 着 さ れ る 第 ２ の ス ピ ン ド ル と を 備 え ， 前 記 第 １ の ブ レ ー ド
と 前 記 第 ２ の ブ レ ー ド と が 対 向 す る よ う に ， 前 記 第 １ の ス ピ ン ド ル と 前 記 第 ２ の ス ピ ン ド
ル と が 軸 方 向 を 同 一 に し て 配 設 さ れ た 切 削 装 置 に お い て ， 前 記 被 加 工 物 の 略 平 行 な 複 数 本
の 切 削 ラ イ ン を 切 削 す る 切 削 方 法 で あ っ て ：
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の 消 耗 量 を 測 定 す る ， 消 耗 量 測 定 工 程 と ；
　

を 含 む こ と を 特 徴 と す る ， 切 削 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ ン と は ， 前 記 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド と 前 記 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド
と が 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の ス ピ ン ド ル の 軸 方 向 に 物 理 的 に 最 接 近 で き る 間 隔 よ り 狭 い 領 域
内 に 含 ま れ る 切 削 ラ イ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る ， に 記 載 の 切 削 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 消 耗 量 測 定 工 程 は ， 前 記 被 加 工 物 の １ つ の チ ャ ン ネ ル の 切 削 毎 に 行 わ れ る こ と を 特
徴 と す る ， の い ず れ か に 記 載 の 切 削 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２

前 記 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド と 前 記 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の う ち ， 前 記 測 定 さ れ た 消 耗 量 が 少
な い 方 の 切 削 ブ レ ー ド を 使 用 し て 切 削 す る ， シ ン グ ル 切 削 工 程 と ；

　 前 記 シ ン グ ル 切 削 工 程 で は ，
　 前 記 複 数 本 の 切 削 ラ イ ン の う ち ， 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の 双 方 を 使 用 し て
同 時 に 切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ ン を ， 前 記 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド と 前 記 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の
う ち ， 前 記 測 定 さ れ た 消 耗 量 が 少 な い 方 の 切 削 ブ レ ー ド を 使 用 し て 切 削 す る こ と を 特 徴 と
す る ， 請 求 項 １ に 記 載 の 切 削 方 法 。

請 求 項 ２

請 求 項 １ ～ ３



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に ， 本 発 明 の 第 １ の 観 点 に よ れ ば ， 対 向 配 置 さ れ た ２ つ の 切 削
ブ レ ー ド を 具 備 す る 切 削 装 置 に よ っ て ， 被 加 工 物 の 略 平 行 な 複 数 本 の 切 削 ラ イ ン を 切 削 す
る 切 削 方 法 が 提 供 さ れ る 。 こ の 切 削 装 置 は ， 被 加 工 物 を 保 持 す る チ ャ ッ ク テ ー ブ ル と ， 被
加 工 物 を 切 削 す る 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド と ， 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド
が 装 着 さ れ る 第 １ の ス ピ ン ド ル と ， 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド が 装 着 さ れ る 第 ２ の ス ピ ン ド ル と
を 備 え ， 第 １ の ブ レ ー ド と 第 ２ の ブ レ ー ド と が 対 向 す る よ う に 第 １ の ス ピ ン ド ル と 第 ２ の
ス ピ ン ド ル と が 軸 方 向 を 同 一 に し て 配 設 さ れ て い る 。 こ の よ う な 切 削 装 置 に お け る 切 削 方
法 は ， 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の 消 耗 量 を 測 定 す る ， 消 耗 量 測 定 工
程 と ；

と ； を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　

(2) JP 2005-217334 A5 2005.12.15

第 １ の 切 削 ブ レ ー ド と 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の う ち ， 測 定 さ れ た 消 耗 量 が 少 な い 方 の
切 削 ブ レ ー ド を 使 用 し て 切 削 す る ， シ ン グ ル 切 削 工 程 か か
る 構 成 に よ り ， 消 耗 量 の 少 な い 方 の 切 削 ブ レ ー ド を 選 択 し て ， 被 加 工 物 の 切 削 ラ イ ン を 切
削 す る の で ， 双 方 の 切 削 ブ レ ー ド の 消 耗 量 を 略 均 等 に す る こ と が で き る 。 従 っ て ， 略 均 等
に 消 耗 し た 第 １ 及 び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド を 同 時 に 交 換 す る こ と が 可 能 と な る 。

ま た ， 上 記 シ ン グ ル 切 削 工 程 で は ， 複 数 本 の 切 削 ラ イ ン の う ち ， 第 １ お よ び 第 ２ の 切 削
ブ レ ー ド の 双 方 を 使 用 し て 同 時 に 切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ ン を ， 第 １ の 切 削 ブ レ ー ド と 第 ２
の 切 削 ブ レ ー ド の う ち ， 測 定 さ れ た 消 耗 量 が 少 な い 方 の 切 削 ブ レ ー ド を 使 用 し て 切 削 す る
よ う に し て も よ い 。 こ れ に よ り ， 第 １ お よ び 第 ２ の 切 削 ブ レ ー ド の 双 方 を 使 用 し て 同 時 に
切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ ン （ デ ュ ア ル 切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ ン ） が 存 在 す る 被 加 工 物 を 切 削
す る 際 に ， 消 耗 量 の 少 な い 方 の 切 削 ブ レ ー ド を 選 択 し て ， デ ュ ア ル 切 削 不 可 能 な 切 削 ラ イ
ン を 切 削 す る の で ， 双 方 の 切 削 ブ レ ー ド の 消 耗 量 を 略 均 等 に す る こ と が で き る 。
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