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dispositif obtenu par ce procédé et application de ce dispositif.

6D Le procédé selon I'invention consiste & enrouler un fil
métailique (1), sensiblement en hélice, a la fois autour d’'une
armature (2), constituée par une bande flexible, et autour de
deux baguettes (3), disposées paralielement 4 I'axe de P'ar-
mature OO’ et de part et d'autre de I'armature. Les ba-
guettes (3) sont supprimées lorsque le fil métallique est en-
roulé.

L’armature (2) comporte des moyens limitant le dépla-
cement du fil selon I'axe de I'armature (O0’) qui est confon-
du avec I'axe de I'hélice selon laquelle le fil est enroulé. Ces
moyens sont constitués par deux séries d'encoches (4 et 5),
réalisées dans le sens de la longueur, sur deux bords oppo-
sés de la bande constituant I'armature. Les dispositifs obte-
nus par le procédé selon I'invention trouvent leur application
dans le domaine des hyperfréquences.

Procédé de fabrication d’un dispositif assurant un contact électrique et thermique entre plusieurs surfaces métalliques,
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PROCEDE DE FABRTCATION D'UN DISPOSITIF ASSURANT UN
CONTACT FLECTRIQUE ET THRERMIOUE FNTRE PLUSIEURS

PROCEDE ET APPLICATION DE CE DISPOSITIF

La présente invention concerne un procédé de
fabrication d'uﬁ dispositif assurant un contact élec-
trique et thermique entre plusieurs surfaces métalli-
ques. Elle concerne également le dispositif obtenu
par ce procédé et l'application de ce dispositif au
domaine des hyperfréquences notamment.

I1 est connu, dans 1l'art antérieur, de réaliser
un contact électrique et thermique entre deux surfaces
métglliques, qui peuvent €tre par exemple les surfaces
de deux cylindres coaxiaux constituant deux connexions
d'un tube électronique hyperfréquence de géométrie
coaxiale, tels qﬁe les triodes et tétrodes de puissance,
en utilisant des lames souples. Ces lames sont découpées
dans des bandes d'un métal ayant un bon coefficient
d'élasticité, puis cambrées, et éventuellement traitées
thermiquement ; clest le cas par exemple si on utilise
des lames en bronze au beryllium dont 1'élasticité
est augmentée par le traitement thermique. Ces lames
sont ensuite soudées sur l'une des surfaces, générale-
ment dans-une gorge creusée sur cette surface et des-
tinée & retenir la soudure. L'autre surface est ensuite
placée en contact avec les lames ; un contact électrique
et thermique est ainsi réalisé entre les deux surfaces
nétalliques. '

- Le contact par lames souples présente de nombreux
inconvénients parmi lesquels on peut citer :

— la grande surface de contact entre chaque lame et la
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surface en vis-a-vis, et le déplacement des points

de contact d'une lame & 1'autre, ce qui peut provoquer
la création d'arcs électriques entre lames ;

- la fragilité des lames qui sont détériorées si elles
sont soumises & un glissement orthogonal & leur sens
de flexion et qui ne permettent donc pas de réaliser
un contact entre deux surfaces soumises & la fois &
des mouvements de rotation et de translation ;

~ la difficulté de sa fabrication, il faut en effet
prendre beaucoup de précautions lorsqufon soude les
lames pour ne pas leur faire perdre leur élasticité

et leur revétement protecteur ;

-~ sa structure trop compacte (les lames ont générale-
ment deux & trois millimetres de large et ne sont
séparées que par un intervalle d'un millimétre envi-
ron) ; la ventilation du contact est donc diffile

et nécessite 1l'utilisation de turbines trés puissantes.

I1 est également connu, dans l'art antérieur,
de réaliser un contact électrique et thermigue entre
deux surfaces métalliques en utilisant un ressor?,
logé dans une gorge creusée sur l'une des surfaces et
maintenu au fond de la'gorge par un lien élastique.
L'autre surface est ensuite placée en contact avec le
ressort, un contact électrique et .thermicue est ainsi
réalisé entre les deux surfaces métalliques.

TLe contact par ressort présente, par rapport au
contact par lames souples, l'avantage d'étre ponctuel
et de ne pas nécessiter de soudure, de plus, sa
ventilation est facile car il est constitué de fil et
non de plaque métalliques. Par contre, le contact par

ressort présente un grand inconvénient qui est sa
fragilité., En effet, il se détériore facilement,
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notamment lors de sa mise en place, et en particulier
les spires ne restent pas uniformément écartées. Le
conbact par ressort ne permet donc pas; comme le con-
tact par lames souples, de réaliser un contact entre
deux surfaces soumises & la fois & des mouvements de
rotation et de translation. _

Ia présente invention concerne un procédd de
fabrication d'un dispositif assurant un contact élec-
frique et thermique entre plusieurs surfaces métalli-
ques qui consiste & enrouler, au moins un fil métalli-
que, sensiblement en hélice, autour d'une armature qui
comporte des moyens limitant le déplacement du fil
selon l'axe de l'armature, qui est confondu avec l'axe
de 1'hélice selon laquelle le fil est enroulé ; les
diverses surfaces métalliques sont en contact avec le
fil métallique.

Le dispositif assurant un contact électrique et
thermique entre plusieurs surfaces métalliques, obtenu
par le procédé selon l'invention, présente, comme le
contact par ressort connu dans l'art antérieur, l'avan-
tage d'étre ponctuel, de ne pas nécessiter de soudure
et d'é&tre facile & ventiler. Le dispositif selon 1'in-
vention présente en outre, par rapport au contact par
ressort, l'avantage essentidl de ne pas &tre facile-
ment déformable car les moyens qui limitent le dépla-
cement du fil selon l'axe de l'armature maintiennent
un écartement sensiblement uniforme entre spires. Le
dispositif selon l'invention peut donc &tre aisément
utilisé pour réaliser le contact entre plusieurs sur-
faces métalliques soumises & la fois & des mouvements
de rotation et de translation.

D'autres objets, caractéristiques et résultats

de 1'invention ressortiront de la description suivante,
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donnée & titre d'exemple non limitatif, et illustrée
par les figures annexées qui représentent
- la figure 1, une vue en perspective, illustrant le
procédé de fabrication selon l1l'invention, d'un dispo-
sitif assurant un contact électrique et thermique en-
tre plusieurs surfaces métalliques ;
~ les figures 2a, b, ¢, d, e, f, des vues de face
de dispositifs assurant un contact électrique et
thermique entre plusieurs surfaces métalliques illus-
trant différents modes d'application du procédé de
fabrication selon l'invention ;
- les figures 3, 4, 5, et 6, des vues de face et en
perspective de différents modes de réglisation de
dispositifs assurant un contact électrique et ther-
mique entre plusieurs surfaces métalliques obtenus
par le procédé de fabrication selon l'invention ;
- les figures 7 & 14, des exemples d'application
d'un dispositif assurant un contact électrique et
thérmique entre plusieurs surfaces métalliques
obtenu par le procédé de fabrication selon 1l'inven-
tion. ,

Sur les différentes figures, les mémes repéres
désignent les mémes éléments, mais, pour des raisons
de clarté les cotes et proportions des différents
éléments n'ont pas été respectées.

La figure 1 représente une vue en perspective,
illustrant le procédé de fabrication selon 1l'invention,
d'un dispositif assurant un contact électrique et
thermique entre plusieurs surfaces métalliques. Un

fil métallique 1 est enroulé, sensiblement en héli-

ce, & la fois autour d'une armature 2, qui comporte

des moyens limitant le déplacement du fil selon

l'axe de l'armature 00', qui est confondu avec 1l'axe
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de 1'hélice selon laguelle le fil est enroulé, et
autour de deux baguettes 3 disposées parallilement
4 1l'axe de l'armature 00'.

Sur la figure 1, l'armature est constituée par
une bande flexible et les moyens limitant le dépla-
cement du fil selon l'axe de l'armature sont consti-
tués par deux séries d'encoches 4 et 5, réélisées
dans le sens de la longueur, sur deux bords opposés
de la bande flexible constituant 1l'armature. Le fil
métallique 1 est introduit dans les encoches. Les
encoches des deux séries 4 et 5 peuvent se faire face,
comme représenté sur la figure 1, ou non. .

Les diverses surfaces métalliques, entre lesquelles
le dispositif selon l'invention assure un contact
électrique et thermique, ne sont pas représentées
sur les figures 1 & 6. Ces surfaces sont bien entendu
en contact avec le fil métallique 1.

Les figures 2a, b, ¢, 4, e, £, représentent des
vues de face de dispositifs assurant un contact.
électrique et thermique entre plusieurs surfaces mé-
talliques et illustrant différents modes d'application
du procédé de fabrication selon 1l'invention. Sur
ces figureé, les baguettes 3 sont, comme sur la figu-
re 1, disposées parallelement & 1l'axe de l'armature
00', mais leur nombre, leur taille et leur position
respectives varient.

Sur la figure 2a, deux baguettes 3, de tailles
différentes, sont disposées de fagon symétrique de
part et d'autre de l'armature, le dispositif obtenu
est donc dissymétrique.

Sur la figure 2b, deux baguettes identiques sont
disposées de fagon symétrique de part et d'autre de

lt'armature et & une des extrémités de l'armature,
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le dispositif obtenu est donc sensiblement trian-
gulaire.

Sur la figure 2c, deux baguettes identiques
sont disposées de part et d'autre de l'armature
mais & des niveaux différents, le dispositif obtenu
est incliné.

Sur la figure 24, quatre baguettes idéntiques
sont disposées de part et d'autre de l'armature.
Les baguettes occupent deux & deux des positions
symétriques par rapport & l'armature et le disposi-
tif est hexagonal.

Sur la figure 2e, une seule baguette est uti-
lisée.

Sur la figure 2f, comme sur la figure 24,
quatre baguettes identiques sont utilisées et sont
réparties de part et d'autre de l'armature. ILes
baguettes ont deux & deux une position symétrique
par rapport & l'armature et chague groupe de deux
baguettes se trouve situé & une extrémité de 1l'ar-
mature. Le dispositif obtenu est donc sensiblement
rectangulaire. Il peut étre, en outre,rsoumis 4 un
traitement thermique ou mécanigue gui lui donne une
forme sensiblemeht en bobine, comme représenté sur
la figure 2f.

Le procédé selon 1l'invention s'applique quel
que soit le nombre de baguettes 3, il s'applique
aussi lorsque le fil est enroulé uniquement autour
de l'armature 2, c'est-a-dire lorsqu'aucune baguette
n'est utilisée.

La figure % représente une vue de face d'un
mode de réalisation d'un dispositif assurant un
contact électrique et thermique entre plusiseurs

surfaces métalliques qui est obtenu par le procédé
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Sur la figure 3, comme sur la figure 1, 1l'ar-
mature 2 est constituée par une bande flexible,
mais l'armature représentée sur la figure 3 compor-
te dans le sens de la longueur, sur deux bords
opposés, deux séries de fentes 8 et 9, perpendicu-
laires & 1l'axe de l'armature 00'. Les fentes des
deux séries 8 et 9 alternent sur l'armature.

 Te dispositif représenté sur la figure 3 peut
8tre utilisé & plat en forme de disque, les fentes
de 1l'une des séries, la série 8 sur la figure 3,

se recouvrent, alors que les fentes de l'autre

. gérie, la série 9 sur la figure 3, s'écartent, alors
b ?

que le dispositif représenté sur la figure 1 ne
peut &tre utilisé qu'enroulé autour d'un cylindre
ou sous forme de bande rectangulaire. 7

Sur la figure 3, les moyens limitant le dépla-
cement du fil selon l'axe de l'armature sont cons-—
titués par deux séries d'orifices, 6 et 7, percéds
sur la plaque constituant l'armature 2, dans le
sens de la lbngueur. Le fil métallique 1 est intro-
duit dans ces orifices.

La figure 4 représente une vue en perspective
d'un mode de réalisation d'un dispositif assurant
un contact électrique et thermique entre plusieurs
surfaces métalligues qui est obtenu par le procédé
selon l'invention.

Sur la figure 4, l'armature 2 est constitude
par une feuille découpée en forme d'anneau. Deux
baguettes 3 sont disposées de part et d'autre de
l'armature, ces baguettes sont également en forme

d'anneau, elles sont exécutdes en matiére plastique
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ou en toute autre matidre qui pourra étre dissoute
apres bobinage.

Sur la figure 4, les moyens limitant le déplace-
ment du fil selon l'axe de l'armature 00' sont cons-
titués par des ondulations 12, réalisdes sur deux
bords opposés de la plague constituant 1'armature
et suivant 1l'axe de 1l'armature 00'. Le fil métalli-
que est introduit dans les concavités 13 des ondula-
tions. Sur la figure 4, deux fils métalliques 10
et 11 sont enroulés en hélice, de maniére identique,
et alternent sur l'armature. Le nombre de fils mé-
talliques peut étre quelcongque.

La figure 5 représente une vue en perspective
d'un aubtre mode de réalisation d'un dispositif assu-
rant un contact électrique et thermique entre
plusieurs surfaces métalliques qui est obtenu par le
procédé selon l'invention. L'armature 2 est constiw
tuée par un fil ehroulé, sensiblement en hélice,

34 spires jointives. Les moyens limitant le déplace-
ment du fil selon l'axe de l'armature 00' sont
constitués par un fil enroulé sensiblement en hélice
14, & spires non jointives, sur l'armature. Les hé-
lices de l'armature et des moyens limitant le dépla-
cement du fil peuvent &tre aplaties pour limiter
1'encombrement en largeur du dispositif. Le fil mé-
tallique 1 assurant le contact électrique entre
plusieurs surfaces métalliques est inséré dans l'es-
pace compris entre deux spires consécutives et non
jointives de 1'hélice 14 constituant les moyens
limitant le déplacement du fil. ,

. La figure 6 représente un autre mode de réali-
sation d'un dispositif assurant un contact électri-

que et thermique entre plusieurs surfaces métalligues
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qul est obtenu par le procédé selon l'invention.

Un fil métallique 23 est enroulé sensiblement en
hélice & la fois autour de 1l'armature 2, qui est cons-
tituée sur cet exemple par une bande flexible, et au~
tour d'au moins une premiére baguette disposée paral-
lélement & l1l'axe de l'armature 00', cette baguette
n'est pas représentée sur la figure. On enroule ensuite
un autre fil métallique 24, sensiblement en hélice, 2
la fois autour de l'armature 2 et d'au moins une deu-
xidme baguette disposée paralldlement & 1l'axe de 1'arma-
ture et de l'autre c6té de l'armature par rapport & la
premiére baguette. Le dispositif obtenu présente davan-
tage de solidité et permet d'éviter que les déformations
regues par le fil métallique se trouvant d'un coté de
l'armature soient transmises au fil métallique se trou-
vant de 1l'autre c6té de 1l'armature.

Le dispositif assurant un contact électrique et
thermigue obtenu par le procédé selon 1l'invention est
utilisé dans de nombreuses applications, notamment dans
le domaine des hyperfréquences. Ce dispositif est ainsi
utilisé dans les tubes électroniques hyperfréquence de
géométrie coaxiale, tels que les triodes et tétrodes de
puissance. qu'utilisent les émetteurs de radio-diffusion
et de télévision, les radars et les générateurs de haute
fréquence industrielle, pour assurer un contact électri-
que et thermique entre les surfaces de deux cylindres
coaxiaux constituant deux connexions d'un tube. Le dis-
positif peut &tre alors logé dans une gorge creusde
% l1a surface- de l'un des deux cylindres. I1
peut &tre aussi "fixé & la  surface de l'un des
deux cylindres, soit comme représenté sur la figure

Ty qui est une vue en perspective éclatée, par des
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pattes 27 prévues sur la surface 28 qui pénetrent

10

dans des orifices 29, oblongs, percés sur l'arma-
ture 2, orthogonalement & 1l'axe 00' de l'armature,
soit par des pattes 30 découpées sur 1l'armature 2,
comme représenté sur la figure 8, qui est une vue
en perspective de l'armature, ces pattes 30 péne-
trent alors dans des orifices prévus & la surface
de 1l'un des deux cylindres.

Ce dispositif peut &tre aussi utilisé, comme
représenté sur la figure 9, pour réaliser un con-
tact électrique entre deux parois 15 et 16 d'une
cavité coaxiale hyperfréquence. Lie dispositif 20
sert alors de piston. Il est entrainé en transla-
tion, comme représenté par une double fléche
sur la figure 9, par uﬁe tige de commande.

Afin que le dispositif 20 assure le contact
entre les parois 15 et 16, quelles que soient les
variations du diametre de ces parois et leur
excentration, il faut :
~ s0it mettre en place le dispositif 20 en forgant
les spires de 1'hélice, selon laquelle le fil 1
est enroulé, & se mettre en épi, par rapport &
1l'armature 2, comme représenté sur la figure 10,
gul est une vue de dessus du dispositif 20 assurant
un conbact électrique entre les parois 15 et 16 d'une
cavité coaxiale hyperfréquence, et qui est représen-
té vu en perspective sur la figure 9 ;

- s0it utiliser un dispositif tel que celui rgpré—
senté sur la figure 6 qui est réalisé en deux

étapes et qui présente une grande souplesse d'utili-
sation.

Pour réaliser un contact électrique entre deux

parois 15 et 16 d'une cavité coaxiale hyperfréquence,
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on peut aussi utiliser, comme représenté sur la
figure 11 qui est une vue en perspective, deux
dispositifs 20, obtenus par le procédé selon
1l'invention, et montés dans deux gorges 31 situdes
de part et d'autre d'un piston 32. Les dispositifs
20 sont reliés au piston par leur armature 2. Il
est possible d'utiliser pour loger les dispositifs
20 des gorges 31 de forme-rectangulaire, ou de
forme triangulaire, comme représenté sur la figure
11. Les gorges de forme triangulaire présentent
1'agvantage lorsque les dispositifs 20 sont sensi-
blement en losange, comme représenté sur la figure
11, de permettre une trés bonne ventilation des
contacts grice & l'espace compris entre chaque dis-~
positif 20 et le piston 32. De plus, avec les
gorges triangulgires, les dispositifs 20 sont en
contact avec deux cbtés des gorges et suivent donc
les moindres déplacements du piston 32, ce qui n'est
pas le cas pour les gorges rectangulaires avec
lesquelles il est difficile d'effectuer un réglage
fin de la position du piston, car les dispositifs
20 n'assurent pas un bon contact avec le piston,
d'autant plus qu'il est nécessaire de prévoir un
jeu entre 1l'armature et le piston pour laisser
l'armature libre de changer de dimensions. Le piston
est bien entendu mobile en translation comme repré-
senté par une double fleche sur la figure 11.

Le dispositif obtenu par le procédé selon
1'invention peut étre utilisé pour réaliser un con-
tact électrique et thermique entre plusieurs surfa-
ces métalliques, quatre surfaces métalligues, par

exemple, pour le dispositif sensiblement hexagonal,
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représenté vu de face sur la figure {2.

Les quatre surfaces A, B, C, D, s'appuient sur
les cbtés a, b, ¢, 4, de 1'hexagone, ces surfaces
A, B, C, D, peuvent étre ou non animées de mouve-
ments de rotation.

Le dispositif obtenu par le procédé selon 1'in-
vention peut étre logé,. comme représenté sur la
figure 13, dans une gorge hélicoidale 21 prévue
& la surface de l'une des deux piéces entre lesquelles
le dispositif 20 assure un contact électrique et
thermique. Cette gorge 21 permet d'accroitre la
surface du contact réalisée par le dispositif
20 entre les deux pidces 18 et 19. Sur la figure
13, la pitce 19 comporte des ailettes de refroi-
dissement 22. Le dispositif 20 représenté sur la
figure 13 assure le contact entre les pigces 18 et
19 qui peuvent &tre soumises & la fois & des
mouvements de rotation et de translation.

I1 est également possible de réaliser un file-
tage de la pitce 18. Les deux pidces 18 et 19
peuvent alors se visser 1l'une dans 1'autre par
1'intermédiaire du dispositif 20 et le contact
ainsi réalisé est fixe.

I1 est également possible de superposer plu-
sieurs dispositifs 20 afin d'accroitre la surface
du contact réalisé entre plusieurs pitces métalli-
ques.

Un exemple de réalisation non limitatif de
1'objet de 1l'invention, illustré par la figure 14,
a donné les résultats suivants

Le dispositif 20 comporte une armature 2 cons-
tituée d'une bande flexible en bronze au beryllium

de 0,2 mm d'épaisseur. L'armature des dispositifs
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selon 1l'invention est généralement métallique, ce
qui permet de diminuer la self de contact entre le
fil métallique et 1l'armature, mais on doit signaler
que l'armature peut étre aussi réalisée en matériaux
isolants, tels que du polytétrafluoroéthyléne. Sur
l'armature 2, on a donc bobiné, sensiblement en
hélice, un fil métallique 1 en tungsténe, de 0,33 mm
de diameétre. Deux baguettes de mise en forme, cylin-
driques, de 2,5 mm de diametre ont été utilisées
pour bobiner le fil et ensuite supprimées. Le dis-
positif 20 est logé, comme représenté sur la figure
14, dans une gorge de hauteur h égale & 9 mm, creusée
dans une piece métallique 25. Un piston 26 de diame-
tre D égal & 77 mm est en contact avec le dispositif
20. Ce piston peut se déplacer en rotation et en
translation, comme indiqué sur la figure 14, par des
fleéches.

Un courant de 200 Ampéres est établi entre les
pieces 25 et 26, qui sont en laiton. La chute de
tension enregistrée n'est que de 28 millivolts, alors
qu'elle serait d'au moins 50 millivolts si le contact
entre les surfaces métalliques des pieces 25 et 26
était établi par des dispositifs selon l'art anté-
rieur. Enfin, apres une heure et demie de fonction-
nement, la température des pieces 25 et 26 ne dé-
passe pas 40 degrés Celcius, car le dispositif
selon l'invention permet de réaliser aisément une

bonne ventilation.
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REVENDICATTONS

1. Procédé de fabrication d'un dispositif
assurant un contact électrique et thermique entre
plusieurs surfaces métalliques, caractérisé en ce
gu'il consiste & enrouler, au moins un fil métallique
(1), sensiblement en hélice, autour d'une armature
(2) qui comporte des moyens limitant le déplacement
du fil le long de son axe (00').

2. Procédé selqn la revendication 1, caractérisé
en ce gque, au cours de cet enroulement, chaque
fil métallique (1) est maintenu écarté de l'armature
(2), en certains de ses points, par au moins une
baguette (3), disposée parallilement & l'axe de
1'armature (00'), cette baguette étant supprimée
aprés 1l'enroulement du fil.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'il comporte deux étapes, au cours desquelles
au moins un fil métallique (23, 24) est enroulé
autour de l'armature (2) et autour d'au moins une
baguette (3), les baguettes utilisdes au cours des
deux étapes étant,disposées de part et d'autre de
l'armgture.

4. Dispositif assurant un contact électrique et
thermique entré plusieurs surfaces métalliques,
caractérisé en ce qu'il est obtenu par le procédé
selon l'une des revendications 1 & 3.

5. Dispositif selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que l'armature (2) est constituée par
une bande flexible.

6. Dispositif selon la revendication 4, carac-

térisé en ce gque l'armature (2) est constitude par
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une feuille découpéde en forme d'annean.

7. Dispositif selon l'une des revendications
5 ou 6, caractérisé en ce que les moyens limitant
le déplacement du fil le long de l'axe de l'arma-
ture sont constitués par deux séries d'encoches

(4, 5), réalisées sur deux bords opposés de l'ar-

mature, et en ce que le fil métallique (1) passe

dans les encoches.

8. Dispositif selon 1l'une des revendications
5ou 6,.caractérisé en ce que les moyens limitant
le déplacement du fil le long de l'axe de l'arma-
ture, sont constitués par deux séries d'orifices
(6, 7), percées sur l'armature, et en ce que le
fil métallique (1) passe dans les orifices.

9. Dispositif selon l'une des revendications
5 ou 6, caractérisé en ce que les moyens limitant
le déplacement du fil le long de l'axe de l'arma-
ture sont constitués par des ondulations (12),
réalisées sur deux bords opposés de l'armature
et en ce que le fil métallique (1) passe dans les
concavitds (13)" des dndulations.

10. Dispogitif selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la bande flexible constituant
1'armature comporte, sur deux bords opposés, deux
séries de fentes alterndes (8, 9).

7 11. Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que l'armature est constituée

par un fil enroulé sensiblement en hélice, & spires
jointives.

12. Dispositif selon 1l'une des revendications
5, 6 ou 11, caractérisé en ce que les moyens limi-
tant le déplacement du fil le long de l'axe de
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1l'armature sont constitués par un fil, enroulé
sengiblement en hélice (14) & spires non jointives,
sur 1l'armature, le fil métallique (1) assurant le
contact entre plusieurs surfaces métalliques étant
ingéré dans 1l'espace compris entre deux des spires
non jointives consécutives.

13. Dispositif selon l'une des revendications
4 3 12, caractérisé en ce que l'armature (2) com-
porte des orifices de fixation (29).

14. Dispositif selon l'une des revendications
4 4 12, caractérisé en ce que l'armature (2)
comporte des pattes de fixzation (30).

15. Cavité coaxiale hyperfréquence, caractérisée
en ce qu'elle comporte un dispositif (20) selon
1l'une des revendications 4 & 14 assurant un contact
électrique et thermique entre deux parois (15, 16)
de la cavité. '

16. Cavité selon la revendication 15, carac-
térisée en ce que le dispositif .(20) est monté
entre deux parois (15, 16) de facon que les spires
de 1l'hélice, selon laquelle le fil métallique
(1) est enrould, soient disposdes en épis par rap-
port & l'armature (2).

17. Cavité coaxiale hyperfréquence, caractérisde
en ce qu'elle comporte deux dispositifs (20) selon
1'une des revendications 4 & 14 assurant un contact
électrique et thermiqwe entre un piston (32) et
1l'une des parois (15, 16) de la cavité, les dispo-
sitifs (20) étant logés dans des gorges (31) de
forme triangulaire.

18. Tube électronique hyperfréquence de géomé-

trie coaxiale, caractérisé en ce qu'il comporte un
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dispositif (20) selon 1l'une des revendications
4 3 14 assurant un conbact électrique et thermique
entre deux cylindres coaxiaux constituant des conne-

xions du tube.
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