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Wynalazek niniejszy dotyczy krajalni-
cy do tytoniu z nozami obrotowemi. Znane
sa juz urzadzenia tego rodzaju, w ktérych
wieksza liczbe okraglych nozy obrotowych
taczy si¢ w walce nozowe na odpowiednich
obsadach, przyczem noze dwéch sasiednich
walcow przechodza kolo siebie, tworzac
przyrzad tnacy. Tyton, wchodzacy pomie-
dzy noze, zostaje pociety na poszczegélne
paski. Jednakze noze zuzywaja sie bardzo
szybko na swym obwodzie. Wskutek tego
w znanych maszynach trzeba od czasu do
czasu wymieniaé walce nozowe i ostrzyé
noze po wyjeciu z maszyny.

Wynalazek niniejszy usuwa zupetlnie te
niedogodno$é, gdyz noze podczas pracy
wspoldzialaja w mysl wynalazku z urza-

dzeniem szlifierskiem, ktére szlifuje noze
na ich obwodzie. Najlepiej jest, jezeli
w kazdej maszynie do krajania tytoniu
miesci sie urzadzenie szlifierskie, ktére mo-
ze wspoldziala¢ z nozami tak, aby podczas
szlifowania noze obracaly sie jak przy kra-
janiu, wspélpracujac jednoczesnie z urza-
dzeniem szlifierskiem. Doprowadzanie tyto-
niu podczas szlifowania najlepiej przerywa
si¢, aby zapobiec zanieczyszczeniu tytoniu
pylem szlifierskim.

Stosownie do wynalazku noze lub ich
obsady oraz obsady toczakéw sa nastawne
wzgledem siebie, aby mozna bylo wyréw-
nywaé zuzywanie si¢ nozy przy krajaniu
i szlifowaniu. ’

W zaleznosci od wykonania' maszyny



urzadzenia szlifierskie moga mieé¢ badz
speclalny naped, badZ tez moga by¢ nape-
dzane tym samym napqdem co i noze. Aby
mozna bylo osiagnaé réwnomierne oszlifo-
wanie tarcz nozowych na.calej dlugosci
walcéow, urzadzenia szlifierskie wykony-
waja ruch postgpowo zwrotny wzdluz no-
2y, przyczem sa sterowane wrzecionem

nawrotnem lub przekladnia nawrotna. Po- -

za tem kazde urzadzenie szlifierskie jest
zaopatrzone w. urzqdzeme do wyrownywa-
nia toczaka.:

Inng zalete wynalazku stanowi, ze urza-
dzenia szlifierskie, wspoldziatajace z tar-
czami nozowemi, znajddja . 'si¢ w zasiegu
specjalnego przewodu, ktéry przechodzi
przez ostone urzadzenia tnacego i wchlania
pyl szmerglowy lub metalowy, powstajacy
podczas szlifowania. W tym celu toczak
jest otoczony specjalnem przykryciem, np.
kolpakiem, ktéry sigga az do miejsca szli-
fowania, a na przeciwleglym koricu jest
zaopatrzony w przewdd powietrzny, najle-
piej gietki.

Przedmiot wynalazku moze mie¢ sze-
reg postaci wykonania, z ktérych jedna jest
przedstawiona na rysunku, a mianowicie
fig. 1 przedstawia przekréj krajalnicy
wzdluz linji 7—1 na fig. 2, a fig. 2 — prze-
kréj poziomy krajalnicy z pozostawieniem
czgsci przykrycia ostony.

Na podstawie ! umieszczona jest pod-
stawa 2 oslony, zawierajacej narzady tna-
ce. U gory podstawa 2 jest przykryta zdej-
mowalna pokrywa 3. Wewnatrz oslony na
podstawie 2 ustawione sa wsporniki lozy-
skowe 4, w ktérych sg osadzone waly no-
zowe 5. Na walach nozowych 5 osadzone
sa w duzej liczbie noze tarczowe 6, pomig-
dzy ktéremi umieszczone sa odpowiednie
wkladki, przyczem calo$é¢ jest zacisnigta
tak, iz otrzymuje sie zwarta obsade nozo-
wa. Wsporniki lozyskowe 4 sa przesuwane
po prowadnicach 7 poprzecznie do osi nozy
tak, iz mozna przestawiaé¢ walce nozowe,
to znaczy mozna dowolnie zmienia¢ wcho-

:

dzenie miedzy siebie poszczegdlnych tarcz
nozowych. Naped jednego walca nozowego
stanowi koto pasowe 8, naped drugiego za$
jest przenoszony z pierwszego zapomoca
odpowiednich két posrednich 9.

‘Poza tem zboku wspornikéw lozysko-
wych 4 umieszczone sg na prowadnicach
7 wsporniki tozyskowe 10, podtrzymujace
waly 11 tarcz szlifierskich 12. Pod watami
11 umieszczone sg wrzeciona nawrotne 13,
po ktérych prowadzone sa widetki tozy-
skowe 14, obejmujace toczak. Naped wa-
16w 11 uskutecznia sie¢ w niniejszem urza-

_dzeniu zapomoca walu nozowego 5 oraz od-

powiednich kot pqs’re&nich 15, 16, ktore
moga byé¢ polaczone ze soba.

Widelki 14 tarcz szlifierskich 12 posia-
daja na odpowiedniem ramieniu 17 nastaw-
ny krazek wyréwnywajacy 18, zapomoca
ktérego mozna wyréwnywa¢ toczaki. Poza

"tem na widetkach 74 umocowany jest kol-

pak 19, otaczajacy toczak oraz krazek wy-
réwnywajacy i polaczony na koricu z giet-
kim przewodem 20.

Na fig. 1 i 2 tylko lewe wsporniki lozy-
skowe sa zaopatrzone w kolpaki tego ro-
dzaju, natomiast kolpaki prawych wspor-
nikéw sa pominiete dla wiekszej przejrzy-
stosci rysunku. Gietki przewéd 20 jest po-
laczony z przewietrznikiem (na rysunku
nieuwidocznionvm), ktéry ssie powietrze
z miejsca szlifowania, pochlaniajac pvt
szmerglowy i metalowy, powstamcy przy
szlifowaniu.

Nastawianie tarcz szlifierskich w kie-
runku nozy uskutecznia sie zapomoca od-
powiednich wrzecion nastawczych 21, kté-
re sa umieszczone pod urzadzeniami nozo-
wemi lub szlifierskiemi i moga byé urucho-
miane od zewnatrz.

Do ostony 2, 3 przylaczone sa przewo-
dy 22 i 23, przez ktére doprowadza sie
tytori na noze obrotowe i odprowadza sie
z nich. W zaleznosci od wlaczenia maszy-
ny przewéd 22 moze stluzyé do doprowa-
dzania, a przewéd 23 do odprowadzania



tytoniu lub odwrotnie. Liscie tytoniowe sa
doprowadzane do miejsca krajania zapo-
moca pradu powietrza. Wynalazek moze
byé réwniez zastosowany do urzadzen, iie-
posiadajacych pneumatycznego doprowa-
dzania tytoniu. Normalnie urzadzenia szli-
fierskie sa nastawiane tak, ze nie moga sty-
ka¢ si¢ z nozami 6; wéwczas moze odby-
wa¢é si¢ krajanie tytoniu. Gdy zachodzi po-
trzeba podszlifowania nozy, wéwczas prze-
rywa si¢ doprowadzanie tytoniu, a urza-
dzenie szlifierskie zbliza si¢ do nozy. Noze
zachowuja taki sam ruch, jak przy kraja-
niu, przyczem za posrednictwem wrzecion
11 i 13 uskutecznia si¢ odpowiedni naped
urzadzeni szlifierskich, ktére poruszaja sig
wzdluz nozy, szlifujac je w pozadanym
stopniu. Pyl, powstajacy przy szlifowaniu,
odprowadza si¢ z miejsca szlifowania prze-
wodami 19 i 20.

Zastrzezenia patentowe.

1. Krajalnica do tytoniu z nozami
obrotowemi, znamienna tem, ze posiada
urzadzenia szlifierskie, umieszczone tak, ze
powierzchnie obwodowe nozy moga byé
ostrzone bez wyjmowania nozy z ich obsad.

2. Krajalnica tytoniu wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze posiada urzadzenia
szlifierskie, wspétdziatajace z powierzch-
niami obwodowemi nozy.

3. Krajalnica do tytoniu wedtug zastrz.
1 i 2, znamienna tem, ze noze lub i¢h obsa-
dy, jak réwniez toczaki sa nastawne wzgle-
dem siebie.

4, Krajalnica do tytoniu wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tem, e posiada specjal-

ny naped do toczakéw lub przekladnie
do napedzania toczakéw zapomoca mecha-
nizmu napgdowego obsad nozowych.

5. Krajalnica do tytoniu wedlug zastrz.
1 — 4, znamienna tem, Zze posiada wrzecio-
no nawrotne lub przekladni¢ nawrotna w
celu nadawania toczakom ruchu postepo-
wo-zwrotnego.

6. Krajalnica do tytoniu wedlug zastrz.
1 i 2, znamienna tem, Ze urzadzenie szli-
fierskie posiada narzady do wyréwnywa-
nia toczakow.

1. Krajalnica do tytoniu wedlug zastrz.
1—2, znamienna tem, ze urzadzenie szli-
fierskie jest polaczone z odpowiedniem
urzadzeniem pochlaniajacem, ktére usuwa
py! szmerglowy i metalowy z maszyny pod-
czas szlifowania.

8. Krajalnica do tytoniu wedlug zastrz.
1 — 7, znamienna tem, Ze urzadzenie szli-
fierskie, wspoétdzialajace z nozami, znajdu-
je si¢ w obrebie specjalnego przewodu po-
wietrznego, przechodzacego przez ostong
urzadzenia tnacego i sluzacego do usuwa-

nia pylu szmerglowego i metalowego, po-
wstajacego podczas szlifowania.
9. Krajalnica do tytoniu wedlug

zastrz. 8 i 9, znamienna tem, Ze toczak jest
otoczony odpowiedniem przykryciem, kot-
pakiem lub podobnym narzadem, ktéry sie-
ga do miejsca szlifowania, a na drugim
koricu jest przylaczony do przewodu po-
wietrznego.

BECO Maschinenfabrik
G. m. b. H.

Zastepca: I. Myszczyriski,

rzecznik patentowy.
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