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Bracelet et procédé de fabrication de celui-ci.

@ Le bracelet est formé d’une suite de maillons (1) et

d’organes de liaison en matiére synthétique joignant
deux maillons adjacents tout en leur permettant de pivoter.
Un maillon est constitué d’une base (2) et d’une piéce de
garniture (3) surmontant cette base aux extrémités de

laquelle sont pratiquées des gorges (5, 5°) communiquant { ! 4
avec l’extérieur par des ouvertures latérales (6, 6°). L’or- / w 6 6 0 / 3 0 66 1o /
gane de liaison est composé de deux parties cylindriques ) )
(10, 10°), disposées dans les gorges (5, 5°), et d’'une mem- (
brane (11) reliant les deux parties cylindriques & travers les
; . 5 ] /

ouvertures latérales. Une déformation permanente des / 7 N 7 1

" s 2 4 s 122 15

extrémités de la base (2) pendant I’assemblage permet de
pincer les parties cylindriques (10, 10°) dans les gorges (5,
5%) pour les maintenir dans cette position. L’articulation
des maillons les uns par rapport aux autres, sans jeu ni
usure, est obtenue par déformation élastique des mem-
branes (11). ’
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REVENDICATIONS

L. Bracelet, notamment de montre, composé d’une suite de mail-
lons (1) sensiblement rectangulaires, articulés les uns par rapport
aux autres, chaque maillon, de longueur égale 3 la largeur du brace-
let, étant constitué d’une base (2) pourvue de deux gorges (5, 5)
communiquant avec I'extérieur par des ouvertures latérales (6, 6)
pratiquées le long des grands c6tés, ainsi que d’une piéce de garni-
ture (3) surmontant la base, et d’organes de liaison (9) disposés entre
les maillons leur permettant de pivoter, chaque organe de liaison
étant formé de deux parties sensiblement cylindriques (10, 107,
Jointes par une membrane déformable (11), les parties cylindriques
étant placées dans les gorges de deux maillons adjacents pour les
rendre solidaires au moyen de la membrane, cette membrane
passant d’un maillon 4 I'autre 4 travers les ouvertures latérales, ca-
ractérisé en ce que lesdits organes de liaison (9) sont en matiére syn-
thétique.

2. Bracelet selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
organes de liaison (9) sont en matiére synthétique armée.

3. Bracelet selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce quela
piéce de garniture (3) comprend un corps central (15) et deux latéra-
les (16, 16°) solidaires dudit corps, lesdits flasques ayant la forme du
c6té d’un maillon afin de pouvoir le recouvrir entiérement.

4. Procédeé de fabrication du bracelet selon la revendication 1,
caractéris en ce qu’il consiste 4 introduire chaque partie cylindrique
(10, 10) d’un organe de liaison (9) dans les gorges (5, 5°) des bases
de deux maillons adjacents, 4 exercer sur les extrémités des bases une
pression pour déformer de fagon permanente chaque gorge et pincer
fermement la partie cylindrique de organe de liaison, et & rendre
solidaire la piéce de garniture (3) de la base (2) 4 I'aide de moyens de
fixation.

DESCRIPTION

La présente invention concerne un bracelet, notamment de
montre, ainsi qu'un procédé de fabrication de celui-ci. Elle concerne
plus particuliérement un bracelet composé d’une suite de maillons
sensiblement rectangulaires, articulés les uns par rapport aux autres,
chaque maillon, de longueur égale 4 la largeur du bracelet, &tant
. constitué d'une base pourvue de deux gorges communiquant avec
Pextérieur par des ouvertures latérales pratiquées le long des grands
cbtés, ainsi que d’une piéce de garniture surmontant la base, et d’or-
ganes de liaison disposés entre les maillons leur permettant de
~ pivoter, chaque organe de liaison étant formé de deux parties sensi-
blement cylindriques, jointes par une membrane déformable, les
parties cylindriques étant placées dans les gorges de deux maillons
adjacents pour les rendre solidaires au moyen de la membrane, cette
membrane passant d’un maillon 4 Pautre 4 travers les ouvertues la-
térales.

1l existe de nombreux bracelets de ce type et une réalisation est
décrite en détail, par exemple, dans le brevet CH 657973. Dans cette
construction, les organes de liaison entre les maillons sont métalli-
ques. Cela demande, pour éviter des jeux indésirables entre maillons,
une grande précision d’usinage des gorges et des parties cylindri-
ques. D’autre part, le maintien latéral des organes de liaison dans les
maillons est obtenu 4 P'aide de vis ou d’ergots qui compliquent la
fabrication et renchérissent le bracelet. Enfin, le bracelet étant
soumis & de multiples contraintes et déformations entrainant une
usure des articulations, un jeu entre maillons apparait ainsi rapide-
ment, méme si le bracelet a été réalisé avec tout le soin nécessaire.

La présente invention se propose de pallier ces inconvénients en
réalisant un bracelet de construction simple ayant des articulations
qui ne prennent pas de jeu.

Dans ce but, le bracelet selon I'invention est particuliérement re-
marquable en ce que les organes de liaison sont en matiére synthéti-
que.

En donnant aux parties cylindriques des organes de liaison une
section inférieure 4 la section des gorges, le bracelet selon Iinvention

se préte 4 un procédé d’assemblage rapide et économique qui con-
siste 4 introduire chaque partie cylindrique d’un organe de liaison
dans une gorge dun maillon, 4 exercer sur les extrémités des mail-
lons une pression pour déformer de fagon permanente chaque gorge

s et pincer fermement la partie cylindrique de P'organe de liaison, et &
rendre solidaire la piéce de garniture de la masse du maillon & aide
de moyens de fixation.

Les caractéristiques et avantages de la présente invention ressor-
tiront de la description qui va suivre, faite en regard du dessin

10 annexeé et donnant, 4 titre d’exemple explicatif mais nullement limi-
tatif, une forme avantageuse de réalisation d’un bracelet de monire,
Sur ce dessin, ot les mémes références se rapportent & des &léments
analogues:

— la fig. 1 montre, dans une vue en plan, une forme de réalisation

15 du bracelet selon I'invention;

— la fig. 2 est une vue de profil agrandie du bracelet représenté sur

la figure précédente;

— lafig. 3 représente, dans une vue en perspective, un exemple de

réalisation de 'organe de liaison reliant un maillon au maillon

suivant du bracelet, et

— la fig. 4 est une vue en perspective de la piéce de garniture venant

décorer un maillon, la piéce étant pourvue dans cette réalisation de

deux flasques latéraux.

En référence au dessin, on voit que le bracelet selon Pinvention,
représenté sur les fig. 1 et 2, est composé d’un certain nombre de
maillons référencés 1, disposés les uns 4 la suite des autres dans le
sens longitudinal du bracelet. Dans cette forme d’exécution, tous les
maillons, de forme sensiblement rectangulaire, sont identiques, la
largeur d’un maillon étant mesurée dans le sens longitudinal du bra-
celet. Pour affiner le bracelet, la longueur des maillons, qui est égale
4 la largeur du bracelet, peut avantageusement diminuer progressi-
vement a partir de ses points d’attache, par exemple avec le boitier
d’une montre, jusqu’a la boucle.

Chaque maillon est formé d*une base 2, ayant la forme d’une
plaque mince, et d*une piéce de garniture 3, fixée dans une ouverture
4 de la base du coté extérieur, ou visible, du bracelet. La base, assu-
rant au bracelet sa solidité, peut avantageusement &tre réalisée en
acier ou en laiton, alors qu*un métal noble, voire du bois ou du cuir,
peuvent servir & confectionner la garniture dont Ie réle est purement
décoratif. La piéce de garniture 3 est rendue solidaire de la base 2 &
I"aide, par exemple, d’une couche de colle, de vis, de rivets ou bien
par sertissage.

Aux deux extrémités d’un maillon, correspondant aux grands
cOtés de la base 2, sont aménagées des gorges cylindriques référen-
cées respectivement 5 et 5'. La section des gorges peut étre, par
exemple, circulaire ou rectangulaire. Les gorges 5 et 5 débouchent
vers I'extérieur 4 travers d’étroites ouvertures latérales 6 et 6, prati-
quées dans les bords longitudinaux de la base 2, parallélement 4 ces
gorges. Lorsque les maillons 1 sont disposés les uns 4 la suite des
50 autres pour former un bracelet, 'ouverture latérale 6 d’un maillon

vient alors en regard de 'ouverture 6’ du maillon suivant.

Le maintien des maillons entre eux est obtenu 4 I"aide d’organes
de liaison 9 dont un exemple est représenté en perspective sur la
fig. 3. Cet organe est formé de deux parties sensiblement cylindri-

55 ques 10 et 10", de méme forme que les gorges 5 et 5, qui sont reliées
entre elles par une membrane 11 ayant une épaisseur inférieure 4 la
hauteur des fentes 6 et 6’ de la base 2. La section des parties cylindri-
ques est légérement inférieure 4 celle des gorges, de fagon quela
partie cylindrique 10 puisse étre introduite sans effort dans la gorge

60 5 et la partie 10’ dans la gorge 5', la membrane 11 passant alors &

travers les ouvertures latérales 6 et 6. Les parties cylindriques ayant

un diamétre supérieur  la hauteur des fentes, le bracelet résiste 4 un
effort de traction grice aux membranes 11 qui relient un maillon au
suivant.

La fixation latérale de Porgane de liaison 9 dans la base 2 est
obtenue en pingant fermement les parties cylindriques 10, 10’ dans
les gorges 5, 5’. Cela est réalisé en appliquant sur les extrémités de
chaque base une pression perpendiculairement 4 sa face principale
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afin de déformer de maniére permanente les gorges et diminuer leur
section. Bien entendu, cette déformation peut &tre trés locale,
comme celle laissée par un outil pointu, ou méme par une vis.

Ces opérations conduisent & un procédé d’assemblage du brace-
let trés simple et économique, puisqu’il consiste & emboiter les
organes de liaison dans les bases, & déformer les gorges 4 'aide
d’une pression appliquée sur les extrémités des bases et, enfin, 4 fixer
sur les bases les piéces de garniture.

Les organes de liaison 9 sont en matiére synthétique dans la pré-
sente invention. Comme les parties cylindriques 10, 10’ sont pincées
dans les maillons, le bracelet ne peut épouser la forme du poignet
que grice a I'élasticité des membranes 11. Bien entendu, pour que la
déformation du bracelet soit possible, un espace 12 est ménagé entre
deux maillons consécutifs du coté intérieur du bracelet, coté qui
vient en contact avec le poignet.

Pour augmenter la résistance a la traction des organes de liaison
9, ils peuvent avantageusement étre réalisés en une matiére synthéti-
que armée de fibres de verre ou de fils métalliques. '

5

665 099

Etant donné que, dans le bracelet selon I'invention, les piéces en
contact sont fixes les unes par rapport aux autres, il ne présente
aucun jeu et n’est soumis 4 aucune usure par frottement, tout en pré-
sentant une souplesse suffisante pour prendre la forme du poignet.

Les organes de liaison du bracelet qui vient d’étre décrit sont
parfaitement visibles lorsque le bracelet est vu de profil. Ils peuvent
alors étre considérés comme des éléments décoratifs permettant de
personnaliser le bracelet, cela d’autant mieux qu’il est possible de
choisir la couleur de la matiére synthétique utilisée.

Dans d’autres cas, il peut &tre souhaitable que la tranche du bra-
celet présente un aspect uni. Pour cacher les organes de liaison 9, il
est possible d"utiliser des pidces de garniture 3 ayant des flasques la-
téraux. Une telle piéce est présentée en perspective sur la fig, 4. On’
voit qu’elle comprend un corps central 15 et deux flasques latéraux
16 et 16" ayant la forme du profil d’un maillon. En plagant le corps
central 15 de la piéce de garniture dans I'ouverture 4 de la base 2, les
flasques 16, 16’ viennent alors recouvrir entiérement les cotés des
maillons.
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