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一种滑动轴承

(57)摘要

在本发明涉及轴承，特别涉及一种滑动轴

承。所述轴承为圆筒状单体结构，所述轴承的外

圆周面上设置有凸起的圆柱面(1)，圆柱面(1)为

定位结构面；所述轴承外圆周面圆柱面(1)的两

侧为锥面，所述锥面的底面靠近圆柱面(1)。所述

技术方案中设计的定位结构面，定位精度高，需

求安装空间小。所述技术方案中设计的引导安装

面，便于轴承安装与拆卸。
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1.一种滑动轴承，其特征为：所述轴承为圆筒状单体结构，所述轴承的外圆周面上设置

有凸起的圆柱面(1)，圆柱面(1)为定位结构面；

所述轴承外圆周面圆柱面(1)的两侧为锥面，所述锥面的底面靠近圆柱面(1)；

所述圆柱面(1)上开有定位孔(5)，所述定位孔(5)位于轴承辅助承载区域；

所述轴承辅助承载区域为轴承所受径向载荷的反方向；

沿轴承轴向，在轴承的内表面开有相互对称的弧形凹槽(4)；

所述弧形凹槽(4)全部位于轴承辅助承载区域；所述单个弧形凹槽(4)的弧度为45°。

2.根据权利要求1所述的一种滑动轴承，其特征为：所述轴承的内圆周面上涂覆有二硫

化钼。
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一种滑动轴承

技术领域

[0001] 本发明涉及轴承，特别涉及一种滑动轴承

背景技术

[0002] 现有技术中，滑动轴承相比滚动轴承具有重量轻、寿命长等特点，但目前的滑动轴

承采用多个零件装配，导致尺寸较大，且因技术成熟度不高，导致滑动轴承使用过程中出现

偏磨、异常磨损等问题，影响使用可靠性及使用寿命。例如，航空发动机柱塞泵结构设计中

轴承作为传动支持的重要部件，直接关系柱塞泵工作的稳定性以及使用寿命，现在其轴承

结构设计通常直接选用标准滚动轴承或根据设计需要定制专用滚动轴承。虽然滚动轴承技

术成熟度较高，已形成系列化零件，可作为标准件直接选型，但其自身存在的体积大、重量

重、运转噪声大、寿命短等特点直接影响柱塞泵使用，导致目前柱塞泵重量重、工作噪声大、

寿命短，长期工作后振动大，成为制约柱塞泵寿命及可靠性提升的瓶颈因素之一。

发明内容

[0003] 本发明解决的技术问题：提供一种寿命高、体积小的滑动轴承。

[0004] 本发明的技术方案：一种滑动轴承，其特征为：所述轴承为圆筒状单体结构，所述

轴承的外圆周面上设置有凸起的圆柱面，圆柱面为定位结构面；所述轴承外圆周面圆柱面

的两侧圆锥面为引导安装面，所述圆锥面的底面靠近圆柱面。所述技术方案与现有技术相

比，滑动轴承为单体结构，该结构形式体积小，结构稳定性可靠。所述技术方案中设计的定

位结构面，定位精度高，需求安装空间小。所述技术方案中设计的引导安装面，便于轴承安

装与拆卸。

[0005] 优选地，所述圆柱面上开有定位孔，所述定位孔为贯通孔，位于轴承辅助承载区

域；所述轴承辅助承载区域为轴承所受径向载荷的反方向。所述技术方案与现有技术相比，

定位精度高，尺寸体积小，所需安装空间小。

[0006] 优选地，沿轴承轴线方向，在轴承的内表面开有相互对称的弧形凹槽；所述弧形凹

槽全部位于轴承辅助承载区域，所述轴承辅助承载区域为轴承所受径向载荷的反方向。与

现有技术相比，润滑减摩效果好，散热效果佳，使用寿命长。

[0007] 优选地，所述单个弧形凹槽的弧度为45°，与现有技术相比，介质流通散热面积大，

排污效果好。

[0008] 优选地，所述轴承的内孔上涂覆有二硫化钼，与现有技术相比，润滑减摩效果好，

结合力强。

附图说明

[0009] 图1为本发明结构示意图；

[0010] 图2为本发明所述轴承装配示意图；

[0011] 图3为所述轴承受力分析示意图；
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[0012] 图4为B-B剖视图。

[0013] 图1中：1为圆柱面，2为圆锥面，3为内孔，4为弧形凹槽，5为定位孔,6为壳体，7为轴

承，8为传动轴，9为定位销。

具体实施方式

[0014] 下面对本发明做进一步详细说明。参见图1，本发明为整机加工的圆筒状单体结构

轴承。轴承外圆柱面上设置有凸起的圆柱面1，圆柱面1为定位结构面，与壳体内孔相配合，

用于定位轴承径向位置；轴承外圆周面圆柱面1的两侧圆锥面2为引导安装面，便于轴承安

装或拆卸，圆锥面2的底面靠近圆柱面1；圆柱面1上开有定位孔5，为贯通孔，位于轴承所受

径向载荷的反方向区域，用于定位轴承周向及轴向位置；轴承的内表面开有相互对称的弧

形凹槽4，单个弧形凹槽4的弧度为45°，位于轴承所受径向载荷的反方向区域，用于加速介

质流通散热；轴承的内孔3上涂覆有二硫化钼，用于轴承润滑减摩，并提高轴承内孔3许用PV

值。

[0015] 轴承安装与使用时，如传动轴承受径向载荷，需明确其受力方向，图3中虚线区域

为传动轴径向受力承载区。轴承设计及安装时需确保传动轴受力方向与图3中轴承虚线区

域一致。本发明的安装及使用参见图2。轴承7沿轴线方向装入壳体6内孔中，轴承7圆柱面与

壳体6内孔相配合，定位销9沿径向方向安装于轴承径向定位孔5和壳体6定位孔中，确保轴

承7固定于壳体6内孔中。传动轴8沿轴线方向装入轴承7内孔中，传动轴8外圆柱面与轴承7

内孔形成运动摩擦副，工作过程中轴承内孔3表面形成静压油膜，同时表面涂覆的二硫化钼

润滑涂层进一步降低摩擦副系数，改善轴承内孔3工作环境，并提高轴承内孔3许用PV值；此

外轴承弧形凹槽4加速油液循环流动，带走摩擦副热量及污染物，进一步优化改善轴承7和

传动轴8工作环境，从而提高轴承使用寿命。
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图1

图2
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图3

图4
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