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Résine synthétique notamment pour revétement de disques d'enre-

gistrement phonographique comportant une photographie ou un

décor.

L'invention concerne un matériau de surface pour dis-
ques d'enregistrement phonographique, utilisable de telle fagon
gqu'on puisse imprimer une photographie ou une image sur la sur-
face d'un disque pour phonogramme, y déposer et faire adhérer
une pellicule transparente de résine synthétique 3 travers la
quelle la photographie ou 1l'image demeure visible, puis former
un microsillon sur la pellicule.

Les matériaux utilisés jusqu'a présent pour constituer
la surface des disques phonographiques sont des poudres de rési-
ne de copolyméres vinyliques, d'un taux de polymérisation de
1'ordre de 400 & 800. La méthode pour former une pellicule de
surface avec ces matériaux est la suivante : on pulvérise un
adhésif composé d'un litre d'eau et de 50 & 100 grammes d'alcool
polyvinylique sur la surface d'un papier sur lequel est imprimée
une photographie ou image, de méme dimension que le disque pho-
nographique, au moyen d'un pistolet & air, dans la proportion
d'environ 3 & 5 grammes pour un disque de 17 cm de diamétre,
d'environ 7 & 10 grammes pour un disque de 25 cm et d'environ
10 & 15 grammes pour un disque de 30 cm. La poudre de résine
dudit copolymére vinylique est uniformément appliquée d l'aide
d'un dispositif d'étalement, pour former une couche de poudre
d'une épaisseur donnée, de l'ordre de 0,2 @ 0,5 mm sur la sur-
face du papier imprimé. On fait passer le papier, placé sur un
convoyeur, a travers un séchoir, pour effectuer un pré-séchage
et un séchage 3 100-120°C. Il en résulte une semi-gélification
de la résine vinylique. On comprime directement le semi-gel de
résine vinvlique au moyen d'un rouleau chauffé (& 80-100°C)
pour former une couche transparente pelliculaire de résine
vinylique sur le papier imprimé& et constituer ainsi le matériau
de surface d'enregistrement. Ce matériau est alors placé sur
une feuille chauffée, constituant le support du disque phono-
graphique, et comprimé dans une presse. Dans cette opération,
la pression exercée est de 100 3 140 kg/cm2 et la températgre
de l'estampeuse (dispositif formant le microsillon) est mainte-
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nuedans l'intervalle de 90 3 140°C. Dans l'opération finale, on
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refroidit 1'estampeuse de fagon 3 r&gler la température de sa
surface § environ 30-40°C et on détache le disque de la surface
de l'estampeuse. Mais un disque ainsi préparé, en utilisant le
matériau usuel de sa surface, présente un rapport S/B (signal/
bruit) proche de 45 db, gui est la valeur tolérable la plus
faible selon les normes industrielles japonaises. Le disque
obtenu a aussi des caractéristiques médiocres de qualité de

ton et de lustre. De plus sa valeur S/B de longévité n'est que
de 42 db, qui est la valeur tolérable la plus faible pour 1la
résistance & l'usure, selon les normes industrielles japonaises.
On voit que les résultats obtenus antérieurement laissaient §
désirer.

La présente invention a pour but de résoudre les incon-
vénients précités. Elle permet d'obtenir des disques phonogra-
phiques comportant une reproduction de photographie ou d'image,
qui présentent un rapport S/B élevé et d'excellentes caracté-
ristiques de qualité de ton, de lustre et de longévité. Suivant
1'invention, on soumet une résine de copolymére vinyligue, uti-
lis@e comme matériau de surface, 3 un traitement spécifique,
pour améliorer la précision du moulage du disque obtenu.

Plus précisément, on prépare comme suit le matériau de
surface, selon l'invention : on mélange i chaud, dans un ma-
laxeur puissant, un mélange de 25 kg de résine de copolymére
vinylique (PVC) et de 0,03 kg d'agent stabilisant (laurdate de
dibutyl-&tain) . Le matériau est alors suffisamment broyé dans
un broyeur chauffé i 100-120°C. On refrcidit ensuite le produit

~

broyé & température ambiante, pour obtenir un produit en masse.

-

Cette masse est granulée 3 une dimension d'environ ,

5 mm, dans un broyeur. On pulvérise les granules 3 une dimension
de particule d'environ 0,3 3 0,5 mm, congelds dans 1l'azote
liquide, & une température de l'ordre d'environ -60 i -100°C,
pour obtenir le matériau de surface sous forme d'une poudre.

Le matériau de surface ainsi obtenu est utilisé pour la
préparation des disques photographiques de la méme maniére et
dans les mémes conditions que celles précédemment employées
selon les méthodes usuelles.

En général, l'opération'de broyage est nécessaire dans

le cas d'une résine de chlorure de vinyle, pour obtenir un



10

15

20

30

mélange homogéne de celle-ci. Ce traitement de broyage est
effectué dans le but d'accélérer le mouvement thermique des
molécules de chlorure de polyvinyle sous l'effet de la chaleur,
et de briser la pellicule adsorbée d'agent dispersif hydrophile
qui recouvre la surface de chaque particule de la résine poly-
mérisée en suspension, en formant de la sorte un gel ou un
mélange fondu totalement homogé&ne, dans lequel les molécules
sont hautement enchevétrées, l'additif y étant uniformément dis-
persé. Si le broyage est insuffisant, 1l'enchevétrement des molé-
cules hétérogénes est également insuffisant, et on obtient un
produit cassant, dont la surface finie est rugueuse.

" On obtient ainsi, selon 1l'invention, des disques phono-
graphiques, comportant une reproduction de photographie ou
d'image, d'une densité de liaisons intermoléculaires plus éle-
vée, pouvant étre moulés avec plus de précision, et présentant
d'excellentes caractéristiques du rapport S/B, de la qualité du
ton, du lustre et de longévité ; pour cela, on utilise un maté-
riau de surface en poudre compdsée de fines particules, ladite
poudre é&tant obtenue par un premier broyage suffisant et forma-
tion d'une masse par refroidissement, puis broyage de cette
masse et pulvérisation 3 l'état congel& dans l'azote liquide.

Le rapport S/B & la résistance 3@ l'usure du produit obtenu selon
le procédé de l'invention a des valeurs respectives de 65 db’
a 51 db.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée
au mode de réalisation de l'exemple décrit, elle est suscepti-
ble de nombreuses variantes accessibles a 1'homme de l'art,
suivant les applications envisagées et sans s'€carter pour cela

du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Matériau en résine synthétique notamment pour sur-

face de disques phonographiques comportant une impression de
photographie ou d'image, caractérisé en ce qu'on le prépare en
soumettant une poudre de résine de copolymére vinylique, dans
laquelle est incorporée une petite quantité d'agent stabilisant,

~

d& un traitement qui consiste 3 : mélanger le préduit d chaud,
le broyer & l'état fondu, le refroidir 3 température ambiante
pour former une masse, granu;er la masse, congeler les granules
obtenus dans 1l'azote ligquide, et broyer les granules congelés
pour former une poudre.

2. Matériau de surface pour disques phonographiques,
caractéris@ en ce qu'il est constitué par le matériau de 1la
revendication 1 appliqué uniformément 3 la surface d'un papier
comportant une impression de photographie ou d'image, au moyen
d'un adhésif, ledit matériau étant ensuite chauffé sous pres-
sion pour former une pellicule transparente d'épaisseur unifor-
me.

3. Disque d'enregistrement vierge, caractérisé en ce
qu'il comprend un matériau de surface selon la revendication 2,
superposé et fixé& 3 une feuille de base, sous forme d'une
pellicule exposée vers l'extérieur.

4. Disque enregistré&, caractérisé en ce qu'il comporte
un microsillon formé sur la pellicule d'un disque vierge selon
la revendication 3.

5. Procédé de préparation d'un matériau en résine syn-—
thétique pour constituer la surface d'un disque d'enregistre-
ment comportant une impression‘dé/photographie ou d'image,
caractérisé en ce qu'on soumet une poudre de résine de copoly-
mére vinylique dans laquelle est incorporée une petite quantité
d'agent stabilisant, & un traitement qui consiste i : mélanger
le produit & chaud, le broyer & 1'état fondu, le refroidir 3
température ambiante pour former une masse, granuler la masse,

‘congeler les granules dans l'azote liquide et broyer les granu-

les congelés pour former une poudre.



