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.{54) Prohozni tryska tryskovych tkacich stroji

.Vynalei se tyka zlepSené prohozni .trysky

tryskovych tkacich strojil.

Dosavadni znamé prohozni trysky pro trys-
kové tkaci stroje jsou provedeny v podstat®
jako dloubhé a kratké. V néktergych detail-
pich provedenich se od sebe navzéjem odli-
Suji. Znamé prohozni trysky v dlouhém pro-
. veédeni jsou obvykle FeSeny tak, Ze ve vnit¥-
ni Casti plaSté prohozni trysky je souose
" umisténa tutkovad vloZka, tvoFici spoledn#
s plas$t&m sméSovaci komoru, do niZ je p¥i-
vadéno tlakové médium. Napfiklad tlakovy
vzduch proudi pak ze smé&Sovaci komory,
resp. kolem ttkové vloZky, jiZ prochézi ttek,
a to pomé&rné dlouhym kandlem za ucelem
uklidngni a usmérnéni proudu tlakového
vzduchu pied stykem s Gtkem. Poté je Gtek
‘proudem tlakového vzduchu nesen, resp. pro-
hozen proslupem.

Nevyhodou t&chto ~pr0hoznich trysek )e
i pPes jejich vstsi délku pom¥rn¥ nedosta-
tetné uklidn&ni proudu tlakového .média,
coZ se projevuje ve smy&kovéni Gtku a v je-
ho nara¥eni na elementy prohozntho pro-
stfedku. Dochazi tim i k nedoletim ttku,

¢imZ se zvy3uje pracnost obsluhy tkaciho-

stroje Castymi: opravami ¢ Gpravami utki.
V nékterych pripadech se chyby negativn®
projevuji ve tkaning. Snizuje se i uZitkovy
vykon tkaciho stroje.” -

Aby se zlepsil prohoz utku, bylo vyzkou-
Seno problém Fesit doddvanim zvySeného
mno¥stvi tlakového média do prohozni trys-
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ky. Vzhledem' k tomu, Ze vyroba Alakového
média je ndkladnd, zvysily se tim i vyrobni
néklady na provoz tkactho stroje..

Jind zndmé konstrukce prohozni trysky je

kratkého ‘provedeni a je -v podstaté rovnéZ

tvofena . plastém, v jehoZ vnitfnim prostoru
je. upravena utkova - vloZka, kterou je ttek
zandSen' a z ni prohazovén proudem- tlako-
vého média pfivadéného pies plast do pro-

" hoznt trysky. Utkova vioZka je navic opatbe-

na Zebry, které spoletné s vnitfni &4st{ plas-
té, resp. jeho plochou tvo¥i mezery v pod-
stat® jako kandlkové priichody. Jejich Gde-
lem je usmérnéni nap¥. tlakového vzduchu
ke zlepSenému zandSeni a prohozu ttku.

Tato znam4 provedeni prohoznf trysky si--

ce zlep3uji usmérnéni tlakového média, kte-
ré je vSak nedostatelné pro-jeho uklidn&ni
a  tak’e v nékterych pfripadech dochézi
i k nedoletim ttku, ktery. se smyd&kuje.’
Nevyhody znadmych provedeni prohoznich

~ ‘trysek podstatné odstraiiuje prohozni tryska
-tryskovych tkacich stroji podle vynélezu.

Podstata vyndlezu spotiva v tom; e ttkova
vioZzka ma kandlkové priichody mezi Zebry
a plastém prohozni trysky uzpﬁsobeny

- 's otvory rozvadéciho Clehu, které jsou pro-

vedeny paralelng s osou prohozni trysky ‘a
k rozvaddécimu €lenu je ¢elnd ‘v axidlnim
sméru k tutkové vloZce prifazen rozvadéci
prostiedek, upraveny s privodem tlakového

média, pfiemZ rozvadéci &len a rozvadéci . -
' _prosti‘ede‘k jsou na tutkové vloZce upraveny



've vnitfnim prostoru plastd prohozni trysky.
Jind podstata vyndélezu spolivd v tom, Ze
rozvédéci prostfedek méa vnitini profil asy-
metricky upraven vii¢i otvordm rozvadéciho
¢lenu. Dal8i podstata vynélezu zédleXi v tom,
Ze vnitfni profil rozvdd&ciho prostfedku je
ve tvaru kiivky.

Prohozni tryskd miZe byt provedena tak,
Ze jeji rozvadsc! prostfedek a rozvéadéci €len
jsou na ttkové vloZce ve.vhnitini €asti-plas-
t& prohozni trysky upevnény rozebiratelné.
V pozmén&ném provedeni rozvdd&ci prostre-
dek a rozvadéci €len mohou s ttkovou vloZ-
kou tvotit kompaktni celek., V jiném pozmé-
néném provedeni rozvad&ci prostfedek s 1t
kovou vloZkou a plast&m prohozni trysky
mohou byt upraveny’ rozebirateln&, kdeZto
rozvadéci ¢len a udtkovad vloZka tvoff kom-
paktni celek.

Vyhodou prohozni trysky tryskov{zch tka-
cich strojii podle vyndlezu je, Ze pomoci jed-
noduchych a, spolehlivych prostfedki, jak
prokézaly ,zkouﬁky,‘ zlep3uje usmérnéni tla-
. kového média jeho stejnomé&rné rozloZeni,
coZ se projevuje v klidném prohozu tutku.
Je zlep3en dolet dtku, tim i sniZena prac-
nost pfi jeho tdpravé obsluhou tkaciho stro-
je, je zlepSena kvalita tkaniny a zvy3en uZit-

~kovy vykon tkaciho stroje. Vzhledem k to-

mu, Ye meni tieba pro dolet Gtku zvySovat
mnoZstvi tlakového média, jsou sniZovény
i vyrobni ndklady. S pouZitim prohoznil trys-
ky podle vynédlezu v kombinaci se zvySenym
‘mnoZstvim tlakového meédia viak lze navic
perspektivng dosdhnout v&tif prohozni site
ttku v pro$lupu.

Na. pfipojenych vykresech' je znézornéno

piikladné provedeni prohozni trysky podle

vynédlezu. Na vykresech znacl:
obr. 1 ‘znézoriiuje podélny fez prohozn{ trys-
kou v pracovni poloze.

obr. 2 znAzorituje bokorysny fez, vedeny pro- -

hoznf tryskou podle obr. 1, vedeny ro-
vinou naznad¢enou ¢arou 2—2 v obr. 1.

Prohozn{ tryska 1 s odkazem na p¥ipoje-

né vykresy sestdvd z plakté 2-v. podstaté
provedeného jako rotacni duté téleso, kte-
ré sestdvd z vélcové a-kuZelové Césti, v je-
hoZ vnitfnim prostoru je souose umisténa
Gtkovd vlozka 3. Utkova vlozka 3
fena jako rotatn{ soudést, majici prichoz
otvor 7 shodny s osou 8 prohozni trysky 1.
Otkovéd vloZka 3 je na obvodd opatiena na
svém jednom ukonteni Zebry 10, ktera maji
na svych obvodovych &éastech provedeny

napf. kuZelovité plochy, zpiisobilé ke styku.

s vnitini kuZelavou &ast{ plasté 2 prohozni
trysky 1. Mezi Zebry 10 a kuZelovou Cés:f
plasté 2 jsou mezery, které tvorf kanélkové
priichody 11, Tyto kandlkové priichody 11

jsou upraveny s otvory 6 rozvad&ciho Clenu

5, ktery je na dtkové vloZce 3 upevnén.
Upevnén{ rozvadéctho &lenu 5 miZe byt pro-
vedeno s vyhodou rozebirateln& nap¥. svér-

je vytvo-:

" n& prostfednictvim rozvadéciho prostfedku

4, nahrazujictho distan&ni vloZku, za pomo-
ci Sroubové zatky. V pozmén&ném- provede-
ni rozvadsc! ¢len § tvo¥{ spolu s titkovou
vloZkou 3 kompaktni celek. Rozvéadéci Clen
5 je proveden napf. jako rotalni kuZelovy
kotou€, majici provedeny otvory B, jejichZ
osa je rovnob&Zna s osou 8 prohczm trysky
1. Na tdtkové vloZce 3 je elnd nasunuf k roz-
vadécimu &lenu § rozvad¥ci prostfedek 4 a
oba jsou svymi obvody upraveny s vnitini
Casti plasté 2 prohozni trysky 1. Rozvéadéci
prostiedek 4 a rozvadsci €len 5 jsou s Utko-
vou vloZkou. 3 upevnény rozebiratelnd, v po-

. -zmé&néném provedeni tvoli kompaktni celek.

V jiném usporadéni rozvéadéci prostfedek 4
je s utkovou vloZkou 3 upevné&n rozebira-
telné nap¥. svérn& s pld§tém 2 prohoznf trys-
ky 1 a rozvadéci &len 5 je soucdsti dtkové

vloZky 3. Rozvadé&ci prostfedek 4 je vyhod-

né proveden jako rotatni téleso, které ma
vnitini profil proveden jako kfivkovy, nap¥.
exentricky vii svému vnéjdimu profilu. Asy-
metricky vnitini profil rozvad&ctho prostfed-

‘ku 4 je s vyhodou uspofadén vicéi otvordm

6 rozvadéciho ¢lenu 5 pro dokonalou funk:
ci prohozni trysky 1. Do vnitiniho profilu
rozvddéciho prostfedku 4 usti pfes plast 2
prohozni trysky 1 p¥ivod 12, napf. trubka
tlakového média 13. Utkova vloZka 3, rozvé-

-d&ci prostiedek -4 -a rozvadéci ¢len 5 jsou

ve vnitfnim prostoru plasts 2 prohozni trys-
ky 1 smontovédny nap¥. pomoci Sroubové zat-
ky, opatfené t&snicim prostfedkem vidi tla-
kovému médiu 13.

Prohozni fryska 1 -podle vynélezu pracuje
tak, Ze tlakové médium 13 je privadéné
v rytmech prohazovaného Gtku nezndzorné-
nym pifvodnim potrubim a piivodem 12 do
rozvadéciho prostfedku 4, v némZ je tlako-
vé médium 13 rovnomérnd rozvedeno k otvo-
rim 6 rozvadéctho ¢lenu 5. Rovnomé&rné roz-
veden! spoéivd v tom, Ze vnitinI profil roz-
vadéctho prostfedku 4 je napf. exentricky
a tvoi{ kandl, jehoZ profil je rovn&Z exen- -
tricky a upraveny tak; Ze do kaZdého .z otvo-
ri 6 rozvadéciho _élenu_ 5 je dodévéano kon-
stantni mnoZstvi tlakového média 13. Tlako-
vé médium 13 je v otvorech 8 rozvadéctho
Slenu B uklidifovdno a dale proudf do ka-
nélkovych priichoddl 11 mezi Zebry 10 a plas-
tém 2 prohoznf trysky 1. Déle tlakové mé-
dium 13 proudi pied ttkovou vloZzkou 3 do
vnitfntho prostoru plé§td 2 prohozni trysky
1 a v jejl ose 8, do niZ je tlakové médium
13 usmé&rn&no, zané§i Gtek 89 do prohozntho

“otvoru 7 dtkové vlozky 3, z ni¥ je-ftek 9

fetenym tlakovym médiem 13 prohozen ne-
znazornénym proslupem. :

Prohozn{ tryska podle vynélezu je pro své.
prednosti vyuZitelnd u pneumatickych- tka-
cich strojli a .obdobné& i u tkacich strojd,
u nich# je dtek prohazov&n pemoct plyn&
&i kalpaliny
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PREDMET VYNALEZU

1 Prohozni tryska tryskovych tkacich stro-

jit tvofend utkovou vloZkou s prichozim
otvorem k prohozu ttku, vn& opatfenou
usmériiovacimi Zebry tvoFfcimi kanélko-
vé priichody tlakového média, uspofada-
né do vnitfniho prostoru plasté, v némZ
je déle upravena s rozvadécim clenem
s otvory, ktery je pres plast prohozni
. trysky propojen s pfivodem tlakového mé-
dia, regulovaného v rytmech prohazova-
ného utku, vyznadend tim,
kova vloZka (3) mé kandlkové priichody
*{11) mezi Zebry (10} a plastém (2) pro-
hozni trysky {1} uzplsobeny s otvory (6)

rozvadsciho ¢lenu (5), které jsou prove-

deny paralelné s osou (8) prohozni trys-

ky (1} a k rozvad&cimu ¢&lenu (5) je cel- -

nd v axidlnim sméru k dtkové vloZce (3)
pfifazen rozvadséci prostfedek [4), upra-

veny s piivodem (12) tlakového média

- (13), pritemZ rozvadéci Clen (5) a roz-
. vad&ci prostiedek (4)

vloZce (3) upraveny ve vmtf*nim prostoru
plasts (2) prohozni trysky [1]

2. Prohozni tryska poc_lle bodu 1 vyzna-

2 vykresy

Ze tt-

jsou na utkové -

~&ena tim, Ze rozvédéci'prostfedek (4)

mé vnitini profil asymetricky upraven vi-
¢i otvoriim (6) rozvddé&ciho Clenu (5).

. Prohozni tryska podle bodu 1 vyzna-

tenéd tim, Ze vnitfni profil rozvadéci-
ho prostredku (4) je ve tvaru k¥ivky.

. Prohozni tryska podle bodu 1 vyzna-

¢end tim, Ze rozvad&ci prostfedek (4)
a rozvadéci élen {5} jsou na ttkové vloZ-
ce [3] s plastém (2) prohozni trysky (1)
upevnény rozebiratelné.

. Prohozni tryska podle bodu 1 vyzna-

¢ena tim, Ze rozvadéci prostfedek (4)
a rozvadéci clen (5) s tdtkovou vloZkou

(3} prohozm trysky (1) tvoli kompaktni o

celek.

. Prohozni tryska podle bodu 1 vyzna-

tend tim, Ze rozvadéci prostfedek (4)
je s utkovou vlioZkou (3) a plastém (2)
prohozni trysky (1) upevnén rozebiratel-

'ng, kdeZto rozvaddci &len (5) s ttkovou

vioZzkou (3) prohozni trysky

(1) tvofi’
kompaktni celek. \ ,
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