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SPOSOB WYTWARZANIA ZAPRAWY ANHYDRYTOWEJ

Przedmiotewm wynalazku jest sposéb wytwarzania zaprawy anhydrytowej umozliwiajgce]
uzyskanie wozesnych przyrostéw wytrzymatodoi w ozasie tezenia. Dotychozasowe sposoby wy=-
twarzanin zaprawy na bazie mgczkl anhydrytowej polegajs na stosowaniu przyspieszaczy pro-
cesu wipgzania aktywator6éw w postaci roztworéw wodnych réznych soll metall, zwtaszocza siar=-
czanéw lub dwuzasadowych fosforanéw metali alkalicznych /polski opis patentowy nr 118 122/,
Uzyskana w ten sposéb zaprawa przy stosunku W/A = 0,23 i w warunkaoh powietrzno=-suchych
po 5 godzinach od zarobienia wodg posiada dorazng wytrzymalto$é na $Soiskanie R°5 =0, po 3
dniach doraZna wytrzymatoéé na éoiskanie wynosi R03 = 7 MPa.

Zastosowanie tego rodzaju zaprawy ograniozone jest tylko do tych rozwigzand technicz=-
nych gdzie nie jest wymagany szybki przyrost doraZnej wytrzymalodol na Sciskanie. Znany Jest
réwniez z polskiego opisu patentowego nr 79 208 sposéb wytwarzanila zaprawy murarskiej umoze
liwiajgoej uzyskanle szybkich przyrostéw wytrzymatobocl spoiwa anhydrytowego polegajacy na
zastosowaniu anhydrytu aktywujgoo zmielonego, W kt6rym 2-6% wagowych stanowig czgsteczki o
wielkodol wigkszeJ niz 5 uwm, 13-23% wagowych ozgsteozki o wielkodci 5=3,15 mm, 33-40% wa-
gowych ozgsteczki o wielkodoi 3,15=1 mm, 17-23% wagowych ozgsteozki o wielkoéodl 1=0,2 mm
i1 17=33% wagowyoch ozgsteozkil o wielkodoi mnie jszed niz 0,2 mm, przy ozym stosunek wagowy
wody do anhydrytu wynosi 0,09:1-0,12:1, Jako przyspleszacz wigzania stosuje sip jeden ze
znanyoh przyspieszaozy korzystnie wodny roztwé6r siarczanu metalu.

W warunkach gérniotwa wegglowego celowym jest wykorzystanle 4cian podporowych dla pop=
rawy warunkéw utrzymania ohodnikéw przy$oianowyoh,.izolaocji zrob6éw, wypeiniania pustek oraz
budowy tam. Do tych cel6éw nalezy stosowaé spoiwo o szybkich przyrostach doraznej wytrzyma=
todol na $oiskanie tzw. spoiwa wozesnopodporowa. Sposéb wedilug wynalazku polegajgoy na wy=
mieszaniu anhydrytu aktywujgoego o okresSlonym sktadzie granulometrycznym z woda i przyspie=-

szaozem wigzania, w postaocl dwa zasadowego fosforanu metalu alkalioznego, przy ozym stosunek
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wody do anhydrytu wynosi 0,08:1=0,15t1 oharakteryzuje sig¢ tym, 2e dwuzasadowy fosforan me=
talu alkalloznego w ilodoi do 4% wagowyoh w stosunku do oigzaru anhydrytu stosuje sig w
mieszaninie z wodorosiarczanem metalu alkalioznego w ilodci do 2% wagowyoh w stosunku do
ocigzaru anhydrytu., Korzystnie Jjest stosowaé wmieszaning wodorosiarozanu potasu w iloédoi
0,8% wagowych w stosunku do oigzaru anhydrytu i foaforanu dwuzasadowego lub fosforanu dwu=-
potasowego w 1lodoi 1,2% wagowych w stosunku do oigZaru anhydrytu.

Stwierdzono, 2e najlepsze parametry wytrzymalodoiowe uzyska slgp gdy zastosuje sig an=-
hydryt, w ktérym 1=7% wagowych ozasteozek o wielkoboi wigkszej od 5 mm, 14-20% wagowych
ozgsteozek o vielkoéoi_s-j mm, 10-17% wagowych ozgsteoczek o wielkosoi 3=1,2 mm, 15=24% wa=
gouyéh ozasteozek o wielkodol 1,2-0,063 mm i 40-55% wagowyoh ozgsteozek wielkodci mmiej=-
szej od 0,063 mm. Dla uzyskania wysokiej wozesne] wytrzymatodoi na 4oilskanie nalezy prowa=
dzié prooces aktywujacego mielenia anhydrytu npe. w dezintegratorach pretowych, celem uzyska=
nia duzej powierzohni wtadociwej anhydrytu /wartoéé Blainea 3000-4000 mz/g/. DoraZna wytrzy=-
matodé na Sciskanie aktywowane] zaprawy anhydrytowej rosnie w czasie procesu tegzenia.

W okredlonym momenoie czasu, zale2y ona od stopnia przemiany anhydrytu w gips, rodzaju i
uziarnienia wypeiniacza, sil wigZzgcych gips z wypeiniaczem, a takze od rodzaju 1 zawarto$ci
aktywatora i stosunku woda, anhydryt. DoraZng wytrzymatosé na 4oiskanie okreélono za pomo=
cg graniastostupéw o wymiarach 4x4x8 om, wykonanych z zaprawy. Badania przeprowadzono na
prébkach przechowywanych w warunkach powietrzno=-suchych /okoto 60% wilgotnoéci wzglednej/.
Zwiekszenie 1lodcl wody zarobowej powoduje obniZzenie wytrzymatos$oi na Sciskanie, a najko=-
rzystniejsze wartoéci Rc otrzymuje sie przy stosunku wagowym wody do anhydrytu 0,08:1-0,1:1,
Anhydryt o skladzie ziarnowym wedlug wynalazku aktywowany mieszaning wodorosiarczanu potasu
w 1ilodoil 0,8% wagowych w stosunku do cigzaru anhydrytu, fosforanu dwuzasadowego w ilosoi
1,2% wagowych w stosunku do cig¢zZzaru anhydrytu, przy stosunku wagowym wody do anhydrytu
0,08:1 po uptywie 5 godzin od momentu zarobienia wodg dla warunkéw powietrzno-suchych wy-
kazuje wytrzymato$é na Soiskanie Rc = 5,0 MPa po uptywie 24 godzin wytrzymato$é wynosi

R° = 8,0 MPa, po uplywie 3 dni wytrzymalo$é wynosi Ro = 11,0 MPa, po uplywie 7 dni wytrzy-
mato$é wynosi Ro = 19,0 MPa, po uptywie 28 dni wytrzymaloéé wynosi Ro = 22,0 MPa.

Zaprawa anhydrytowa wytworzona sposobem wedlug wynalazku moze byé powszechnie stosowa=-
na w budownictwie, takze w budownictwie gérmiczym w miejscach gdzie wymagane sa szybkie
przyrosty doraznej wytrzymatosdcl na $ciskanie. W budownilotwie gérnioczyw zaprawa anhydryto-
wa mo%e byé stosowana do budowy anhydrytowyoh paséw podsadzkowych, budowy tam, wypeilniania
pustek i przestrzenili za obudowsg.

Zastrzezenlida patentowe

1. Sposéb wytwarzania zaprawy anhydrytowej przez wymieszanie anhydrytu aktywujgcego,
wody 1 przyspieszacza wigzania w postaol dwuzasadowego fosforanu metalu alkalicznego, przy
ozym stosunek wody do anhydrytu wynosi 0,08:1-0,1:1, a anhydryt aktywujgoo rozdrobniony
zawlera ozgsteozki o wielkosoi wiekszej niz 5 mm w ilosoi 1-7% wagowych, ozgsteczki o wiel-
kodcl 5-3 mm w iloéci 14-20% wagowyoh, ozasteczki o wielkosoi 3-1,2 mm i czgsteczkil  1mm,
znamilennoy t y m, zZe stosuje si¢ anhydryt aktywujgco rozdrobniony zawierajapcy
10~-17% wagowych ozgstek o wilelkosSci 3-1,2 mm, 15-24% wagowych ozgsteozek o wielkodci
1,2-0, 063 mm i 40-50% wagowych ozpsteczek o wielkoéoci < 0,063 mm, a dwuzasadowy fosforan
metalu alkalicznego w ilodcl do 4% wagowych w stosunku do oipzaru anhydrytu stosuje sig w
mieszaninie z wodorosiarczanem metalu alkalioznego w ilodoi do 2% wagowych w stosunku do
oigzaru anmhydrytu.

2. Sposéb wediug zastrz. 1, znawmdienny t y my, 2e stosuje sig¢ mieszaning wodo~-
rosiarczanu potasu w ilodci 0,8% wagowych w stosunku do oigzaru anhydrytu i fosforanu dwu=
sodowego lub fosforanu dwupotasowego w ilodol 1,2% Wwagowyoch w stosunku do oigzaru anhy=-
drytu. ’ .
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