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Die Erfindung betrifft eine
WiderstandsschweilRvorrichtung (1) zum Herstellen
von Drahtnetzen (2) mit Léngsstaben (3) und
Querstaben (4). Die Widerstandsschweil3vorrichtung
(1) umfasst: einen ersten SchweilRkopf (7) mit einer
ersten  Schweillelektrode (8); einen  zweiten
SchweilRkopf (9) mit einer zweiten SchweilRelektrode
(10). Am ersten SchweilRkopf (7) ist eine
Kontaktelektrode (18) ausgebildet ist und am zweiten
SchweilRkopf (9) eine Strombriicke (19) ausgebildet
ist, welche elektrisch leitend mit der zweiten
SchweilRelektrode (10) gekoppelt ist, wobei die
Kontaktelektrode (18) direkt mit der Strombriicke (19)
in  Kontakt bringbar ist und wobei der zu
verschweilende Langsstab (3) und Querstab (4)
gleichzeitig zwischen der ersten Schweil3elektrode (8)
und der zweiten SchweilRelektrode (10) klemmbar
sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Widerstandsschweilvorrichtung (1) zum Herstellen von
Drahtnetzen (2) mit Langsstaben (3) und Querstaben (4). Die Widerstands-
schweildvorrichtung (1) umfasst:

einen ersten SchweilRkopf (7) mit einer ersten Schweillelektrode (8);

einen zweiten Schweil3kopf (9) mit einer zweiten Schweilielektrode (10).

Am ersten SchweilRkopf (7) ist eine Kontaktelektrode (18) ausgebildet ist und am
zweiten SchweilRkopf (9) eine Strombrucke (19) ausgebildet ist, welche elektrisch
leitend mit der zweiten Schweilelektrode (10) gekoppelt ist, wobei die Kontakte-
lektrode (18) direkt mit der Strombricke (19) in Kontakt bringbar ist und wobei der
zu verschweillende Langsstab (3) und Querstab (4) gleichzeitig zwischen der ers-

ten Schweillelektrode (8) und der zweiten Schweil3elektrode (10) klemmbar sind.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Widerstandsschweildvorrichtung zum Herstellen von
Drahtnetzen mit Langsstaben und Querstaben, sowie ein Verfahren zum Herstel-

len von Drahtnetzen mit Langsstaben und Querstaben.

Die DE1107855B offenbart eine Gitterschweilmaschine mit einem ersten und ei-
nem zweiten SchweilRkopf. Am ersten SchweilRkopf ist eine Strombrtcke angeord-
net. Am zweiten Schweil3kopf ist eine erste und eine zweite Schweillelektrode an-
geordnet, wobei zwischen der ersten Schweillelektrode und der Strombrucke ein
erster Langsstab und ein Querstab eingebracht werden kénnen und zwischen der
zweiten Schweilelektrode und der Strombrucke ein zweiter Langsstab und der
Querstab eingebracht werden kénnen. Der erste Langsstab und der zweite Langs-

stab werden gleichzeitig mit dem Querstab verschweilf3t.

Aus der AT2924278B ist eine Gitterschweimaschine bekannt, die eine erste
SchweilRelektrode aufweist, die an einem ersten Schweil3kopf angeordnet ist und
eine zweite Schweillelektrode aufweist, die an einem zweiten Schweilkopf ange-
ordnet ist, wobei zwischen der ersten Schweil3elektrode und der zweiten Schwei-
Relektrode ein Langsstab und ein Querstab eingebracht werden kénnen, um diese
miteinander zu verschweilen. Der erste Schweil3kopf ist mittels Abnehmern
stromfuhrend mit einer ersten Stromschiene gekoppelt. Der zweite SchweilRkopf

ist mittels Abnehmern stromfuhrend mit einer zweiten Stromschiene gekoppelt.

Weitere GitterschweilRmaschinen sind aus der EP0335858A2 und der
WO02070168A1 bekannt.
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Die aus der DE1107855B bekannte Gitterschweilmaschine weist den Nachteil
auf, dass die Strommenge am ersten bzw. am zweiten Langsstab nicht unabhan-
gig voneinander geregelt werden kann. Somit ist es nicht méglich eine zuverlas-
sige Schweillung beider Langsstabe zu gewahrleisten. Daruber hinaus ist es nicht
maoglich, zwei Langsstabe mit unterschiedlicher Dicke mit dem Querstab zu ver-

schweifden, da es hier zu unterschiedlichen Einschweifdtiefen kommen wurde.

Die aus der AT292427B bekannte Gitterschweillmaschine weist den Nachteil auf,
dass der erste SchweiRkopf nur dann in Querrichtung verschoben werden kann,

wenn kein Langsstab in die Gitterschweimaschine eingesetzt ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Verfugung zu stel-
len, mittels der Drahtnetze mit Langsstaben und Querstaben flexibel hergestellt

werden kénnen.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung und ein Verfahren gemaf den Anspru-

chen gelost.

Erfindungsgeman ist eine Widerstandsschwei3vorrichtung zum Herstellen von
Drahtnetzen mit Langsstéaben, welche parallel zu einer Langsrichtung der Wider-
standsschweilRvorrichtung einbringbar sind und Querstaben, welche parallel zu ei-
ner im rechten Winkel auf die Langsrichtung ausgerichteten Querrichtung der Wi-
derstandsschweil3vorrichtung einbringbar sind, ausgebildet. Die Widerstands-
schweildvorrichtung umfasst:

einen ersten SchweilRkopf mit einer ersten Schweillelektrode;

einen zweiten Schweil3kopf mit einer zweiten Schweillelektrode.

Am ersten Schweil3kopf ist eine Kontaktelektrode ausgebildet und am zweiten
Schweil’kopf ist eine Strombricke ausgebildet, welche elektrisch leitend mit der
zweiten Schweillelektrode gekoppelt ist, wobei die Kontaktelektrode direkt mit der
Strombricke in Kontakt bringbar ist und wobei die zu verschweillenden Langs-
stabe und Querstabe gleichzeitig zwischen der ersten Schweillelektrode und der

zweiten Schweilelektrode klemmbar sind.
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Die erfindungsgemafle Widerstandsschweildvorrichtung weist den Vorteil auf, dass
der Langsstab und der Querstab nur zwischen der ersten Schweilelektrode und
der zweiten SchweilRelektrode geklemmt werden und somit die Energieeinbrin-
gung zum Schweil3en des Langsstabes und des Querstabes exakt festgelegt wer-
den kann. Die Kontaktelektrode ist hierbei mit der Strombrucke stromfUhrend ge-
koppelt, sodass ausschliel3lich am ersten SchweiRkopf eine Stromzufuhrung bzw.
Stromabfuhrung angeordnet sein muss und am zweiten SchweilRkopf ausschliel3-

lich die zweite Strombrtcke angeordnet sein kann.

Weiters kann es zweckmalig sein, wenn am ersten Schweil3kopf ein Transforma-
tor angeordnet ist, welcher elektrisch leitend mit der ersten Schweil3elektrode und
mit der Kontaktelektrode gekoppelt ist. Von Vorteil ist hierbei, dass die fur den
SchweilRvorgang notwendige Energie nicht von einem weit von den Kontaktelekt-
roden entfernten Transformator mittels einer Stromschiene zugefuhrt werden
muss, sondern dass die Leitungen, welche zwischen dem Transformator und der
Schweilelektrode angeordnet sind und somit eine hohe Stromstéarke fuhren mus-
sen, mdéglichst kurz gehalten werden kénnen. Dadurch kann der Energieverlust an

der Widerstandsschweil3vorrichtung moglichst gering gehalten werden.

Ferner kann vorgesehen sein, dass der erste Schweil3kopf mit einer ersten Linear-
fuhrung gekoppelt ist und entlang dieser verschiebbar ist und dass der zweite
SchweilRkopf mit einer zweiten LinearfUhrung gekoppelt ist und entlang dieser ver-
schiebbar ist. Die beiden LinearfuUhrungen sind hierbei in Querrichtung der Wider-
standsschweilRvorrichtung ausgerichtet, sodass die beiden SchweiRképfe in Quer-
richtung der Widerstandsschweil3vorrichtung verschiebbar sind. Durch diese Mal}-
nahme kann erreicht werden, dass verschiedenartig ausgebildete Drahtnetze mit-
einander verschweil3t werden kénnen. Insbesondere kann dadurch die Flexibilitat

der Widerstandsschweilvorrichtung erhéht werden.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass an der ersten LinearfUhrung zumin-
dest zwei erste Schweil3kdpfe angeordnet sind und an der zweiten Linearfuhrung

zumindest zwei zweite SchweilRképfe angeordnet sind. Von Vorteil ist hierbei,
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dass die einzelnen Schweil3kopfpaare parallel zueinander betrieben werden kén-
nen und somit die Fertigungsgeschwindigkeit der Widerstandsschwei3vorrichtung

erhéht werden kann.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
die Strombrucke ein Kontaktelement aufweist welches kegelig ausgebildet ist und
dass die Kontaktelektrode damit korrespondierend hohlkegelig ausgebildet ist.
Durch diese MalRnahme kann die Kontaktoberflache zwischen dem Kontaktele-
ment und der Kontaktelektrode erhéht werden, sodass die Stromubertragung zwi-

schen dem Kontaktelement und der Kontaktelektrode verbessert werden kann.

Gemal einer Weiterbildung ist es mdglich, dass die erste Schweil3elektrode mit ei-
nem ersten Aktor, insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in
Richtung zur zweiten Schweilelektrode verschiebbar ist. Durch diese MalRnahme

kénnen die Langsstabe und Querstabe zwischen der ersten Schweillelektrode und

der zweiten SchweilRelektrode geklemmt werden.

Ferner kann es zweckmalig sein, wenn die Kontaktelektrode mit einem zweiten
Aktor, insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in Richtung
zur Strombrucke verschiebbar ist. Durch diese MaRnahme kann die Kontaktelekt-
rode von der Strombrucke abgehoben werden, sodass die Schweillkdpfe Uber be-
reits vorhandene Langsstabe hinweg in Querrichtung der Widerstandsschweil3vor-

richtung verschoben werden kénnen.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass der erste Aktor und der zweite Aktor
unabhangig voneinander betatigbar sind. Durch diese MalRinahme kann erreicht
werden, dass die Kontaktelektrode unabhangig von der Schweillelektrode mit der
Strombrlcke in Kontakt gebracht werden kann, um einen Stromfluss zu ermdégli-

chen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass eine erste flexible Strombrucke ausgebildet
ist, mittels welcher die erste Schweil3elektrode mit dem Transformator gekoppelt
ist. Durch diese MalRnahme kann die Schweil3elektrode relativ zum Transformator

verschoben werden.
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Gemal einer besonderen Auspragung ist es méglich, dass eine zweite flexible
Strombrucke ausgebildet ist, mittels welcher die Kontaktelektrode mit dem Trans-
formator gekoppelt ist. Durch diese Mainahme kann die Kontaktelektrode relativ

zum Transformator verschoben werden.

Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass die
Strombrucke mit einer Verstellvorrichtung gekoppelt ist, mittels welcher sie in
Richtung zur ersten Schweillelektrode verschiebbar ist. Durch diese Mainahme
kann die Strombrtcke an unterschiedlich ausgebildete Drahtnetze angepasst wer-

den.

Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn die Verstellvorrichtung einen Exzen-
ter umfasst, welcher mit einer Antriebseinheit, insbesondere einem Servomotor

gekoppelt ist.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Strombricke einen Kuhlkanal aufweist in
welchem ein Kihimedium fuhrbar ist. Durch diese Malinahme kann die Strombru-
cke gekuhlt werden, wodurch die Stromleiteigenschaften der Strombrtcke verbes-

sert werden.

DarUber hinaus kann vorgesehen sein, dass die erste Schweilelektrode und die
Kontaktelektrode des ersten SchweiRkopfes in Querrichtung der Widerstands-
schweildvorrichtung versetzt zueinander angeordnet sind. Dadurch kann erreicht
werden, dass die Kontaktelektrode zwischen den einzelnen Langsstaben und
Querstaben hindurch gefuhrt werden kann und somit direkt mit der Strombrucke in

Kontakt gebracht werden kann.

Erfindungsgeman ist auch ein Verfahren zum Herstellen von Drahtnetzen mit
Langsstaben und Querstaben vorgesehen. Das Verfahren umfasst die folgenden
Verfahrensschritte:

- Positionieren von einem Querstab relativ zu einem Langsstab;

- Positionieren eines ersten Schweil3kopfes und eines zweiten SchweilRkopfes der-
art, dass ein Uberschneidungsbereich des Querstabes und des Langsstabes zwi-

schen einer ersten Schweil3elektrode des ersten SchweilRkopfes und einer zweiten
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SchweilRelektrode des zweiten Schweillkopfes angeordnet ist und dass die Kon-
taktelektrode direkt mit der Strombricke in Kontakt gebracht werden kann, ohne
einen Langsstab oder einen Querstab zu beruhren;

- Verschieben der Kontaktelektrode zur Strombricke, bis die Kontaktelektrode mit
der Strombricke in Beruhrung gebracht ist;

- Verschieben der ersten Schweil3elektrode zur zweiten Schweillelektrode, sodass
der Langsstab und der Querstab zwischen der ersten Schweil3elektrode und der
zweiten Schweillelektrode geklemmt werden;

- Aufbringen von Strom auf die SchweilRelektroden, sodass der Querstab und der
Langsstab miteinander verschweif3t werden;

- distanzieren der beiden Schweil3elektroden voneinander, sowie der Kontaktelekt-

rode von der Strombricke.

Von Vorteil am erfindungsgemafen Verfahren ist, dass durch dieses Verfahren

Drahtnetze mit erhdhter Flexibilitat hergestellt werden kénnen.

Der Begriff Drahtnetz wird fur alle Gebilde verwendet, die eine Gitterstruktur mit
Langsstaben und Querstaben aufweisen. Die Langsstabe und Querstabe kénnen
hierbei in einem beliebigen Winkel zueinander angeordnet sein und eine beliebige

Formgebung aufweisen.

In einem ersten Ausfuhrungsbeispiel kann das Drahtnetz beispielsweise als Be-

wehrungsmatte ausgebildet sein, welche als Bewehrung in Betonbauwerken dient.

In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel kann das Drahtnetz als Gitter ausgebildet

sein.

In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel kann das Drahtnetz als Gitterrost ausgebil-

det sein.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.

Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:
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Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Ausfuhrungsbeispiels einer Wider-

standsschweil3vorrichtung;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Ausfuhrungsbeispiels eines ersten

und eines zweiten Schweil3kopfes;

Fig. 3 eine weitere perspektivische Ansicht eines Ausfuhrungsbeispiels des

ersten und des zweiten SchweilRkopfes.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu ubertragen.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Widerstandsschweil3vorrichtung 1

zum Herstellen von Drahtnetzen 2 mit Langsstaben 3 und Querstaben 4.

Die Langsstabe 3 werden in der Widerstandsschweil3vorrichtung 1 derart gefuhrt,
dass sie parallel zu einer Langsrichtung 5 der Widerstandsschwei3vorrichtung 1
verlaufen. Die Querstébe 4 werden in der Widerstandsschweilvorrichtung 1 derart
gefuhrt, dass sie parallel zu einer Querrichtung 6 der Widerstandsschweil3vorrich-

tung 1 verlaufen.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Langsstabe 3 und die Querstébe 4

der Drahtnetze 2 im rechten Winkel zueinander angeordnet sind.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des vorliegenden Ausfihrungsbeispiels ist
das Drahtnetz 2 als Bewehrungsmatte ausgebildet. Die Langsstabe 3 bzw. Quer-
stabe 4 sind dementsprechend als Rundmaterial aus einem Bewehrungsstahl aus-
gebildet. Die Langsstabe 3 und die Querstabe 4 kénnen hierbei unterschiedliche

Durchmesser aufweisen. Weiters ist es auch denkbar, dass beispielsweise zwei
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zueinander benachbarte Langsstabe 3 bzw. zwei zueinander benachbarte Quer-
stabe 4 einen unterschiedlichen Durchmesser aufweisen. In einer bevorzugten
Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass die Querstabe 4 alle an einer Seite der
Langsstabe 3 angeordnet werden und mittels der Widerstandsschweilvorrichtung

1 mit den Langsstaben 3 verschweildt werden.

Die Widerstandsschweilvorrichtung 1 weist zumindest einen ersten Schweil3kopf
7 mit einer ersten SchweilRelektrode 8 auf und einen zweiten SchweilRkopf 9 mit

einer zweiten Schweilelektrode 10.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Widerstandsschweil}-
vorrichtung 1 mehrere erste Schweil3kdpfe 7 bzw. mehrere zweite SchweilRkopfe 9
aufweist. Die ersten SchweiRképfe 7 sind an einer ersten Linearfuhrung 11 ange-
ordnet, mittels welcher die Schweil3kdpfe 7 in Querrichtung 6 der Widerstands-
schweildvorrichtung 1 verschiebbar sind. Analog dazu kdnnen die zweiten
SchweilRképfe 9 mittels der zweiten LinearfUhrung 12 in Querrichtung 6 der Wider-

standsschweil3vorrichtung 1 verschiebbar sein.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die erste Linearfuhrung 11 eine erste
Fuhrungsschiene 13 aufweist, welche am Grundrahmen 14 angeordnet ist. Jeder
der ersten SchweiRképfe 7 kann mit einem ersten Fuhrungsschlitten 15 gekoppelt
sein, welcher mit der ersten Fuhrungsschiene 13 zusammenwirkt. Insbesondere
ist hierbei vorgesehen, dass die ersten Fuhrungsschlitten 15 in der ersten Fuh-

rungsschiene 13 verschiebbar aufgenommen sind.

Analog dazu kann vorgesehen sein, dass die zweite LinearfUhrung 12 eine zweite
Fuhrungsschiene 16 umfasst, welche ebenfalls am Grundrahmen 14 aufgenom-

men ist.

Weiters ist vorgesehen, dass jeder der ersten Schweil3kdpfe 7 bzw. jeder der
zweiten Schweil3kdpfe 9 mit einer Antriebseinheit gekoppelt ist, sodass die
SchweilRkdpfe 7, 9 in Querrichtung 6 der Widerstandsschweil3vorrichtung 1 ver-
schoben bzw. positioniert werden kénnen. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist

hierbei vorgesehen, dass jeder der Schweil}kdpfe 7, 9 eine eigene Antriebseinheit
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aufweist und die Schweil3kdpfe 7, 9 somit unabhéngig voneinander in Querrich-
tung 6 der Widerstandsschweil3vorrichtung 1 verschoben bzw. positioniert werden
kénnen. In einem anderen Ausfuhrungsbeispiel kann auch vorgesehen sein, dass
jeweils ein erster Schweil3kopf 7 und ein zugehdériger zweiter Schweil3kopf 9 mit
einer gemeinsamen Antriebseinheit gekoppelt sind und somit immer paarweise zu-

einander verstellbar sind.

Die Antriebseinheit zum Verstellen der SchweiRkopfe 7, 9 kann beispielsweise ei-
nen Elektromotor umfassen, welcher am Grundrahmen 14 angeordnet ist und mit
einer Antriebsrolle gekoppelt ist, welche einen zwischen der Antriebsrolle und ei-

ner Umlenkrolle umlaufenden Zahnriemen antreibt. Der Zahnriemen ist hierbei mit

dem SchweilRkopf 7, 9 gekoppelt.

In einem weiteren Ausflhrungsbeispiel kann auch vorgesehen sein, dass die An-
triebseinheit direkt an den SchweiRkoépfen 7, 9 angeordnet ist und mit einem Zahn-
rad gekoppelt ist, welches in eine am Grundrahmen 14 angeordnete Zahnstange

eingreift.

Naturlich kdnnen auch samtliche sonstige dem Fachmann bekannte Antriebsein-

heiten zum Positionieren der SchweilRképfe 7, 9 verwendet werden.

In den Figuren 2 und 3 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige
Ausfuhrungsform der Schweil3kdpfe 7, 9 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in der vorangegangenen
Fig. 1 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf
die detaillierte Beschreibung in der vorangegangenen Fig. 1 hingewiesen bzw. Be-

zug genommen.

Insbesondere ist den Figuren 2 und 3 ein Ausfuhrungsbeispiel des ersten
Schweil’kopfes 7 und des zugehdrigen zweiten Schweil3kopfes 9 in verschiede-
nen perspektivischen Ansichten dargestellt, wobei die weitere Beschreibung der

SchweilRképfe 7, 9 anhand einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 erfolgt.

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist vorgesehen, dass der erste Schweil3kopf

7 neben der ersten Schweilelektrode 8 eine Kontaktelektrode 18 aufweist. Die
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Kontaktelektrode 18 kann direkt mit einer Strombricke 19, welche am zweiten
SchweilRkopf 9 angeordnet ist, in Kontakt gebracht werden. Insbesondere kann
vorgesehen sein, dass an der Strombricke 19 ein Kontaktelement 20 angeordnet
ist, mit welchem die Kontaktelektrode 18 kontaktierbar ist. Wie aus den Fig. 2 und
3 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die zweite Schweilelektrode 10 und das
Kontaktelement 20 direkt an der Strombricke 19 angeordnet sind. Wie aus den
Fig. 2 und 3 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass der erste Schweilfkopf 7 und
der zweite Schweil3kopf 9 derart zueinander positioniert werden, dass die erste
Schweilelektrode 8 und die zweite Schweillelektrode 10 einander gegenuberlie-
gend angeordnet sind und die Kontaktelektrode 18 und das Kontaktelement 20 ei-

nander gegenuberliegend angeordnet sind.

Weiters ist vorgesehen, dass die erste Schweillelektrode 8 mit einem ersten Aktor
21 gekoppelt ist und dass die Kontaktelektrode 18 mit einem zweiten Aktor 22 ge-
koppelt ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der erste Aktor 21 bzw. der
zweite Aktor 22 als Hydraulik- bzw. Pneumatikzylinder ausgebildet sind. Die erste
Schweilelektrode 8 kann hierbei an einer Kolbenstange des ersten Aktors 21 an-
geordnet sein und die Kontaktelektrode 18 kann direkt an einer Kolbenstange des
zweiten Aktors 22 angeordnet sein. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist vor-
gesehen, dass der erste Aktor 21 und der zweite Aktor 22 unabhangig voneinan-
der die erste Schweillelektrode 8 bzw. die Kontaktelektrode 18 in einer Zustellrich-
tung 23 verschieben kdnnen. Durch Verschiebung der Kontaktelektrode 18 in Zu-
stellrichtung 23 kann diese mit dem Kontaktelement 20 zusammengefuhrt werden.
Durch Verschiebung der ersten SchweilRelektrode 8 kann diese mit der zweiten

Schweilelektrode 10 zusammengefuhrt werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am ersten Schweil3kopf 7 ein Transformator
24 angeordnet ist, mittels welchem der fur die Widerstandsschwei3ung notwen-
dige Schweildstrom bereitgestellt wird. Somit kann vorgesehen sein, dass jeder
der ersten SchweilRképfe 7 einen eigenen Transformator 24 aufweist, welcher di-
rekt am SchweiRkopf 7 angeordnet ist und mit dem Schweilkopf 7 in Querrichtung

6 der WiderstandsschweilRvorrichtung 1 verschiebbar ist.
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Weiters ist vorgesehen, dass die erste Schweilelektrode 8 mittels einer ersten fle-
xiblen Strombrtcke 25 mit dem Transformator 24 gekoppelt ist. Durch diese Mal}-
nahme kann die erste Schweilelektrode 8 relativ zum Transformator 24 in Zustell-

richtung 23 verschoben werden.

Weiters ist vorgesehen, dass die Kontaktelektrode 18 mittels einer zweiten flexib-
len Strombrucke 26 mit dem Transformator 24 gekoppelt ist. Durch diese Maf3-
nahme kann die Kontaktelektrode 18 in Zustellrichtung 23 relativ zum Transforma-
tor 24 verschoben werden. Mittels der ersten flexiblen Strombrucke 25 bzw. der
zweiten flexiblen Strombrucke 26 sind die erste Schweillelektrode 8 und die Kon-
taktelektrode 18 elektrisch leitend mit dem Transformator 24 gekoppelt. Insbeson-
dere ist vorgesehen, dass die flexiblen Strombrucken 25, 26 einen grof3en Leiter-
querschnitt aufweisen, um die fur eine Widerstandsschweil3ung notwendigen ho-
hen Stréme Ubertragen zu kénnen. Die flexiblen Strombricken 25, 26 kénnen hier-
bei einen aus mehreren einzelnen Plattchen bzw. Folien zusammengesetzten Auf-
bau aufweisen, durch welche die Strombricken 25, 26 flexibel ausgebildet sind.
Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die flexiblen Strombricken 25, 26 aus

einem Kupferwerkstoff gebildet sind.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Strombrucke 19 des zweiten Schweil}-
kopfes 9 mit einer Verstellvorrichtung 27 gekoppelt ist, mittels welcher die Strom-
bricke 19 in Zustellrichtung 23 verschiebbar am zweiten Schweil3kopf 9 angeord-
net ist. Die Verstellvorrichtung 27 kann einen Exzenter 28 umfassen, welcher mit
einer Antriebseinheit 29 gekoppelt ist, die zum Verdrehen des Exzenters 28 dient.
Durch die Verdrehbewegung des Exzenters 28 mittels der Antriebseinheit 29 kann
die Verschiebung in Zustellrichtung 23 erreicht werden. Die Antriebseinheit 29
kann vorzugsweise in Form eines Elektromotors, insbesondere eines Servo-Mo-
tors ausgebildet sein. Ein Servomotor weist den Vorteil auf, dass eine exakte Zu-
stellung der Strombrucke 19 erméglicht wird bzw. dass die Position der Strombru-

cke 19 exakt bestimmt werden kann.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Strombrucke 19 des zweiten Schweil3-

kopfes 9 elektrisch isoliert am zweiten Schweil3kopf 9 angeordnet ist, sodass sie
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keine leitende Verbindung mit einem weiteren Bauteil des zweiten Schweil3kopfes

9 aufweist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Strombrucke 19 einen Kuhlkanal 30 auf-
weist, welcher zum Fuhren eines Kuhimediums dient, wodurch die Strombrucke
19 gekuhlt werden kann. An den Kuhlkanal 30 kénnen Kuhimittelanschlisse 31
angeschlossen sein, mittels welchem das Kuhimedium in den Kuhlkanal 30 einge-
leitet werden kann. Als Kihlimedium kann ein Fluid, wie etwa eine Flussigkeit, ein

Gas oder ein Aerosol verwendet werden.

Naturlich kann auch im Bereich der ersten Schwei3elektrode 8 und der Kontakte-
lektrode 18 ein Kuhlkanal ausgebildet sein. Dieser Kuhlkanal kann ebenfalls in den
Stromzufihrungen zu der ersten Schweilielektrode 8 und der Kontaktelektrode 18

ausgebildet sein.

Weiters kann auch vorgesehen sein, dass im Transformator 24 ein Kuhlkanal aus-

gebildet ist.

Wie aus den Fig. 2 und 3 weiters ersichtlich, sind die erste Schweil3elektrode 8
und die Kontaktelektrode 18 in einem Querrichtungsabstand 32 und in einem
Langsrichtungsabstand 33 zueinander beabstandet. Damit korrespondierend sind
die zweite SchweilRelektrode 10 und das Kontaktelement 20 in einem Querrich-
tungsabstand 32 und in einem Langsrichtungsabstand 33 zueinander beab-
standet. Durch diese MaRnahme kann erreicht werden, dass eine Uberlappung 34
des Langsstabes 3 und des Querstabes 4 zwischen der ersten Schweil3elektrode
8 und der zweiten Schweillelektrode 10 platziert werden kann und gleichzeitig zwi-
schen der Kontaktelektrode 18 und dem Kontaktelement 20 weder ein Langsstab
3 noch ein Querstab 4 angeordnet sind. Der Querrichtungsabstand 32 bzw. der
Langsrichtungsabstand 33 betragen zwischen 10 mm und 250 mm, insbesondere

zwischen 20 mm und 70 mm.

Anhand einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 wird der Verfahrensablauf zur
Herstellung einer WiderstandsschweilRverbindung zwischen einem Langsstab 3

und einem Querstab 4 beschrieben.
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In einem ersten Verfahrensschritt wird das komplette Drahtnetz 2 derart in der Wi-
derstandsschweilRvorrichtung 1 positioniert, dass der zu verschweillende Quer-
stab 4 auf gleicher Héhe mit der ersten SchweilRelektrode 8 und der zweiten
Schweilelektrode 10 liegt. Zeitgleich oder auch in einem vorgelagerten oder nach-
folgenden Verfahrensschritt werden der erste Schweikopf 7 und der zweite
SchweilRkopf 9 in Querrichtung 6 verschoben, sodass die Uberlappung 34 des
Langsstabes 3 und des Querstabes 4 exakt zwischen der ersten Schweillelekt-
rode 8 und der zweiten SchweilRelektrode 10 angeordnet ist. Diese Positionie-

rungssituation ist in Fig. 3 dargestellit.

In einem anschlieRenden Verfahrensschritt wird die Kontaktelektrode 18 mittels
dem zweiten Aktor 22 in Zustellrichtung 23 zum Kontaktelement 20 verschoben,
bis die Kontaktelektrode 18 und das Kontaktelement 20 einander beruhren.
Dadurch kann eine stromleitende Verbindung zwischen der Kontaktelektrode 18
und dem Kontaktelement 20 hergestellt werden. AnschlielRend oder zeitgleich
kann die erste Schweilelektrode 8 in Zustellrichtung 23 zur zweiten Schweil3elekt-
rode 10 bewegt werden, bis die zu verschweillenden Langsstabe 3 und Querstéabe
4 zwischen der ersten Schweillelektrode 8 und der zweiten Schweilielektrode 10
geklemmt werden. Hierbei kann der Langsstab 3 an der ersten Schweil3elektrode
8 und der Querstab 4 an der zweiten Schweil3elektrode 10 anliegen. Naturlich
kann auch vorgesehen sein, dass der Querstab 4 an der ersten Schweil3elektrode

8 und der Langsstab 3 an der zweiten Schweillelektrode 10 anliegen.

Zum Verschweif3en des Querstabes 4 mit dem Langsstab 3 wird die erste Schwei-
Relektrode 8 mit einem vorbestimmten Druck in Richtung zur zweiten Schwei-
Relektrode 10 gedruckt, sodass der Langsstab 3 und der Querstab 4 mit einem
vordefinierten Druck gegeneinander gedruckt werden. Durch Einbringen einer vor-
bestimmten Strommenge in die erste SchweilRelektrode 8 bzw. in die Kontaktelekt-
rode 18 werden hierbei der Langsstab 3 und der Querstab 4 aufgrund deren
elektrischen Widerstand erwarmt. Die Kontaktelektrode 18 stellt hierbei mit der
zweiten Schweil3elektrode 10 eine direkte elektrische Leitung her, sodass sich
ausgehend vom Transformator 24 ein geschlossener Stromkreis bilden kann, wo-

bei ausschlielllich die erste SchweilRelektrode 8 und die zweite SchweilRelektrode
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10 zueinander beabstandet sind und die zu verschweiR3enden Bauteile zwischen
der ersten Schweillelektrode 8 und der zweiten Schweil3elektrode 10 angeordnet
sind. Somit kann die Widerstandsschwei3vorrichtung 1 moglichst effizient und

energiesparend betrieben werden.

Nach dem Verweilen in diesem Zustand in einer vorbestimmten Schweil3dauer
wird der Schweil3strom wieder abgeschaltet und die erste Schweillelektrode 8 so-
wie die Kontaktelektrode 18 werden von der Strombrucke 19 entfernt. Anschlie-
Rend kénnen die beiden Schweil3kdpfe 7, 9 in Querrichtung 6 und/oder in Langs-
richtung 5 neu positioniert werden, sodass ein weiterer Langsstab und ein weiterer
Querstab 4 bzw. der gleiche Langsstab 3 mit einem weiteren Querstab 4 oder der

gleiche Querstab 4 mit einem weiteren Langsstab 3 verschweildt werden kénnen.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen maogliche Ausfuhrungsvarianten, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander méglich sind und
diese Variationsmaéglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspruche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kdnnen fur sich eigenstandige erfinderi-
sche Losungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-

che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréer und enden
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bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafistablich und/oder vergréiert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Widerstandsschweil3vorrich-
tung

Drahtnetz

Langsstab

Querstab

Langsrichtung
Querrichtung

erster Schweil3kopf

erste Schweillelektrode
zweiter SchweilRkopf
zweite Schweillelektrode
erste Linearfuhrung
zweite Linearfuhrung
erste Fuhrungsschiene
Grundrahmen

erster FUhrungsschlitten
zweite Fuhrungsschiene
zweiter FUhrungsschlitten
Kontaktelektrode
Strombrucke
Kontaktelement

erster Aktor

zweiter Aktor
Zustellrichtung
Transformator

erste flexible Strombrtcke
zweite flexible Strombricke
Verstellvorrichtung
Exzenter

Antriebseinheit

17/29

30
31
32
33
34

Kuhlkanal
KdhImittelanschluss
Querrichtungsabstand
Langsrichtungsabstand

Uberlappung
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Patentanspriche

1. Widerstandsschweil3vorrichtung (1) zum Herstellen von Drahtnetzen (2)
mit Langsstaben (3), welche parallel zu einer Langsrichtung (5) der Widerstands-
schweillvorrichtung (1) einbringbar sind und Querstaben (4), welche im Winkel
dazu in Querrichtung (6) der Widerstandsschweilvorrichtung (1) einbringbar sind,
die Widerstandsschweil3vorrichtung (1) umfassend:

einen ersten SchweilRkopf (7) mit einer ersten Schweillelektrode (8);

einen zweiten Schweilkopf (9) mit einer zweiten Schweilielektrode (10),

dadurch gekennzeichnet, dass am ersten Schweil3kopf (7) eine Kontaktelektrode
(18) ausgebildet ist und am zweiten SchweilRkopf (9) eine Strombrucke (19) aus-
gebildet ist, welche elektrisch leitend mit der zweiten Schweilelektrode (10) ge-
koppelt ist, wobei die Kontaktelektrode (18) direkt mit der Strombrucke (19) in
Kontakt bringbar ist und wobei der zu verschweiRende Langsstab (3) und Quer-
stab (4) gleichzeitig zwischen der ersten Schweillelektrode (8) und der zweiten

Schweilelektrode (10) klemmbar sind.

2. Widerstandsschweil3vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am ersten Schweil3kopf (7) ein Transformator (24) angeordnet ist,
welcher elektrisch leitend mit der ersten Schweil3elektrode (8) und mit der Kontakt-

elektrode (18) gekoppelt ist.

3. Widerstandsschweil3vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Schweil3kopf (7) mit einer ersten Linearfuhrung (11)
gekoppelt ist und entlang dieser verschiebbar ist und dass der zweite Schweil3kopf
(9) mit einer zweiten Linearfuhrung (12) gekoppelt ist und entlang dieser ver-

schiebbar ist.
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4. Widerstandsschweil3vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der ersten Linearfuhrung (11) zumindest zwei erste Schweil}-
képfe (7) angeordnet sind und an der zweiten Linearfuhrung (12) zumindest zwei

zweite Schweil3kdpfe (7) angeordnet sind.

. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombrucke (19) ein Kontaktelement
(20) aufweist welches kegelig ausgebildet ist und dass die Kontaktelektrode (18)

damit korrespondierend hohlkegelig ausgebildet ist.

6. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Schweillelektrode (8) mit einem
ersten Aktor (21), insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in

Richtung zur zweiten Schweil3elektrode (10) verschiebbar ist.

7. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktelektrode (18) mit einem zwei-
ten Aktor (22), insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in

Richtung zur Strombricke (19) verschiebbar ist.

8. Widerstandsschweil3vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Aktor (21) und der zweite Aktor (22) unabhangig vonei-

nander betatigbar sind.

9. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass eine erste flexible Strombricke (25) ausgebildet ist,
mittels welcher die erste Schweilelektrode (8) mit dem Transformator (24) gekop-

pelt ist.

10. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite flexible Strombrtcke (26) ausgebildet
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ist, mittels welcher die Kontaktelektrode (18) mit dem Transformator (24) gekop-

pelt ist.

11. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombricke (19) mit einer Verstell-
vorrichtung (27) gekoppelt ist, mittels welcher sie in Richtung zur ersten Schwei-

Relektrode (8) verschiebbar ist.

12. Widerstandsschweil3vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstellvorrichtung (27) einen Exzenter (28) umfasst, welcher

mit einer Antriebseinheit (29), insbesondere einem Servomotor gekoppelt ist.

13. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombrucke (19) einen Kuhlkanal

(30) aufweist in welchem ein Kuhimedium fuhrbar ist.

14. Widerstandsschweil3vorrichtung nach einem der Ansprtche 3 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Schweillelektrode (8) und die Kontakte-
lektrode (18) des ersten SchweilRkopfes (7) in Querrichtung (6) der Widerstands-

schweildvorrichtung (1) versetzt zueinander angeordnet sind.

15. Verfahren zum Herstellen von Drahtnetzen (2) mit Langsstaben (3) und
Querstaben (4), insbesondere unter Verwendung einer Widerstandsschwei3vor-
richtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verfahren die folgenden Verfahrensschritte umfasst:

- Positionieren von einem Querstab (4) relativ zu einem Langsstab (3);

- Positionieren eines ersten SchweiRkopfes (7) und eines zweiten Schweil3kopfes
(9) derart, dass ein Uberschneidungsbereich des Querstabes (4) und des Langs-
stabes (3) zwischen einer ersten Schweilielektrode (8) des ersten Schweil3kopfes
(7) und einer zweiten SchweilRelektrode (10) des zweiten Schweillkopfes (9) ange-
ordnet ist und dass die Kontaktelektrode (18) direkt mit der Strombrtcke (19) in
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Kontakt gebracht werden kann, ohne einen Langsstab (3) oder einen Querstab (4)
zu berUhren;

- Verschieben der Kontaktelektrode (18) zur Strombrucke (19), bis die Kontakte-
lektrode (18) mit der Strombrucke (19) in BerUhrung gebracht ist;

- Verschieben der ersten Schweillelektrode (8) zur zweiten Schweil3elektrode (10),
sodass der Langsstab (3) und der Querstab (4) zwischen der ersten Schweil3elekt-
rode (8) und der zweiten Schweillelektrode (10) geklemmt werden;

- Aufbringen von Strom auf die Schweillelektroden (8, 10), sodass der Querstab
(4) und der Langsstab (3) miteinander verschweil}t werden;

- distanzieren der beiden Schweilelektroden (8, 10) voneinander, sowie der Kon-
taktelektrode (18) von der Strombricke (19).
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Patentanspriuche

1. Widerstandsschweif3vorrichtung (1) zum Herstellen von Drahtnetzen (2)
mit Langsstaben (3), welche parallel zu einer Langsrichtung (5) der Widerstands-
schweiBvorrichtung (1) einbringbar sind und Querstaben (4), welche im Winkel
dazu in Querrichtung (6) der WiderstandsschweiBvorrichtung (1) einbringbar sind,
die Widerstandsschweil3vorrichtung (1) umfassend:

einen ersten SchweiBkopf (7) mit einer ersten SchweiBelektrode (8);

einen zweiten SchweiBBkopf (9) mit einer zweiten Schweil3elektrode (10), wobei am
ersten SchweiBkopf (7) eine Kontaktelektrode (18) ausgebildet ist und am zweiten
SchweiBBkopf (9) eine Strombricke (19) ausgebildet ist, welche elektrisch leitend
mit der zweiten SchweiBelektrode (10) gekoppelt ist, wobei die Kontaktelektrode
(18) direkt mit der Strombriicke (19) in Kontakt bringbar ist und wobei der zu ver-
schweiBende Langsstab (3) und Querstab (4) gleichzeitig zwischen der ersten
SchweilBelektrode (8) und der zweiten Schweif3elektrode (10) klemmbar sind,
dadurch gekennzeichnet, dass am ersten Schwei3kopf (7) ein Transformator (24)
angeordnet ist, welcher elektrisch leitend mit der ersten Schwei3elektrode (8) und
mit der Kontaktelektrode (18) gekoppelt ist.

2. Widerstandsschweif3vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Schwei3kopf (7) mit einer ersten Linearfihrung (11) ge-
koppelt ist und entlang dieser verschiebbar ist und dass der zweite SchweiBkopf
(9) mit einer zweiten Linearflhrung (12) gekoppelt ist und entlang dieser ver-

schiebbar ist.

3. Widerstandsschweif3vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der ersten Linearfihrung (11) zumindest zwei erste Schweif3-
kopfe (7) angeordnet sind und an der zweiten Linearflihrung (12) zumindest zwei

zweite SchweiBkdpfe (7) angeordnet sind.

( ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE )
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4. Widerstandsschweif3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombricke (19) ein Kontaktelement
(20) aufweist welches kegelig ausgebildet ist und dass die Kontaktelektrode (18)
damit korrespondierend hohlkegelig ausgebildet ist.

5. Widerstandsschweif3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Schwei3elektrode (8) mit einem
ersten Aktor (21), insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in
Richtung zur zweiten Schwei3elektrode (10) verschiebbar ist.

6. Widerstandsschweif3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktelektrode (18) mit einem zwei-
ten Aktor (22), insbesondere mit einem Pneumatikzylinder, gekoppelt ist und in
Richtung zur Strombricke (19) verschiebbar ist.

7. Widerstandsschweif3vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Aktor (21) und der zweite Aktor (22) unabhéangig vonei-

nander betatigbar sind.

8. Widerstandsschweif3vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine erste flexible Strombrlcke (25) ausgebildet ist,
mittels welcher die erste SchweiBBelektrode (8) mit dem Transformator (24) gekop-
pelt ist.

9. WiderstandsschweifBvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite flexible Strombriicke (26) ausgebildet
ist, mittels welcher die Kontaktelektrode (18) mit dem Transformator (24) gekop-
pelt ist.

( ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE )
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10. Widerstandsschwei3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombriicke (19) mit einer Verstell-
vorrichtung (27) gekoppelt ist, mittels welcher sie in Richtung zur ersten Schwei-
Belektrode (8) verschiebbar ist.

11. WiderstandsschweiBBvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstellvorrichtung (27) einen Exzenter (28) umfasst, welcher

mit einer Antriebseinheit (29), insbesondere einem Servomotor gekoppelt ist.

12. Widerstandsschwei3vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strombricke (19) einen Kihlkanal
(30) aufweist in welchem ein Kiihimedium fuhrbar ist.

13. WiderstandsschweiBBvorrichtung nach einem der Ansprlche 2 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste SchweiBelektrode (8) und die Kontakte-
lektrode (18) des ersten SchweiBkopfes (7) in Querrichtung (6) der Widerstands-

schweiBvorrichtung (1) versetzt zueinander angeordnet sind.

14. Verfahren zum Herstellen von Drahtnetzen (2) mit Langsstaben (3) und
Querstaben (4), insbesondere unter Verwendung einer Widerstandsschweivor-
richtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei das Verfahren die
folgenden Verfahrensschritte umfasst:

- Positionieren von einem Querstab (4) relativ zu einem Langsstab (3);

- Positionieren eines ersten SchweiBBkopfes (7) und eines zweiten SchweilBkopfes
(9) derart, dass ein Uberschneidungsbereich des Querstabes (4) und des Langs-
stabes (3) zwischen einer ersten SchweiBelektrode (8) des ersten SchweilBkopfes
(7) und einer zweiten SchweiBelektrode (10) des zweiten SchweiBkopfes (9) ange-
ordnet ist und dass die Kontaktelektrode (18) direkt mit der Strombriicke (19) in
Kontakt gebracht werden kann, ohne einen Langsstab (3) oder einen Querstab (4)
zu berthren;

- Verschieben der Kontaktelektrode (18) zur Strombricke (19), bis die Kontakte-
lektrode (18) mit der Strombriicke (19) in Bertihrung gebracht ist;
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- Verschieben der ersten SchweiBBelektrode (8) zur zweiten Schweil3elektrode (10),
sodass der Langsstab (3) und der Querstab (4) zwischen der ersten Schweil3elekt-
rode (8) und der zweiten Schweif3elektrode (10) geklemmt werden;

- Aufbringen von Strom auf die SchweiB3elektroden (8, 10), sodass der Querstab
(4) und der Langsstab (3) miteinander verschweil3t werden;

- distanzieren der beiden SchweilBelektroden (8, 10) voneinander, sowie der Kon-
taktelektrode (18) von der Strombrtcke (19),

dadurch gekennzeichnet, dass

der Strom mittels einem Transformator (24) aufgebracht wird, welcher am ersten
SchweiBBkopf (7) angeordnet ist, wobei der Transformator (24) elektrisch leitend
mit der ersten SchweiBelektrode (8) und mit der Kontaktelektrode (18) gekoppelt
ist.
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