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komutatorem a koncéwkami uzwojenia
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykony-
wania polgczenia elektrycznego pomiedzy dzialkg
komutatora weglowego i przynaleznymi jej kon-
cowkami uzwojenia.

Znany jest sposéb uzyskiwania zestyku przez
dodanie do zywic Klejacych i do zywic lanych
opitek metalu celem uzyskania przez mie przewod-
nosci elektrycznej a nastepnie przez malozenie ich
na zilaczone ze sobg koncéowki uzwojenia i dzial-
ki komutatora. Dzieki opilkom, drogi przewodni-
ctwa elektrycznego zostajg rozgalezione w zywicy
ktora mnie przewodzi pradu. Mieszaniny te maja
jednak te wade, ze stanowig kompromis pomie-
dzy przewodno$cig elekitryczng a przyczepnoScia
mechaniczng.

Mieszanina albo posiada wystarczajgce wiasno-
Sci z punktu widzenia przewodnictwa elektrycz-
nego, a nie wystarczajace z punktu widzenia przy-
czepnosci, albo ‘odwrotnie. Znane 'sg réwniez poiag-
czenia elektryczne, ktore uzyskuje sie pomiedzy
weglowymi dzialkami komutatora a koncéowkami
uzwojenia przez mitowanie, ubijanie, wzglednie
prasowanie. Znane Jjest tez polgczenie lutowane
pomiedzy warstwg metalu natozong ma dzialtke
komutatora wykonang z wegla, a koncéwkami
uzwojenia. i

Wiszystkie te polaczenia majg jednak te wade,
ze bedae z punktu widzenia technologicznego,
aparaturowego lub materialowego za kosztowne,
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nie odpowiadaja wymogom albo elektrycznym
albo mechanicznym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie koszto-
wnych ze wzgledéw technologicznych, aparaturo-
wych i materialowych $rodkéw, oraz brakéw ja-
kosciowych znanych rozwigzan przez stworzenie
prostego, niezawodnego i mato kosztownego pola-
czenia elekirycznego pomiedzy weglowymi dziat-
kamij komutatora a koncéwkami uzwojenia.

Sposob wedlug wynalazku pozwala uzyskaé po-
lgczenia o malym elekitrycznym oporze przejScia z
zachowaniem wystarczajgcej przyczepnoéci po-
miedzy weglowymi dziatkami komutatora a kon-
céwkami uzwojenia.

Zgodnie z wynalazkiem el zostal osiggniety
dzieki temu, Ze polaczenie elektryczne i mechani-
czne jest uzyskane przez co majmniej dwa roéznie
dzialajgce materialy. Dla polgczenia elektryczne.
go uzyta jest wzbogacona pigmentem metalicz-
nym pasta o dobrej przewodno$ci elektrycznej, a
dla polaczenia mechahnicznego uzyta jest zywica
nie majaca przewodnos$ci elekirycznej ale posia-
dajaca przyczepno$§é. Dzieki temu mozna zastoso-
waé tworzywa o specjalnie dobranych wiasciwo-
§ciach bez rozwigzan kompromisowych. Oproécz
tego polaczenie posiada zalete polegajagca ma ma-
lym zapotrzebowaniu materialu dla pigmentowa-
nej metalem pasty.

Tradycyjne sposoby wykonywania polgczen sa
stosunkowo drogie poniewaz do ich wykonania
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potrzebna jest duza ilo§¢ materialu,
srebra. Wynalazek jest przykladowo wyjasniony
na rysunku. Koficowki uzwojenia 1 sg osadzone
w odpowiedniej szczelinie 2 dziatki komutatora 3,
przy czym istyk elektryczny uzyskany jest dzieki
dobrze przewodzgcej elektrycznie pa$cie 4. Pola-
czenie mechaniczne uzyskane jest przez mnalozenie
na szczeliny 2 nie przewodzacej elektrycznie zy-
wicy 5, przy czym operacje ta wykonuje sie wy-
lacznie po wysuszeniu pasty 4.

przewaznie
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania polgczen elektrycznych
pomiedzy komutatorem a kohncéwkami uzwojenia
maszyny elektrycmej, znamienny {ym, ze polg-
czenie elekiryczne i mechaniczne wykonuje sie
stosujgc co najmniej dwa niezaleznie od siebie
dziatajgce tworzywa, przy czym dla polgczenia
elektrycznego stosuje sie wzbogacona pigmentem
metalicznym paste o dobrej przewodnoci elek-
trycznej, a dla polgczenia mechanicznego stosuje
sie elektrycznie mie przewodzaca zywice o duzej
przyczepnosci.
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