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Właściciel patentu: Zentrallaboratorium Elektrogerate, Karl-Mar^-Stadt

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

Sposób wykonywania połączeń elektrycznych pomiędzy
komutatorem a końcówkami uzwojenia

10

15

Przedmiotem wynalazku jesit sposób wykony¬
wania połączenia elektrycznego pomiędzy dzia-łką
komuitatora węglowego i przynależnymi jej koń¬
cówkami uzwojenia.

Znany jest sposób uzyskiwania zestyku przez
dodanie do żywic klejących i do żywic lanych
opiłek metalu celem uzyskania przez nie przewod¬
ności elektrycznej a następnie przez nałożenie ich
na złączone ze sobą końcówki uzwojenia i dział¬
ki komutatora. Dzięki opiłkom, drogi przewodni¬
ctwa elektrycznego zostają rozgałęzione w żywicy
która nie przewodzi prądu. Mieszaniny te mają
jednak tę wadę, że stanowią kompromis pomię¬
dzy przewodnością elektryczną a przyczepnością
mechaniczną.

Mieszanina albo posiada wystarczające własno¬
ści z punktu widzenia przewodnictwa elektrycz¬
nego, a nie wystarczające z punktu widzenia przy¬
czepności, albo odwrotnie. Znane są również połą- 20
czenia elektryczne, które uzyskuje się pomiędzy
węglowymi działkami komutatora a końcówkami
uzwojenia przez ni/towanie, ubijanie, względnie
prasowanie. Znane jest też połączenie lutowane
pomiędzy warstwą metalu nałożoną na działkę 25
komutatora wykonaną z węgla, a końcówkami
uzwojenia.

Wszystkie te połączenia mają jednak tę wadę,
że będąc z punktu widzenia technologicznego,
aparaturowego lub materiałowego za kosztowne, 30

nie odpowiadają wymogom albo elektrycznym
albo mechanicznym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie koszto¬
wnych ze względów technologicznych, aparaturo¬
wych i materiałowych środków, oraz braków ja¬
kościowych znanych rozwiązań przez stworzenie
prostego, niezawodnego i mało kosztownego połą¬
czenia elektrycznego pomiędzy węglowymi dział¬
kami komutatora a końcówkami uzwojenia.

Sposób według wynalazku pozwala uzyskać po¬
łączenia o małym elektrycznym oporze przejścia z
zachowaniem wystarczającej przyczepności po¬
między węglowymi działkami komutatora a koń¬
cówkami uzwojenia.

Zgodnie z wynalazkiem cel zcystał osiągnięty
dzięki temu, że połączenie elektryczne i mechani¬
czne jest uzy/skane przez co najmniej dwa różnie
działające materiały. Dla połączenia elektryczne¬
go użyta jest wzbogacona pigmentem metalicz¬
nym pasta o dobrej przewodności elektrycznej, a
dla połączenia mechanicznego użyta jest żywica
nie mająca przewodności elektrycznej ale posia¬
dająca przyczepność. Dzięki temu można zastoso¬
wać tworzywa o specjalnie dobranych właściwo¬
ściach bez rozwiązań kompromisowych. Oprócz
tego połączenie posiada zaletę polegającą na ma¬
łym zapotrzebowaniu materiału dla pigmentowa-
nej metalem paisty.

Tradycyjne sposoby wykonywania połączeń są
stosunkowo drogie ponieważ do ich wykonania
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potrzebna jest duża ilość materiału, przeważnie
srebra. Wynalazek jest (przykładowo wyjaśniony

na rysunku. Końcówki uzwojenia 1 są osadzane
w odpowiedniej szczelinie 2 działki komutatora 3,
przy czym styk elektryczny uzyskany jest dzięki
dobrze przewodzącej elektrycznie paście 4. Połą¬
czenie mechaniczne /uzyskane jeat przez nałożenie
na szczeliny 2 nie przewodzącej elektrycznie ży¬
wicy 5, przy czym operację tą wykonuje się wy¬
łącznie po wysuszeniu pasty 4.
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Zastrzeżenie patentowe
Sposób wykonywania połączeń elektrycznych

pomiędzy komutatorem a końcówkami uzwojenia
maszyny elektrycznej, znamienny tym, że połą¬
czenie elektryczne i mechaniczne wykonuje się
stosując co najmniej dwa niezależnie od siebie
działające tworzywa, przy czym dla połączenia
elektrycznego stasuje fsię wzbogaconą pigmentem
metalicznym pastę o dobrej przewodności elek¬
trycznej, a dla połączenia mechanicznego stosuje
się elektrycznie nie "przewodzącą żywicę o dużej
przyczepności.
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