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Spos6b doprowadzania ptynnej stali do wlewnic przy syfonowym odlewaniu wlewkéw
i koricowa ksztattka doprowadzajaca do stosowania tego sposobu

A

Przedmiotem wynalazku jest sposdb doprowadzania ptynnej stali do wlewnic przy syfonowym odlewaniu
wlewkéw i koricowa ksztattka doprowadzajaca do stosowania tego sposobu. '

W dotychczasowych sposobach syfonowego odlewania wlewkdéw stosowano w ostatnim odcinku doprowa-
dzania stali do wlewnicy prostoliniowe ciagi przelotowych kanatkéw oraz koricowe ksztattki z jednym lub
dwoma, wzglednie trzema otworami wylotowymi. W prostoliniowym uktadzie kanatkéw i wylotéw, w wyniku
dynamicznego ruchu ptynnej stali przy réwnoczesnie duzej jej bezwtadnosci, wyptyw strumienia stali z otworéw
wylotowych koricowej ksztattki jest odchylony od pionowej osi wlewnicy w kierunku $ciany leZacej na
przedtuzeniu linii kanatkéw w ptycie podwlewnicowej. Najwigksze odchylenie i najbardziej dynamiczny
wyptyw ptynnej stali wykazuje strumieri ostatniego otworu wylotowego ksztattki koricowej, ustuowanego -
W najblizszej odlegtosci od sciany wlewnicy.

Nakierowany na $ciang wlewnicy strumieri stali powoduje wymywanie tej Sciany oraz wywotuje ujemne
skutki dla wlewka, co przejawia sie w znacznym wskazniku zuzycia wlewnic na tone stali i wybrakach wlewkéw.

Skosny wyptyw strumienia stali w czasie napetniania wlewnicy powoduje réwniez prawie jednostronng
w przekroju wlewnicy cyrkulacje metalu, natomiast duza predko$¢ wyptywu strumieni z otworéw wylotowych
uniemozliwia utrzymanie wymaganej minimalnej wysokosci tej strefy.

Niezaleznie od powyzszego skosny wyptyw strumienia stali powoduje nieréwnomierne nagrzewanie sie
wewnetrznych $cian wlewnicy, a powrotny sptywajacy w dét wzdtuz sciany wlewnicy i frontu krystalizacji stali
strumieri cyrkulujacej stali prowadza do zaktdceri w prawid towym przebiegu krzepnigcia przekroju wlewka, a co
za tym idzie sprzyjaja powstawaniu wad wewnetrznych wlewka.

Grubosé krzepnacego naskdrka wlewka przy $cianie przyjmujacej uderzenia strumienia stali jest znacznie
mniejsza i bardziej nierdwnomierna niz przy pozostatych $cianach. Sprzyja to miejscowej koncentracji naprezer
skurczowych w nierdévsnosciach naskdrka, a co za tym idzie powstawaniu w najcieriszych i najstabszych miejscach
peknieé w naskérku, a nawet peknigcie wlewka w czasie jego krzepnigcia. )

Niezaleznie od tego bezposrednie dziatanie skosnego strumienia stali na sciang wlewnicy nagrzewa jaw tym
miejscu na statej wysokosci od 200 do 500 mm nad jej stopa, co prowadzi do tworzenia si¢ przedwczesnie silnie
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rozwinietej siatki pgknigé, wykruszeri oczek siatki z powierzchni roboczej wlewnicy, przyspawaniu sie¢ wlewka
do sciany wlewnicy i zakleszczenia wlewka. Udarowe wybijanie z wlewnic zakleszczonych wlewkéw powoduje
niekiedy pekniecia na wskro$ sciany wlewnicy, uniemozliwiajac tym samym dalsza jej eksploatacje.

Celem wynalazku ‘jest uzyskanie pionowego wyptywu strumienia stali z otworéw ksztatki do wlewnicy,
z réwnoczesnym zredukowaniem do minimum sit dynamicznych ibezwtadnosci wyptywajacej stali oraz
rownomiernym roztozeniu predkosci wyptywu strumienia tej stali.

Cel ten zostat osiagniety przez wytworzenie w koricowej ksztattce lub w zespole kanatkéw przebtywo-
wych jedno lub wielu zwrotnego kierunku przeptywu ptynnej stali co najmniej o 180° zréwnoczesnym
wielootworowym doprowadzeniem strumienia ptynnej stali do wlewnicy.

Wynalazek wyjasniono w przyktadzie wykonania koricowej krztattki, pokazanej na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia koricowa ksztattke w widoku z gory, a fig. 2 — ksztattke w przekroju poprzecznym. g

W koricowej ksztattce 1 potaczonej z ciagiem kanatk6éw przelotowych, usytuowano srodkowy przelot 2
potaczony zdwoma bocznymi odprowadzeniami 3 oraz z kanatkami 4 zwrotnymi i z otworami 5 wylotowymi
do wlewnicy, zmieniajacymi kierunek przeptywu ptynnej stali o 180° w stosunku do kierunku przeptywu stali
w przelocie 2, przy zachowaniu rosnacego stosunku kotowych lub eliptycznych przekrojéw poprzecznych
przelotéw 2, odprowadzeri 3, kanatkdw 4 i otworéw 5. Liczbe otworéw wyptywowych dobiera si¢ kazdorazowo
w zalezno$ci od wymiaréw wlewnicy i ciezaru wlewka. ' ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b doprowadzania ptynnej stali do wlewnic przy syfonowym odlewaniu wlewkéw, znamienny tym,
ze w koricowej ksztattce lub zespole ksztattek wytwarza si¢ jedno lub wielozwrotny, najkorzystniej o 180°,
kierunek przeptywu ptynnej stali z réwnoczesnym wielootworowym doprowadzeniem tej stali do wlewnicy.

2. Koricowa ksztattka doprowadzajaca stal do wlewnicy przy syfonowym odlewaniu znamienna tym, ze ma
przelot (2) z co najmniej jednym odprowadzeniem (3) bocznym potaczonym, ze zwrotnymi kanatem (4) ktéry
posiada co najmniej jeden otwér (5) wylotowy do wlewnicy, przy czym odprowadzenia (3) kanaty (4) i otwory
(6) moga mie¢ kolejno nastepujace po sobie, zwigkszajace si¢ przekroje o ksztatcie kotowym lub eliptycznym.
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