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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 21日 (2006.11.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 順 に
　 （ ａ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｂ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 複 合 材 で あ っ て 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 複 合 材 。
【 請 求 項 ２ 】
　 順 に
　 （ ａ ） 構 造 外 装 の 層 と 、
　 （ ｂ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｄ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 複 合 材 で あ っ て 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 複 合 材 。



【 請 求 項 ３ 】
　 建 造 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｂ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 前 記 建 造 物 の 複 合 部 分 を 有 し 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 建 造 物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 建 造 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 構 造 外 装 の 層 と 、
　 （ ｂ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｄ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 前 記 建 造 物 の 複 合 部 分 を 有 し 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 建 造 物 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 壁 部 分 は 、 Ｆ Ｅ Ｍ Ａ 規 定 で 要 求 さ れ る よ う に 発 射 体 が そ れ を 通 過 す る の を 阻 止 し な か っ
た 。
　 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 態 様 は 次 の と お り で あ る 。
　 １ ． 　 順 に
　 （ ａ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｂ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 複 合 材 で あ っ て 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 複 合 材 。
　 ２ ． 　 前 記 偏 位 が ８ ． ０ ～ １ ６ ． ０ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 に あ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材
。
　 ３ ． 　 前 記 高 強 度 繊 維 が ア ラ ミ ド 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 、 ポ リ エ チ レ ン 繊 維 、 ポ リ ビ ニ ル ア
ル コ ー ル 繊 維 、 ポ リ ア リ レ ー ト 繊 維 、 ポ リ ベ ン ザ ゾ ー ル 繊 維 、 ま た は 炭 素 繊 維 よ り な る 群
か ら 選 択 さ れ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 ４ ． 　 前 記 高 強 度 繊 維 が ア ラ ミ ド を 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 ５ ． 　 前 記 高 強 力 繊 維 が ガ ラ ス で あ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 ６ ． 　 前 記 第 ２ 層 が 少 な く と も ０ ． ６ ５ セ ン チ メ ー ト ル （ ４ 分 の １ イ ン チ ） の 厚 さ で あ
る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 ７ ． 　 前 記 第 ２ 層 が 合 板 を 含 ん で な る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 ８ ． 　 層 （ ａ ） が ０ ． １ ０ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 上 記 １ に 記
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載 の 複 合 材 。
　 ９ ． 　 層 （ ａ ） が 発 泡 体 で あ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 １ ０ ． 　 層 （ ａ ） が ハ ニ カ ム ま た は ハ ニ カ ム 様 構 造 を 有 す る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 １ １ ． 　 層 （ ａ ） が 硬 質 で あ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 １ ２ ． 　 層 （ ａ ） が 軟 質 で あ る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 １ ３ ． 　 層 （ ａ ） が 補 強 さ れ て い る 上 記 １ に 記 載 の 複 合 材 。
　 １ ４ ． 　 順 に
　 （ ａ ） 構 造 外 装 の 層 と 、
　 （ ｂ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｄ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 複 合 材 で あ っ て 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 複 合 材 。
　 １ ５ ． 　 建 造 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｂ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 前 記 建 造 物 の 複 合 部 分 を 有 し 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 建 造 物 。
　 １ ６ ． 　 建 造 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 構 造 外 装 の 層 と 、
　 （ ｂ ） ０ ． ２ ５ グ ラ ム 毎 立 方 セ ン チ メ ー ト ル 以 下 の 密 度 を 有 す る 材 料 の 層 と 、
　 （ ｃ ） 樹 脂 で 接 合 さ れ た 高 強 力 繊 維 を 含 む 布 の 層 と 、
　 （ ｄ ） 構 造 外 装 の 層 と
を 含 ん で な る 前 記 建 造 物 の 複 合 部 分 を 有 し 、
　 前 記 接 合 さ れ た 布 層 が ラ ー メ ン に 取 り 付 け ら れ 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 手 順 Ｅ １ ８ ８ ６ － ９ ７ に
従 っ て １ ６ １ キ ロ メ ー ト ル （ １ ０ ０ マ イ ル ） 毎 時 の 速 度 で ３ ３ キ ロ グ ラ ム （ １ ５ ポ ン ド ）
２ × ４ 材 木 発 射 体 で 衝 打 さ れ る 際 、 ５ ． ０ ～ １ ７ ． ５ セ ン チ メ ー ト ル の 範 囲 で 偏 位 す る で
あ ろ う 建 造 物 。
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