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Wynalazek niniejszy opiera si¢ na dwéch
niezaleznych od siebie zasadach, Na podsta-
wie licznych systematycznych doswiadczen
stwierdzono, ze do uzyskania doskonatego
przylegania emalji do zelaza, stali, zeliwa
i t. d. konieczne jest wytworzenie na oczy-
szczonej powierzchni przedmiotu warstwy

. pasredniej o skladzie spineli. Grubos¢ takiej

warstwy moze by¢ dowolnie mata. Jak wia-
domo, spinele sa to polaczenia, utworzone w
stanie rozzarzonym z monotlenkéw. i poltora-
tlenkow metali. Powyisze dwa skladniki
spineli mozna wytworzyé réwniez z samego
zelaza przedmiotu. Wymaga to jednak, jak
stwierdzono, specjalnego postepowania. Po-
nadto stwierdzono, iz trwale przyleganie o-

siaga si¢ tylko wowczas, jesli zelazo oczy-
szczonej powierzchni przedmiotu nie bierze
udzialu w wytwarzaniu warstewki, Po-
wierzchni¢ Zelaza nalezy mozliwie chranié
przed utlenianiem tak, aby nie powstawal
tlenek zelaza. Utlenianie to powoduje praw-
dopodobnie rozluznienie podkladu zelaza,
przyczem proces ten nie jest adwracalny i w
dalszym ciagu, takze pod dzialaniem ciezaru
pézniej nakladanej. emalji prowadzi do od-
dzielenia si¢ warstewki, powstawania rys i
luszczenia oraz innych tym podebnych u-
szkodzeni.

Wynalazek niniejszy opiera si¢ na tyeh
obydwéch spostrzezeniach i dotyczy emalje-
wania, bez stosowania emalji gruntowej,



POWlerzclmx przednuotow z zelaza, stali, Ze-
liwa i t. d., przyczem polega na tem, ze pod-

dawang emaljowaniu powierzchnie traktuje

si¢ wstepnie w taki sposéb, iz przy réwno-
czesnem ograniczeniu procesu tworzenia si¢
tlenkéw zelaza z podkladu zelaznego umoz-
liwia si¢ wytwarzanie si¢ warstewki o.poza-
danych wlasnosciach,

Stwierdzono, iz nastepuje to wtedy, gdy,

oczyszczong powierzchni¢ przedmiotu z - ze-
laza wyzarza si¢ po pokryciu jej warstwa,
skladajaca sie przewaznie z tlenku metalu z
dodatkiem topnikéw w obecnosci powietrza,

zawierajacego zmme)szona. ilosé tlenu, W ta-. .

kich warunkach tworzy si¢ wzmiankowana
powloka oraz osiaga si¢ pozadana ochrone
powierzchni. Wyzarzanie przeprowadza sig
przez krotki okres czasu, potrzebny do wy-
tworzenia warstwy o skladzie, podobnym do

skladu spineli. Okazalo sig, iz wystarczy wy--

zarzanie w przeciggu kilku minut. Tempe-
rature wyzarzania utrzymuje si¢ miedzy 750
i 800°C.

Wyzarzanie najlepiej jest przeprowadzaé
w atmosferze, zawierajacej 13 normalnej ilo-
$ci tlenu, co si¢ osiaga przez dodanie gene-
ratorowego lub podobnego gazu. Jesli bla-
chy zelazne same zawieraja skladniki redu-
kujace, a wiec skladniki, zuzywajace tlen,
np. wegiel, wodér, weglowodory i t. d., w
dostatecznej ilosci, nastepuje  w pewnych
warunkach samoczynnie ustalenie zmniej-
szonej zawartosci tlenu, wskutek czego pro-
ces wypalania ogranicza si¢ do wypalania
bez dostepu powietrza.

. Poddawane emaljowaniu powierzchnie
zelaza zwilza sie zwigzkami metali, ktore
przy wypalaniu przemieniaja si¢ w zwiazki,
podabne do spineli, przez zanurzanie przed-
miotéw do plynéw, zawierajacych powyzsze
zwiazki metali, albo przez natryskiwanie te-
mi plynami.

W celu uzyskania jednolitej powloki spi-
neli na podktadzie, dodaje si¢ do roztworu
topnikéw, np. kwasu borowego albo fluorku
wapnia. Odpowiedniemi $rodkami do zwilza-

nia sa nietylko zwiazki, ktére dzialaja bez-
posrednio, jako skladniki spinelu, lecz row-

.niez zwiazki, z ktérych te skladniki tworza

si¢ przy wypalaniu. Powyzszy proces moze
nastapié réwniez przy wspéldzialaniu topni-
ka, np. w razie zastosowania fluorku wapnia.
Traktowanie wstepne powierzchni przedmio-
tow zwiazkami metali wedlug niniejszego
wynalazku, lecz bez wypalania wzglednie z
wypalaniem w obecnosci powietrza zwykle-

go, nie prowadzi do pozadanego celu.

Poniewaz, jak juz wspomniano, rdza, po-
krywajaca zwykle powierzchnie zelazne, sta-
nowi doskonaly skladaik, tworzacy spinel,
przeto wedlug niniejszego wynalazku mozna
wyzyskaé ja jako jeden ze skladnikéw spi-
nelu podczas wypalania, Jest to bardzo po-
zadane z tego wzgledu, Ze nie potrzeba usu-
waé rdzy z przedmiotéw, to znaczy, ze ‘przy
emaljowaniu mozna nie stosowaé niezbedne-
go dotychczas bajcowania, ktére jest ucigzli-
we i kosztowne oraz dziala szkodliwie za-
réwno na przedmioty jak i na robotnikéw.

.-Wynalazek niniejszy prowadzi wiec do u-

lepszenia, uproszczenia i potanienia emaljo-
wania.

Sposéb wedlug wynalazku mozna prze-
prowadza¢ rozmaicie. Mozna np. zwilzaé nfe-
bajcowane, zardzewiale przedmioty Zelazne
roztworem, zawierajacym na 100 czesci wo-
dy 5 czesci Fe,0,, 4 czesci NiO, 20 czesci
CaF,, 45 czesci kwasu borowego i 10 czesci
gliny, albo na 100 czesci wody 10 czesci
Fe,O; lub 6 czesci MnO oraz 20 czesci
CaF,, 30 czesci kwasu borowego i 7 czesci
gliny i po stabem wysuszeniu wypalaé¢ w cia-
gu 7 minut w temperaturze 785—795°C w
piecu, w ktérym zawartosé tlenu zmniejszo-
no przy pomocy gazu generatorowego lub
spalin do 14 lub 1% normalnej zawartosci
tlenu w powietrzu, poczem przedmioty, po-
kryte delikatng blona, emaljowaé.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéob emaljowania powierzchni



przedmiotow z Zelaza, stali i zeliwa; zna-
mienny tem, ze powierzchnie tych przedmio-
tow, pokryte warstewka zwigzkéw metali,
zdolnych do zachowania powloki, skladaija-
cej si¢ glownie z monotlenkéw i péltoratlen-
kéw z dodatkiem topnikéw, wyzarza si¢ w
atmosferze powietrza, ubogiego w tlen.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, e wy2arzanie przeprowadza si¢ w o-
becnosci zwiazkéw metali, zdolnych do wy-
twarzania powloki, skladajacej si¢ z mono-
tlenkéw i péltoratlenkow.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ jako topnik kwas
borowy lub fluorek wapnia.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-

mienny tem, Ze wyzarzanie przeprowadza si¢
bez dostepu powietrza.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze wyzarzanie przeprowadza
si¢ kilka minut.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ temperature wy-
zarzania, wynoszaca 750—800°C.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze wyzarza si¢ przedmioty, nie-
oczyszczone z rdzy.

Alexander Kreidl
Zastepca: Inz. F. Winnicki,
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