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Sposéb wytwarzania zwijanej prefabrykowanej tagmy budowlunei ‘

Patent trwa od dnia 12 marca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania zwijanej prefabrykowanej tasmy bu-
dowlanej z kruszywa konstrukcyjnego lekkie-
go, produkcji przemystowej, zmechanizowa-
nej. Tasma budowlana wedlug wynalazku
skiada sie z granulowanych kul, foremnych
bryt i innych ksztaltek ceramicznych, nawle-
czenych na moecng line tekstylng lub z two-
rzywa sztucznego, biydz na drut, bednarke itp.,
badz tez spietych zatrzaskami z tworzyw
sztucznych.

Wymienione ksztatt®i produkuje sie z lek-
kiego, ceramicznego, drobnokomoérkowego kru-
szywa konstrukcyjnego, przez wypalanie gliny
czerwonej w piecach ceramicznych na siat-
kach aglomeracyjnych. Glina czerwona zawie-
ra tlenek zelaza FeyO3. Wypalanie kruszywa
odbywa sie¢ w kilku fazach, przy czym w tem-
peraturze 200°—700°C tworzy sie gazy powo-
dujgce powstawanie pecherzykéw w surowecu,
na skutek czego on pecznieje. Podczas dal-
szego wypalania w temperaturze 1050—1250°C

nastepuje wyksztalcenie komoérek o S$rednicy
10—1,5 mm oraz chropowatych powloczekt
o grubosci 0,5—0,6 mm, przy czym porowa-
to§¢ masy wynosi okolo 70%b.

Uzyskany w ten sposéb poéiprodukt stanowi
lekkie kruszywo konstrukcyjne o strukturze
pumeksu, znane pod nazwg keramzytu.

Innym sposobem, mokrym, otrzymuje sie
surowiec na ksztaltki przez szlamowanie gli-
ny, suszenie, wzburzanie $rodkami pianotwor-
czymi i wypalanie w ceramicznych piecach
cbrotowych. '

Lekkie kruszywo otrzymuje sie w produkeji
przemyslowej z lupkéw kopalnianych syste-
mem calkowicie zmechanizowanym, znane pod
nazwg aglopolitu. Jest to réwniez kruszywo
konstrukcyjne, nadajgce sie do wyrobu ksztal-
tek na tasme budowiang.

Ksztaltki na tasmy wedlug wynalazku, prze-
znaczone do budowy wielkich obiektéw prze-
mystowych, wytwarza sie sposobem naparza-
nia duzych pustych surowych ksztaltek w au-



toklawach pod ci$nieniem 8—10 at. W takim
przypadkd_ surchem Jest tmeszanma wapna,
cementu f krzemionki w stosunku zaleznym
~ od przeznaczenia prefabrykatéw.

Wypalone ksztaltki lekkie nawleka sie¢ na
odpowiedniej grubosci linki tekstylne, stalowe,
~z tworzyw sztucznych, na bednarke pakowa,
drut itp., po czym powleka sie je znanym spo-
sobem mlekiem cementowym. Ten ostatni za-
bieg ma na celu zW&ekszame wytrzymaloém
mechanieznej ksztatek. Tak wykonczong tas-
me, nawija sie na duze szpule, podobnie jak to
sie¢ robi z kablami telekomnikacyjnymi. Cig-
zar 1 m® taémy wynosi okolo 400 kg.

Na rysunku fig. 1 przedstawia kuliste ksztalt-
ki taémy, fig. 2 — ksztaitki kuliste wzmocnio-
ne powloka z mleczka cementowego, fig. 3 —
ksztaltki walkowe o koncach kulistych, fig. 4
— ksztaltki drenowe pelne, fig. 5 — ksztaltki

 walkowo-kuliste wypelnione lekkim materia-

térn odpadowyin, fig. 6 — picnowy przekroj
Sciany dzialowej, wykonanej z ksztaltek kuli-
stych pokrytych fakturg z tworzywa sztu-
cznego i spietych zatrzaskami z takiego "two-
rzywa, fig. 7 — S$cian¢ dzialowa w widoku
z przodu, wykonana z ksztattek jak na fig.
6 w réznych kolorach, fig. 8 — przekréj $cia-

ny dzialowej z ksztaltek kulistych wiazanych

tasmg wklesty, fig. 3 — ksztaltki o struktu-
rze szeScianu, fig. 10 — ksztaltki cegietkowe,
pokryte glazura i nawleczone na bednarke

pakows, fig. 11 — jak na fig. 10, lecz o wiel-
kosci normalnej lekkiej cegly, réwniez na-
wleczone na bednarke pakows, fig. 12 —
ksztaltki o przekroju {réjkata réwnobocznego

-na bednarce pakowej, fig. 13 — ksztaltki jak

na fig. 11, lecz obustronnie wklesle, fig. 14 —
tasme z ksztaltek kulistych, nawinieta na be-
ben kablowy, a fig. 15 — tasme z ksztaltek
cegielkowych, nawinieta na beben kablowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania prefabrykowanej ta$my
budowlanej, nawijanej na beben kablowy,
znamienny fym, ze tasme wytwarza sie z lek-
kich konstrukcyjnych ksztaltek z drobnoko-
moérkowego Kkruszywa, jak kule, plytki, ce-¢
gietki, walki, graniastostupki itp., wyprodu-
kowane sposobem mokrym lub suchym przez
kilkufazowe wypalanie z gliny czerwonej
w piecach ceramicznych w temperaturze do
1250°C i nawleczone na liny stalowe, tekstyl-
ne, z tworzyw sztucznych lub na bednarke
pakowa, badZ spicte zatrzaskami z tworzyw
sztucznych. ) ‘

2. Sposéb wedlug zastrz. 1; znamienny tym, ze.
w celu zwiekszenia wytrzymalo$ci tasmy po-
wleka sie ksztaltki fakturg z mleka cemen-
towego lub 'z dowolnych tworzyw sztucznyci.

Inz Stanistaw Rykowski
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