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(57) Be1 einer Einrichtung zum Beschichten von Flachen-
gebilden wird vorgeschlagen, daB eine Gegendruckvor-
richtung den Arbeitsdruck aufnimmt und zwei parallel
und sehr nahe zueinander angeordnete Auflagebereiche
flir das zu beschichtende Substrat vorgesehen sind, wo-
bei ein Hohlraum gebildet wird, in welchem das Rakel-
element- gegen den Spannungszustand des Substrates be-
liebig weit eintaucht.

LLLLLLLLL

INR €O78018



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

AT 393973 B

Gegenstand dieser Erfindung ist eine Einrichtung zum Beschichten von Textilien und sonstigen Flichenge-
bilden, bahnenformig oder in Stiicken vorliegend, mit pastenférmigen Substanzen, viskosen Fliissigkeiten, ver-
schiumten flieBfdhigen Medien usw. mittels eines sogenannten Rakelmessers (Messerrakel) nach dem sogenann-
ten Luftrakel-Prinzip.

Um Produktions-Beschichtungsanlagen wirtschaftlich betreiben zu kénnen, ist es zweckmiBig, die fiir Pro-
duktionsbeschichtungen erforderlichen Qualitits-Parameter labormiiBig erarbeiten zu konnen. Dies ist nach dem
derzeitigen Stand der Technik entweder nur mit sehr groBem Aufwand an Investitions- und Betriebskosten und
sehr geringer Musterungsproduktivitiit moglich, und zwar mit Laboreinrichtungen, die einer Miniaturausgabe
einer groBen Produktionsanlage entsprechen, oder, behelfsmaBlg, d. h. improvisiert, mit kleinen handbetitigten
Geriiten, die keine exakte Grundlage zur Ubertragbarkeit auf eine Produktlonsaxﬂage ermoglichen,

Qualitativ gleichwertige Beschichtungen sowohl im Labor als auch in der Produktion herstellen zu konnen,
wire in der Praxis sehr erwiinscht, ist bisher aber nur annihernd genau moglich, weil die in Labor und Praxis
zum Einsatz gelangenden Einrichtungen unterschiedlicher Art sind. Die Einstellungs-Parameter miissen deshalb
fiir Labor und Praxis immer wieder neu, d. h. unabhéngig voneinander, erarbeitet werden, was zeit- und kosten-
aufwendig ist.

Zur Beseitigung dieses Mangels wurde der Weg beschritten, Labormaschinen bzw. -Anlagen zu bauen, die
einer Miniaturausgabe bzw. einer Modellmaschine einer groen Produktionsmaschine oder -Anlage gleichen.
Dieser Weg ist in mehrfacher Hinsicht sehr kostenaufwendig: die Herstellkosten solcher Miniaturmaschinen bzw.
-Anlagen sind, wenn die Funktionsgleichheit wirklich gegeben sein soll, sehr hoch, ebenso auch der Raumbedarf
fiir deren Aufstellung. Des weiteren sind die Betriebskosten und zwar insbesondere der Zeit- und Personalaufwand
fiir das Betreiben von Labormaschinen oder -Anlagen dieser Art so hoch, daB Einrichtungen dieser Art sogar da,
wo in GroBbetricben vereinzelt solche Anlagen vorhanden sind, diese nur relativ selten beniitzt werden, da der
Nutzeffekt zu gering ist.

Laboreinrichtungen, die den groBen Produktionsmaschinen und -Anlagen nachgebildet sind, verlagern deren
Schwerfilligkeit in Produktions-Umstellungen und deren oftmals sehr anspruchsvolle Handhabungstechnik in den
Laboratoriumsbetrieb, wodurch schluBendlich das Gegenteil dessen zustandekommt, was durch die Anschaffung
der groBen Laboranlage bewirkt werden sollte.

Durch die in der Produktionstechnik des Beschichtens im Laufe der letzten Jahre erzielten groBen technolo-
gischen Fortschritte, ist die Diskrepanz von der laborméBigen Arbeitstechnik zur Produktionstechnik groBer
geworden. Die Umsetzung der Labor-Arbeitsergebnisse in der Praxis ist bei manchen Produktions-Arten nahezu
unmdglich geworden.

Mit fortschreitender Weiterentwicklung und Automatisierung der Produktionsanlagen werden diese zunehmend
leistungsfahiger und hochwertiger bzw. auch teurer, sodaB der bestehende Mangel an Moglichkeiten zur labor-
miéBigen Erarbeitung von produktionsgeméBen und qualititsrichtigen Maschinen-Einstellungen zunehmend
groBer wird. Die Beschichtungsbetriebe leiden darunter, da8 die qualititsrichtigen Einstellungen fiir die ihnen
erteilten Produktionsaufirige mitunter miihsam bzw. zeit- und kostenaufwendig, in unwirtschaftlicher Arbeits-
technik, erarbeitet werden miissen.

Im Hinblick darauf, daB die labormiBig erarbeiteten Ergebnisse in der Praxis des Produktionsbetriebes mit der
Produktionsanlage ohnehin wieder neu erarbeitet werden miissen, wird auf die der Produktion vorausgehen soll-
ende Laborarbeit oftmals ganz verzichtet. Andererseits miissen manchmal Produktionsanlagen - zweckentfremdet -
zwischendurch fiir die Herstellung kleiner Ausfallmuster (d. h. fiir Labor- und Technikumsarbeit) verwendet
werden, was logischerweise sehr unwirtschaftlich ist.

Die fiir kleinformatige Warenstiicke (bzw. laborm#Big gesprochen, Warenmuster) gebriuchlichen Beschich-
tungs-Maschinen bzw. -Vorrichtungen sind, dem bisherigen Stand der Technik entsprechend, in der Regel
unterschiedlich beschaffen zu den Maschinen und Einrichtungen, mit denen bahnenférmiges Material aller Art
produktionsméBig beschichtet wird. Dies ist insbesondere zutreffend fiir die (sogenannte) Luftrakel-Beschich-
tungstechnik, die fiir (sogenannte) Feinbeschichtungen auf textilen Flichengebilden (textile Web- und Wirkwa-
ren) weit verbreitet in Anwendung ist. Diese Beschichtungstechnik wird bisher tiblicherweise nur in Maschinen
bzw. Anlagen mit kontinuierlichem Bahndurchlauf praktiziert. Bei dieser Arbeitstechnik kommt der Warenbahn-
Léngs- und Querspannung groe Bedeutung zu fiir die Steuerung der quantitativen und qualitativen Auftragungser-
gebnisse.

Die Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, die die Anwendung einer in den
maschinen- und auftragungs—techmschen Sachverhalten glelchamger Beschichtungstechnik und ergebnisgleichen
Ubertragbarkeit sowohl in labormaBiger Dimension als auch in beliebig groBer Produktion ermoglicht.

Eine weitere Aufgabenstellung ist die, daB die Abhangigkeit des Luftrakel-Beschichtungsvorganges von der
Warenspannung gegeniiber dem bisherigen Stand der Technik verringert werden soll.

Die hiermit vorgestellte Erfindung beschreitet einen gegeniiber dem bisherigen Stand der Luftrakel-Beschich-
tungstechnik neuartigen Weg. Luftrakel-Beschichtungs-Einrichtungen, und zwar insbesondere solche fiir Texti-
lien, sind bisher iiblicherweise so beschaffen, daB die mit der Substanz (20) zu beschichtende Textilbahn (19),
horizontal gefiihrt, auf zwei Walzen (23), (24) aufliegt, dic in einem Abstand von etwa 300 bis 600 mm
voneinander angeordnet sind. Zwischen diesen beiden unabhiingig voneinander gelagerten Walzen ist ein an seinen
beiden Enden befestigter Messerakel-Tragbalken (21) ortsfest angeordnet. An diesem Tragbalken ist das Rakel-
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messer (22) befestigt, das somit ebenfalls ortsfest angeordnet ist. Das Rakelmesser wird mittels des Tragbalkens
auf eine fiir den jeweiligen Beschichtungsvorgang erforderliche sogenannte Eintauchtiefe und allenfalls auch auf
eine bestimmte vorgegebene Schriglage eingestellt.

Diese beiden Parameter - die etwa 50 bis 150 mm Eintauchtiefe unter das durch die oberen Walzenscheitel
bestimmte Niveau und die Schriiglage - bestimmen zusammen mit den weiteren Parametem, wie Walzenabstand,
Warenspannung und Beschaffenheit und Menge der vorgelegten Beschichtungspaste, das Beschichtungsergebnis.
Dieser Stand der Technik ist in Fig. 1 dargestelit.

Dem gegeniiber ist die hiermit vorgestellte Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB anstelle von zwei in relativ
groBem Abstand voneinander angeordneten Walzen (nur) ein Tragbalken (5) verwendet wird, auf dem im Abstand
von nur etwa 50 bis 150 mm, zwei Trag- und Gleitlineale angeordnet sind, an denen die zu beschichtende Textil-
bahn bzw. ein flichenartiges Substrat beliebiger Art gleitend anliegt und auBerdem dadurch, daB ein Beschich-
tungselement (beliebig ausgeformte Rakel (1), (11)) nicht ortsfest, sonder vertikalbeweglich angeordnet ist.

Erfindungsgekennzeichned ist auch, daB das Beschichtungselement entweder mittels Schwerkraft oder mittels
gleichmiBig iiber dessen gesamte Liinge (= Beschichtungsbreite) wirkenden mechanischen Hilfsmitteln gegen das
in einem Spannungszustand befindliche Substrat gedriickt wird.

Eine weitere erfindungskennzeichnende Ausgestaltung besteht darin, daB das Rakelelement mittels magne-
tischer AnpreBkraft, die durch eine im Tragbalken eingebaute Magneteinrichtung erzeugt wird, an das zu be-
schichtende Substrat angedriickt wird.

Charakteristisch und zugleich vorteilhaft fiir die erfindungsgem#8e Einrichtung ist eine geringere Abhiingig-
keit von der Warenspannung (Spannungszustand des Substrates) bzw. geringere Stéranfilligkeit auf Warenspan-
nungs-Unterschiede, dadurch bedingt, daB die Beschichtungs-Einrichtung bzw. das Rakelelement beweglich, an
das Substrat anpassend, angeordnet ist.

Ein weiterer Vorteil ist der erheblich geringere Platzbedarf, sodaB eine erfindungsgemife Beschichtungs-
Einrichtung auch in vorhandene Anlagen, in denen beengte Platzverhiltnisse bestehen, nachtriiglich einbaubar ist.

Ein besonders wichtiger Funktionsvorteil kann durch die erfindungsgemiBe Variante der Anwendung der ma-
gnetisch bewirkten Anpressung erzielt werden: die ApreBkraft des Rakelelementes kann dadurch, je nach bestehen-
dem Spannungszustand im Substrat, in der Intensitit variierend angepaBt werden, wodurch der vorteilhafte Effekt
entsteht, daB auch bei unterschiedlichem Spannungszustand immer die gleiche Eintauchtiefe und daraus
resultierende, qualitiitsbestimmende Winkellage zwischen der Beschichtungsfliiche und dem Rakelelement kon-
stant gehalten werden kann.

Diese neuartige Beschichtungseinrichtung kann in héchst wirtschaftlicher Weise sowohl laborméBig als auch
fiir GroBproduktion angewandet werden. Es ist aber auch moglich, die mit einer erfindungsgeméBen Einrichtung
labormi#Big erarbeiteten Einstellungen auch auf herkémmlich konstruierte Produktions-Beschichtungsanlagen zu
iibertragen.

Hat man sich bisher bemiiht, Laboreinrichtungen zu bauen, die den praxisiiblichen Produktionsmaschinen und
-Anlagen nachgebildet wurden, so kann nunmehr, auf Grundlagen dieser Erfindung, der umgekehrte Weg beschrit-
ten werden: es konnen erfindungsgem#B konstruierte Einrichtungen sowohl in labormiBiger Kleinst-Dimensio-
nierung, als auch in Dimensionierungen beliebiger GrBe funktionsgleich gebaut werden.

_ Ein zusitzliches Kennzeichen der Erfindung fiir das Zustandebringen vorbeschriebener Umsetzbarkeit und
Ubertragbarkeit gleichartiger Einrichtungs-Sachverhalte vom Labor in die Praxis ist die Anwendbarkeit des Um-
kehrprinzips der Relativbewegung zwischen dem zu beschichtenden Substrat und der Auftragungs-Einrichtung
bzw. Beschichtungs-Einrichtung.

Eine erfindungsgemi8 konstruierte Auftragungseinrichtung zum Beschichten kann, in laborm#Biger Anwen-
dung, entlang einem ortsfest angebrachten Stiick eines Substrates bewegt werden, oder kann, in produktionsge-
miBer Anwendung, ortsfest angeordnet werden, wobei dann das Substrat (Fliichengebilde, Materialbahn) an der
stationér angeordneten Auftragungseinrichtung vorbeigefiihrt wird.

Die erfindungsgemiBe Einrichtung kann also in der labormé8igen Anwendung in bewegter Anordnung und in
produktionsgemiiBer Anwendung in stationdrer Anordnung beniitzt werden.

Die Erfindung ist somit auch dadurch gekennzeichnet, daB eine erfindungsgemiB gebaute Beschichtungsein-
richtung zwecks Herstellung kleine Musterstiicke in Arbeitsrichtung bewegbar, zur Verwendung in kontinuierlich
ablaufender Produktionstechnik jedoch ortsfest angeordnet werden kann, wobei jeweils die gleichen Einstellungs-
parameter zur Anwendung gelangen und zufolge der Einrichtungs- und Einstellungs-Gleichheit auch gleiche
Exgebnisse zustandegebracht werden.

Die Erfindung wird anhand von 6 Figuren zeichnerisch dargestellt und nachfolgend beschrieben. Fig. 1 zeigt
den Stand der Technik, die Fig. 2 bis 6 zeigen verschiedene Ausfithrungsformen der Erfindung. Fig. 1 zeigt, wie
schon erwihnt, eine Luftrakel-Beschichtungseinrichtung die dem bekannten Stand der Technik entspricht. An
einem ortsfest gelagerten Tragbalken (21) ist das Rakelmesser (22) befestigt, Hohenposition (Eintauchtiefe)
und Winkellage des Rakelmessers (22) bzw. des Balkens (21) sind einstellbar. Es besteht schr groBe Abhéingig-
keit des Beschichtungsergebnisses von der Bahnspannung (Substratspannung).

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemiBe Beschichtungseinrichtung mit einem erfindungsgemiB lose aufliegend
bzw. vertikal beweglich in einem Gleitfiihrungsholm (2) gelagertem messerférmigem Rakelelement (1). Der
Gleitfilhrungsholm (2) ist hier in zwei Ausfiihrungsvarianten dargestellt und zwar entweder an den Enden - in der
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Zeichnung nicht dargestellt - ortsfest gehalten, mit innerer Gleitfiihrung fiir das Rakelelement oder auf dem
Rakelelement (1) aufliegend und diesfalls mit einer 4uBeren Gleitfithrung in Gleitfiihrungsteilen (3) beweglich
gelagert. Als erfindungsgemife Ausgestaltung ist es also moglich, den Holm (2) mit Schwerkraft auf dem
Rakelelement (1) aufliegen zu lassen, sodaB das Gewicht beider Teile gemeinsam den Rakelarbeitsdruck bewirkt.

Anstelle einer der vorbeschriebenen Gleitlagerungen ist auch eine Schwenklagerung mdglich. In der Ausfiih-
rungsvariante in der Holm (2) auf dem Element (1) aufliegt, ist es méglich, diese beiden Elemente miteinander
zu verbinden bzw. einteilig zu gestalten.

In Bewegungsrichtung des Pfeiles (4) wird das zu beschichtende Substrat (19) iiber die an einem Tragbalken
(5) befestigten Trag- und Gleitleisten (6) und (7) gleitend bewegt. Aus den Parametern AnpreBdruck bzw.
Auflagegewicht des Rakelelementes (1) bzw. des Elementes (1) und des Holmes (2) gemeinsam und aus dem
Spannungszustand des Substrates (19) es ergibt sich die Eintauchtiefe des Rakelelementes unter das Niveau der
Tragleisten-Anliegefliche. Diese Eintauchtiefe, die zugleich den fiir den Beschichtungsvorgang maBgeblichen
Arbeitswinkel bestimmt, kann, erfindungsgem48, durch den Anliegedruck in Abhiingigkeit von dem jeweiligen
Spannungszustand, eingestellt werden. Der Anliegedruck kann, durch nicht dargestellte, mechanische Mittel ver-
groBert oder verringert werden. Die Winkellage des Holmes (2) ist einstellbar und dadurch auch die Winkellage
des Rakelelementes (1). In der Ausfithrungsvariante, in der das Rakelelement (1) im Holm (2) gleitbeweglich
gelagert ist, ist der Holm (2) nicht vertikal beweglich, sondern ortsfest angeordnet, wodurch die Gleitfiihrungen
(3) nicht erforderlich sind.

Der Tragbalken (5) kann mit einer ein Magnetfeld erzeugenden Einrichtung (8) ausgestattet sein. In dieser
erfindungsgemiBen Ausgestaltung besteht entweder das Rakelelement (1) oder der Holm (2) aus magneti-
sierbarem Material. Es konnen auch beide Teile aus magnetisierbarem Material bestehen. AuBerdem ist auch die
Umkehrung denkbar, d. h. die magneterzeugende Einrichtung kann im Holm (2) angeordnet sein und der Trag-
balken (5) kann, zumindest in dem den Teilen (1) und (2) néchstliegendem Bereich, aus magnetisierbarem Ma-
terial bestehen.

Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung prinzipgleich zu Fig. 2, wobei zwischen dem Tragbalken (5)
und den Tragleisten (6) und (7) ein Flichengebilde (9) angeordnet ist. Es kann dies entweder ein Transportband
oder auch ein stationéir angeordneter Gegenstand sein wie z. B. ein an zwei oder vier Seiten gespanntes Gummi-
tuch. Die Tragleisten (6) und (7) sind auf einer Platte (10) befestigt, die an der dem Tragbalken (5) bzw. Fli-
chengebilde (9) zugewendeten Seite mit einem Gleitbelag ausgestattet ist. Die Platte (10) samt Tragleisten (6)
und (7) ist an den beiden Stirnseiten auBerhalb des Beschichtungsbereiches mit dem Tragbalken (5) verbunden.
Das Beschichtungselement besteht im Beispiel der Fig. 3 aus einer Rakelleiste (1) in die eine Rundstabrakel
(11) eingesetzt ist, die mittels eines Stiftes (12) gegen Verdrehung gesichert ist. Der Holm (2) ist in der Fig. 3
nicht dargestellt,

Das zu beschichtende Substrat (19) kann auBerhalb des Bereiches der Beschichtungseinrichtung auf dem Fla-
chengebilde (9) aufliegen.

In der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrung kann, wahlweise, entweder der Tragbalken (5) samt Beschichtungs-
einrichtung stationéir angeordnet sein und das zu beschichtende Substrat (19) bewegt werden oder es kann das zu
beschichtende Stubstrat (19) ortsfest fixiert sein und der Tragbalken (5), mit der darauf aufgebauten Beschich-
tungseinrichtung, bewegt werden.

Es wird darauf hingewiesen, daB sich die erfindungsgemiBe Einrichtung auch in ihrer GréBenordnung vom
bisher bekannten Stand der Technik wesentlich unterscheidet; Fig. 1 ist eine starke Verkleinerung - MaBstab etwa
1:5 bis 1:10, die Fig. 2 und 3 sind etwa 1:1 gezeichnet.

In Fig. 4 ist eine Ausfiihrungsvariante dargestellt die aus Komponenten der Fig. 2 und 3 kombiniert ist.
Geméf Fig. 2 und 3 ist es erfindungsgem#B vorgesehen, daB die Anpressung des Rakelelementes (1) bzw. Ra-
kelleiste (1) mit Rundstabrakel (11) zusammengesetzt, wahlweise entweder mittels Schwerkraft, mittels mecha-
nischen Hilfsmitteln, oder mittels elektromagnetisch bewirkter AnpreBkraft erfolgen kann. Fig. 4 zeigt eine
erfindungsgemiBe Einrichtung, die nur fiir magnetisch bewirkte Anpressung vorgesehen ist. Das in Fig. 3 zwei-
teilig zusammengesetzte Rakelelement (1) und (11) ist in Fig. 4 einteilig, als eine Rundstab-Beschichtungs-
rakel (11) dargestellt, die in Richtung des Pfeiles (13) drehbeweglich ist und, allenfalls, in einer strichliert
dargesteliten Leiste (1) in gleitlagerdhnlicher Form gefiihrt und durch die Leiste (1) allenfalls auch zusitzlich
angeprefit werden kann. Das Rundstab-Beschichtungselement (11) kann entweder frei, durch die Bewegung des
Substrates (19), oder durch die Bewegung des Tragbalkens (5), in Richtung (4) bewirkt, auf dem Substrat
(19), dieses beschichtend, abrollen, oder, kann ebenso, auch mit angepaBter Umfangsgeschwindigkeit oder mit
Friktion zur Bewegungsgeschwindigkeit des Substrates (19) angetrieben sein. Der Tragbalken bzw. die die Trag-
leisten haltende Platte (10) kann im Bereich (14) vertieft ausgefiihrt sein, wodurch eine Vergr6B8erung der Verti-
kalbeweglichkeit des Beschichtungselemenies (11) bzw., zusammengesetzt, (1) und (11) bewirkt wird.

Fig. 5 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung, fiir deren Konstruktion anstelle eines Tragbalkens (5) ein
die Einrichtung tragender, gerundeter bzw. walzenformiger Tragkorper (15) vorhanden ist. Diese Ausfiihrung
gemdB Fig. 5 ist in zwei Varianten anwendbar, wobei aber der wesentliche Sachverhalt, d. h. die erfindungsgemi-
Be Beschichtungseinrichtung, keine Funktions-Unterschiede aufweist. Der walzenférmige Tragkorper (15) kann
drehbeweglich sein oder nicht drehbeweglich, also stationér angeordnet sein. In der drehbeweglichen Ausfiihrungs-
variante ist die Platte (10) auBerhalb des Beschichtungsbereiches an beiden Enden ortsfest gehalien und an der auf
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dem Korper (15) aufliegenden Fliiche, wie zu Fig. 3 erklirt, mit einem Gleitbelag versehen.

In der stationdren d. h. nicht drehenden Ausfithrung des Tragkérpers (15) ist der Sachverhalt gleich, wie in
den Fig. 2 und 4 dargestelit.

Der Pfeil (16) zeigt, daB der die Rakelleiste (1) mittels Gleitfiihrungen haltende, ortsfest gelagerte Holm (2)
schwenkbeweglich in Richtung des Doppelpfeiles (16) ausgefiihrt ist.

Fig. 6 zeigt eine, aus Fig. 5 abgeleitete, weitere Ausfithrungsvariante einer erfindungsgeméiBen Einrichtung,
wobei der wiederum gerundet und walzenf6rmig ausgefiihrte Tragkorper (15), in dem mit Pfeil (17) gekenn-
zeichnetem Bereich, die Funktion der Tragleiste (6) zusitzlich ibernimmt. Wihrend die Tragleiste (7) als geson-
dertes Element, #hnlich wie in den Fig. 3 und 5 dargestellt, allenfalls gleitend, an dem Tragkorper (15) anliegt
und an einem Tragholm (18) befestigt ist.

PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Beschichten von Textilien und sonstigen Flichengebilden bzw. Substraten, bahnenférmig
oder in Stiicken vorliegend, mit pastenformigen Substanzen, viskosen Fliissigkeiten, verschiumten flieBfdhigen
Medien usw., mittels eines Beschichtungselementes (Rakelmesser, Messerrakel, Rakelstab, Rundrakel) nach dem
sogenannten Luftrakel-Prinzip arbeitend, gekennzeichnet durch eine den Arbeitsdruck des Beschichtungsvor-
ganges aufnehmende Gegendruckvorrichtung, welche zwei parallel und in einem Abstand von etwa 15 bis etwa
200 mm zueinander angeordnete Auflagebereiche (6 und 7 bzw. 17 und 7) fiir das zu beschichtende Substrat
(19) aufweist, wobei zwischen diesen Auflagebereichen (6, 7; 17, 7) eine rinnenférmige Vertiefung vorhan-
den ist, wodurch ein Hohlraum unterhalb des die beiden Auflagebereiche (6 und 7 bzw. 17 und 7) beriihren-
den Substrates (19) geschaffen ist, in welchem das Rakelelement (1, 11) gegen den Spannungszustand des
Substrates (19) driickend, beliebig weit eintaucht, ohne aber die Gegendruckvorrichtung zu beriihren.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Rakelelement (1) bzw. ein dieses Rakel-
element haltender bzw. fiihrender Holm (2) vertikal oder ungeféhr vertikal beweglich und gegen das Substrat
(19) und gegen die Gegendruckvorrichtung mit Schwerkraft ggf. mit Hebeliibersetzung oder sonstigen mechani-
schen Mitteln verstirkt oder abgeschwicht driickend ausgebildet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Rakelelement (1) bzw. die
allenfalls damit verbundenen Teile, mittels Magnetkraft in Richtung etwa vertikal zur Gegendruckvorrichtung
bewegt an das Substrat (19) angedriickt wird bzw. werden, wobei das Magnetkraftfeld und die magnetisierbare
Masse wahlweise auf der einen oder auf der anderen Seite des Substrates (19), auf beiden Substratseiten einander
gegeniiberliegend, angeordnet sind. '

4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegendruck-Vorrichtung
(gemiB Fig. 2 bis 5) auf einem gemeinsamen Tragholm (5) oder allenfalls auf eine Tragwalze (15) aufliegend,
aufgebaut ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegendruck-Vorrichtung
(gemi#B Fig. 6) aus einem Tragkorper (15) besteht, der in einem Bereich (17) die Funktion der Auflagefliche
(6) hat, und daB ein leistenférmiger Korper mit der Auflagefliche (7) auf dem Tragkorper (15) aufliegt.

6. Einrichtung gemiB einem oder mehrerer der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen dem Tragbalken (5) bzw. Tragkérper (15), auf dem die Doppelleisten-Trag- und Gleitvorrichtung bzw.
nur die Leiste (7) aufliegt, ein zweites Fliichengebilde (9) - z. B. ein glattes, gespanntes Gummituch - aufliegt
und daB die Doppelleisten-Vorrichtung mittels eines Gleitbelages auf diesem Fléchengebilde (9) und dieses Fli-
chengebilde (9) auf dem Tragbalken, Tragkorper oder ggf. Mangetbalken aufliegt, der ggf. ebenfalls mit einem
Gleitbelag versehen ist.

7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Rakelelement
eine Messerrakel, eine Rakelleiste (ggf. mit gerundetem Profil), bzw. einc Rundstabrakel (ein- oder angesetzt)
aufweist.

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragkorper (15)
gerundet ausgeformt bzw. eine Magnetwalze ist, die ggf. drehbar ist.
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9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Tragkdrper bzw. auf der Magnetwal-
ze eine Einfach- oder Doppel-Trag- und Gleitleiste aufliegt.

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Rakelelement
¢ine mit Friktion oder im Gleichlauf angetricbene Beschichtungsrolirakel vorgesehen ist.

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das zu beschich-
tende Substrat (19) iiber einen gerundeten bzw. walzenformigen Tragkdrper (15) gefiihrt, im Bereich des dem
Tragkorper (15) gegeniiberliegendem Rakelelement (1, 11) abgehoben und gleitend iiber eine, als gesondertes
Element ausgefiihrie Tragleiste (7) gefiihrt wird.

12. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die die magneti-
sche Anprefkraft bewirkende Magneteinrichtung ein iiber deren Liinge d. i. iiber die Beschichtungsbreite in Zonen
aufgeteilt ist, die mit unterschiedlich starker Magnetkraft einstellbar bzw. unterschiedlich ein- und abschaltbar
sind.

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Substrat (19)

ortsfest d. h. unbeweglich gehalten und die erfindungsgemiiBe Einrichtung, am Substrat entlanggleitend, beweg-
lich angeordnet ist.

Hiezu 2 Blait Zeichnungen
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