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KIVONAT

A taladlmany targya eljards homok és homokszerli szemcsés
anyag osztdlyozaséara, kiiléndsen port tartalmazd ontddei ho-
mok portalanitasara, légadram alkalmazasaval.

A talalmany értelmében a porral kevert homokot anyag-
Aramként az anyagiramhoz viszonyitva nehezebb részecskékbdl
kialakitott hordozé réteg (18) vizszintes vagy enyhén doén-
tott felszinén (19) vezetjiik végig, és a hordozdrétegen (18)
szallitékdzegként levegdt vezetiink keresztiil felfelé, amely-
lyel az anyagaramban 1évd port eltavolitjuk.

A talalmany targya tovabba a talalmany szerinti eljarast
megvaldésitd berendezés homok vagy homokszerli szemcsés anyag
osztalyozasira, elsdsorban port tartalmazdé ©Ontddei homok
portalanitisara, mely légaramot vezetd hazzal (10) rendel-
kezik.

Javaslatunk szerint a héazban (10) szitaszerll kozbensd
aljon (16) vizszintes vagy enyhén dontétt felszind (19)
hordozéréteg (18) van elteritve, amelynek levegdaram &ltal
4tjart alkotdérészei az osztdlyozandd homokagy (36) részeinél
nehezebbek.
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A taldlmany targya eljadrads légaram alkalmazasaval homok
és homokszer(li szemcsés anyag osztalyozaséara, Kiilénésen port
tartalmazd &ntddei homok portalanitdsdra. A taldlmany targya
tovabba a talalmany szerinti eljarast megvaldésitd berende-
zés, amely berendezés légaramot vezetd hazzal rendelkezik.

Az 6ntddei homokbdl a port hagyomanyos mébdon Ggy tavo-
1itjak el, hogy egy szabadesésli homokadramon légaramot sziv-
nak vagy fGjnak at, amely a kisebb szemcséket nagyobb mér-
tékben tereli el, mint a nagyobb szemcséket. Ennek alapjan
kiildn kihorddé szerkezetet alakithatnak ki a porrészecskék,
kiildn kihordd szerkezetet pedig a homok szamara. Ismert to-
vabba, hogy a port a homokbél Ggy is el lehet tavolitani,



hogy a porrészt is tartalmazé homokot nyugvdé vagy rezgd,
egymds felett elhelyezett szinteken oOntik 1le, amelyeken
ugyancsak légaramot vezetnek keresztiil.

Egy osztdlyozas szétvalasztasi hatékonysagat elsdsorban
a légaramlas egyenletessége hatdrozza meg. Ezen tdlmenden
fontos, hogy az eljaras feltételei az osztdlyozas beiktatéasa
révén ne valtozzanak meg, az ismert osztdlyozdéknal viszont
példaul kraterképzddés révén az anyagvezetd szerkezeti ré-
szeknél az aramlasi viszonyok lényegesen leromolhatnak.

Az ismert osztdlyozasi eljarasok és berendezések felso-
rolt hiadnyossagainak ismeretében a taldlmannyal célunk olyan
javitott eljarast valamint Gjszeri berendezést 1létrehozni,
amely egyenletes, Orvénylésszegény légaramot hoz létre. Cé-
lunk tovabba, hogy az &ramlasi viszonyokat hosszi {izemiddn
at wvaltozatlan értéken tartsuk, és hogy csodkkentsiik az
elektrosztatikus feltdltddések befolyéasat.

A kitlzétt feladat megoldasa soran eljarast vettiink ala-
pul homok vagy homokszerli szemcsés anyagok osztdlyozasara,
elsbésorban porral szennyezett 6ntddei homok portalanitasara,
amelynek sordn a szennyezd por Osszetevdt légdram segitségé-
vel vesszlik ki a homokbdl. Ezt az eljaras taldlmanyunk ér-
telmében Ggy fejlesztettiik tovabb, hogy a porral kevert ho-
mokot anyagaramként az anyagdramhoz viszonyitva nehezebb ré-
szecskékbdl kialakitott hordozdé réteg vizszintes vagy enyhén
dontsétt felszinén vezetjlik végig, és a hordozdébrétegen szal-
litékdzegként levegdt vezetilink keresztiil felfelég, amelylyel
az anyagaramban 1évd port eltavolitjuk.

A javasolt eljaras egy eldnyds foganatositasi médja ér-
telmében a felszalld por Osszetevdt annak mozgdsi palyajat
keresztezd légarammal hordjuk Kki.

Ugyancsak eldnyds a taldlmany értelmében, ha a hordozé-
réteget mozgatjuk, elsOGsorban szakaszosan razémozgasnak vet-
jik ala.

A kitlizétt feladatot ezen tilmenden olyan berendezéssel
oldottuk meg homok vagy homokszerii szemcsés anyag osztalyo-
zasara, elsbsorban port tartalmazé ontddei homok portala-

nitasara, mely berendezés légaramot vezetd h&zzal rendelke-



zik. A tovabbfejlesztett berendezésben a hazban szitaszeri
kdzbensd aljon vizszintes vagy enyhén dontétt felszinQ hor-
dozdréteg van elteritve, amelynek levegdaram &ltal 4&tjart
alkotdrészei az osztadlyozandd homokhdz részeinél nehezebbek.

A javasolt berendezés egy eldnyds kiviteli alakja értel-
mében a hordozdéréteg alkotdrészei hozzavetdlegesen gdmbala-
kGiak és 2-5 mm &atmérdjliekkel pdérusos hordozdréteget alkot-
nak. Ezaltal olyan jdél meghatdrozott pdérusokat tudunk lét-
rehozni, melyek biztositjdk, hogy a légadram a hordozdréteg
teljes felszine mentén egyenletesen oszoljon el. Annak érde-
kében, hogy a levegd elektrosztatikus feltdltddését leépit-
siik és ezaltal az osztdlyozas hatasfokat javitsuk, a java-
solt berendezés egy tovabbi eldnyds kiviteli alakja értelmé-
ben a hordozéréteg alkotédrészei villamosan vezetd anyagbdl
allnak.

Ugyancsak eldnyds a talalmany értelmében, ha a hordozdé-
réteg réz és/vagy acél kiiléndsen rozsdamentes acél golydkbol
allnak. Ennek az az elénye, hogy ezek a golydk az ataramld
levegd nedvességtartalmanak kicsapddasa esetén is kevésbé
hajlamosak az &sszeragadédsra, mivel feliiletiik nem tud észre-
vehetd mértékben oxidalédni.

Ugyancsak eldnyds a javasolt berendezés olyan kiviteli
alakja, amelynél a kdzbensd alj vagy a kézbensd aljhoz hoz-
zarendelt keresztiranyG racsozat és/vagy hosszanti racsozat
fdldeléssel van csatlakoztatva, és a kdzbensd alj és/vagy a
hozzarendelt keresztir&nyi racsozat és/vagy hosszanti racso-
zat mozgathatdan van agyazva és litdmiivel van Osszekapcsolva.
Ezzel biztositjuk, hogy bentonithomokndl is kdnnyen eltavo-
lithatjuk a feliiletrdl a homok ré&zasa soran a felszinre ke-
rild nagyobb, &sszefiliggd kéregdarabokat.

Az elektrosztatikus feltdltddések leépitésének intenziv-
vebbé tétele érdekében a levegditeresztd fenék alatt ioniza-
torokat helyezhetiink el. Ezeket célszerlten a haznak olyan
labazati részében helyezhetjiik el, amelyek levegdfojtd szer-
kezetekkel ellatott tobb kamrdbdél &allhatnak.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi eldnyds ki-
viteli alakja értelmében a haz homlokfaldban kialakitott ho-



mokbevezetés alatt legaldbb egy levegdfivoka van kialakitva.
Eben az esetben célszerili toviabba, ha a hdaz homokbevezetés-
sel ellentétes homlokfaldban homokdgy magassagat meghataro-
z6 gat van kialakitva, mely utédn &ramlasi irdnyban tiszti-
tott homokot elvezetd akna és kihordd szerv van elrendezve.

A taldlmany értelmében a levegd felszdllasi sebességét
olyan értékiire vdlasztjuk meg, hogy a kivant méretli porré-
szecskéket felfelé magadval ragadja. Ily mddon a levegd se-
bességének valtoztatasaval egyszeriien tudjuk a kivalasztott
szemcseméretet illetve részecske méretet meghatarozni.

Eldényds tovabba a berendezés olyan kiviteli alakija,
amelynél a kdzbensd alj fo6l6tt, attdl tavkodzzel elvalasztva
felsz4116 légaramot keresztezd, szallitékdzeget vezetd lega-
14bb egy vezetdcsd hazddik.

Ezek a célszerlien hasitékalakd nyildasok a vezetdcsovon
rendszeres tavolsagban vannak kialakitva, amellyel biztosit-
juk, hogy a felsz&lld légaram egyenletes és OSrvénylésmentes
marad.

Szélesebb berendezésekben a levegdt befogadd nyiléasok
vagy hasitékok rendszeres elrendezése érdekében tdbb vezetd-
csd® is elhelyezhetd, amely vagy amelyek célszerlien a benniik
aramld levegd dramlasi alapsebességének bedllitdsa érdekében
fojtdészervhez, példaul fojtdszelephez kapcsolddnak.

A taldlmény szerinti eljaras valamint az azt megvaldsitd
berendezés tovabbi jellemzdit az aldbbiakban a csatolt rajz
segitségével ismertetjiik részletesebben, amelyen a javasolt
eljarast megvalésitd berendezés példakénti kiviteli alakjat
tiintettiik fel. A rajzon az

1.48bra a taldlmény szerinti berendezés egy
lehetséges kiviteli alakjanak vaz-

latos hosszmetszete, és a

2.abran az 1. abra szerinti berendezés II-II1

vonal mentén vett metszete lathaté.



10 hazban, annak 12 aljatdél a tavolsagban, a 10 héazat
kétoldalon hatarold 13, 14 homlokfalak kozdtt levegd ate-
resztd 16 kdzbensd alj van kialakitva, amelynek 17 kereszt-
iranyd racsozata és 17a hosszanti racsozata van, amelyen réz
vagy acélgolydkbdl &lldé 18 hordozdbréteg nyugszik. A 16 koz-
bensd alj alatt a 10 haz 20 labazati részében 22 ionizatorok
vannak elrendezve.

A 16 kbzbensd aljhoz képest b kdzepes tavolsagban a 10
hdz 15 fedele alatt hosszirédnyban hiz6ddé és 24 levegdhasité-
kokkal ellatott 26 vezetdcsd hizdédik, amely 27 fojtdszerven
keresztiil 2 nyil iranyaban bedmld levegd vezetésére szolgal.
A 26 vezetdcsd alatt a 10 haz 13 vagy 14 homlokfaldban 30
homokbevezetés, valamint azalatt 32 levegdfuvéka van kiala-
kitva, mig a 10 hdz masik 14 homlokfalaban 34 homokkidmlés
taldalhatdé, a 18 hordozdréteg 19 feszine felett legfeljebb
100 mm-es filiggdleges i tavolsagban. Az i tavolsag a 10 héazba
bevezetett homokot feltorld 35 gat magasségot hataroz meq,
amely egyben a 18 hordozérétegen kialakuld homokbdl és por-
b6l a4l1l16 36 homokagyat is meghatéaroz.

A 10 haz 20 labazati részében 38 fojtbészervet tartalmazd
40 levegbbevezetésen at x nyil iradnyaba levegdt vezetiink be,
amelyet 28 fdldeléshez csatlakozd 16 kozbensd aljra hatd 42
itdomivel mechanikai razasnak illetve razkodasnak kitett 18
hordozérétegen fdjunk at. Ez a levegd atdramlik a homokbdl
és porbdél allé 36 agyon, és a port magaval ragadja felfelg,
a 26 vezetdcsd 24 levegdhasitékai felé y nyilak iranyéaban. A
levegd a port a 26 vezetdocsévon z nyil iradnyaban elszallit-
ja, és a megoldas konnyebb attekinthetdsége kedvéért nem &ab-
razolt szlirdbe tovabbitja.

A 30 homokbevezetésen keresztiil a 10 hazba bejutd homok
és por Kkeveréket igy a 18 hordozdérétegen megszabaditjuk a
portdl és a megtisztitott homokot 34 homokkidmlésen at kive-
zetjliik a berendezésbdl. A pormentes 37 homok 44 aknan ke-
resztiil 46 kihordészervbe jut, és igy megtisztitva hagyja el
a 10 hazat.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras homok és homokszerli szemcsés anyag osztalyo-
zaslra, kiilondsen port tartalmazd 6ntddei homok portalanita-
sira, légaram alkalmazasaval, azzal jellemezve, hogy a por-
ral kevert homokot anyagdramként az anyagaramhoz viszonyitva
nehezebb részecskékbdl kialakitott hordozé réteg (18) viz-
szintes vagy enyhén dontétt felszinén (19) vezetjiliik végig,
és a hordozérétegen (18) szallitdékdzegként levegdt vezetiink
keresztiil felfelé, amellyel az anyagdramban 1lévd port elta-
volitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy a felsz4llé por 8sszetevdt annak mozgéasi palyajat ke-

resztezd légarammal hordjuk ki.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras azzal jelle-
mezve, hogy a hordozdréteget (18) mozgatjuk, elsbsorban sza-
kaszosan razémozgasnak vetjilik ala.

4. Berendezés homok vagy homokszerli szemcsés anyag osz-
talyozasara, elsdsorban port tartalmazdé ontddei homok porta-
lanitasara, mely berendezés légaramot vezetd hdzzal rendel-
kezik, azzal jellemezve, hogy a hadzban (10) szitaszerQ koz-
bensd® aljon (16) vizszintes vagy enyhén dontdtt felszinl
(19) hordozdréteg (18) van elteritve, amelynek levegdiram
dltal atjart alkotdrészei az osztalyozanddé homokagy (36) ré-
szeinél nehezebbek.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés azzal jellemezve,
hogy a hordozdéréteg (18) alkotdrészei hozzavetdlegesen gdmb-
alakGak és 2-5 mm atmérdjlekkel pdérusos hordozdréteget (18)
alkotnak.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti berendezés azzal jel-
lemezve, hogy a hordozdréteg (18) alkotdrészei villamosan

vezetd anyagbdl allnak.



“s wuse we .y
. . e L]
o8 - . o
. ¢ . *» .
.e . seae eo

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti berendezés az-
zal jellemezve, hogy a hordozdéréteg (18) réz és/vagy acél
kiiléndsen rozsdamentes acél golydkbdél allnak.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti berendezés az-
zal jellemezve, hogy a kodzbensd alj (16) vagy a kdzbensd
aljhoz (16) hozzarendelt keresztiranya racsozat (17) és/vagy
hosszanti racsozat (17a) foldeléssel (28) van csatlakoztat-

va.

9. A 4-8. igénypontok barmelyike szerinti berendezés az-
zal jellemezve, hogy a k&ézbensd alj (16) és/vagy a hozzaren-
delt keresztiranyd racsozat (17) és/vagy hosszanti réacsozat
(17a) mozgathatdéan van agyazva és iitdmivel (42) van Ossze-

kapcsolva.

10. A 8. vagy 9. igénypont szerinti berendezés azzal
jellemezve, hogy a keresztirdnya racsozat (17) és hosszanti
racsozat (17a) merdlegesen vannak a k&zbensd aljhoz (16)
csatlakoztatva és a hordozdréteg (18) magassagat hatarozzak

meqg.

11. A 4-10. igénypontok béarmelyike szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a kodzbensd aljhoz (16) legalabb egy
ionizator (22) van hozzarendelve, amely elsdsorban a kézben-
sb6 alj (16) alatt hazédik.

12. A 4-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a légateresztd kozbensd alj (16) a
haz (10) levegdt elosztd labazati részét (20) lefedden hizd-
dik.

13. A 12. igénypont szerinti berendezés azzal jellemez-
ve, hogy a haz (10) labazati része (20) kamradkra van fel-

osztva.
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14. A 4-13. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a hdz (10) homlokfaldban (13, 14) Kki-
alakitott homokbevezetés (30) alatt legalabb egy levegofGvo-
ka (32) van kialakitva.

15. A 4-14. igénypontok barmelyike szerinti berendezés
azzal jellemezve, hogy a haz (10) homokbevezetéssel (30) el-
lentétes homlokfaldban (14) homokdgy (36) magassagat megha-
tarozé gat (35) van kialakitva, mely utdn &ramlasi iranyban
tisztitott homokot elvezetd akna (44) és kihordd szerv (46)
van elrendezve.

16. A 4-15. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a kozbensd alj (16) £folott, attél
tavkozzel elvalasztva felsz&l11é légaramot keresztezd, szal-

l1itékdzeget vezetd legaldbb egy vezetdcsd (26) hizddik.

17. A 16. igénypont szerinti berendezés azzal jellemez-
ve, hogy a vezetdcsd (26) levegdt befogadd nyilasokkal, pél-
diaul levegd hasitékokkal (24) van ellatva és/vagy benne ha-
ladé légaram Aramlasi sebességét befolyasold fojtdészervhez
(27) van csatlakoztatva.

A meghatalmazott:

DANUBI
Szabaghlinj s Védjégy kada Kit.
Wt
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