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Proszek do nalutowywania plytek ze stali szybkoingcych na trzonki
nozy tokarskich ze stali konstrukcyjnej
Udzielono z mocg od dnia 12 grudnia 1949 r.

Przy stosowaniu w przemy$le metalowym
nozy tokarskich powstajg powazne straty, ponie-
waz noze te wykonywane sg w caloSci ze stali
szybkotngcej i ta cze§¢ noza, ktéra znajduje sie
w uchwycie, przepada z powodu niemozno$ci
jej wykorzystania.

Niedogodno$¢ te usunieto juz w nozach z na-
kladanymi na nich ptytkami z twardych stopow
takich np. jak ,,Widia“ lub ,,Baildonit*, gdyz w
nozach tych ptytke taka nalutowuje sie¢ na trzo-
nek przy uzyciu miedzi jako lutu. Po zuzyciu
plytki trzonek wyrzuca sig. Poniewaz ptytka
z twardego metalu jest spiekana w temperatu-
rze 1300°C, nalutowanie jej przy uzyciu lutu
miedzianego w temperaturze 1080°C nie powo-
duje zmniejszenia twardoSci tej ptytki, ktéra
tym samym zachowuje pelng zdolno§¢é skra-
wania.

Podobne postepowanie nie jest mozliwe w sto-
sunku do stali szybkotngcych, gdyz luty miek-
kie o temperaturze topliwo$ci ponizej tempera-

tury odpuszczania stali szybkotngcej, a wiec po-
nizej 560°C, majg zbyt malg wytrzymatosé i plyt-
ka ze stali szybkotngcej podlega zerwaniu przy
pracy noza. Luty za$ twarde o temperaturze to-
pliwosci powyzej punktu odpuszczania stali szyb-
kotnacej, a wiec powyzej 560°C, powodujg w
czasie nalutowywania plytki odpuszczanie sig
zahartowanych plytek ze stali szybkotnacych,
w wyniku czego néz taki nie posiada dostatec2-
nych zdolno$ci skrawania. Hartowanie za$§ po-
nowne noza po nalutowaniu juz plytki lutem
twardym lub miedzig jest o tyle utrudnione, ze
lut, uzyty w temperaturach hartowania stali
szybkotnacych, a wiec w granicach 12000 —
1300°C, staje sie bardzo ptynny i ptytka splywa
z trzonka. Do nozy oszczednoSciowych stosuje
sie¢ wprawdzie oporowe zgrzewanie elektryczne,
lecz -metoda ta moze byé zastosowana jedynie
w duzych zakladach o masowej produkecji lub
0 masowym zuzywaniu nozy.



Niedogodno§ei powyzsze usuwa calkowicie
proszek lutowniczy, stanowigcy przedmiot ni-
niejszego wynalazku.

Proszek ten pozwala na nalutowywanie ply-
tek ze stali szybkotnacych zaréwno w piecu
elektrycznym lub gazowym, jak i przy uzyciu
palnika gazawego, dajac tak trwale polgczenie
tej plytki z trzonkiem noza, ze néz w ten spo-
s6b wykonany mozna hartowaé w temperaturze
hartowania, przepisanej dla danego gatunku
stali szybkotngcej, bez obawy odczepienia sig
nalutowanej plytki. Uzyskiwane polgczenie jest
na tyle trwatle, ze n6z z natozong ptytka posia-
da te same zdolno$ci skrawania, conéz pelny ze
stali szybkotnacej. Tego rodzaju lutowanie po-
siada te zalete, Ze moze byé stosowane w kaz-
dym warsztacie, daje znaczne oszczedno$ci
w zuzyciu stali szybkotnacych i nie wymaga ko-

-‘niecznoéci posiadania specjalnych urzadzen do
oporowego zgrzewania.

W mys$l wynalazku proszek lutowniczy stosu-
je sie bez dodawania jakichkolwiek lutéw i pod-
czas lutowania jest zasypywany do szczeliny
migdzy ptytka i trzonkiem.

Lutowanie odbywa sie, jak juz wspomniano,
badz w piecu elektrycznym lub gazowym, badz
tez w plomieniu palnika acetylenowego, przy
czym trwale polgczenie plytki z trzonkiem uzy-
skuje sie przez zwykly docisk tej piytki do
trzonka.

Proszek wedlug wynalazku rézni si¢ od zna-
nych $rodkéw lutowniczych tego rodzaju tym,
ze sklada sig¢ z 30 — 20% ferrosilicium, 5 — 10%
ferromanganu, 10 — 15% chlorku potasu, 10 —
15% chlorku sodu, 10 — 15% weglanu sodu
i 35 — 25% bezwodnego boraksu.

Stwierdzono, ze dobre wyniki uzyskuje sie
przy nastepujacym skladzie, proszku wedlug
wynalazku: 20 — 30% ferrosilicium, 10 — 5%
ferromanganu, 40 — 25% szkla mielonego i 30 ~—
40% bezwodnego boraksu.

Zastrzezenia patentowe

1. Proszek do nalutowywania plytek ze stali
szybkotngcych na trzonki nozy tokarskich ze
stali konstrukcyjnej, znamienny tym, ze skla-
da sig z 30 — 20% ferrosilicium, 5 — 10%
ferromanganu, 10 — 15% chlorku potasu,
10 — 15% chlorku sodu, 10 — 15% weglanu
sodu i 35 — 25% bezwodnego boraksu.

2. Odmiana proszku wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze proszek ten sklada sie z 20 — 30%
ferrosilicium, 10 — 5% ferromanganu, -40 —
25% szkla mielonego i 30 — 40% bezwodne-
go boraksu. .
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