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“WARTIGO ABSORVENTE”

Campo Técnico

A presente invengdo refere-se com um artigo
absorvente para ser usado principalmente como absorvente
higidnico, «compressa para secregdo vaginal, compressa para
incontinéncia, compressa médica ou um artigo para toalete e, mais
particularmente, um artigo absorvente para proporcionar suavidade
para a pele e evitar que o enchimento de celulose do artigo de
absorcéo seja deslocado ou rompido, mesmo no caso em dque O Corpo
de absorc¢do seja fino.

Técnica Anterior

Na técnica anterior, ¢é conhecido um artigo
absorvente do tipe de um penso didrio, um absorvente higiénico ou
uma compressa para incontinéncia, em que um corpo absorvente feito
de um enchimento de celulose {contendo em sua mistura uma resina
altamente absorvente de 4gua) de polpa pulverizada ou similar fica
interposto entre uma superficie traseira impermeavel a liguidos,
como um estrato de polietileno ou um tecido ndo entrelagado
laminado de estrato de polietileno e um estrato superficial
frontal permeavel a liquidos, como um tecido nao entrelagado ou um
estrato plastico permedvel a liquidos.

Nos ultimos anos, © caso de um artigo absorvente
relativamente volumoso levanta o problema de gque O artigo £
inconveniente para o transporte ou tem ma acomodagéo. Além dissoc,
a partir da exigéncia de uma eficiente distribuicido fisica e da
conservacdo de recursos naturails, € uma tendéncia preferir um
artigo absorvente fino, em gue © COIPO abgorvente na porgdo de

descarga dos liquidos corporals tenha uma espessura de 8 mm ou
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menos, de preferéncia 5 mm ou menos. No momento do afinamento do
artigo absorvente, ¢ impossivel reduzir a absorgdo de dgua, ndo
podendo ser reduzida mesmo que o artigo se torne fino e compacto.
Portanto, & necessariamente freqilente aumentar o teor de uma
resina altamente absorvente de &gua e usar um estrato de polimero.
Ao mesmo tempo, © artigo absorvente é afinado por meio de grande
pressédo (como mencionado nos Documentos de Patente 1e2).

Documento de Patente 1l: JP-A-2003-38552; e

Documento de Patente 2: JP-A-2003-38574.

Revelagdo da Invengdo

Entretanto, o artigo absorvente (ou a polpa
pulverizada) afinado por pressdo, tem sua densidade aumentada a
pento que o usudrio sente a dureza do artige absorvente. Também, ©
enchimento de celulose restaura a espessura aumentada depois de
produzido, sendo o corpo absorvente fino e contendo em grande
quantidade uma resina altamente absorvente de dgua, de maneira a
ser prejudicado por um facil deslocamento ou rompimento do
enchimento de celulose. Além disso, o corpo absorvente & altamente
densificado, de maneira que os liquidos corporais sdo muito
difundidos por capilaridade. Como resultado, surge o problema de
existir uma sensacdo de ansiedade devido ac vazamento transverso
do corpo absorvente na diregdo do menor lade {ou diregdo
transversa).

Portanto, ¢é um objetivo principal da invengdo
prover um artigo absorvente que possa proporcionar maciez a pele
quando o artigo absorvente & colocado sobre esta, proporcionando
assim uma satisfatéria sensagdo de utilizagdo, evitando que ©

enchimento de celulose do artigo absorvente seja deslocado ou
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rompido, mesmo se o fino artigo absorvente se tormar rigido,
eliminando a dispersdo dos liguidos corporais na diregdo da
largura.

Meios para a Solugdo dos Problemas

De forma a solucionar oz problemas, de acordo com
a reivindicacdo 1 da invencgdo, é provido um artigo absorvente que
compreende corpos absorventes interpostos entre um estrato
superficial frontal permedvel a liguidos e um estrato superficial
traseiro impermedvel a liquidos, caracterizados pelo fato de que
sio dispostas individualmente camadas de tecido termicamente
adesivoe nos lados das superficies superior e inferior dos
referidos corpos absorventes, sendo adicionados sulcos para unirem
entre si a camada de tecido termicamente adesivo colocada no lado
da superficie superior dos corpos absorventes e a camada de tecido
termicamente adesivo colocada no lado da superficie inferior dos
corpos absorventes,

De acordo com a reivindicagdo 1 da invengdo, para
reduzir a sensacdo da camada relativamente fina, mas dura, as
camadas de tecido termicamente adesivo sdo dispostas
individualmente nos lados das superficies superior e inferior dos
corpos absorventes, sendo adicionados sulcos para unirem entre si
a camada de tecido termicamente adesivo colocada no lado da
superficie superior dos corpos absorventes e a camada de tecido
termicamente adesivo colocada no lado da superficie inferior dos
corpos absorventes., Como resultado, a presenca de camadas de
tecido termicamente adesivo proporciona maciez e propriedades
amortecedoras ao lado em contato com a pele e a superficie

lateral. Como resultado, a sensagdo de utilizagdo ¢ mais
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agradavel, sendo evitado o deslocamento de posicdo do corpo
absorvente por melo do sulco entre as camadas de tecido
termicamente adesivo, para evitar o deslocamento e ¢ rompimento do
enchimento de celulose. Ao mesmo tempo, & também possivel evitar
gue 2z polpa se restaure de maneira a aumentar a espessura. Além
disso, ccmo outra vantagem, podem ser aperfeicoadas as capacidades
de blindagem pelas camadas de tecido termicamente adesivo
dispostas no lado sem contate com a pele, de maneira a neutralizar
0 sangue menstrual ou similar.

De acorde com a reivindicacdo 2 da invencdo, §&
provide um artige absorvente de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizado pelo fato de que os referidos sulcos s3o uma
pluralidade de 1linhas de sulcos lineares adicionada ao artigo
absorvente em uma direcdo aproximadamente ao longo da direcdo
longitudinal do referido artigo absorvente. Os sulcos séo as
varias linhas dos sulcos lineares adicionadas ao artigo absorvente
em uma diregdo aproximadamente ao longe da diregdo longitudinal do
referido artigo absorvente. Com esses sulcos lineares, é evitado
que o0s liquidos corporais sejam difundidos na direcdo da largura,
e 05 sulcos lineares atuam como pontos de articulacdo, de maneira
que 03 corpos absorventes se tornam deformdveis. Como resultado,
0s sulcos lineares que tocam as extremidades das pernas se tornam
frageis, sendo a sensagdo de desconforto reduzida para melhorar a
sensagao de uso. Aqui, os sulcos lineares podem ser linhas
continuas ou linhas intermitentes.

De acordo com a reivindicagdo 3 da invengdo, ¢
provido um artigo absorvente de accrdo com a reivindicagdo 3,

caracterizado pele fato de que as referidas varias linhas dos
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sulcos lineares tém um espacamento de 1 a 3C mm, e onde os sulcos
tém uma largura de rasgo de fundo de 0,05 a 5 mm. Os sulcos
lineares sio adicionados de preferéncia dentro da faixa numérica,
de maneira a proporcionar maciez a pele quando o artigo absorvente
estiver desgastado, para melhorar a sensagdc de uso e para evitar
o deslocamento & o rompimento do enchimento de celulose do artigo
absorvente,

De acorde com a reivindicagdo 4 da invengado, &
provide um artige absorvente de acordo com gqualquer uma das
reivindicactes de 1 a 3, caracterizado pelo fato de que as
referidas varias linhas dos sulcos lineares atingem totalmente ou
a maior parte da borda periférica do corpo absorvente nas porgdes
extremas frontal e traseira do corpo absorvente, enguanto
proporcionam curvas nas diregbes dque deixam gradualmente a linha
longitudinal de centros. E desejado que os sulcos lineares estejam
alinhados com a direcdo da projegdo dos curtos. Nossos testes
demonstraram ser desejavel que os sulcos lineares estabelegam
esses padrdes nas porgdes extremas frontal e traseira do corpo
absorvente, de maneira a atingirem a borda periférica do corpo
sbsorvente enguanto projetam curvas nas direcbes que deixam
gradualmente a linha longitudinal de centros.

De acordo com a reivindicacde 5 da invengdo, €
provido um artigo absorvente de acordo com gqualquer uma das
reivindicacdes de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que um tecido
nio entrelacado € colocado sob forma de camadas de tecido
termicamente adesive, e onde o referido corpo absorvente é
envolvido perifericamente por um Gnico estrato.

De acordo com a reivindicagdo 6 da invengdo, é
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provide um artigo absorvente de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que a polpa do
corpo absorvente ¢ altamente densificada nas referidas porgdes
unidas.

De acorde com a reivindicagdo 7 da invengdo, &
provido um artigo absorvente de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes de 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o corpo
absorvente, onde as camadas de tecido termicamente adesivos
dispostas individualmente nas referidas superficies superior e
inferior estio sulcadas e unidas, tem um valor WC (ou uma energia
de compressdo) de 0,8 gf.cm/cm® ou maior por meic de um aparelho
de compressdo KES e uma resisténcia a tragao de 0,4 N ou maior no
tempo Umido. A faixa numérica supramencionada ¢ desejada, de
maneira que o absorvente higiénico da invengdo possa proporcionar
suavidade a pele e a prevengdo do deslocamento e rompimento do
enchimento de celulose do artigo absorvente compativel de forma
bem balanceada.

Vantagem da Invengdo

De acordo com a invencdo, como fol descrita em
detalhes anteriormente, é possivel prover um artigo absorvente que
possa proporcionar maciez & pele quando for utilizado, de maneira
a proporcionar uma satisfatéria sensagdo de utilizagdo, evitande
que o enchimento de celulose do artigo absorvente se desloque ou
rompa, mesmo se o fino artigo absorvente se tornar rigido,
eliminando a dispersdc dos liquidos corporais na direcdo de sua
largura.

Melhor Modo de Realizar a Invengdo

t descrito um modo de configuracgdo da invengdo em
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detalhes a seguir, com referéncia aos desenhos de acompanhamento.
A Fig. 1 é uma vistza em perspectiva parcialmente rompida de um
absorvente higiénico fino 1 de acorde com a invengdo.

Este absorvente higiénico fino 1 ¢é feito
principalmente para a aplicagdo a um penso didrio, um absorvente
higiénico, uma compressa para secregdc vaginal ou uma compressa
para incontinéncia. Como mostrado na Fig. 1, por exemplo, sdo
interpostos corpos absorventes 4 entre um estrato superficial
traseiro impermeavel a ligquidos 2 e um estrato superficial frontal
permedvel a liquidos 3, e camadas de tecido termicamente adesivo &
e 6 sio dispostos individualmente nos lados das superficies
superior e inferior e sulcados para unir a camada de tecido
termicamente adesivo 6 disposta no lado da superficie superior dos
corpos absorventes e a camada de tecido termicamente adesivo 6
disposta no lado da superficie inferior dos corpos absorventes. Em
tornc dos corpos absorventes 4, o estrato superficial traseiro
impermedvel & liquidos 2 e o estrato superficial frontal permeédvel
a liquidos 3 sdo unidos por meios adesivos, como por adesivo tipo
“hot melt”.

0 estrato superficial traseiro impermeavel a
ligquidos 2 é feitc de um material tendo pelo menos propriedades
repelentes & agua, come o polietilenc ou © polipropileno, podendo
também consistir de um estrato de tecido ndo entrelacado (nesse
caso, o estrato superficial traseiro impermeavel a liquidos &
composto de um filme & prova d’agua e um tecido nio entrelagado)
ou similar, mantendo substancialmente as propriedades impermeaveis
a liquidos pela interposicdo de um filme & prova d’agua. Nos

Gltimos anos, a partir do ponto de vista de evitar enchimentos,
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existe uma tendéncia para usar um material permeavel & umidade.
Esses materials de estratos repelentes & Agua/permedveis a umidade
sdo preferivelmente feitos de estratos porosos, que podem ser
obtidas por fusdo e mistura de uma carga (filler) inorgidnica em
uma resina olefina, como um polietileno ou peolipropileno, para
formar wum estrato e entdc orientar o estrato uniaxial ou
biaxialmente.

O estrato superficial frontal permedvel a
liquidos 3 é preferivelmente feito de um tecido ndo entrelacado
ndo porosd ou poroso ou um estrate plastico poroso. As fibras do
material que compde o tecido ndo entrelagado podem ser fibras
sintéticas de uma familia de olefinas de ©polietileno ou
polipropileno, wuma familia de poliésteres ou uma familia de
poliamidas, fibras regeneradas como rayon ou rayon cupro-aménio ou
fibras naturais como 1l&., Outras fibras de materiais também podem
ser fibras compostas como painéis de fibras, feitos de nicleos de
fibras tendo um alto ponto de fusdo e revestimentos de fibras com
baixo ponto de fusdo, fibras lado a lado ou fibras do tipo
dividido.

O tecido ndoc entrelagado tambeém pode ser
trabalhado por um método adequado <como pelo métedo de
hidroentrelacamento {spun-lace), método spun-bond, método
termoligado (thermal-bond), método melt-blown, métcedo de agulhagem
(needle-punch) ou um método por fluxc de ar (air-laid). Entre
esses métodos de trabalho, o método de hidroentrelagamento &
excelente para um produto detado de boas propriedades de textura,
e o método termoligado é excelente para um produto volumeso e

macio.
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Sdo preparados 0s Corpoes absorventes 4
interpostos entre o estrato superficial traseiro impermeavel a
liquidos 2 e o estrato superficial frontal permedvel a liquidos 3,
por exemplo, misturando uma resina com grande absorcgdo de &gua na
polpa, ou misturande ndc somente fibras guimicas, mas também uma
resina com grande absorcdo de agua na polpa. Os corpos absorventes
4 tampém podem ser revestidos por um papel crepe (ndo mostrado) de
maneira a manter a forma, para difundir rapidémente 0  sangue
menstrual e para evitar o fluxo contréric do sangue menstrual
quando for absorvido.

Especialmente no casc do absorvente higiénico
fino 1 da invencdo, o0s corpos absorventes 4 sio afinados
pressionando-os. A espessura desejada dos corpos absorventes 4 na
porgdo de descarga dos liquidos corporais (incluindo o caso em que
¢ formada uma grande porgdo central) é estabelecida em 8 mm ou
menos, de preferéncia 5 mm ou menos ou mais preferivelmente 3 mm
ou menos. O formato do plano superior dos corpos absorventes 4
pede ser oval, como mostrado, ou um formato cortado sob medida (ou
formato tipo cuia), de maneira a prover maciez entre pernas.

A polpa é feita de polpa quimica obtida a partir
da madeira, como polpa fundida, polpa mecanica, polpa de
fabricagdo de papel, polpa dissolvida ou polpa sintética, fibras
de celulose como fibras quimicas ou fibras de celulose artificial
como rayon ou acetato. E preferivel usar a polpa de coniferas
tendo fibras mais longas do que &s da polpa de madeira dura com
relagdo aos aspectos de fungdes e precos.

AR resina altamente absorvente de Agua pode ser

exemplificada por um poliacrilato saponificante ou de ligacdo
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cruzada, um peliacrilate com autoligagdo cruzada ou copolimero de
acrilico-éster-vinilacetato, anidrido maléico/iscbutileno de
ligacdo cruzada, polisulfonato de ligagio cruzada ou polimerc do
tipo water growing parcialmente com ligacdc cruzada como 6xido de
polietileno ou poliacrilamida. Entre esses, é preferido o 4&cido
acrilico ou a familia acrilato, por terem excelente absorgdc de
dgua e taxa de absorcdo de &gua. A resina altamente absorvente de
agua dotada de desempenho de absorcdc de dgua pode ser ajustada em
seu processo de producdc com relacdo 4 absorgdo de agua e taxa de
absorcdo de agua ajustando a densidade de ligaclo cruzada e o
gradiente de densidade de ligagio cruzada., Deseja-se que o teor de
resina altamente absorvente de &gua esteja entre 10% e 60%. Uma
absortividade suficiente ndo pode ser dada no caso em que 0 teor
de resina altamente absorvente de &gua seja menor que 10%. No caso
de o teor ser maior gque 60%, o entrelagamento entre as fibras da
polpa desaparece, de maneira que a intensidade do estrato cai,
proporcionando facil quebra e rompimento.

As camadas de tecldo termicamente adesivo 6 ¢ 6,
como dispostos individualmente entre o estrato da superficie
frontal permedvel a liquidos 3 e os corpos absorventes 4 e entre o
estrato da superficie traseira impermedvel a liquidos 2 e os
corpos absorventes 4, podem ser preferivelmente feitas de tecido
ndo entrelacado.

Em um outro modo de disposicdc dos tecidos ndo
entrelagados € e 6, os dois tecidos ndo entrelagados separados 6 e
© também podem ser individualmente dispostos entre o estrato da
superficie frontal permedvel a ligquidos 3 e o corpo absorvente 4 e

entre o estrato da superficie traseira impermedvel a liquidos 2 e



10

15

20

25

11

o corpo absorvente 4. Entretanto, & desejavel que os dois tecidos
nio entrelacados 6 e 6 sejam dispostos para envolverem a periferia
dos corpos absorventes 4, como mostrade na Fig. 3. A Fig. 3(A) é
uma secdo transversal do caso em que o tecide ndo entrelacado 6
envolve o corpo absorvente 4 com suas porcbes extremas sendo
sobrepostas sobre o lado da superficie superior e a Flg. 3(B) é
uma secdo transversal do caso em que © tecido ndo entrelacado 6
envolve o corpo absorvente 4 com suas porgdes extremas sendo
sobrepostas socbre o lado da superficie inferior. No casc do
envolvimento superior, os dois tecidos ndo entrelagades sdo
sobrepostos sobre o lado da superficie em contato com a pele, de
maneira que possam proporcionar uma maior maclez. Por outro lado,
no caso do envolvimento inferior, podem ser aperfeigoadas as
propriedades de blindagem do lado que nao tem contato com a pele.

0 tecido ndo entrelacado 6 recebe propriedades
hidrofilicas, seja pelo uso de fibras regeneradas de rayon ou de
rayon cupro-ambnio, seja por fibras naturais como 134 de maneira a
uear um material dotado de propriedades hidrofilicas por si mesmo,
oun usando as fibras que sejam preparadas pelo tratamento de
resinas sintéticas da familia das olefinas, como o polietileno ou
o polipropileno, a familia dos poliésteres ou a familia das
poliamidas em suas superficies com um agente hidrofilico para
proporcionar as propriedades hidrofilicas. Além disso, o tecido
nio entrelacado 6, como disposto entre o estrato da superficie
traseira impermedvel a liquides 2 e o corpo absorvente 4, pode ser
tanto hidrofilico como  hidrofdbico, nas preferivelmente
hidrofébico. No caso de o corpo absorvente 4 ser envolvido por um

estrato unico, como mencionado acima, é desejavel que o estrato do
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lado da superficie que tem contato com a pele seja tratade para
ter propriedades hidrofilicas, considerando que o estrato do lado
que ndo tem contato com a pele é tratado para ter propriedades
hidreofébicas. Em outras palavras, a area do lado que ndo toca a
pele é tratada para ter propriedades repelentes a 4gua, no caso de
© proprio material ter propriedades hidrofilicas e a 4drea no lado
que toca a pele é tratada para ter propriedades hidrofilicas, no
caso de o propric material ter propriedades repelentes & dagua,
dande propriedades diferentes aquela que toca a pele e 4 area que
ndo toca a pele.

E desejado usar esse tecido nédo entrelacade,
apesar de receber diferentes propriedades fisicas pelo método de
preparagdo, e que proporciona, quando usado, maciez {ou sensacdo
de maciez) ao lado que toca a pele e/ou ao lado que ndo toca a
pele, de maneira a dar a sensagdo de bem estar e aumentar as
propriedades de blindagem no lado que ndo tcca a pele. O tecido
ndo entrelagado que atende a essa condigfo pode ser exemplificado
por meio de um tecido n&o entrelacado do tipo “air-through”. 0
tecido ndo entrelacado do tipo “air-through” pode, por meio de seu
volume, aumentar as propriedades de amortecimento €, Ppor sua
retengdo da distdncia a partir do lade da superficie externa,
aumentar as propriedades de blindagem. De maneira a proporcionar a
maciez a pele, também & desejado que o tecido ndo entrelacado
tenha um Metsuke de 10 g/m’ ou maior, de preferéncia 15 g/m? ou
maior e mais preferivelmente de 20 g/m’ ou maior. Aqui, o tecido
ndc entrelacado 6 e o corpo absorvente 4 sdo unidos de forma
desejavel por um adesivo “hot melt”, mas também poden ser feitos

os sulcos posteriormente descritos 7 enquante ndo estiverem
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unidos.

No presente corpo absorvente 4, o tratamento de
sulcos & feito para unir entre si a camada de tecido termicamente
adesivo 6 disposta no lade da superficie superior do corpo
absorvente 4 e a camada de tecido termicamente adesivo 6 disposta
no lado da superficie inferior do corpo absorvente 4, de maneira a
evitar que o enchimento de celulose do artigo absorvente 4 seja
deslocado ou rompido, enquanto é evitada a difusio dos liquidos
corperais nas direges da largura do corpo abscrvente,

Os sulcos 7 s8o formados de preferéncia nas
direcbes dos esforces dos corpos absorventes 4, de maneira a nédo
gerar uma forga componente que cause o enchimento de celulose. Em
outras palavras, os sulcos sdo formados preferivelmente ao longo
da diregfo em que se prolongam as roupas intimas, ou nas direcdes
em que o corpo absorvente possa se romper, Portanto, no exemplo do
absorvente higiénico 1 mostrado na Fig, 1, uma pluralidade de
linhas de sulcos lineares 7 e 7 é adicionada ao abscrvente
higiénico 1 em sua diregdo aproximadamente longitudinal. 0s sulcos
lineares 7 e 7 devem ter um espacamento P de 1 a 30 mm, de
preferéncia entre 2 e 15 mm. No caso, o espacamento P dos sulcos
lineares 7 e 7 é inferior a 1 mm, os corpos absorventes 4 sdo
feitos muito rigidos para atenderem o critério de maciez por meio
dos sulcos lineares 7 e 7. No caso de o espagamento P dos sulcos
lineares 7 e 7 ser maior que 30 mm, por ocutro lado, é imposgsivel
evitar que o enchimento de celulose seja deslocado ou rompido. Por
outro lado, é preferivel que ¢ sulco linear 7 tenha uma largura de
ranhura inferior M de 0,05 a 5 mm, de preferéncia entre 0,03 e 3

mm. No caso da largura da ranhura M ser maior que 5 mm, a porc¢do
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de espag¢o da ranhura deteriora a sensagdo de uso, e uma grande
quantidade de polpa pulverizada se interpde na porcio de sulce
entre as camadas de tecido termicamente adesivos, tornando assim
dificil unir entre si as camadas de tecido termicamente adesivos
superior e inferior. No caso em gue a largura da ranhura é menor
que 0,05 mm, a largura da ranhura é tdo pequena que as camadas de
tecido termicamente adesivos (ou do tecido néo entrelacadc 6) sdc
cortadas.

Como mostrado esquematicamente na segdo
transversal da Fig. 2, as porgdes absorventes 4a intercaladas
entre os sulces lineares 7 e 7 estdo confinadas em espagos com
formato de bolsas dos tecidos ndo entrelagados ¢ e 6, de maneira a
poder evitar que o enchimento de celulose dos corpes absorventes 4
se deslogue ou rompa. Além disso, os tecidos ndo entrelacades 6 e
6 sédo unidos.pelos sulcos lineares 7 e 7, de maneira gue a polpa
também pode ser I1mpedida de ser restaurada para aumentar sua
espessura.

Além disso, ac mesmo tempc, os liguidos corporais
gque se difundem para os lados penetram nos c¢orpos absorventes 4.
Quando os liquidos corporals atingem as porcdes unidas (ou porgdes
sulcadas 7 e 7), sdo impedidos, no caso dos tecidos néo
entrelacados 6 e 6 estarem substancialmente unidos diretamente, de
ter uma maior difuslo lateral. No caso em que a polpa dos corpos
absorventes 4 é altamente densificada nas porcgdes dos sulcos, o0s
liquidos corporais se difundem ac longo das linhas de sulcos
altamente densificadas, de maneira a evitar que se difundam
lateralmente.

Além disso, os sulcos lineares individuais 7 e 7
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atusm como pontos articulados, de maneira que 0s c¢orpos
absorventes 4 se tornam facilmente deforméveis. Comec resultado, o
toque na unido das pernas torna-se fraco, de maneira que a
sensacdo desconfortdvel é reduzida para melhorar a sensagdo de
uso.

Quando os sulcos lineares 7 e 7 se formam no
corpo absorvente 4, um rolo de sulco 8 dotado de maltiplas linhas
de arestas 8a que se prolongam circunferencialmente na superficie
do rolo e um rolo bigorna 9 dotado de arestas 9a nas posigdes
correspondentes as arestas 8a sdo colocados em confronto, como
mostrado na Fig. 5. Uma fazixa absorvente 4/ envolvida pelo tecido
nio entrelacado 6 é passada entre os dois rolos 8 e 9, de maneira
que os sulcos lineares 7 e 7 sdo formados continuamente na faixa
absorvente 47.

Eventualmente, como descrito acima, € desejavel
que a direcdo dos sulcos lineares 7 e 7 seja idéntica & direglc de
prolongamento dos curtes. Fol feita a medigdo da extensdo das
roupas intimas, quando usadas por um manequim, de maneira a
fornecer o resultado, como mostrade na Fig. 6. As flechas da Fig.
6 indicam vetores tendo a “direcdo” e a “quantidade”, Determina-se
a partir da Fig. 6 que as linhas vetoriais sdc direcionadas de
forma tdo individualmente para o exterior nas porgdes extremas
frontal e traseira de uma porgdo de descarga de sangue H, que
realizam curvas nas diregdes a abandonar gradualmente a linha
longitudinal de centros L. Portanto, come mostrado na Fig. 7, €
desejavel que 0s sulcos lineares 7 e 7 tenham esses padrdes nas
porcdes extremas frontal e traseira do corpo absorvente 4 de forma

a estabelecerem padrées, em que atinjam totalmente ou a maicr
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parte da borda periférica do corpo absorvente 4, enquanto fazem
curvas nas diregbes que abandonam gradualmente a linha
longitudinal de centros L. A Fig. 7(A) mostra um exemplo em que os
sulcos lineares 7 s&c linhas continuas; a Fig. 7(B) mostra um
exemplo em que 0s sulcos lineares sio linhas intermitentes; e a
Fig. 7(C) mostra um exemplo em que os sulcos colméia 8 sa&o
aplicados nas vizinhancas da porcdo de descarga de sangue,
considerando que os sulcos lineares 7 sejam aplicados nas areas
remanescentes.

De maneira que o absorvente higiénico 1 da
invencdo possa induzir maciez & pele ¢ evitar o desloccamento e o
rompimente do enchimento de celulose do artige absorvente de forma
compativel e hem balanceada, é desejavel que o indice de maciez a
pele, por exemplo, o valor WC [ou a energla de compressdo) por
meio de um aparelho de compressdo KES seja 0,8 gf.cm/cm’ ou maior,
de preferéncia 1,0 gf.cm/cm® ou maior, ou mais preferivelmente 1,2
gf.cm/cm?  ou maior, e que o indice para a prevencio de
deslocamento e rompimente do enchimento de celulose do artige
absorvente, por exemplo, a resisténcia a tragdo no tempo umido
seja de 0,4 N ou malor, ou preferivelmente 0,6 N ou malor. Com
referéncia a resisténcia & tragdo mencionada no tempo umido, a
resisténecia & tracdo no sentido da largura do corpo absorvente no
tempo umido é de 0,4 N ou maler, ou preferivelmente 0,6 N ou
maior, e a resisténcia & tracdo no sentido longitudinal do corpo
absorvente no tempo Umido & de 1,0 N ou maior, ou preferivelmente
2,0 N ou malor.

0 aparelho de compressdo KES [KATO TECH CO.,

LTD.] € um aparelho que simula a sensa¢do no momento em gue um
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objeto & tocado pelo dedo de uma pessoa, podendo medir a energia
de compressdo, a dureza da compressdo, a recuperacdo da compressdo
e assim por diante. Nas medigdes, como mostrado na Fig. 8{a), a
amostra é comprimida em condigdes de velocidade: 0,1 cm/seg, a
drea de compressdo: 2 cm’, a SENS: 2 (200g/10v pelo medidor de
poténcia), & sensibilidade DEF: 5, e a carga de compressdo: 50
gf/cm2, e a LC ({(dureza de compressdo), a WC (energia de
compressdo) e a RC (recupéracdoe de compressdo) sdo calculadas a
partir dos diagramas de correlacgdo entre a pressédo e a deformacdo.

A LC (dureza de compressdo) & indicada como [&rea
de atb]/[drea do tridngulo 2ABC] nc diagrama de correlacgdo da
pressdo ¢ a deformacdo, como mostrado na Fig. 8(B), sendo avaliado
que a dureza de compressio é malor quando o valor se aproxima de
1. & WC (ou a energia de compressdo) & indicada pela [&rea de
atb], sendo avaliado que a compressdo fica mais facil para um
maior valor. A ultima RC (a recuperagdc de compressdc) é indicada
pela [area de b]/[4rea de atb], sendo avaliado que a recuperagdo é
maior quando o valor se aproxima de 100%. Entre esses itens de
teste, a maciez, determinada pela avaliagdoc sensorial, emprega a
WC (a energia de compressdo) como indice.

Para os testes de resisténcia a tragdo, por outro
lado, é usadeo o Tensilon RTC-1210A (ORIENTEC CO., LTD) e o valor
da carga maxima é adotado como a resisténcia a tragdo por meio do
tensionamento de um corpo de prova com comprimento de 40 mm e uma
largura de 20 mm com velocidade de tensionamento: 500 mm/min nas
direg¢des opostas.

Exemplos

0s corpos de prova tendo varios sulcos sdo
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preparados e medidos com relagdo & maciez usando o valor WC
(energia de compressdo) como indice, e a dureza do deslocamento do
enchimento de celulose é medida usande como indice o teste de
resisténcia a tracdo. Os resultados sdo mostrados no gréfico da
Fig. 9. Na Fig. 9, a maciez do contato com a pele & maior na
diregdo para a direita, e o deslocamento do enchimento de celulose
tem maior dificuldade de ocorréncia na direcdo para cima. 0Os
quatro corpos de prova, como exemplificado na configuracio,
atendem as condigbes do valor WC ({energia de compressdo) de 0,8
gf.cm/em? ou malor por meic do aparelho de compressio KES e a
resisténcia & tracdo no tempo Gmido de 0,4 N ou maior. Determinou-
se sdo atendidos os critérios de maciez ao toque com a pele e a
prevencdo do deslocamento e ¢ rompimento do enchimento de celulose
do corpo absorvente de maneira bem balanceada.

(Outres Modos de Configuracgdo)

(1) Com relagdo ac absorvente higiénico 1
mostrado na Fig. 1, é arbitrdria a disposicdo da camada de fibra
hidrofilica como o denominade “segundo estrato” de forma tdo
parcial a limitar a &rea da porgdo de descarga de sangue, ou
coloca-la em todo o corpo absorvente 4,

Breve Descrigdo dos Desenhos

[Fig. 1] Vista em perspectiva parcialmente
interrompida de um fino absorvente higiénico 1 de acordo com a
invencdo.

[Fig. 2] Secdo transversal parcialmente aumentada
deste.

[Fig., 3] Ambos os diagramas (A) e (B) mostrando

nodes de dispeosicdo de um tecido ndo entrelacado 6.
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[Fig. 4] Se¢dc transversal mostrando outro modo
do tecido ndo entrelacado 6.

(Fig. 5] Diagrama para a aplicacio dos sulcos
lineares 7.

(Fig. 6] Diagrama vetorial mostrando o estado
ampliado de uma roupa intima quande ja usada.

(Fig. 7] Todas as vistas en planta superiores (A)
a (C) mostrando exemplos de outros sulcos lineares 7 e 7.

(Fig. 8] (A) um procedimento de teste por meio de
um aparelho de compressdo KES e (B) um diagrama de correlagdo
mostrando os resultados de um teste de compressdo KES entre a
pressdo e a deformacdo.

[Fig. 9] Diagrama de correlacdio de absorventes
individuais no caso de a abscissa indicar maciez, considerando que

a ordenada indica a dureza do deslocamento do enchimento de

celulecse.
Descrigdo dos Numerais e S8inais de Referéncia
l...Absorvente higiénico Fino, 2...Estrato
Superficial Traseiro Impermedvel a Liquidos, 3... Estrato

Superficial Frontal Permedvel a Liquidos, 4...Corpo Absorvente,
6...Camada de Tecido Termicamente Adesivo (Tecido ndc Entrelacado)

e 7...8ulcos Lineares.
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REIVINDICAGCOES

1. Artigo absorvente (1) compreendendo corpos
absorventes (4) interpostos entre um estrato superficial frontal
permedvel a liquidos (3) e um estrato superficial traseiro
impermeavel a liquidos (2), compreendendo

as camadas de tecido termicamente adesivos (6)
serem dispostas individualmente nos lados das superficies
superior e inferior dos referidos corpos absorventes e

caracterizado por

uma pluralidade de linhas de sulcos lineares
(7) adicionada ao referido artigo absorvente (1) em uma direcédo
ao longo da direcdo aproximadamente longitudinal de forma a
atingirem total ou parcialmente a borda periférica do corpo
absorvente (4) nas porg¢des extremas frontal e traseira, enquanto
proporcionam curvas nas direg¢bes que deixam gradualmente a linha
longitudinal de centros tendo as linhas de sulco a funcdo de
unirem entre si a camada de tecido termicamente adesivo (6)
disposta no lado da superficie frontal permeavel (3) dos corpos
absorventes e

2. Artigo absorvente (1), de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que as referidas
linhas plurais de sulcos lineares (7) tém espacamentos de 1 a 30
mm, e onde os sulcos tém uma largura de ranhura inferior entre
0,05 e 5 mm.

3. Artigo absorvente (1) , de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes de 1 e 2, caracterizado pelo
fato de que o tecido ndo entrelagado estd disposto sob a forma

das referidas camadas de tecido termicamente adesivo (6) e onde
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o referido corpo absorvente (4) é envolvido perifericamente por
um estrato Unico.

4. Artigo absorvente (1), de acorde com
qualquer uma das reivindicac¢bes de 1 a 3, caracterizado pelo
fato de que a polpa do corpo absorvente (4) ¢é altamente
densificada nas referidas por¢des unidas.

5. Artigo absorvente (1), de acordo com
qualquer uma das reivindicagbes de 1 a 4, caracterizado pelo
fato de que o corpo absorvente (4), onde as camadas de tecido
termicamente adesivo (6) dispostas individualmente nas referidas
superficies superior e inferior (3 e 2) sdo sulcadas e unidas,
possuem um valor WC (ou uma energia de compressédo) de 0,8
gf.cm/cm® ou maior por meio de um aparelho de compressido KES e

uma resisténcia a tracdo de 0,4 N ou maior no tempo umido.
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Fig. 4
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Fig. 6
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Fig. 8
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RESUMO

“ARTIGO ABSCRVENTE"

L provido um artigo absorvente para proporcionar,
quando usado, maciez 4 pele e evitar que seu enchimento de
celulose se desloque ou rompa. No artigo absorvente, os corpos
absorventes sdo interpostos entre um estrato superficial frontal
permeavel a liguidos e um estrato superficial traseiro impermedvel
a liquides. As camadas de tecido termicamente adesivos sdo
dispostas individualmente nos lados superficiais superior e
inferior dos corpos absorventes, e uma pluralidade de linhas de
sulcos lineares adicionada ao artige absorvente em uma direcdo
aproximadamente ao longo da direcdo longitudinal do artigo
absorvente & adaptada para unir a camada de tecido termicamente
adesivo disposta na superficie superior dos corpos absorventes e a
camada de tecido termicamente adesivo disposta na superficie

inferior dos corpos absorventes.
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