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ES 3001707 T3

DESCRIPCION
Dispositivo extraible para la instalaciéon de una cinta sin fin
Campo

La presente descripcién se refiere al campo técnico de los dispositivos de instalacidén, y mas particularmente a un
dispositivo extraible para la instalacién de una cinta en un sistema transportador, preferiblemente de una cinta sin fin
en un aparato de impresién por transferencia térmica.

Antecedentes

Las soluciones actuales que implican un aparato de impresién por transferencia térmica utilizan una cinta desechable
ya recubierta. Una limitacién de estas soluciones es que es necesario sustituir la cinta periédicamente cuando se ha
alcanzado el extremo de la cinta.

Para hacer frente a la eliminacién de dicha cinta usada junto con la tinta no transferida restante, en una clase alternativa
de aparato de impresién por transferencia térmica, una cinta sin fin se recubre de forma continua y se expone dicha
cinta al cabezal térmico al mismo tiempo que se recupera la tinta no impresa.

Tales soluciones ofrecen la reutilizacién de la parte restante de la tinta que no se utiliza en ciclos de impresién por
transferencia térmica anteriores y reducen los residuos producidos por la cinta desechable del aparato de impresién.

En una clase emergente de aparato de impresion por transferencia térmica, se transporta una cinta sin fin mientras se
expone una parte de la cinta al cabezal de impresidn térmico. Un objetivo es utilizar una cinta capaz de soportar un
gran numero de ciclos, por ejemplo, multiples millones de ciclos, a través del sistema. Esto impone, entre otros pasos,
aplicar de forma continua tinta nueva sobre la cinta para garantizar una capa de tinta homogénea sobre la cinta
mientras se imprime.

Una limitacién es que la cinta alin debe sustituirse después de varios ciclos cuando la cinta alcanza el final de su vida
util. Sin embargo, una sustitucién manual de una cinta en un sistema transportador implica varias limitaciones. En
primer lugar, es imposible una insercién manual de la cinta sin tomar muchas precauciones para no dafiarla. En efecto,
un sistema transportador puede comprender muchos rodillos y las cintas utilizadas en tales sistemas transportadores
son normalmente delgadas e inestables. Entonces no es posible garantizar una buena repetitividad en la sustitucion
de la cinta sin correr el riesgo de dafiarla. En segundo lugar, esta sustitucién lleva mucho tiempo. En efecto, el recorrido
de la cinta es méas complejo. Esta solucién implica desventajosamente detener la linea de produccién durante un
tiempo prolongado para sustituir la cinta. El documento GB-A-1 352 422 ensefia un dispositivo extraible segln el
preambulo de la reivindicacién 1.

Compendio

Un objetivo de la presente invencidn es superar los inconvenientes mencionados anteriormente proporcionando una
forma de sustituir una cinta sin fin en un sistema transportador, preferiblemente en un aparato de impresién por
transferencia térmica. Este objetivo se alcanza proporcionando un dispositivo extraible para la instalacién de una cinta
sin fin en un sistema transportador, preferiblemente un aparato de impresion por transferencia térmica.

Segun un primer aspecto, la invencién se refiere a un dispositivo extraible adaptado para cooperar con un sistema
transportador para la instalaciéon de una cinta sin fin en dicho sistema transportador. El dispositivo extraible comprende
al menos dos elementos de soporte para soportar la cinta sin fin, pudiendo cada elemento de soporte moverse en
rotacién alrededor de un eje de rotacién y teniendo cada elemento de soporte una parte convexa para soportar una
parte de la cinta sin fin.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende al menos dos elementos de soporte para soportar una cinta sin
fin y cada elemento de soporte puede moverse en rotacidn alrededor de un eje de rotacién. Cada elemento de soporte
comprende: una parte convexa para soportar una parte de la cinta sin fin, y un brazo que tiene un extremo distal
conectado mecanicamente a la parte convexa y un extremo proximal conectado mecéanicamente al bastidor mediante
una conexién de pivote que permite la rotacién del elemento de soporte alrededor del eje de rotacién.

La invencién permite ventajosamente insertar una cinta sin fin soportada por los elementos de soporte a lo largo de
una ruta en el sistema transportador. La rotacién de los elementos de soporte permite ventajosamente retirar dicho
elemento de soporte de la ruta de la cinta y permite que la cinta permanezca en el sistema transportador. Por lo tanto,
no se necesita ninguna manipulacién manual de la cinta sin fin, la instalacién puede realizarse muy rapidamente y el
riesgo de dafiar la cinta se reduce. El dispositivo extraible puede usarse tanto para la retirada como para la instalacion
de la cinta.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende ademas elementos de cooperaciéon para engranar cada
elemento de soporte en el sistema transportador.
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Ventajosamente, los elementos de cooperacién permiten el posicionamiento del dispositivo extraible en el sistema
transportador. Por lo tanto, esto reduce el riesgo de dafiar cualquier pieza del sistema transportador o del dispositivo
extraible durante la instalacién de la cinta. Ventajosamente, el dispositivo extraible puede permanecer engranado
sobre el sistema transportador después de la instalacién de la cinta.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende ademés un bastidor y cada elemento de soporte esta conectado
al bastidor con al menos un grado de libertad.

Ventajosamente, la conexién al bastidor permite que se pueda mover cada elemento de soporte cuando el dispositivo
extraible estd engranado sobre el sistema transportador. Esto también permite tanto la instalacién de la cinta en el
rodillo del sistema transportador como la retirada de la cinta de los rodillos del sistema transportador.

En una realizacién, cada elemento de soporte del dispositivo extraible es libre de girar al menos 90°, preferiblemente
180°, alrededor del eje de rotacién. Ventajosamente, esto permite que el elemento de soporte gire alrededor del rodillo.

Ventajosamente, cada elemento de soporte puede girar cuando el dispositivo extraible estd engranado sobre el
sistema transportador. Por lo tanto, se facilita la instalacién de la cinta en el sistema transportador.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte del dispositivo extraible tiene un segundo grado de libertad,
preferiblemente en traslacién o en rotacién.

Por lo tanto, esto permite ventajosamente aplicar la tensién en la cinta sin fin dependiendo del posicionamiento de
dicho al menos un elemento de soporte.

En una realizacidn, cada elemento de soporte del dispositivo extraible puede moverse entre al menos dos posiciones,
permitiendo la primera posicién de cada elemento de soporte mantener la cinta sin fin sobre su respectiva parte
convexa con una primera tensién predefinida, manteniendo la segunda posicién a la cinta sin fin con una tensién menor
que la primera tensién predefinida.

La primera posicién permite ventajosamente instalar el dispositivo extraible sin dafiar la cinta. La primera posicién
también permite estirar la cinta de tal manera que la cinta no esté en contacto con rodillos en el sistema transportador.
La segunda posicién permite ventajosamente reducir la tensidn en la cinta hasta que la cinta alcanza la ruta de la cinta
en el sistema transportador.

En una realizacién, el dispositivo extraible esta adaptado para ser extraido del sistema transportador cuando cada
elemento de soporte esta en la primera o en la segunda posicién. Esto permite ventajosamente separar el dispositivo
extraible del sistema transportador después de la instalacién de la cinta sin fin en el sistema transportador.

En una realizacidén, cada elemento de soporte del dispositivo extraible estd en su segunda posicién cuando cada
elemento de soporte se retira de una ruta de cinta predefinida, preferiblemente predefinida por la disposicién del
elemento de soporte en la primera posicion. Esto mejora ventajosamente la instalacién de la cinta. Ademas, cada
elemento de soporte que se retira de una ruta de cinta predefinida evita ventajosamente dafiar la cinta en el sistema
transportador mientras la cinta es transportada por dicho sistema transportador.

En una realizacién, la forma de al menos un elemento de soporte del dispositivo extraible comprende al menos una
parte de un cilindro hueco. La parte de cilindro hueco soporta ventajosamente la cinta sin fin sin necesidad de un
exceso de cinta que se requeriria con una forma diferente. Ventajosamente esto también hace més compacto el
dispositivo extraible.

En una realizacion, al menos un elemento de soporte del dispositivo extraible comprende un rodillo. Ventajosamente,
esto reduce el rozamiento entre la cinta y el elemento de soporte cuando el elemento de soporte esté girando alrededor
del eje de rotacion.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte del dispositivo extraible esta adaptado para moverse a lo largo
de una ruta alrededor de otro elemento, definiendo la ruta una trayectoria de revolucién alrededor de dicho elemento.
Ventajosamente, esto permite un posicionamiento mas facil de la cinta sin fin en el sistema transportador.

En una realizacién, el dispositivo extraible esta disefiado para ser engranado a lo largo de al menos dos rodillos del
sistema transportador, pudiendo cada elemento de soporte moverse entre las posiciones primera y segunda alrededor
de un rodillo del sistema transportador cuando el dispositivo extraible esta engranado sobre el sistema transportador.
En la primera posicién, cada elemento de soporte puede estar dispuesto para cubrir la primera parte circunferencial
de un rodillo del sistema transportador y/o en la segunda posicién, cada elemento de soporte puede permitir el paso
libre de la cinta sin fin a lo largo de la primera parte circunferencial.

Que cada elemento de soporte del dispositivo extraible pueda moverse alrededor de un rodillo del sistema
transportador mejora ventajosamente la instalacidén de la cinta sin fin sobre los rodillos del sistema transportador. En
efecto, cada elemento de soporte puede colocarse ventajosamente sobre la parte externa de cada rodillo del sistema
transportador cuando cada elemento de soporte esta en la primera posicién y cuando cada elemento de soporte alin
esta soportando la cinta sin fin. A continuacién, se puede mover en rotacién cada elemento de soporte alrededor de
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los rodillos del sistema transportador para dejar la cinta sobre el rodillo del sistema transportador. Ventajosamente,
cuando cada elemento de soporte del dispositivo extraible estd en su segunda posicién, la cinta sin fin es libre para
ser transportada a lo largo de una ruta definida por cada rodillo del sistema transportador sin interferencia con los
rodillos del dispositivo extraible.

En una realizacidn, el eje de rotacién de un elemento de soporte del dispositivo extraible es paralelo al eje de rotacion
de un rodillo del sistema transportador. Ventajosamente, esto mejora el posicionamiento de la cinta sin fin cuando
cada elemento de soporte estd cambiando entre la primera posicién y la segunda posicion.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte del dispositivo extraible esta configurado para trasladarse a lo
largo de una corredera. Ventajosamente, la traslacion de al menos un elemento de soporte permite modificar la tensién
en la cinta segun la posicidén a lo largo de la corredera de dicho al menos un elemento de soporte.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende puntos de suspensién, preferiblemente cojinetes, para soportar
al menos un extremo de un rodillo. Los puntos de suspension del dispositivo extraible garantizan ventajosamente la
cooperacién entre el dispositivo extraible y el sistema transportador cuando el dispositivo extraible esta siendo
engranado sobre el sistema transportador. Ademas, en el caso en que el dispositivo extraible permanece en el sistema
transportador mientras se imprime, los puntos de suspensién del dispositivo extraible refuerzan ventajosamente el
sistema transportador.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende una interfaz configurada para poner en movimiento
automaticamente cada elemento de soporte seglin una secuencia predefinida. Ventajosamente, esto reduce el riesgo
de dafiar la cinta. También mejora el tiempo de instalacién/retirada.

En una realizacién, la interfaz del dispositivo extraible comprende medios de control conectados a cada elemento de
soporte; estando dichos medios de control configurados para poner en movimiento manualmente cada elemento de
soporte. Ventajosamente, en esta configuracién, un usuario puede controlar el movimiento de cada elemento de
soporte para garantizar la instalacion segura de la cinta sin fin en el sistema transportador.

Seguln un segundo aspecto, la invencidn se refiere a un sistema que comprende un dispositivo extraible y un sistema
transportador. Preferiblemente, el dispositivo extraible es el dispositivo extraible seglin el primer aspecto de la
invencién. El sistema transportador comprende al menos dos rodillos para soportar una cinta sin fin sobre una primera
parte circunferencial de cada rodillo y el sistema transportador esta adaptado para cooperar con el dispositivo extraible.

En una realizacion, el sistema transportador esta disefiado para transportar la cinta sin fin.

En una realizacién, al menos un rodillo del sistema transportador esta dispuesto para moverse a lo largo de una
corredera. Ventajosamente, el movimiento de al menos un rodillo del sistema transportador a lo largo de una corredera
permite controlar la tensién en la cinta sin fin cuando la cinta sin fin esta instalada en el sistema transportador. Por
"instalada", deberia entenderse que el sistema transportador no comprende una cinta sin fin antes de la instalacién y
que al menos dos rodillos del sistema transportador soportan la cinta sin fin después de que se haya instalado la cinta
sin fin.

Segun un tercer aspecto, la invencién se refiere a un aparato de impresién por transferencia térmica que comprende
un sistema. Preferiblemente, el sistema es un sistema segun el segundo aspecto de la invencién.

En una realizacién, la parte convexa comprende una longitud angular en una seccién segun un plano perpendicular al
eje de rotacién menor que 270°, preferiblemente menor que 180°. La distancia angular o se mide en la seccién desde
el punto del eje A-A en dicha seccién segln un plano perpendicular al eje de rotacion A-A.

Segun otro aspecto, la invencion se refiere a un dispositivo extraible para insertar una cinta sin fin en un sistema
transportador de un aparato de impresién por transferencia térmica que comprende:

¢ un bastidor;

* al menos dos elementos de soporte para soportar una cinta sin fin y pudiendo cada elemento de soporte
moverse en rotacion alrededor de un eje de rotacién, comprendiendo cada elemento de soporte:

- una parte convexa para soportar una parte de la cinta sin fin; y

- un brazo que tiene un extremo distal conectado mecanicamente a la parte convexa y un extremo proximal
conectado mecanicamente al bastidor mediante una conexién de pivote que permite la rotacién del elemento de
soporte alrededor del eje de rotacion.

En una realizacion, cada elemento de soporte es libre de girar al menos 90°, preferiblemente 180°, alrededor del eje
de rotacion.

En una realizaciéon, uno de los al menos dos elementos de soporte estd conectado al bastidor con al menos un grado
de libertad en traslacion.
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En una realizacién, cada elemento de soporte puede moverse alrededor del eje de rotacién entre al menos dos
posiciones, permitiendo la primera posicién de cada elemento de soporte mantener la cinta sin fin en su respectiva
parte convexa con una primera tensién predefinida, permitiendo la segunda posiciéon reducir la primera tension
predefinida.

En una realizacion, la parte convexa de un elemento de soporte comprende una parte de un cilindro hueco.

En una realizacién, la parte convexa de un elemento de soporte comprende un cilindro libre en rotacién con el extremo
distal del brazo a lo largo del eje longitudinal de dicho cilindro.

Segun otro aspecto, la invencién se refiere a un aparato de impresién por transferencia térmica que comprende un
dispositivo extraible y un sistema transportador que comprende al menos dos rodillos para soportar la cinta sin fin en
una primera parte circunferencial de cada rodillo, donde el sistema transportador esta adaptado para cooperar con el
dispositivo extraible.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende la cinta sin fin, estando dicha cinta sin fin soportada por al menos
dos elementos de soporte del dispositivo extraible.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende elementos de cooperacién para engranar cada elemento de
soporte en el sistema transportador.

En una realizacién, cada elemento de soporte puede moverse alrededor del eje de rotacién entre al menos dos
posiciones, permitiendo la primera posicién de cada elemento de soporte mantener la cinta sin fin sobre su respectiva
parte convexa con una primera tensién predefinida, permitiendo la segunda posiciéon reducir la primera tension
predefinida y el dispositivo extraible estd adaptado para ser extraido del sistema transportador cuando cada elemento
de soporte esta en la primera o en la segunda posicion.

En una realizacién, cada elemento de soporte esta en su segunda posicién cuando cada elemento de soporte se retira
de una ruta de cinta predefinida, preferiblemente predefinida por la disposicién del elemento de soporte en la primera
posicién.

En una realizacién, el dispositivo extraible esta disefiado para ser engranado a lo largo de al menos dos rodillos del
sistema transportador, pudiendo cada elemento de soporte moverse entre la primera y la segunda posicién alrededor
de un rodillo del sistema transportador cuando el dispositivo extraible esta engranado sobre el sistema transportador:

e en la primera posicion, cada elemento de soporte esta dispuesto para cubrir la primera parte circunferencial
de un rodillo del sistema transportador;

e en la segunda posicién, cada elemento de soporte permite el paso libre de la cinta sin fin a lo largo de la
primera parte circunferencial.

En una realizacidn, el eje de rotacién de un elemento de soporte del dispositivo extraible es paralelo al eje de rotacion
de un rodillo del sistema transportador.

En una realizacién, el dispositivo extraible comprende al menos dos piezas articuladas en al menos un pivote y que
comprenden ademas una cinta sin fin instalada alrededor de los elementos de soporte del dispositivo extraible.

En una realizacion, la cinta sin fin esta entintada.
Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1 es una representacién esquemética de un sistema transportador seguin una realizacién en la que
comprende una pluralidad de rodillos y en la que cada rodillo del sistema transportador esté soportando una parte de
una cinta sin fin.

La Figura 2 es una representacion esquematica de un dispositivo extraible segun una primera realizacién de la
invencién en la que el dispositivo extraible comprende un bastidor y una pluralidad de elementos de soporte que
comprenden rodillos conectados al bastidor.

La Figura 3 es una representacién esquematica del dispositivo extraible segun la primera realizacién en la que cada
elemento de soporte del dispositivo extraible esta soportando una parte de la cinta sin fin.

La Figura 4 es una representacién esquematica del dispositivo extraible segun la primera realizacién en la que el
dispositivo extraible esta engranado sobre un sistema transportador y donde cada elemento de soporte del dispositivo
extraible esta en su primera posicién.

Las Figuras 5 a 8 son dibujos esquematicos del dispositivo extraible segun la primera realizaciéon donde cada elemento
de soporte se va moviendo de la primera a la segunda posicién para instalar la cinta en el sistema transportador.
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La Figura 9 es una representacién esquematica de un dispositivo extraible segin una realizacién preferida en la que
el dispositivo extraible comprende una pluralidad de elementos de soporte que tienen una seccidn abierta.

La Figura 10 es una representacion esquemética de un dispositivo extraible segin una segunda realizacién en la que
cada elemento de soporte del dispositivo extraible estd soportando una parte de una cinta sin fin.

La Figura 11 es una representacién esquemética de un sistema que comprende un dispositivo extraible y un sistema
transportador en la que el dispositivo extraible est4d engranado sobre el sistema transportador y el sistema
transportador comprende una pluralidad de rodillos configurados para moverse a lo largo de una corredera.

La Figura 12 es una representaciéon esquematica de un aparato de impresién térmica segun el sistema de la tercera
realizacion de la invencién, donde el aparato de impresién térmica comprende una pluralidad de rodillos, un rodillo de
impulsién, un aplicador y un cabezal de impresién.

La Figura 13 es una vista en seccién transversal de un elemento de soporte del dispositivo extraible que cubre
parcialmente el rodillo del sistema transportador en un plano perpendicular al eje de rotacién del elemento de soporte
seglin una realizacién de la presente invencién.

La Figura 14 es una representacién esquematica de un dispositivo extraible plegable segln una realizacién de la
presente invencion.

La Figura 15 es una vista en seccidn transversal de un elemento de soporte del dispositivo extraible y un rodillo del
sistema transportador en un plano paralelo al eje de rotacién del elemento de soporte segln una realizacién de la
presente invencion.

La Figura 16 es una representacién esquematica del dispositivo extraible segun la primera realizacién donde el
dispositivo extraible estd engranado sobre un sistema transportador.

Descripcidn detallada
La invencidén se comprendera mejor con la siguiente memoria descriptiva que hace referencia a las figuras.
Sistema transportador

Se describe ahora, con referencia a la Figura 1, una realizacién preferida de un sistema transportador 20. El sistema
transportador 20 comprende al menos dos rodillos 23 para soportar y transportar una cinta sin fin 11. La ruta de la
cinta sin fin 11 sigue un bucle predefinido. Dicho bucle predefinido depende de la disposicién de los rodillos 23 dentro
del sistema transportador 20. Por "transportar una cinta sin fin", deberia entenderse que los rodillos 23 estan
configurados para poner la cinta sin fin 11 en movimiento a lo largo de la ruta en bucle predefinida definida por dichos
rodillos 23.

Los rodillos 23 estan montados en un bastidor 29 del sistema transportador 20 para que giren sobre si mismos para
transportar la cinta sobre su superficie circunferencial. En una realizacién, los rodillos 23 tienen la forma de un cilindro
y estdn montados en el bastidor 29 del sistema transportador 20 para que giren alrededor de su eje longitudinal.

Al menos uno de los rodillos 23 puede ser un rodillo de impulsién 25. El rodillo de impulsién 25 esta conectado a un
motor para poner en rotacién dicho rodillo de impulsién 25. En el sistema transportador 20 se puede implantar al menos
una bateria para proporcionar energia para alimentar a dicho motor. La rotacién del rodillo de impulsién 25 genera el
desplazamiento de la cinta sin fin a lo largo de su ruta, lo cual también genera la rotacién de los otros rodillos 23.

Dispositivo extraible

Se describe ahora una realizaciéon preferida del dispositivo extraible. El dispositivo extraible 10 comprende una
pluralidad de elementos de soporte 12, 14. Los elementos de soporte 12, 14 estan conectados preferiblemente a un
bastidor 13. Los elementos de soporte 12, 14 estan dispuestos para soportar una cinta sin fin 11.

En una realizacion, el dispositivo extraible 10 estd adaptado para ser engranado sobre un sistema transportador 20.
En esta configuracion, cada elemento de soporte 12 esta ubicado en una posicién especifica segun el bastidor 13 para
permitir la cooperacién de dicho dispositivo extraible 10 con el sistema transportador 20. La ubicacién especifica de
cada elemento de soporte 10 en el bastidor 13 del dispositivo extraible 10 permite la cooperacidn entre el dispositivo
extraible 10 y el sistema transportador 20 sin ninguna interferencia entre elementos del sistema transportador 20 y del
dispositivo extraible 10 que bloquearia dicha cooperacién.

En una realizacién no representada, el dispositivo extraible 10 comprende elementos de guiado para engranar el
dispositivo extraible 10 en el sistema transportador 20. Los elementos de guiado pueden comprender un elemento
deslizante y/o un carril o un surco longitudinal. Esos elementos de guiado permiten ventajosamente facilitar la
cooperacién entre el dispositivo extraible 10 y el sistema transportador 20.
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El dispositivo extraible 10 puede comprender puntos de suspensién 15 para soportar al menos un extremo 231 de un
rodillo 23 del sistema transportador 20. Dichos puntos de suspensién 15 pueden comprender cojinetes. Los puntos de
suspensién 15 permiten ventajosamente reforzar la cooperacién entre el dispositivo extraible 10 y el sistema
transportador 20 cuando el dispositivo extraible 10 estd engranado sobre el sistema transportador 20. Los cojinetes
estan disefiados ventajosamente para cooperar con un eje de un rodillo del sistema transportador.

En una realizacién, al menos dos rodillos 23 del sistema transportador estédn dispuestos de tal manera que el eje
longitudinal de dicho rodillo y el eje de rotacién A-A del elemento de soporte 12, 14 se funden cuando el dispositivo
extraible 10 est4 engranado sobre el sistema transportador 20.

En una realizacién, el dispositivo extraible 10 comprende la cinta sin fin 11. La cinta sin fin 11 puede estar ya entintada.
Una ventaja es poder instalar una nueva cinta en un sistema transportador del que ya se ha retirado una cinta antigua.
Bastidor

En una realizacion, ilustrada en la Figura 2, cada elemento de soporte 12 del dispositivo extraible 10 esta conectado
a una primera cara del bastidor 13. Esto permite ventajosamente dejar otra cara del bastidor 13 libre para instalar otros
elementos. También permite ventajosamente que un usuario pueda manipular facilmente el dispositivo extraible 10,
por ejemplo, empujando el dispositivo extraible 10 sobre la cara libre del bastidor 13 para instalar el dispositivo extraible
10 en el sistema transportador 20.

En una realizacidn, la cara libre del bastidor 13 comprende un mango o una pluralidad de mangos. Cada mango
permite ventajosamente facilitar la insercidén del dispositivo extraible 10 en el sistema transportador 20. Esto también
permite mover facilmente el dispositivo extraible 10.

El bastidor 13 puede comprender un material plastico. El bastidor también puede comprender una pieza moldeada,
una pieza de material compuesto o un material que comprenda aluminio. En esta configuracion, el peso del dispositivo
extraible 10 se reduce ventajosamente.

El bastidor 13 y/o el sistema transportador 20 pueden comprender un sensor o una pluralidad de sensores. En esta
realizacion, el bastidor est4 conectado eléctricamente al sistema transportador 20. Los sensores pueden comprender
sensores de posicién. Ventajosamente, los sensores de posicidon permiten detectar el movimiento del dispositivo
extraible 10 durante la instalacién de la cinta para evitar dafiar tanto el sistema transportador 20 como el dispositivo
extraible 10.

En una realizacién, el bastidor 13 comprende un sistema de enclavamiento disefiado para mantener el dispositivo
extraible 10 engranado sobre el sistema transportador 20. El sistema de enclavamiento puede comprender un sistema
de enclavamiento automatico. El sistema de enclavamiento puede comprender al menos un sensor, estando dicho
sensor configurado para detectar la cooperacidn entre el bastidor 13 y el sistema transportador 20.

El bastidor 13 puede comprender medios de emisiéon de luz. Los medios de emision de luz estan disefiados para
iluminar el sistema transportador 20. Estos medios de emisién de luz estan ubicados para proporcionar iluminacion
del sistema transportador durante el proceso de engranar el dispositivo extraible 10 para evitar ventajosamente dafiar
cualquier elemento tanto del dispositivo extraible 10 como del sistema transportador 20.

Elementos de soporte, primera y segunda posicién

Los elementos de soporte 12, 14 comprenden una parte convexa para soportar la cinta sin fin 11. La parte convexa
comprende una cara convexa exterior disefiada para soportar la cinta sin fin 11. La parte convexa permite reducir
ventajosamente la tensién local en la cinta sin fin 11.

En una realizacion, al menos un elemento de soporte 12, 14 esta conectado al bastidor 13 del dispositivo extraible 10
con un acoplamiento mévil. El acoplamiento mévil permite preferiblemente al menos un grado de libertad.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte 12, 14 puede moverse de una primera posicién a una segunda
posicién, preferiblemente segln el grado de libertad permitido por el acoplamiento mévil. El elemento de soporte puede
tener permitido el movimiento de la primera posicién a la segunda posicién mediante un desplazamiento de revolucién
alrededor del eje A-A. La primera posicién de cada elemento de soporte 12, 14 permite mantener la cinta sin fin 11
sobre su respectiva parte convexa con una primera tension predefinida. La segunda posicién permite reducir la tensién
en la cinta sin fin 11. La transicién entre la primera posicién y la segunda posicién permite ventajosamente la instalacion
de la cinta en el sistema transportador 20. La primera posiciéon permite ventajosamente instalar el dispositivo extraible
sin dafiar la cinta. La primera posicién también permite estirar la cinta de tal manera que la cinta no esté en contacto
con rodillos en el sistema transportador. La segunda posicién permite ventajosamente reducir la tensién en la cinta
hasta que la cinta alcanza la ruta de la cinta en el sistema transportador.

El dispositivo extraible 10 puede extraerse del sistema transportador 20 después de que haya sido engranado sobre
dicho sistema transportador 20, cuando cada elemento de soporte 12, 14 esta en la primera posicién. Esto permite
ventajosamente sustituir una cinta sin fin 11 que ha alcanzado el final de su vida util.

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 3001707 T3

En una realizacién segun la Figura 3, cada elemento de soporte 12 del dispositivo extraible 10 estd en la primera
posicién cuando cada elemento de soporte 12 del dispositivo extraible 10 esta soportando la cinta sin fin 11.
Ventajosamente, la primera posicién permite que cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible soporte la
cinta sin fin 11 cuando es necesario instalar una nueva cinta sin fin 11 en el sistema transportador 20 o cuando es
necesario retirar del sistema transportador 20 una cinta sin fin usada.

En una realizacién segun la Figura 4, la Figura 5 y la Figura 16, cada elemento de soporte 12 del dispositivo extraible
10 esté en la primera posiciéon cuando el dispositivo extraible 10 estd engranado sobre el sistema transportador 20.
En esta configuracién, la cinta sin fin 11 esta ventajosamente lista para ser instalada en el sistema transportador.

Como se ilustra en la Figura 15, cada elemento de soporte puede comprender un brazo 16, 17 que garantiza una
conexién mecénica entre la parte convexa y el bastidor. La conexidén entre el brazo y el bastidor esta garantizada por
un acoplamiento de pivote.

Preferiblemente, el brazo 16, 17 esta conectado mecanicamente al bastidor con un acoplamiento de pivote. En una
realizacién ilustrada en la Figura 15, el brazo 17 comprende un extremo distal 172 conectado a la parte convexa 141y
un extremo proximal 171 conectado al bastidor 13 del dispositivo extraible. El extremo proximal esta conectado al bastidor
con un grado de libertad en rotacion alrededor del eje de rotacién A-A. En una realizacion, el brazo se extiende, entre su
extremo distal y longitudinal, en una direccién sensiblemente perpendicular al eje de rotacién A-A, preferiblemente a lo
largo de una longitud mayor que el radio del correspondiente rodillo 23 del sistema transportador. Este brazo permite
ventajosamente disponer la parte convexa en rotacién alrededor del rodillo 23 del sistema transportador 20.

En una realizacién, cuando la parte convexa es un rodillo, dicho rodillo del elemento de soporte estd conectado al
extremo distal con un grado de libertad en rotacién. Ventajosamente, el rodillo reduce preferiblemente el rozamiento
entre el elemento de soporte 12 y la cinta sin fin 11. El rodillo 121 esta conectado mecéanicamente al extremo distal
del brazo 16. El extremo proximal de dicho brazo 1

En una realizacién, ilustrada en las Figuras 9 y 10, al menos un elemento de soporte 14 comprende una parte de un
cilindro hueco. En esta configuracion, el espesor de la parte convexa se reduce entonces ventajosamente. Ademas,
el dispositivo extraible 10 es mas compacto.

Los elementos de soporte 14 comprenden una cara interior disefiada para estar orientada hacia un rodillo del sistema
transportador. Dicha cara interior comprende preferiblemente una forma céncava. Ventajosamente, esto facilita el
proceso de engranar el dispositivo extraible 10 sobre el sistema transportador 20 y reduce el volumen del dispositivo
extraible 10.

En una realizacidn, la cara interior de los elementos de soporte 14 puede tener un radio de curvatura igual o
ligeramente mayor en valor absoluto que el radio de curvatura de la superficie de un rodillo 23 orientada hacia la cara
interior. Esta configuracién permite reducir la primera tensién predefinida.

En una realizacién, la parte convexa puede tener una longitud igual o ligeramente mayor que la anchura de la cinta
sin fin 11. Por "longitud de la parte convexa", deberia entenderse la dimensiéon de la parte convexa a lo largo
sensiblemente de la dimensién de anchura de la cinta.

En una realizacién, el elemento de soporte 14 puede comprender un tope. El tope impide ventajosamente un
desplazamiento de la cinta a lo largo de la longitud de la parte convexa. El tope puede estar ubicado en la cara exterior
de la parte convexa. El tope puede estar ubicado ademés cerca del extremo distal de la parte convexa. El tope puede
estar definido como una parte de la parte convexa que tiene un espesor mayor que el espesor de la parte convexa. Esta
configuracién es particularmente ventajosa para evitar que la cinta sin fin se caiga de los elementos de soporte 14.

En una realizacién, los elementos de soporte 14 comprenden una superficie de agarre. La superficie de agarre esta
concebida para soportar la cinta sin fin 11. La superficie de agarre evita ventajosamente que la cinta sin fin 11 se
mueva cuando la cinta sin fin esta soportada por los elementos de soporte del dispositivo extraible 10. La superficie
de agarre puede comprender un tejido. La superficie de agarre puede tener un rozamiento en la direccién seguin la
ruta de la cinta menor que en la direccién perpendicular a dicha ruta de la cinta. Ventajosamente, esto evita que la
cinta se deslice del elemento de soporte 14.

En una realizacién, al menos dos elementos de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 estan en la segunda posicidén
cuando la cinta sin fin 11 esta soportada por al menos dos rodillos 23 del sistema transportador 20.

El dispositivo extraible 10 puede extraerse del sistema transportador 20 cuando cada elemento de soporte 12, 14 del
dispositivo extraible esta en la segunda posicién. En esta configuracion, el dispositivo extraible 10 puede extraerse
ventajosamente del sistema transportador 20 después de la instalacién de la cinta sin fin 11.

El dispositivo extraible 10 puede insertarse en el sistema transportador 20 cuando cada elemento de soporte 12, 14
esta en la segunda posicién. En esta configuracion, cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 puede
moverse en rotacion alrededor del eje de rotacién A-A. Esto es particularmente ventajoso para sustituir la cinta sin fin
11 en el sistema transportador 20.
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En una realizacién, la transicién entre la primera posicién y la segunda posiciéon de al menos un elemento de soporte
12, 14 del dispositivo extraible 10 permite reducir la tensién en la cinta sin fin 11.

En una realizacién, cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 estd en la segunda posicién cuando
cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible se retira de una ruta de cinta predefinida. Una "ruta de cinta
predefinida" deberia entenderse como la ruta definida por la disposicién del elemento de soporte 12, 14 cuando cada
elemento de soporte 12, 14 esta en la primera posiciéon. Una ruta de cinta predefinida también podria ser cualquier
ruta que fuera dibujada por otra disposicién de elementos que soportarian la cinta sin fin 11.

Rotacién

En una realizacién, con referencia a la Figura 5 y a la Figura 15, al menos un elemento de soporte es libre en rotacion
alrededor de un eje de rotacién A-A.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte 12, 14 es libre en rotacién con relacién al bastidor a lo largo de
al menos 90°, preferiblemente 180° alrededor del eje de rotacién A-A. Esta rotacion define una ruta circular alrededor
del eje de rotacién A-A. Con referencia a las Figuras 5 a 8, la rotacién de al menos un elemento de soporte 12, 14 del
dispositivo extraible 10 alrededor del eje de rotacién A-A permite ventajosamente dejar caer la cinta sin fin 11 sobre
cada rodillo 23 del sistema transportador 20.

En una realizacion, al menos un acoplamiento de pivote que conecta al menos un brazo 16, 17 al bastidor 13 permite
una rotacién de al menos 90°, preferiblemente 180°, de dicho al menos un brazo 16, 17 alrededor del eje de rotacion
A-A.

Una ventaja es desplazar la cinta de una posicién en la que esté soportada por los elementos de soporte a una posicién
en la que esta soportada por los rodillos del sistema transportador.

En una realizacion ilustrada en la Figura 13, la distancia angular o entre dos extremos 141 de la seccién de la parte
convexa en un plano perpendicular al eje de rotacién A-A es menor de 270°, preferiblemente menor de 180° o 120°.
La distancia angular o se mide en la seccién desde el punto del eje A-A en dicha seccién segln un plano perpendicular
al eje de rotacién A-A.

Una ventaja es garantizar que la rotacidén del elemento de soporte 12, 14 permitird desplazar la cinta sin fin 11 a un
rodillo 23 del sistema transportador 20.

Otra ventaja es garantizar un tamafio méximo del elemento de soporte del dispositivo extraible.

En una realizacién, el eje de rotaciéon A-A de un elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 es paralelo o
sensiblemente paralelo al eje de rotacién de un rodillo 23 del sistema transportador 20. Esto permite ventajosamente
la rotacion de cada elemento de soporte 12, 14 alrededor de cada rodillo 23 sin contactos cuando el dispositivo
extraible 10 est4 engranado sobre el sistema transportador 20.

En una realizacién, segun la Figura 7, cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 esta en una posicién
intermedia entre la primera posicién y la segunda. En esta configuracién, la tensién en la cinta sin fin 11 se mantiene
ventajosamente.

En una realizacién segun la Figura 8, cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 esta en la segunda
posicién después de una rotacién de 180° alrededor del eje de rotacién. En esta configuracién, la tensién en la cinta
sin fin 11 se ha reducido ventajosamente y la cinta sin fin 11 estd ahora soportada por al menos dos rodillos 23 del
sistema transportador.

La ruta de revolucién de cada elemento de soporte 12, 14 permite ventajosamente dejar caer la cinta sin fin 11 sobre
cada rodillo 23 del sistema transportador 20.

En una realizacion, cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 todavia est4 en contacto con la cinta
sin fin 11 mientras cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10 se mueve en rotacién alrededor de un
rodillo 23 del sistema transportador 20. En esta configuracién, la tensiéon en la cinta sin fin 11 se mantiene
ventajosamente durante la transicion entre la primera posicién y la segunda.

En una realizacién, al menos un elemento de soporte 12, 14 esté disefiado para moverse en rotacién alrededor del
eje A-A independientemente de los demas. En esta configuracién, esto permite ventajosamente dejar caer poco a
poco la cinta sin fin 11 sobre cada rodillo 23 del sistema transportador 20.

En otra realizacién, el dispositivo extraible 10 esta disefiado de tal manera que el movimiento de al menos un elemento
de soporte 12, 14 segln el acoplamiento mévil impulsa un movimiento similar de otro elemento de soporte 12, 14 del
dispositivo extraible 10.

En esta configuracién, la cinta sin fin 11 puede dejarse caer ventajosamente de una vez sobre cada rodillo 23 del
sistema transportador 20.
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Segundo grado de libertad

En una realizacién, al menos un elemento de soporte 12, 14 es libre en traslacién a lo largo de un segundo grado de
libertad en relacién con el bastidor 13. Con este propésito, el bastidor puede comprender una corredera. La traslacién
de uno de los elementos de soporte 12, 14 permite ventajosamente cambiar la tensién en la cinta sin fin 11. La
instalacién de la cinta sin fin 11 se facilita ventajosamente. Ademas, en esta configuracion, el riesgo de dafiar la cinta
sin fin 11 durante la instalacién se reduce ventajosamente.

Preferiblemente, la corredera permite la traslacién del elemento de soporte 12, 14 entre dos posiciones: una posicién
exterior y una posicion interior en la que la tensién de la cinta es menor que en la posicién exterior. El dispositivo
extraible 10 puede comprender ademas un resorte cargado para devolver automaticamente el elemento de soporte a
la posicién interior.

Interfaz

En una realizacién, el dispositivo extraible 10 puede comprender una interfaz. En un ejemplo, la interfaz comprende
medios de control.

Los medios de control estan configurados para controlar el movimiento de al menos un elemento de soporte entre la
primera posicién y la segunda. Los medios de control estdn conectados mecanicamente a al menos un elemento de
soporte 12, 14. Los medios de control pueden comprender un motor accionado por la interfaz y que impulsa el
movimiento de los elementos de soporte 12, 14.

La interfaz puede comprender un actuador. El actuador estd configurado para activar los medios de control para
controlar el movimiento del elemento de soporte de la primera a la segunda posiciéon o de la segunda a la primera
posicién.

En esta configuracién, los medios de control permiten ventajosamente a un usuario controlar el movimiento de al
menos un elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10.

Una ventaja de la invencién es que la cinta sin fin 11 permanece bajo tensidén durante los pasos de instalar la cinta en
el sistema transportador y de retirar la cinta del sistema transportador 20. Para este propésito, los elementos de soporte
12, 14 estan dispuestos en el bastidor de tal manera que dibujan una ruta sensiblemente igual a la longitud de la cinta
sin fin 11. Para el mismo propésito, los rodillos 23 estan dispuestos en el sistema transportador 20 de tal manera que
dibujan una ruta sensiblemente igual a la longitud de la cinta sin fin 11.

En otra realizacién, la interfaz comprende medios electrénicos para accionar los medios de control.

El actuador puede controlar mecanicamente los medios de control para accionar el movimiento del elemento de
soporte. El actuador puede comprender un mango para controlar el elemento de soporte. El actuador también puede
comprender medios electrénicos como por ejemplo un botén.

En otra realizacién, los controles pueden comprender un motor para impulsar el elemento de soporte.

La interfaz puede estar disefiada para controlar el movimiento de dos elementos de soporte 12, 14 independientemente
de los demas.

Secuencia

La interfaz o los medios de control también pueden estar disefiados para mover dos elementos de soporte de manera
sincronizada. La interfaz también puede estar disefiada para mover dos elementos de soporte a la primera o a la
segunda posicién segun una secuencia predefinida.

Por ejemplo, la secuencia predefinida puede incluir:

- el accionamiento del movimiento de un primer elemento de soporte a la primera o la segunda posicién;
- el accionamiento automético del movimiento de un segundo elemento de soporte a respectivamente la
primera o la segunda posicién cuando:
o el primer elemento de soporte ha alcanzado respectivamente la primera o la segunda posicion, o
cuando
o el primer elemento de soporte ha alcanzado una posicién intermedia predefinida entre la primera
posicién y la segunda.

La interfaz puede comprender un actuador que puede ser accionado por un usuario para iniciar la secuencia
predefinida.

Esta configuracion es particularmente ventajosa si el usuario quiere dejar caer la cinta sin fin 11 poco a poco en el
sistema transportador. Esto puede ventajosamente optimizar la instalacién de la cinta para evitar dafios en la cinta.
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En otra realizacion, la secuencia predefinida puede ser el movimiento de cada elemento de soporte 12, 14 a la primera
0 a la segunda posicién en la misma direccién de rotacién y al mismo tiempo.

En una realizacion, el dispositivo extraible comprende al menos un sensor para monitorizar el movimiento de los
elementos de soporte y preferiblemente detectar una desviaciéon entre la secuencia predefinida y el movimiento
monitorizado de los elementos de soporte.

En una realizacién, la interfaz puede comprender medios para invertir o detener una secuencia iniciada. Esto es
particularmente ventajoso en caso de que que el usuario desee evitar dafiar tanto el dispositivo extraible 10 como el
sistema transportador 20 cuando la instalacién va mal.

En una realizacién, el dispositivo extraible 10 y/o el sistema transportador 20 comprenden medios de grabacion. Los
medios de grabacién pueden estar disefiados para filmar la instalacién o la retirada de la cinta sin fin 11 en el sistema
transportador 20. Los medios de grabacién pueden estar conectados a una pantalla. Esta configuracién es
particularmente ventajosa si el usuario quiere seguir la instalacién o la retirada de la cinta sin fin 11 en tiempo real.

Sistema transportador y dispositivo extraible

Seguln un segundo aspecto, la invencién se refiere ademés a un sistema que comprende un dispositivo extraible 10 y
un sistema transportador 20. El sistema transportador 20 esta adaptado para cooperar con el dispositivo extraible 10.
Preferiblemente, el dispositivo extraible es el mismo que segun la invencién. Un sistema segln este aspecto de la
invencién se ilustra en referencia a la Figura 4.

En una realizacion, la primera parte circunferencial 24 de cada rodillo 23 puede estar en contacto con un elemento de
soporte 12, 14 del dispositivo extraible cuando cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible esta en la
primera posicién. Esta configuracion permite ventajosamente reforzar la estabilidad del dispositivo extraible 10 y del
sistema transportador 20. Otra ventaja es asegurarse de que la cinta sin fin 11 se dejara caer sin que resulte dafiada
sobre cada rodillo 23 del sistema transportador 20 después de la transicién entre la primera y la segunda posicién de
cada elemento de soporte 12, 14 del dispositivo extraible 10.

En una realizacién, la cooperacién entre el dispositivo extraible 10 y el sistema transportador 20 puede mantenerse
mediante medios de fijacion. En esta configuracién, los medios de fijacién pueden ser un sistema de enclavamiento.
Por "cooperacion" deberia entenderse el hecho de que el dispositivo extraible 10 estd engranado sobre el sistema
transportador 20. Esta configuracion es particularmente ventajosa para garantizar que el bastidor 13 del dispositivo
extraible 10 estar4 fijado durante la instalacién de la cinta en el sistema transportador 20. Otra ventaja de esta
configuracién es garantizar posiblemente que el bastidor 13 del dispositivo extraible 10 estara fijado al sistema
transportador 20 durante un paso de impresién.

En una realizacién, el sistema puede comprender una alarma. La alarma puede ser accionada por los sensores de
posicién.

El sistema puede comprender una cinta sin fin. En una realizacién no representada, la cinta sin fin comprende una
lamina protectora en su superficie exterior. La ldmina protectora puede comprender una lengleta. La lengleta puede
desenrollarse para separar la cinta sin fin de la lamina protectora. Esta configuracién permite ventajosamente una facil
instalacién de la cinta sin fin 11 en el sistema transportador 20.

Aparato y sistema de impresién térmica

Segun otro aspecto, la invencién se refiere ademas a un aparato de impresién térmica 30 que comprende un sistema
segun la invencién. Preferiblemente, el sistema es el mismo sistema que el sistema segun el segundo aspecto de la
invencion.

En una realizacion, el aparato de impresién por transferencia térmica comprende un cabezal de impresién 27. El
cabezal de impresién permite ventajosamente transferir tinta desde la cinta a un sustrato, utilizando transferencia
térmica. El aparato de impresién por transferencia térmica comprende ademas un aplicador para aplicar de forma
continua tinta nueva a la cara exterior de la cinta. El aplicador 26 es un dispositivo de aplicacién de boquilla ranurada,
un rodillo de tinta o cualquier dispositivo de aplicacién conocido por el experto en la técnica para recubrir una cinta.

En una realizacién, el aparato de impresién térmica 30 comprende un aplicador 26. El aplicador permite
ventajosamente recubrir la cinta cuando la tinta se ha utilizado para imprimir.

Dispositivo extraible plegable

En una realizacién, el dispositivo extraible es plegable. En una realizacidn, el bastidor del dispositivo extraible esta
conectado en varias partes mediante una conexién de pivote, por ejemplo, mediante una bisagra 3. Una ventaja es
facilitar el transporte y almacenamiento de este dispositivo extraible. En una realizacién, el dispositivo extraible esta
empaquetado con una cinta sin fin ya dispuesta alrededor de los elementos de soporte 12, 14.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo extraible (10) para insertar una cinta sin fin dentro de un sistema transportador de un aparato de
impresién por transferencia térmica que comprende:

e un bastidor (13);
e al menos dos elementos de soporte (12, 14) para soportar una cinta sin fin (11) y pudiendo cada elemento
de soporte (12, 14) moverse en rotacién alrededor de un eje de rotacién (A-A); caracterizado por que

cada elemento de soporte comprende
- una parte convexa para soportar una parte de la cinta sin fin (11); y

- un brazo (13) que tiene un extremo distal conectado mecanicamente a la parte convexa y un
extremo proximal conectado mecanicamente al bastidor (13) mediante una conexién de pivote que
permite la rotacion del elemento de soporte alrededor del eje de rotacion (A-A).

2. Dispositivo extraible (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que cada elemento de soporte (12,
14) es libre de girar al menos 90°, preferiblemente 180°, alrededor del eje de rotacidén (A-A).

3. Dispositivo extraible (10) de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que uno de los al menos dos
elementos de soporte (12, 14) estd conectado al bastidor con al menos un grado de libertad en traslacién.

4. Dispositivo extraible (10) de acuerdo con la reivindicacién 1 a 3, en el cual cada elemento de soporte (12, 14) puede
moverse alrededor del eje de rotacién entre al menos dos posiciones, permitiendo la primera posicién de cada
elemento de soporte (12, 14) mantener la cinta sin fin (11) sobre su parte convexa respectiva con una primera tension
predefinida, permitiendo la segunda posicidén reducir la primera tensién predefinida.

5. Dispositivo extraible (10) de acuerdo con la reivindicacién 1 a 4, caracterizado por que la parte convexa de un
elemento de soporte (14) comprende una parte de un cilindro hueco (14).

6. Dispositivo extraible (10) de acuerdo con la reivindicaciéon 1 a 4, caracterizado por que la parte convexa de un
elemento de soporte (12) comprende un cilindro libre en rotacién con el extremo distal del brazo (13) a lo largo del eje
longitudinal de dicho cilindro.

7. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) que comprende un dispositivo extraible (10) de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6 y un sistema transportador (20) que comprende al menos dos rodillos (20)
para soportar la cinta sin fin sobre una primera parte circunferencial (24) de cada rodillo, donde el sistema transportador
esta adaptado para cooperar con el dispositivo extraible.

8. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) de acuerdo con la reivindicacién 7, en el cual el dispositivo
extraible (10) comprende la cinta sin fin (11), estando dicha cinta sin fin (11) soportada por al menos dos elementos
de soporte (12, 14) del dispositivo extraible (10).

9. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) de acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, en el cual el dispositivo
extraible (10) comprende elementos de cooperacién para engranar cada elemento de soporte (12, 14) en el sistema
transportador (20).

10. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 9, en el
cual cada elemento de soporte (12, 14) puede moverse alrededor del eje de rotacién entre al menos dos posiciones,
permitiendo la primera posicién de cada elemento de soporte (12, 14) mantener la cinta sin fin (11) sobre su respectiva
parte convexa con una primera tensién predefinida, permitiendo la segunda posiciéon reducir la primera tension
predefinida.

y caracterizado por que el dispositivo extraible (10) estd adaptado para ser extraido del sistema transportador (20)
cuando cada elemento de soporte (12, 14) esta en la primera o la segunda posicién.

11. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) de acuerdo con la reivindicaciéon 10, caracterizado por que
cada elemento de soporte (12, 14) esta en su segunda posicién cuando cada elemento de soporte (12, 14) se retira
de una ruta de cinta predefinida, preferiblemente predefinida por la disposicién del elemento de soporte en la primera
posicién.

12. Aparato de impresién por transferencia térmica (30) de acuerdo con la reivindicacién 10 u 11, en el cual dicho
dispositivo extraible estd disefiado para ser engranado a lo largo de al menos dos rodillos (23) del sistema
transportador (20), pudiendo cada elemento de soporte (12, 14) moverse entre la primera y la segunda posicidn
alrededor de un rodillo (23) del sistema transportador (20) cuando el dispositivo extraible (10) esta engranado sobre
el sistema transportador (20):

12
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* en la primera posicién, cada elemento de soporte (12, 14) estd dispuesto para cubrir la primera parte
circunferencial (24) de un rodillo (23) del sistema transportador (20);

* en la segunda posicién, cada elemento de soporte (12, 14) permite el paso libre de la cinta sin fin (11) a lo largo
de la primera parte circunferencial (24).

13. Aparato de impresion por transferencia térmica (30) de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado por que el
eje de rotacidén (A-A) de un elemento de soporte (12, 14) del dispositivo extraible (10) es paralelo al eje de rotacién de
un rodillo (23) del sistema transportador (20).

14. Sistema que comprende un dispositivo extraible de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, donde el
dispositivo extraible (10) comprende al menos dos piezas (1, 2) articuladas en al menos un pivote (3) y que
comprenden ademéas una cinta sin fin (11) instalada alrededor de los elementos de soporte del dispositivo extraible.

15. Sistema de acuerdo con la reivindicacién 14, en el cual la cinta sin fin esta entintada.

13
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Figura 2
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Figura 4
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Figura 12
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Figura 16
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