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Coussin anti-escarres et procddé de fabrication.

La présente invention a pour objet des coussins anti-escar-
res destinds 3 &quiper les fauteuils pliants pour handicapés légers
et un procédé de fabrication de ces coussins.

Les handicapé&s qui sont astreints 3 rester en position assi-
se sur des fauteuils sont exposés au risque de formation d'escarres.

Pour ré&duire ce risque, on utilise divers types de coussins
tels que des coussins gonflables, des coussins remplis d'un liquide
ou d'un gel de silicone, ou des coussins en un matériau &lastique
cellulaire appel& mousse.

Tous ces coussins présentent 1'avantage d'@pouser parfaite-
ment la forme de 1'assise, ce qui permet d'augmenter la surface de
contact et de réduire la compression des tissus.

Toutefois, ils présententl'inconvénient d'étre &tanches 3
1'air dans le cas des coussins gonflables ou remplis de liquide ou
peu perméables dans le cas de coussins en mousse qui sont comprimés
sous le poids du corps. Il en résulte un &chauffement de 1'assise du
patient.

Dans une demande de brevet antérieure, on a décrit des cous-—
sins anti-escarres qui comporte un rembourrage en matidre fibreuse
perméaﬁlé‘ 3 1'air et une plaque perforée qui &pousent la forme de
1'assise du corps d'un handicapé. Ces coussins sont personnalisds et
ils nécessitent la prise de 1'empreinte de 1'assise du handicapé au~
quel ils sont destinés. Il enr@sulte que le cofit de ces coussins per-
sonnalisés est relativement &levé.

Le coiit des coussins personnalisés fait que ceux—ci sont ré-
servés aux handicap@s astreints 3 des sé&jours en fauteuil de longue
durée.

L'objectif de la présente invention est de procurer des cous-
sins moins onéreux, destinés aux handicapés légers, c'est-3-dire 3 des
handicapés astreints 3 utiliser temporairement un fauteuil, par exem—
ple des accident&s en période de rééducation.

Les fauteuils pour handicdpés sont généralement des fauteuils
pliants,comportant un si8ge en tissu plastifié,que 1'on peut replier
facilement pour les transporter dans une voiture. Le si&ge en tissu
plastifi& ne constitue pas un support confortable et efficace car il
se déforme sous le poids de l'occupant et il comprime latdralement les

tissus.
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Un autre objectif de 1'invention est de procurer des coussins
anti-escarres destinds i &tre placds sur des fauteuils repliables ayant
un sidge en tissu.

Les objectifs de 1'invention sont atteints au moyen de cous-
sins qui comportent, & 1'intérieur d'une housse, une plaque de base
rigide et un rembourrage perméaBle 3 1'air en matidres fibreuses impré-
gnées d'un mat&riau Elastomére.

De préférence, la plaque de base comporte, le long des deux
bords latéraux, un rebord dirigé vers le haut ayant une hauteur de
1'ordre de 2cm.

Avantageusement le rembourrage est composé de deux couches
superposées : une couche supérieure en crins d'animal et une couche
inférieure en fibres végétales. L'épaisseur de ces deux couches est
respectivement de 1'ordre du tiers et des deux tiers de 1'épaisseur
totale.

Le matériau élastomdre est de préférence du latex naturel.
La proportion en poids de latex danms le'remBourrage est comprise entre
30% et 507 du poids total. 7 ,

De préférence, la couche supé@rieure est en crins de porcs,
boeufs, chevaux ou caprins et a une densité de 1'ordre de 30Kg/m3.

La couche inférieure est composéade préférence de fibres de -
coco et a une densité de 1'ordre de lOOKg/m3. m

L'invention a pour résultat de nouveaux coussins anti-escar—
res destinés 3 des handicapés légers.

Les coussins selon 1'invention présentent 1'avantage de ne
pas 8tre personnalis@s comme les coussins anti-escarres qui reprodui-
sent 1'empreinte de 1'assise d'un handicapé&. Dans des &tablissements
de soins comme par exemple des centres de rééducation, ils peuvent
Btre réutilisés successivement pour différents patients. '

La plaque de base rigide, qui est placée & 1'int@rieur de
la housse et qui vient se positionner sur la toile du sigége pliant,
empéche celle-ci de s'incurver et de comprimer latéralement 1'assise
du handicapé qui occupe le fauteuil.

On conna®t de longue date des coussins comportant un rembour-
rage en fibres. '

On connalt 8galement des coussins comportant une garniture
en mousse &lastique.

Aucun de ces coussins connus ne convient comme coussin
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anti-escarres.

Dans le cas ol le rembourrage est en fiBres, celles—-ci finis~
sent par se tasser et le rembourrage perd son &lasticité. Il se,crée
des points durs tr&s inconfortables pour les handicapés.

Dans le cas oli le rembourrage est en mousse, la circulation
de 1'air se fait mal et il se produit un &chauffement de l'assise du
patient. 7

Les rembourrages des coussins selon 1l'invention qui sont
composés de crins ou de fibres'imp:égnées de latex présentent 1'avan~—
tage d'8tre 4 la fois perm@ables & 1'air ce qui évite 1'échauffement
et de présenter une bonne &lasticitd grﬁce.au latex, de sorte qu'ils
ne se tassent pas. Bien entendu, 1arproportion de lateé doit @tre do~
sée pour que le rembourrage reste suffisamment perméable 3 1'air tout
en &tant &lastique. Ce résultat est atteint au moyen de rembourrages
dans lesquels la proportion en poids de latex réticulé est comprise
entre 307 et 507 du poi&s total du rembourrage. ,

Le choix des fibres qui composent le rembourrage est impor—
tant pour obtenir une bonne protection anti-escarres.

On obtient un bon résultat avec un fembourrage dont la cou-
che supérieure est composée de crins d'animal souples tels Que des
crins ou des poils de boeuf, de porc, de chévre ou de cheval. Par
contre la laine doit @tre évitée car elle manque d'&lasticité et elle
produit des &chauffements.

Pour des raisons d'écoﬁomie, la couche inférieure du rem-—
bourrage, qui n'est pas placée au contact immé&diat de 1'assise du pa-
tient, est compos@e de fibres végétales, telles que des fibres de noix
de coco, qui sont un matériau bon marché&. Cette couche inférieﬁre a
une densité@ plus élevée qﬁe la couche supérieure afin d'amortir les
chocs transmis par les roues du fauteuil roulant.

La description suivante se réf@re aux dessins annexés qui
représente, sans aucun caractdre limitatif, un exemple de réalisation
d'un coussin anti-escarres selon 1'invention.

La figure 1 est une coupe transversale d'un coussin selon
1'invention. '

La figure 2 représente en vue &clatée, les &léments consti-
tutifs internes d'un coussin selon 1'invention. ' .

Un coussin selon 1'invention est composé d'une housse 1 qui

est une housse en tissu &ponge, équipée de moyens de fermeture, par
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exemple d'une fermeture 3 glissi&res ou d'un &lastique qui la rendent.
amovible, de telle sorte qu'il est possible de la laver. La housse 1
n'est pas représent@e sur la figure 2. La housse 1 enveloppe une pla-

que de base rigide 2, par exemple une plaque en matidre plastique ayant

une épaisseur de 1'ordre d'un centimétre.

La plaque 2 comporte de préférence, le long de ses deux bords
latéraux, un rebord 3a/3b dirigé vers le héutéyantune hauteur de 1'or-
dre de deux centimdtres. La plague de base 2 peut &tre une plaque
pleine ou une plaque perforée. -
tres

La plaque 1 a une largeur et une profondeur/1égérement infé-
rieures aux dimensions du siSge en toile d'um fauteuil pliant pour
handicapé sur lequel le coussin est poéé,

La plaque 2 reposesur les montantsdusidge et elle gvite que
la plaque me puisse se cintrer.

Ta housse 1 contient en outre un rembourrage 5 qui est posé

au-dessus de la plaque de base.

Le rembourrage 5 est enfermé dans une énveloppe 6 en toile.

le remBourrage 5 est composé de déux couches superposées 7
et 8 dont 1'dpaisseur est &gale respectivement & environ les deux
tiers de la hauteur pour la couche infériéure 7 et le tiers de la
hauteur pour la couche supérieure 8. 7 '

La couche supérieure 8, sur laquelle prend appui 1'assise du
handicapé, est composée d'un mélange de crins d'animal et d'un matériau
glastomdre qui est de préférence du latex naturel ré&ticulé.

Les crins sont de préférence des crins de boeuf, -de cheval,
de porc ou de chévre, qui sont des crimns tr&s souples, ne risquant pas
de blesser 1'assise du handicapé.

_ La densité du mélange de crins et de latex qui compose la
couche 8 est de 1'ordre de 30Kg/m3, ce qui correspond 3 une proportion
en poids de latex réticulé comprise entre 307 et 507 du poids totai

du mélange.

Cette proportion permet d'obtenir un mélange qui est a la
fois perméable i l'air et suffisamment &lastique pour ne pas se tasser
et pour reprendre son volume initial lorsqu'il n'est plus comprimé
par le poids de 1'occupant du fauteuil. ]

7 La couche inférieure 7 est composé@e d'un mélange de fibres
végdtales et d'un &lastomdre qui est de préférence du latex réticulé.

Les fibres végétales sont de préférence des fibres de noix de coco.
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La densité du mélange est de 1'ordre de 100Kg/m3, ce qui correspond
également a une proportion en poids de latex réticuld comprise entre
30% et 507 du poids total du mélange.

Les couches superposées 7 et 8 qui composent le rembourrage
présentent une perméabilité # 1'air suffisante pour une aération natu-—
relle de 1'assise du handicapé assis sur le coussin, Elles pré@sentent
également les qualités de souplesée et de nervosité indispensables.

La couche supdrieure en crins animaux trés souples a une faible densi-
té et elle permet de bien répartir les pressions sur toute la surface
de 1'assise. La couche inférieure plus demse amortit les chocs retrans-
mis par les roues du fauteuil et fait fonctién de suspension.

Un procédé pour fabriquer le rembourrage d'uﬁ coussin selon
1'invention comporte les opérations suivantes. On forme une nappe de
crins animaux et une nappe de fibres végdtales ayant une &paisseur
légérement supérieure 3 1'é@paisseur désirée des couches 7 et 8 du rem-
bourrage. -

On pulvérise sur la face supérieure de ces nappes du latex
naturel. On fait passer les nappes dans un séchoir i une température
de 1'ordre de 80° afin de commencer i solidifier le latex. On retourne
ensuite les nappes et on pulvérise du latex sur la deuxiZme face de
ces nappes. On fait passer & nouveau.les nappes dans un séchoir 3 une
température de 1'ordre de 80°.

Pendant ces opé&rations de pulvéfisation, les crins ou les
fibres ne sont pas tassés et le latex liquide pénd&tre dans 1'&paisseur
des nappes qui est de 1'ordre de 20mm 3 50mm.

On calandre ensuite les nappes imprégnées en les faissant
passer entre deux cylindres dont 1'Bcartement est &gal & 1'épaisseur
finale désirée, par exemple une &paisseur de 20mm pour la nappe supé-
rieure 8 et une épaisseur de 40mm pour la nappe inférieure.

Enfin on laisse sé&journer les nappes dans une &tuve 3 une
température de 145°C pendant environ quafante—éinq minutes afin de ré-
ticuler le caoutchouc et de lui conférer ses propriétés &lastiques.

La quantité de latex qui est pulvérisée sur les nappes est
déterminée pour obtenir une densité finale de 1'ordre de 30Kg/m3 pour
la nappe supérieure et de 1'ordre de 100Kg/m3 pour la nappe inférieu-~
re, ce qui correspond 3 une proportion en poids de latex comprise
entre 307 et 50% du poids total. Une proportion de latex supérieure

d 50% du poids total conduirait & un rembourrage trop peu perméable 3
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1'air et inutilement onéreux.

Une proportion inférieure & 307 donne un rembourrage qui man-
que d'élasticité et qui tend 3 se tasser.

Bien entendu le latex naturel peut étre remplacé par un €las-
tomére de synth@se &quivalent et dans ce cas la température de réticu-
lation et la durde de sdjour en &tuve doivent &tre choisis en fonction
de 1'8lastomére utilisé.

Une fois les nappes préparées en bandes par le procédé qui
vient d'@tre décrit, on découpe dans ces bandes des rectangles ou des
carrés aux dimensions des coussins et on solidarise par collage une
couche de crins imprégnés avec unme couche de fibres imprégnées.

On utilise avantageusement pour ce collage une colle i base
de latex ou de 1'élastomdre qui imprdgne les fibres et les crims.

Bien entendu, sans sortir du cadre de 1'invention, les di-
vers &éléments constitutifs du coussin qui vient d'étre décrit 3 titre

d'exemple, pourront &tre remplac&s par des éléments équivalents rem—

plissant les mémes fonctioms.
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REVENDICATIONS

-~

1 - Coussin anti—escarres destiné & &quiper des fauteuils pliants

ayant un si8ge en tissu, caract&risé en ce qu'il comporte, & 1l'in-
térieur d'une housse, une plaque de base rigide et un rembourrage
perméable & 1'air en mati&res fibreuses imprégnées d'un matériau
élastomére. '

2 - Coussin selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladite
plaque de base comporte,le long des deux bords latéraux, un rebord
dirigé vers le haut ayant une hauteur de l'ordre de 2cm.

3 - Coussin selon 1l'une quelconque des revendications 1 et 2, caracté-
risé en ce que ledit rembourrage est composé de deux couches super—
pos@es : une couche supérieure en crins d'animal et une couche in-
-férieure en fibres végétales.

4 - Coussin selon la revendication 3, caractérisé en ce que les &pais-
seurs de la couchersupérieure et de la couche inférieure sont res—
pectivement de l'ordre du tiers et des deux tiers de 1'épaiéseur
totale. '7

5 - Coussin selon 1'une quelconque des revendications 1 & 4, caracté-
risé en ce que ledit matériau &lastomdre est du latex naturel qui
a été réticulé. 7 - 7

6 - Coussin selon la revendication 5, caractérisé& en ce que la propor-
tion en poids de latex réticul@ dans ledit rembourrage est comprise
entre 30 Z et 50 % du poids total.

7 - Coussin selon 1'une quelconque des revendications 3 i 6, caracté~
ris@ en ce que ladite couche supérieure est en crins de pores,
boeufs, chevaux ou caprins et a une densitéd de 1'ordre de 30Kg/m3.

8 -~ Coussin selon 1'une quelconque des revendications 3 4 6, caracté-
ris@ en ce que ladite couche inférieure est en fibres de coco et

a une densité de 1'ordre de 100Kg/m3.

0

- Procédé de fabrication du rembourrage d'un coussin selon 1'une
quelconque des revendications 5 & 8, caract@risé en ce que :
- on forme une nappe de crins animaux ou de fibres végétales ayant
une Epaisseur légérement supérieure 3 1'@paisseur finale désirée,
- on pulvérise au-dessus de ces nappes durlatex;
- on fait passer les nappes dans un séchoir & une température de
1'ordre de 80°,°
- on retourne les nappes et on pulvérise du latex sur 1'autre face,

- on passe & nouveau au séchoir & environ 80°
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- on calandre ensuite les nappes entre deux cylin&res pour leur don-
ner 1'@paisseur voulue, )

- et on fait séjourner les nappes dans une &tuve 3 une temp@rature
de 1'ordre de 145° C pendant une durée de 1l'ordre de quarante—cing

" minutes pour réticuler le caoutchouc.
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