
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202022343584.6

(22)申请日 2020.10.20

(73)专利权人 江西保利制药有限公司

地址 341900 江西省赣州市定南县城工业

大道688号

(72)发明人 张建平　

(74)专利代理机构 苏州润桐嘉业知识产权代理

有限公司 32261

代理人 范礼龙

(51)Int.Cl.

B02C 21/00(2006.01)

B02C 18/14(2006.01)

B02C 18/22(2006.01)

B02C 23/14(2006.01)

B07B 1/28(2006.01)

B07B 7/083(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种超微粉碎机

(57)摘要

本实用新型涉及粉碎机技术领域，尤其涉及

一种超微粉碎机，包括机架，所述机架上分别固

定有破碎装置、粉碎装置、分级装置、筛选装置和

吸尘装置，所述破碎装置包含固定在机架上的破

碎箱，所述破碎箱上方固定有进料斗，所述进料

斗底部与破碎箱内部的破碎腔相连，所述破碎腔

内部固定有破碎轴，所述破碎轴上固定有破碎刀

片，所述破碎箱底部固定有下料斗，所述下料斗

下方的机架上固定有进料仓，所述进料仓通过第

一螺杆输送装置连接粉碎装置，所述粉碎装置包

含固定在机架上的粉碎箱，粉碎箱上方固定有粉

碎斗，粉碎斗底部与粉碎箱内部的粉碎腔相连，

所述粉碎腔内部固定有粉碎轴，所述粉碎轴由粉

碎电机驱动转动。本装置可以有效提高物料的粉

碎效率。
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1.一种超微粉碎机，包括机架，其特征在于：所述机架上分别固定有破碎装置、粉碎装

置、分级装置、筛选装置和吸尘装置，所述破碎装置包含固定在机架上的破碎箱，所述破碎

箱上方固定有进料斗，所述进料斗底部与破碎箱内部的破碎腔相连，所述破碎腔内部固定

有破碎轴，所述破碎轴上固定有破碎刀片，所述破碎箱底部固定有下料斗，所述下料斗下方

的机架上固定有进料仓，所述进料仓通过第一螺杆输送装置连接粉碎装置，所述粉碎装置

包含固定在机架上的粉碎箱，粉碎箱上方固定有粉碎斗，粉碎斗底部与粉碎箱内部的粉碎

腔相连，所述粉碎腔内部固定有粉碎轴，所述粉碎轴由粉碎电机驱动转动，所述粉碎轴上从

前往后依次固定有粗粉碎刀盘、细粉碎刀盘及超细粉碎刀盘，所述粉碎箱内还固定有齿圈，

所述粗粉碎刀盘上固定有与齿圈配合使用的粗粉碎刀片，所述细粉碎刀盘上固定有细粉碎

刀片，所述超细粉碎刀盘上固定有超细粉碎刀片，所述粉碎腔末端还固定有风叶，所述风叶

由风叶电机驱动转动，所述粉碎腔末端还通过送料管连接分级室，所述分级室底部固定有

回流管，所述分级室上方固定有分级电机，所述分级电机输出端固定分级转轴，所述分级室

内部的分级转轴周侧均匀固定有多个分级叶片，所述分级叶片上方的分级室上还固定有与

筛选装置连接的输送管道，所述筛选装置包含固定在机架上的旋风下料器，所述旋风下料

器底部的机架上固定有高效筛选机，所述高效筛选机包含固定在机架上的筛箱，所述筛箱

内部固定有筛网，所述筛网上方的筛箱上固定有回料管，所述筛箱内底部还固定有出料管，

所述筛箱底部还固定有固定管，所述机架上还固定有振动电机，所述振动电机输出端固定

有与前述固定管配合使用的偏心块，所述回料管下方的机架上还固定有回料斗，所述回料

斗通过第二螺杆输送装置连接前述粉碎斗，所述旋风下料器上还通过引风管连接有脉冲除

尘箱，所述脉冲除尘箱通过管道连接有引风机。
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一种超微粉碎机

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及粉碎机技术领域，尤其涉及一种超微粉碎机。

【背景技术】

[0002] 在中药、化工、食品等行业中，对物料进行粉碎是常有之事。传统的超微粉碎机其

机壳由分级室与粉碎室组成，物料通过送料机构送入粉碎室，经高速旋转的刀盘、刀块及固

定齿圈间的碰撞剪切，将颗粒迅速分裂成微粉，由于风力负压的作用，物料通过导流圈进入

分级轮进行分级，分级的粉粒要从分级轮的叶片之间的间隙通过，由于粉粒同时受到三个

力的作用，有分级轮高速旋转产生的离心力，粉粒自身的重力和负压气流产生的向心力，只

有负压的向心力大于离心力和自身重力的微粉粒，才能顺利通过分级轮而进入旋风分离收

集，因此部分物料会在粉碎室反复粉碎，从而让机腔产生高温，不仅生产效率较低，而且会

对物料质量产生影响，尤其在粉碎粘性物料，如各种纤维类、根茎类物料时这种现象尤为明

显。

[0003] 本实用新型即是针对现有技术的不足而研究提出的。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型的目的是克服上述现有技术的缺点，提供了一种超微粉碎机。

[0005] 本实用新型可以通过以下技术方案来实现：

[0006] 本实用新型公开了一种超微粉碎机，包括机架，所述机架上分别固定有破碎装置、

粉碎装置、分级装置、筛选装置和吸尘装置，所述破碎装置包含固定在机架上的破碎箱，所

述破碎箱上方固定有进料斗，所述进料斗底部与破碎箱内部的破碎腔相连，所述破碎腔内

部固定有破碎轴，所述破碎轴上固定有破碎刀片，所述破碎箱底部固定有下料斗，所述下料

斗下方的机架上固定有进料仓，所述进料仓通过第一螺杆输送装置连接粉碎装置，所述粉

碎装置包含固定在机架上的粉碎箱，粉碎箱上方固定有粉碎斗，粉碎斗底部与粉碎箱内部

的粉碎腔相连，所述粉碎腔内部固定有粉碎轴，所述粉碎轴由粉碎电机驱动转动，所述粉碎

轴上从前往后依次固定有粗粉碎刀盘、细粉碎刀盘及超细粉碎刀盘，所述粉碎箱内还固定

有齿圈，所述粗粉碎刀盘上固定有与齿圈配合使用的粗粉碎刀片，所述细粉碎刀盘上固定

有细粉碎刀片，所述超细粉碎刀盘上固定有超细粉碎刀片，所述粉碎腔末端还固定有风叶，

所述风叶由风叶电机驱动转动，所述粉碎腔末端还通过送料管连接分级室，所述分级室底

部固定有回流管，所述分级室上方固定有分级电机，所述分级电机输出端固定分级转轴，所

述分级室内部的分级转轴周侧均匀固定有多个分级叶片，所述分级叶片上方的分级室上还

固定有与筛选装置连接的输送管道，所述筛选装置包含固定在机架上的旋风下料器，所述

旋风下料器底部的机架上固定有高效筛选机，所述高效筛选机包含固定在机架上的筛箱，

所述筛箱内部固定有筛网，所述筛网上方的筛箱上固定有回料管，所述筛箱内底部还固定

有出料管，所述筛箱底部还固定有固定管，所述机架上还固定有振动电机，所述振动电机输

出端固定有与前述固定管配合使用的偏心块，所述回料管下方的机架上还固定有回料斗，
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所述回料斗通过第二螺杆输送装置连接前述粉碎斗，所述旋风下料器上还通过引风管连接

有脉冲除尘箱，所述脉冲除尘箱通过管道连接有引风机。在进料斗中加入待粉碎的物料，物

料掉落到破碎腔后，通过破碎电机带动破碎刀高速转动对物料进行切割破碎，物料切割破

碎后通过下料斗掉落到进料仓中，物料通过第一螺杆输送装置输送到粉碎斗中，通过控制

第一螺杆输送装置的输送速度，可以有效控制物料进入粉碎斗的量，从而避免粉碎腔中物

料堆积，影响粉碎效率的事情发生，物料通过粉碎斗进入到粉碎腔中，由于引风机对系统进

行排风，系统内部形成负压，物料由于负压作用，物料依次经过粗粉碎刀盘与粉碎腔内壁之

间的间隙、细粉碎刀盘与粉碎腔内壁之间的间隙及超细粉碎刀盘与粉碎腔内壁之间的间

隙，物料依次被粗粉碎刀片与齿圈相互研磨、细粉碎刀片与齿圈相互研磨后再经超细粉碎

刀片与齿圈相互研磨后到达风叶位置，通过风叶转动增加超微粉碎机内部风量，可以有效

将粉碎后的物料排入到分级室中，通过引风机产生的负压及分级电机带动分级叶片转动对

物料产生的离心力作用，负压产生的向心力大于分级叶片产生的离心力和物料自身重力的

微粉粒可以通过输送管道进入到旋风下料器内部，负压产生的向心力小于分级叶片产生的

离心力和物料自身重力的微粉粒通过分级室下方的回流管再次掉落到粉碎斗内部，再次输

送到粉碎腔中进行研磨，进入到旋风下料器内部的物料通过旋风下料器作用，掉落到高效

筛选机中，通过振动电机带动偏心块转动，通过偏心块转动时与固定管内壁相互作用，从而

带动筛箱晃动，筛箱晃动时通过筛箱内部的筛网对物料进行筛选，可以通过筛网的物料掉

落到筛网下方通过出料管排出收集，无法通过筛网的物料通过回料管排出掉落到回料斗

内，通过第二螺杆输送装置排到粉碎斗在，再次经过粉碎装置粉碎。

[0007] 本实用新型与现有的技术相比有如下优点：

[0008] 1.物料通过第一螺杆输送装置输送到粉碎斗中，通过控制第一螺杆输送装置的输

送速度，可以有效控制物料进入粉碎斗的量，从而避免粉碎腔中物料堆积影响粉碎效率。

[0009] 2.物料经过破碎装置破碎后再排到粉碎装置中进行粉碎，可以有效提高粉碎装置

的粉碎效率。

[0010] 3.通过将分级室设置在粉碎腔外部，将分级室与粉碎装置分离，不达标的物料再

次掉落到粉碎斗中进行粉碎，可以有效减少了粉碎腔内部热量，提高了生产效率，物料粉碎

质量好。

[0011] 4.粉碎后的物料均通过高效筛选机筛选，可以通过筛网的粒度达标的物料通过出

料管排出收集，无法通过筛网的物料通过回料管排出后再次经过粉碎装置粉碎，可以有效

保证物料粉碎后的粒度满足需求。

【附图说明】

[0012] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步详细说明，其中：

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2为粉碎装置结构示意图；

[0015] 图中：1、机架；2、破碎装置；3、进料斗；4、破碎腔；5、破碎刀；6、破碎电机；7、下料

斗；8、进料仓；9、第一螺杆输送装置；10、粉碎斗；11、粉碎装置；12、粉碎腔；13、粉碎轴；14、

粉碎电机；15、粗粉碎刀盘；16、粗粉碎刀片；17、细粉碎刀盘；18、细粉碎刀片；19、超细粉碎

刀盘；20、超细粉碎刀片；21、齿圈；22、风叶；23、风叶电机；24、送料管；25、分级室；26、回流
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管；27、分级电机；28、分级转轴；29、分级叶片；30、输送管道；31、旋风下料器；32、高效筛选

机；33、筛箱；34、筛网；35、回料管；36、第二螺杆输送装置；37、出料管；38、振动电机；40、偏

心块；41、引风管；42、脉冲除尘箱；43、引风机；44、回料斗；45、固定管；

【具体实施方式】

[0016] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作详细说明：

[0017] 如图1至图2所示，本实用新型公开了一种超微粉碎机，包括机架1，机架1上分别固

定有破碎装置2、粉碎装置11、分级装置、筛选装置和吸尘装置，破碎装置2包含固定在机架1

上的破碎箱，破碎箱上方固定有进料斗3，进料斗3底部与破碎箱内部的破碎腔4相连，破碎

腔4内部固定有破碎轴，破碎轴上固定有破碎刀5片，破碎箱底部固定有下料斗7，下料斗7下

方的机架1上固定有进料仓8，进料仓8通过第一螺杆输送装置9连接粉碎装置11，粉碎装置

11包含固定在机架1上的粉碎箱，粉碎箱上方固定有粉碎斗10，粉碎斗10底部与粉碎箱内部

的粉碎腔12相连，粉碎腔12内部固定有粉碎轴13，粉碎轴13由粉碎电机14驱动转动，粉碎轴

13上从前往后依次固定有粗粉碎刀盘15、细粉碎刀盘17及超细粉碎刀盘19，粉碎箱内还固

定有齿圈21，粗粉碎刀盘15上固定有与齿圈21配合使用的粗粉碎刀片16，细粉碎刀盘17上

固定有与齿圈21配合使用的细粉碎刀片18，超细粉碎刀盘19上固定有与齿圈21配合使用的

超细粉碎刀片20，粉碎腔12末端还固定有风叶22，风叶22由风叶电机23驱动转动，粉碎腔12

末端还通过送料管24连接分级室25，分级室25底部固定有回流管26，分级室25上方固定有

分级电机27，分级电机27输出端固定分级转轴28，分级室25内部的分级转轴28周侧均匀固

定有多个分级叶片29，分级叶片29上方的分级室25上还固定有与筛选装置连接的输送管道

30，筛选装置包含固定在机架1上的旋风下料器31，旋风下料器31底部的机架1上固定有高

效筛选机32，高效筛选机32包含固定在机架1上的筛箱33，筛箱33内部固定有筛网34，筛网

34上方的筛箱33上固定有回料管35，筛箱33内底部还固定有出料管37，筛箱33底部还固定

有固定管45，机架1上还固定有振动电机38，振动电机38输出端固定有与固定管45配合使用

的偏心块40，回料管35下方的机架1上还固定有回料斗44，回料斗44通过第二螺杆输送装置

36连接粉碎斗10，旋风下料器31上还通过引风管41连接有吸尘装置的脉冲除尘箱42，脉冲

除尘箱42通过管道连接有引风机43。在进料斗3中加入待粉碎的物料，物料掉落到破碎腔4

后，通过破碎电机6带动破碎刀5高速转动对物料进行切割破碎，物料切割破碎后通过下料

斗7掉落到进料仓8中，物料通过第一螺杆输送装置9输送到粉碎斗10中，通过控制第一螺杆

输送装置9的输送速度，可以有效控制物料进入粉碎斗10的量，从而避免粉碎腔12中物料堆

积，影响粉碎效率的事情发生，物料通过粉碎斗10进入到粉碎腔12中，由于引风机43对系统

进行排风，系统内部形成负压，物料由于负压作用，物料依次经过粗粉碎刀盘15与粉碎腔12

内壁之间的间隙、细粉碎刀盘17与粉碎腔12内壁之间的间隙及超细粉碎刀盘19与粉碎腔12

内壁之间的间隙，物料依次被粗粉碎刀片16与齿圈21相互研磨、细粉碎刀片18与齿圈21相

互研磨后再经超细粉碎刀片20与齿圈21相互研磨后到达风叶22位置，通过风叶22转动增加

超微粉碎机内部风量，可以有效将粉碎后的物料排入到分级室25中，通过引风机43产生的

负压及分级电机27带动分级叶片29转动对物料产生的离心力作用，负压产生的向心力大于

分级叶片29产生的离心力和物料自身重力的微粉粒可以通过输送管道30进入到旋风下料

器31内部，负压产生的向心力小于分级叶片29产生的离心力和物料自身重力的微粉粒通过
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分级室25下方的回流管26再次掉落到粉碎斗10内部，再次输送到粉碎腔12中进行研磨，进

入到旋风下料器31内部的物料通过旋风下料器31作用，掉落到高效筛选机32中，通过振动

电机38带动偏心块40转动，通过偏心块40转动时与固定管45内壁相互作用，从而带动筛箱

33晃动，筛箱33晃动时通过筛箱33内部的筛网34对物料进行筛选，可以通过筛网34的物料

掉落到筛网34下方通过出料管37排出收集，无法通过筛网34的物料通过回料管35排出掉落

到回料斗44内，通过第二螺杆输送装置36排到粉碎斗10在，再次经过粉碎装置11粉碎。

[0018] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型技术原理的前提下，可以对这些实施例进行多种变化、修

改、替换和变型，这些变化、修改、替换和变型，也应视为本实用新型的保护范围。
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