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(57)摘要

本实用新型涉及一种ACF膜贴附设备的自动

上下料结构，包括上料基板和下料基板，上料基

板与下料基板之间设有ACF膜贴附机构以及传动

机构，上料机械臂，活动托板，中转机械臂，多爪

机械臂以及下料机械臂之间配合组成的传动机

构，较现有的通过传送带传送OLED片的方式，无

需手动放置OLED片，提高了传动的效率，克服了

传统的传动带上出现的抖动缺陷，提高贴ACF膜

的精度。
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1.一种ACF膜贴附设备的自动上下料结构，包括上料基板（1）和下料基板（2），所述上料

基板（1）与下料基板（2）之间设有ACF膜贴附机构以及传动机构，其特征在于，所述传动机构

包括可以放置多个OLED片的第一中转板（31）和第二中转板（32），以及用于把OLED片转移至

ACF膜贴附机构上的活动托板（33），所述活动托板（33）与上料基板（1）之间设有上料机械臂

（44），所述第一中转板（31）与活动托板（33）之间设有中转机械臂（41），所述第二中转板

（32）与第一中转板（31）之间设有可一次吸附多个OLED片的多爪机械臂（42），所述下料基板

（2）与第二中转板（32）之间设有下料机械臂（43），所述上料机械臂（44），活动托板（33），中

转机械臂（41），多爪机械臂（42）以及下料机械臂（43）分别通过各自对应的横向驱动装置作

水平左右方向的往返运动，上料机械臂（44），中转机械臂（41），多爪机械臂（42）以及下料机

械臂（43）还分别通过各自对应的升降驱动装置作上下方向的往返运动。

2.根据权利要求1所述ACF膜贴附设备的自动上下料结构，其特征在于：所述活动托板

（33）上设有定位卡块（331）。

3.根据权利要求1所述ACF膜贴附设备的自动上下料结构，其特征在于：所述上料基板

（1）的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，上料基板（1）通过对应的纵向驱动装置作水平

前后方向的往返运动。

4.根据权利要求1所述ACF膜贴附设备的自动上下料结构，其特征在于：所述下料基板

（2）的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，下料基板（2）通过对应的纵向驱动装置作水平

前后方向的往返运动。
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一种ACF膜贴附设备的自动上下料结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于OLED生产设备的技术领域，具体涉及一种ACF膜贴附设备的自动

上下料结构。

背景技术

[0002] OLED（OrganicLight-Emitting  Diode），又称为有机电激光显示、有机发光半导

体，属于一种电流型的有机发光器件，其生产加工过程中，需要在OLED片的单面上贴上ACF

膜（异方性导电胶膜），现有针对ACF膜贴附设备的上料和下料结构一般是通过人手把对应

的OLED片逐一放置在传送带上，传送带在运转过程中会出现上下抖动的现象，效率低而且

容易影响贴ACF膜的精度。

[0003] 因此，需要进一步改进。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服上述现有技术存在的不足，而提供一种ACF膜贴附设

备的自动上下料结构，旨在至少在一定程度上解决现有技术中的上述技术问题之一。

[0005] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0006] 一种ACF膜贴附设备的自动上下料结构，包括上料基板和下料基板，上料基板与下

料基板之间设有ACF膜贴附机构以及传动机构，传动机构包括可以放置多个OLED片的第一

中转板和第二中转板，以及用于把OLED片转移至ACF膜贴附机构上的活动托板，活动托板与

上料基板之间设有上料机械臂，第一中转板与活动托板之间设有中转机械臂，第二中转板

与第一中转板之间设有可一次吸附多个OLED片的多爪机械臂，下料基板与第二中转板之间

设有下料机械臂，上料机械臂，活动托板，中转机械臂，多爪机械臂以及下料机械臂分别通

过各自对应的横向驱动装置作水平左右方向的往返运动，上料机械臂，中转机械臂，多爪机

械臂以及下料机械臂还分别通过各自对应的升降驱动装置作上下方向的往返运动。

[0007] 所述活动托板上设有定位卡块。

[0008] 所述上料基板的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，上料基板通过对应的纵向

驱动装置作水平前后方向的往返运动。

[0009] 所述下料基板的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，下料基板通过对应的纵向

驱动装置作水平前后方向的往返运动。

[0010] 本实用新型的有益效果是：

[0011] 上料机械臂，活动托板，中转机械臂，多爪机械臂以及下料机械臂之间配合组成的

传动机构，较现有的通过传送带传送OLED片的方式，无需手动放置OLED片，提高了传动的效

率，克服了传统的传动带上出现的抖动缺陷，提高贴ACF膜的精度。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型实施例的结构示意图。
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具体实施方式

[0013] 下面结合附图及实施例对本实用新型作进一步描述。

[0014] 参见图1，本ACF膜贴附设备的自动上下料结构，包括上料基板1和下料基板2，上料

基板1与下料基板2之间设有ACF膜贴附机构（图中未画出）以及传动机构，传动机构包括可

以放置多个OLED片的第一中转板31和第二中转板32，以及用于把OLED片转移至ACF膜贴附

机构上的活动托板33，活动托板33与上料基板1之间设有上料机械臂44，第一中转板31与活

动托板33之间设有中转机械臂41，第二中转板32与第一中转板31之间设有可一次吸附多个

OLED片的多爪机械臂42，下料基板2与第二中转板32之间设有下料机械臂43，上料机械臂

44，活动托板33，中转机械臂41，多爪机械臂42以及下料机械臂43分别通过各自对应的横向

驱动装置（图中未画出）作水平左右方向的往返运动，上料机械臂44，中转机械臂41，多爪机

械臂42以及下料机械臂43还分别通过各自对应的升降驱动装置（图中未标示）作上下方向

的往返运动，上料机械臂44，活动托板33，中转机械臂41，多爪机械臂42以及下料机械臂43

之间配合组成的传动机构，较现有的通过传送带传送OLED片的方式，无需手动放置OLED片，

提高了传动的效率，克服了传统的传动带上出现的抖动缺陷，提高贴ACF膜的精度。

[0015] 进一步地，活动托板33上设有定位卡块331，便于对放置在活动托板33上的OLED进

行定位，提高贴ACF膜的精度。

[0016] 进一步地，上料基板1的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，上料基板1通过对

应的纵向驱动装置（图中未画出）作水平前后方向的往返运动，工人可以把待加工的OLED片

按照预设位置整齐排列后放置在上料基板1上，上料基板1的前后方向运动配合上料机械臂

44的左右方向运动，使上料基板1上的每个OLED片均可以通过上料机械臂44依次放置在活

动托板33上，提高加工效率。

[0017] 进一步地，下料基板2的底部设有呈前后方向延伸设置的轨道，下料基板2通过对

应的纵向驱动装置作水平前后方向的往返运动，下料基板2的前后方向运动配合下料机械

臂43的左右方向运动弄，使完成加工后的OLED片可以被依次整齐排列在下料基板2上，方便

工人整理收集。

[0018] 本实用新型的工作过程是这样的：

[0019] 工人把多个待加工的OLED片按照预设的位置放置在上料基板1上，上料机械臂44

依次把每个OLED片转移至活动托板33上，活动托板33进入ACF膜贴附机构后开始贴ACF膜工

序，完成贴ACF膜工序的OLED片通过中转机械臂41依次转移至第一中转板31上，第一中转板

31上可以同时放置多个OLED片，本实施例中，第一中转板31上可以同时放置四个OLED片，当

完成四个OLED片的转移后，多爪机械臂42同时对四个OLED片进行抓取并转移至第二中转板

32上，最后，下料机械臂43依次把每个在第二中转板32上的OLED片转移至下料基板2上并按

预设方式进行排列。

[0020] 上述实施例只是本实用新型的优选方案，本实用新型还可有其他实施方案。本领

域的技术人员在不违背本实用新型精神的前提下还可作出等同变形或替换，这些等同的变

型或替换均包含在本申请权利要求所设定的范围内。
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图1
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