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Wynalazek dotyczy wyrobu elektrod

do akumulatoréw elektrycznych i odnosi
sie przedewszystkiem do dwubieguno-
wych akumulatoréw otowianych z kwa-
sem siarkowym. Wiynalazek pozwala
wyrabia¢ akumulatory tego typu mniej-
szym kosztem 1 nadaje akumulatorom
wieksza wytrzymalos¢ przy ich przewo-
zeniu, :
Niniejszy. wynalazek pozwala prze-
dewszystkiem sprowadza¢ do minimum
straty olowiu, powstajace w postaci wy-
ciskow lub wioréw przy wyrobie oflo-
wianych sztab zbiorczych, taczacych uszy
i szkielet kazdego ogniwa akumulatora.
Czesci te bedziemy dalej nazywali dla
skrécenia cze§ciami olowianemi.

Obie te czesci wytwarzamy z jednego
kawalka blachy olowianej, posiadajacej
niewiele wieksza objetos¢ od metalu,

niezbednego do wykonania jednej tylko
czesci.

Dla ulatvmenla wtlaczania masy czyn-
nej do ramki lub uchwytu, tudziez na-
okolo szkieletu ogniwa, postugujemy sie
forma ztozona z dwu czesci i zaopatrzona
w szereg zlobkéw na krawedzie zeberek
ramki, tak iz czeSci pomienionej formy
pomiedzy owemi ztobkami $ciskaja paste
w stopniu pozadanym. ‘ ‘

Wynalazek wyjasnia zalaczony rysu-
nek, na ktorym fig. 1 wyobraza sposéb .
wycinania czg¢sci otowianych, a fig. 2 —
dwie wyciete oddzielone od siebie czesci;
fig. 3 1 4— odmienna nieco od poprzed-
niej metode wykonania czesci otowianych,
fig. 5 — czes¢ formy, prasujacej mase,
fig. 6, 7 — przekroje wzdtuz linji 6 — 6
i '7—7 na- fig. 5 po ztozeniu obu czesci

formy, fig. 8 i 9— analogiczne do fig. 5



i 7 — formy, stosowane przy wyrobie
akumulatoréw do .pochodni. '
Przy wyrobie czesci olowianych po-
stepujemy w sposob nastepujacy: kawa-
tek blachy otowianej « (fig. 1), odpo-
wiadajacej grubosci  sztaby zbiorczej
i lacznej szerokosci dodatniego i ujem-
nego - szkieletu ogniwa akumulatorow
i dlugosci, wynoszacej okolo polowy
najwiekszej dlugosci szkieletu, przeci-
namy lub przebijamy podtug wskazanych
na fig. 1 linji kreskowanych. W ten
sposéb powstaja dwie czesci olowiane,
kazda z nich posiada sztabe zbiorcza b,
ucho ¢ i szereg zeber szkieletu d, d co
uwidacznia fig. 2. Straty materjalu przy
wycinaniu stanowia wytacznie skrawki e, e
(fig. 1), konieczne do wykrojenia uszow.
Szkielet idzie nastepnie na walec
w celu wzmocnienia materjatu i zmniej-
szenia jego grubosci. Przy wywalcowa-
niu otrzymujemy szkielet o dowolnym

przekroju, ktéry moze byé¢ wszedze,

jednakowy, albo moze sie zmniejsza¢,
poczynajac od grubosci sztaby zbiorczej
do dowolnej mniejszej.

Przez walcowanie mozemy jednocze-
$nie wytloczy¢ na powierzchni szkieletu
desen 'w postaci o$ci rybich. W takim
razie walce powinny posiadaé¢ odpowied-
nie wyzlobienia. Jezeli oddalenie oddziel-
nych zeber nie odpowiadatoby wymiarom
masy czynnej, mozna zlekka wydtuzy¢
przez walcowanie samych sztab zbior-
czych. , o

Zebra podlegaja nastepnie skrecaniu
albo sztancowaniu, przyczem zebra po-
ziome wytlacza sie w przeciwleglym do
siebie kierunku, dzieki czemu powstaja
oparcia dodatkowe dla masy czynne].

Sztaby zbiorcze (kolektory) przewod-.

nikow umocowane sa w wykrojach gor-
nychsztaby poprzecznej,albotezw wykro-

jach gornej i dolnej sztaby poprzecznej,

co zalezy od warunkéw miejscowych.
Moga one by¢ w razie potrzeby usztyw-

nione latami drewnianemi. Moga by¢
rowniez przynitowane olowianemi Ilub
otowiano-antymonowemi nitami do szta-
by lub sztab poprzecznych.

Odmienna metoda produkecji czesci
olowianych stosuje plyty zgrubione
w czescl, odpowiadajacej sztabom zbior-
czym, i ciefiszej w czesci, odpowiadajacej
zebrom szkieletu. Po wycieciu czesci
olowianych w sposob, wskazany na fig. 3,
grubsza w czesci zbiorczej blachg mozna
rozwalcowaé¢ w celu zwiekszenia odle-
glosci pomiedzy zebrami (por. fig. 4).

Forma, stluzaca do wtlaczania masy
czynnej, posiada ksztalt skrzynki 7 i za-
zwyczaj zawiera szereg przedzialow, np.
cztery, jak wskazuje fig. 5 do 7. Wowczas
forma moze stuzy¢ do wyrobu jedno-
czesnie wiekszej ilosci ogniw. Forma
posiada pokrywe g, ktéra, zamykajac
forme, znajduje sie¢ w okreslonem wzgle-
dem niej polozeniu. Kazdy przedzial
formy posiada szereg wyzlobien 4%, 4
w celu umieszczenia krawedzi plyt A4
oprawki B. Jedna taka oprawka przed-
stawiona jest na rysunku i wyzlobienia
tworza szereg wystepow 7, 4, stanowia-
cych powierzchnie tloczace i wchodza-
cych w powyzsza ramke w celu wciskania
masy C na szkielety. Przestrzen &, &
po kazdej stronie wyzlobien stuzy do
umieszczenia gornej i.dolnej czesci opra-
wek B. W takie same wyzlobienia /, /
wchodza uszy ¢, ¢ czesci olowianych.

Jezeli oprawki B, napelnione masg C
do poziomu krawedzi 4, umiescimy w ta-
kiej formie i zarzniemy ja zaciska¢, po-
wierzchnie tloczac 7, ¢ wejda pomigdzy
sztaby A, odciskajac mase poza krawe-
dzie tych sztab i tworzgc w razie zmon- -

towania elementéw przestrzenie na
elektrolit baterji.
W  praktyce stosujemy najczesciej

pokrywy takiej grubosci, aby forma usta-
wiona pod prasa, z chwilg, gdy powierzch-
nie pokrywy zetkna si¢ z powierzchnig



gorna formy, nastapil wystarczajacy na-
cisk prasy. Pokrywa musi posiada¢ row-
niez rekoje$¢ (utamana na fig. 5 i 6)
w celu ulatwienia manipulacji. Wreszcie
ztobkowana powierzchnia dolna {formy
moze byé zupelnie podobna do gdrnej
powierzchni formy i posiada¢ moze reko-
e$¢ w celu utatwienia wyjmowania ogniw.

Wtlaczanie masy moze sie réwniez
odbywaé¢ w sposoéb wskazany na fig. 81 9,
w formach, przeznaczonych do wyrabia-
nia ogniw akumulatorow do pochodni.
W tych wypadkach silne wtlaczanie ma-
sy znacznie ponizej powierzchni oprawek
nie jest konieczne,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposo6b formowania lub wycinania
czesci otowianych = akumulatorow elek-
trycznych, tem znamienny, ze czesci te
powstaja z jednego kawatka blachy me-
talowej z minimalna strata materjalu,
przyczem jedna taka cze$¢ wuzupelnia
druga.

2. Zastosowanie przy wyrobie aku-
mulatorow, zaopatrzonych w czesci oto-
wiane podlug zastrz. 1, formy do wtla-
czania masy czynnej w szkielety olowiane
ogniw.

Henry Leitner i Wiliam Herbert Exley
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego N 673.
Ark. I

Fig3 | c
b-

) §
11

P

)1
J e

1

(!

PN

J {
Iy)

J
y§




Do opisu patentowego Ne 673.
Ark. II.

- Figé

S

WA
LR

777

AV / §>\\

\

\




	PL673B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


