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SdruZené pracoviSté technologické linky
je urfeno pledeviim pro obribsni statorll e
elektromotorit p#i velkosériové vyrobé. R — ——

SdruZené pracoviSté tvofi tfiramenny ma- L
nipulédtor, centrdlni dopravnik a dv& pracov-
ni stanice. SoustruZici pracovni stanice je
opatiena otofnym upinafem, jehoZ pfevo-
¢ova skifil je vybavena automatickou are-
taci rozpinaciho trnu, proti kterému je u-
spofdddn otoény opérny hrot s krytem vinu-
ti obrdab&ného statoru, k jehoZ upnuti sou-
¢asné siouZi hydraulicky oviddané axiélni
odsouvaci dorazy. Frézovaci pracovnl stani- g
ce je opatiena pevnym upinaem s hydrau-
licky ovlddanym odklapgcim ramenem pro
zapolohovani patek obrabé&ného statoru. T¥i-
ramenny manipuldtor sou¢asné technologic-
ky navazuje svymi chapali na soustruZict
pracovni stanici, frézovaci pracovni stani-
ci a centrdlni dopravnik.
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Vynédlez se tykd sdruZeného pracovisté
technologické linky, zejména na obrébéni
statorfi elektromotorit p¥i velkosériové vy-
robg, tvofeného jednotdelovym, nejméné t¥i-
ramennym manipuldtorem, centrdlnim do-
pravnikem a nejméné dvéma pracovnimi
stanicemi, z nichZ alespoil jedna je vybave-
na méficim za¥izenim rozmé&rl opracoviva-
nych ploch, napojenym na vyhodnocovaci
zaFizeni korekce obrdb&cich néstrojt.

Statory elektromotori se aZ dosud obra-
b&ji na konvenénich soustruzich a frézkach.
V pokrokovéjSich provozech se pro dany -
tel pouZivaji upravené soustruhy a frézky,
popfipadé i jednotdelové stroje. Ve viech
piipadech se v3ak manipulace s obrobky bé-
hem jejich zaklddani a vyklddédni, b&hem ob-
rabéni a kontroly obrobenych rozméril pro-
vadi ruéné s pouZitim jednoduchych mani-
pulatnich zafizeni. Z uvedeného vyplyva i
hlavni nevyhoda, kterd spofivd zejména pfi
velkosériové vyrob® v potfebs& velkého pot-
tu kvalifikovanych pracovnik@i i v pot¥ebé
znatného mnoZstvi konventnich nebo upra-
venych strojli. S tim souvisi i poZadavky na
velké pracovni plochy. DalSim podstatnym
nedostatkem je nizka produktivita prace a
vysoké procento vedlejSich a ztratovych Ca-
sit. Nelze pominout -ani riziko trazu, které
je zejména pii manipulaci se statory, znac-
né.

Vy$e uvedené nevyhody odstraiiuje sdru-
Zené pracovi§té technologické linky podle
vyndlezu, jehoZ podstata spofivd v tom, Ze
soustruZici pracovn{ stanice sdruZeného pra-
covi§td je opatifena otoénym upinatem, je-
hoZ pfevodova skiiil je vybavena automatic-
kou aretaci rotaéniho rozpinaciho trnu, pro-
ti kterému je uspofddan ototny op&rny hrot
s krytem vinut{, umistény na natd€ecim ra-
meni, otctné& uloZeném na ¢epu prevodové
skiing a jehoZ hydraulicky ovlddané axiél-
ni odsouvaci dorazy jsou svymi dorazovymi
plochami p¥ivrédceny k oto&nému opérnému
hrotu, zatimco frézovaci pracovni stanice je
opat¥ena pevnym upinaem, ktery je vybaven
jednak pevnym spodnim polohovacim kru-
hem, umist®nym na konzole a opatFenymi
navad8cim trnem, proti n&muZ je uspofddéan
horni polohovaci a upinaci kruh, umistény
na natiaecim rameni, ototné uloZeném na
¢epu konzoly, jednak hydraulicky ovldda-
nym odkldpdcim ramenem s dorazovym Ce-
pem, pfitemZ rovnomérné rozmisténd rame-
na jednotdelového manipuldtoru, upevnéna
na prstenci, otoéném kolem své osy a posuv-
ném ve vertikdlnim sméru na sloupu, sou-
tasné technologicky navazuji svymi chapa-
¢i na pracovni stanice a centrdlni doprav-
nik.

SdruZené pracovi§té technologické linky
podle vyndlezu automatizuje v§robni proces
a je vhodné k nasazeni v libovolném poé&tu,
podle velikosti série obrobki po jedné ne-
bo po obou strandch centrdlniho dopravni-
ku obrobkQl v technologické lince.

Priklad provedeni sdruZeného pracovisté
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technologické linky je schematicky znézor-
nén na priloZenych vykresech, kde na wobr.
1 je celkové uspofdddni dvou sdruZenych
pracovi§t, umisténych po strandch central-
niho dopravniku, obr. 2 pfedstavuje sdruZe-
né pracovi§t® v nédrysu, na obr. 3 je totéZ
sdruZené pracovisté v pldorysu, obr. 4 zné-
zoriiuje polohovéni a upnuti obrobku v sou-
struZici pracovni stanici a na obr. 5 je zob-
razeno polohovédni a upnuti obrobku ve fré-
zovaci pracovni stanici.

Po obou strandch centrdlniho dopravniku
7 jsou uspoidddna sdruZend pracovisté 10.
Jejich po&et je limitovan pouze dopravni ka-
pacitou centrdlniho dopravniku 7. KaZdé
sdruZené pracovis§té 10 je vybaveno jedno-
ifelovym tiframennym manipuldtorem 8,
soustruzici pracovni stanici 1 a frézovaci
pracovni stanici 6. Tfiramenny manipulétor
8 méa pevnd, vzajemnd& rovnomé&rné rozmisté-
nd ramena 12, upevnénd na prstenci 13, o-
totném kolem své osy a posuvném ve verti-
kalnim sméru na sloupu 14. Ramena 12 jsou
ukonéena specidlnimi chapadi 9, oto¢nymi
v pevném cyklu podle potieby v horizont4l-
ni rovind. SoustruZici pracovni stanice 1 je
vybavena oto&nym upinadem 2, jehoZ pfe-
vodova sk¥iii 16, pfipojend na pohé&né&ci e-
lektromotor 30, je opatieria autormatickou a-
retaci rotadniho rozpinaciho trnu 15, proti
kterému je uspofddan otofny opérny hrot

© 19 s krytem 20 vinuti obrab&ného statoru 11.

Oto&ny op&rny hrot 19 je umistén na naté-
gecim rameni 18, otoén& uloZeném na epu
29 pfevodové skiiné 16. Ototny upinal 2 je
soutasné opatifen t¥emi hydraulicky pohé-
nénymi axidlnimi odsouvacimi dorazy 17,
které jsou svymi dorazovymi plochami pfi-
vrdceny k otonému op&rnému hrotu 19. Sou-
84sti soustruZici pracovni stanice 1 je mé&¥ici
zafizeni 3 rozm&rdl opracovdvanych ploch,
napojené na vyhodnocovaci zafizeni 4 korek-
ce obrabscich néstroji. Frézovaci stanice 6
je vybavena pevnym upinafem 5, ktery se-
stdva z pevného spodniho polohovaciho kru-
hu 22, umisténého na konzole 28 a opatie-
ného navadécim trnem 21. Proti pevnému
spodnimu polohovacimu kruhu 22 je uspo-
Faddn horni polohovaci a upinaci kruh 23,
umistény na nat4decim rameni 24, otofné
uloZeném na &epu 27 konzoly 28. Pevny upi-
na¢ 5 je ddle opatien hydraulicky ovlada-
nym odkldp&cim polohovacim ramenem 25
s dorazovym Cepem 26.

Stator 11 elektromotoru, p¥ivddé&ny cen-
trdlnim dopravnikem 7, je odebirdn otofnym
chapaem 9 tfiramenného manipuldtoru 8
a je pFendSen do ototného upinafe 2 sou-
struZici pracovni stanice 1. Na statoru 11
se provede soustruZeni obou centraZi, obro-
bi se dosedaci plochy pfirub a srazi se hra-
ny. Nésleduje proméfeni obou pfirub mé&fi-
c¢im zafizenim 3 a provede se p¥ipadnéd ko-
rekce obrdbd&cich nédstrojit podle adaji vy-
hodnocovaciho zafizeni 4. V dalsi fdzi je
¢4stetn® opracovany stator 11 pFenesen do
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pevného upinace 5 frézovaci pracovni stani-
ce 6 a soutasné novy, dosud neopracovany
stator 11, je pfenese do ototného upinade 2
soustruZzici pracovni stanice 1. V _pevném u-
pinaci 5 se provede zapolohovéani patek sta-
toru 11 prostfednictvim dorazovéhoitepu 2B,
naceZ se patky ofrézuji. Ndsleduje pFeneseni
opracovaného statoru 11 zpét na centralni
dopravnik 7. Pritom se -soudasné -piesune
tédstetné opracovany stator 11 ze soustruzici
pracovni stanice 1 do frézovaci pracovni sta-
nice 6 a ddlsi, dosud neopracovany stator
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11 z centrdlniho dopravniku 7 do soustruZi-
ci pracovni stanice 1.

S vyhodou je moZné pouZit u t¥iramenné-
ho manipulédtoru 8 vyménné ototné chapade
9, oto&ny upinal 2 a pevny upinaé 5 vybavit
vyménnymi polohovacimi a upinacimi prv-
‘ky a soustruZici pracovni stanici 1 vymén-
nym noZovym dridkem, takZe je moZno na
sdruZeném pracovidti -techndlogické linky
ohrébét Siroky sortiment statort 11, p¥ipad-
@ jinych podobnych soudésti.

PREDMET 'VYINALEZU

SdruZené pracovistd technologické linky,
zejména na obrdbé&ni statori elektromotoril
pri velkosériové vyrobég, tvorené jednotifelo-
vym, nejméné tfiramennym manipuldtorem,
centrdlnim dopravnikem a nejméng dvéma
pracovnimi stanicemi, z nichZ alespoii jed-
na je vybavena méticim zarizenim rozméri
opracovavanych ploch, -napojenym na -vy-
hodnocovaci zafizeni korekce:obrdbécich néa-
stroji, vyznadujici se tim, Ze soustruZici
pracovni stanice (1) je opatfena otofnym
upinacem (2), jehoZ 'pfevodova skiiii [16)
je vybavena automatickou .aretaci rotafni-
ho rozpinaciho trnu (15}, proti kterému je
uspofddan otoény opérny-hrot (19}-s krytem
(20} vinuti, umistény na natdfecim rameni
(18), ototn& uloZeném na cepu (29) pievo-
dové skiiné (16) a jehoZ ‘hydraulicky ovia-
dané axidlni odsouvaci dorazy (17) jsou

svymi dorazovymii-ploochami p¥ivréceny k o-
tetnému -opErnému .hirotu (19), zatimco fré-
zovacl pracovni-stanige .(6) je opatiena pev-

nymrupinaem (5), ktery je vybaven jednak
‘pevnym spodnim polohovacim kruhem (22,
-umisténym na konzole -(28) @-opatifenym na-

vadddim trnem (21),'proti n&muZ je usporé-

-dan -horni pdlohovaci.a upinaci kruh (23),

.umistény mra natadcecim rameni (24), otoé-
né-uloZeném na tepu (27} konzoly (28}, jed-
nak hydraulicky ovlddanym odklap&cim ra-
menem (25) s dorazovym Cepem (26), pfi-
¢emZ rovnomérné rozmisténd ramena (12)
jednottdlového manipuldtoru (8), upevnéna
na prstenci {13}, otoéném kolem své osy a
posuvrigm we vertikdlnim sméru na sloupu
(14, souCasné technologicky navazuji svy-
‘mi chapati (9] na pracovni stanice {1, 6)
-a centralni dopravnik (7).
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