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(54) СПОСОБ УКУПОРИВАНИЯМЕТАЛЛИЧЕСКОЙ БАНКИОТСЛАИВАЕМОЙКРЫШКОЙИ
УСТРОЙСТВО ДЛЯ РЕАЛИЗАЦИИ ТАКОГО СПОСОБА

(57) Формула изобретения
1. Способ герметичного прикрепления отслаиваемой крышки к фланцу

металлического корпуса банки, выступающему внутрь и проходящему по всему
периметру корпуса, при этом способ включает следующие операции:

а) в корпус банки вводят индукционную катушку,
б) через катушку пропускают переменный ток, чтобы нагреть фланец,
в) выводят индукционную катушку из корпуса банки и
г) накладывают на фланец отслаиваемую крышку,
причем остаточное тепло во фланце обеспечивает герметичное прикрепление

отслаиваемой крышки к фланцу или способствует такому прикреплению.
2. Способ по п.1, в котором вокруг наружной стороны корпуса банки устанавливают

дополнительную индукционную катушку и, по существу, одновременно с операцией
б) пропускают через дополнительную катушку переменный ток для подведения к
фланцу добавочного тепла.
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3. Способ по п. 2, в котором указанные катушки соединены одна с другой так, что
через обе катушки проходит один и тот же ток.

4. Способ по п.1, в котором между отслаиваемой крышкой и фланцем находится
связывающий материал.

5. Способ по п.4, в котором связывающий материал наносят на герметизирующую
поверхность фланца перед наложением отслаиваемой крышки на фланец.

6. Способ по п.4, в котором связывающий материал находится на герметизирующей
поверхности отслаиваемой крышки.

7. Способ по любому из предыдущих пунктов, в котором фланец располагают в
промежуточномположениипо высоте корпуса банки, так что герметичное прикрепление
отслаиваемой крышки кфланцу разделяет корпус банки на верхнее и нижнее отделения.

8. Нагревательная система, предназначенная для применения в технологической
линии по выпуску металлических банок с отслаиваемой крышкой и содержащая
индукционнуюкатушку, вводимую в корпус банки, и блок питания для подачи питания
на катушку, когда она находится внутри корпуса банки.

9. Система п. 8, содержащая дополнительную катушку, предназначенную для
размещения вокруг наружной стороныкорпуса банки, при этомблок питания выполнен

с возможностью подачи питания на дополнительную катушку, когда она окружает
корпус банки.

10. Система по п. 9, в которой указанные катушки механически соединены одна с
другой, образуя единый функциональный блок.
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