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(54)实用新型名称

一种快速冷却鞋底成型模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种快速冷却鞋底成型

模具，其包括下模座及上模座，所述下模座与上

模座围设形成有鞋模型腔，所述下模座周侧围设

有冷却座，所述冷却座包括横向设置的第一围板

及纵向设置的第二围板，所述第一围板与第二围

板分别靠近下模座周侧设置，其中一第一围板上

设置有冷却风扇，所述第二围板枢接在另一第一

围板两侧，所述第一围板及第二围板的高度高于

下模座的高度，所述冷却风扇的安装位置高于下

模座上端面。本实用新型一种快速冷却鞋底成型

模具通过在下模座周侧设置冷却座，利用第一围

板及第二围板与上模座围设而成的围设空间配

合冷却风扇，将成型鞋底的热量带走。
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1.一种快速冷却鞋底成型模具，其特征在于：包括下模座及上模座，所述下模座与上模

座围设形成有鞋模型腔，所述下模座周侧围设有冷却座，所述冷却座包括横向设置的第一

围板及纵向设置的第二围板，所述第一围板与第二围板分别靠近下模座周侧设置，其中一

第一围板上设置有冷却风扇，所述第二围板枢接在另一第一围板两侧，所述第一围板及第

二围板的高度高于下模座的高度，所述冷却风扇的安装位置高于下模座上端面。

2.根据权利要求1所述的一种快速冷却鞋底成型模具，其特征在于：所述第一围板两侧

分别凸设有凸柱，所述第二围板上开设有卡槽，所述凸柱与卡槽匹配对接。
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一种快速冷却鞋底成型模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及鞋底成型技术领域，尤其是涉及一种快速冷却鞋底成型模具。

背景技术

[0002] 模具制造技术是当今制造业中应用最为广泛的技术之一。鞋底成型模具在制造成

型出鞋底后需要对鞋底进行冷却，传统的鞋底成型模具需要额外在模具内开设冷却管道对

模具进行冷却进而完成对成型鞋底的冷却，如果模具内缺少冷却管道，则利用自然冷却方

式对成型鞋底进行冷却，造成冷却效率低的缺点。

实用新型内容

[0003] 基于此，有必要针对现有技术的不足，提供一种可使成型鞋底冷却的快速冷却鞋

底成型模具。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型所采用的技术方案是：一种快速冷却鞋底成型

模具，其包括下模座及上模座，所述下模座与上模座围设形成有鞋模型腔，所述下模座周侧

围设有冷却座，所述冷却座包括横向设置的第一围板及纵向设置的第二围板，所述第一围

板与第二围板分别靠近下模座周侧设置，其中一第一围板上设置有冷却风扇，所述第二围

板枢接在另一第一围板两侧，所述第一围板及第二围板的高度高于下模座的高度，所述冷

却风扇的安装位置高于下模座上端面。

[0005] 在其中一个实施例中，所述上模座上升至低于第一围板及第二围板的上端面的所

在高度，使得上模座、第一围板及第二围板围设形成围设空间。

[0006] 在其中一个实施例中，所述第一围板两侧分别凸设有凸柱，所述第二围板上开设

有卡槽，所述凸柱与卡槽匹配对接。

[0007] 综上所述，本实用新型一种快速冷却鞋底成型模具通过在下模座周侧设置冷却

座，利用第一围板及第二围板与上模座围设而成的围设空间配合冷却风扇，将成型鞋底的

热量带走。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型一种快速冷却鞋底成型模具的结构示意图；

[0009] 图2为本实用新型隐藏上模座后的结构示意图。

具体实施方式

[0010] 为能进一步了解本实用新型的特征、技术手段以及所达到的具体目的、功能，下面

结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步详细描述。

[0011] 如图1和图2所示，本实用新型一种快速冷却鞋底成型模具包括下模座10及上模座

20，所述下模座10与上模座20围设形成有鞋模型腔30，所述鞋模型腔30用于成型鞋底40，所

述下模座10周侧围设有冷却座50，所述冷却座50包括横向设置的第一围板51及纵向设置的
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第二围板52，所述第一围板51与第二围板52分别靠近下模座10周侧设置，其中一第一围板

51上设置有冷却风扇60，用于将外部空气导送至第一围板51与第二围板52围设而成的空间

内，所述第二围板52枢接在另一第一围板51两侧，以方便第二围板52绕枢接轴70进行转动，

进而方便操作者对下模座10内的鞋底40进行脱模操作。

[0012] 所述第一围板51及第二围板52的高度高于下模座10的高度，所述冷却风扇60的安

装位置高于下模座10上端面，以方便冷却风扇60对下模座10内的成型鞋底40进行冷却处

理；具体工作时，鞋膜型腔内形成出鞋底40后，上模座20与下模座10脱离，同时上模座20上

升至高度低于第一围板51及第二围板52的上端面的所在高度，使得上模座20、第一围板51

及第二围板52围设形成较为密闭的围设空间，从而能提高冷却风扇60传送至鞋底40的空气

气流流速，增加鞋底40表面热量的散发速度。

[0013] 在其中一个实施例中，所述第一围板51两侧分别凸设有凸柱511，所述第二围板52

上开设有卡槽（图为标示），所述凸柱511与卡槽匹配对接，以使得第二围板52能与第一围板

51稳固对接，避免装置在工作过程中第一围板51与第二围板52脱离影响装置的使用效果。

[0014] 本实用新型具体工作时，第一围板51与第二围板52靠近下模型腔周侧装设，鞋底

40在鞋模型腔30内注塑成型后，上模座20与下模座10脱离，上模座20上升至低于第一围板

51与第二围板52上端面的高度，从而使得上模座20、第一围板51及第二围板52形成较为密

闭的围设空间，此时，开启冷却风扇60，将外部空气导送至此围设空间内，从而将鞋底40表

面的热量带走，同时围设空间的热空气气流会从上模座20与第一围板51及第二围板52之间

的缝隙内排出，完成对鞋底40的冷却操作。

[0015] 综上所述，本实用新型一种快速冷却鞋底成型模具通过在下模座10周侧设置冷却

座50，利用第一围板51及第二围板52与上模座20围设而成的围设空间配合冷却风扇60，将

成型鞋底40的热量带走。

[0016] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的几种实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对本实用新型范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本

实用新型的保护范围。因此，本实用新型的保护范围应以所附权利要求为准。

说　明　书 2/2 页

4

CN 211416164 U

4



图1

图2
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